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Ferma do odlewania edérodkowego tulei z oltworami na loiyska walcowe
Patent trwa od dnia 24 pazdziernika 1959 r.

Przedmiotemm wynalazku jest forma stuzaca
do odlewania ze stopow odlewmiczych metoda
odérodkowa tulei wraz z gotowymi otworami
na lozyska walcowe. Wynalazek znajduje za-
stosowanie wowezas, gdy zachodzi potrzeba wy-
konania we wnetrzu Scianki odlewu tulei, wnek
lub . otworéw przelotowych, rownolegltych do
osi gitownej odlewu tulei.

Powszechnie znane sa formy do odlewania
odsrodkowego pozwalajace na dowolne uksztai-
towanie powierzchni zewmetrznej odlewu za
pomocg odpowiedniego ksztaltu samej formy
lub stosowania ndzeni i wkladek metalowych
do formy, badZ tez powierzchni wewnetrznej
odlewu, ktora moze byé cylindryczna w przy-
padku swobodnego wirowania masy w formie,
lub ksztaltowana przez zastosowanie rdzeni o

*) Wlhaéciciel patentu ofwiadczyl, ze wspoi-
tworcami wynalazku sa inz. Klaudia Szalewicz
i inz. Jan Nowakowski.

odpowiednim profilu lub wkiadek metalowych.
Natomiast grubodé Scianki przy ugyciu takich
form stanowi zawsze wielko$¢ niepodzielng wy-
nikajacg z roéznicy miedzy wymiaremm po-
wierzchni zewnetrznej i wewnetrznej.

Stad tez dotychczas przy odlewaniu tulei z
otworamni na lozyska walcowe ze stopdw od-
lewniczych metodg odérodkowa odlewa sie tu-
leje ze Sciankami pelnymi, a wykonanie po-
trzebnych wnek lub otworéw nastepuje odreb-
nie na drodze obrdbki mechanicznej. Powoduje
to koniecznoéé stosowania duzych naddatkéw,
zbedne zuzycie stopu odlewniczego, wymaga
powaznych nakladéw robocizny na obrébke
wykanczajacg, w ktérej mimo to wystepuja
czeste braki z powodu rzadzizn w odlewie od
strony wewneirznej $rednicy tulei.

Niedomogi te ogranicza w znacznej mierze
odlewanie tulei z otworami na lozyska walcg-
we przy uzyciu formny wedlug wynalazku.

- Polega ono rowniez na zastosowaniu metody



adsrodkowej: otraz parametréw takich, jak dla
odlewow tulei pelnych, jednakze przy uzyciu
formy odlewniczej, ktéra w $ciance prostopad-
tej do swej osi posiada we wlasSciwych miej-
scach osadzone na nieruchomym wiencu od-
powiednio wyprofilowane trzpienie, odtwarza-
_ jace ksztalt pozadanych wnek lub otworéw

w §ciance odlewu tulei. Dla latwiejszego usu-
wania odlewu z formy trzpienie posiadajg
zbiezno§¢ cdlewniczg w kierunku wyjmowania
odlewu, a sama forma jest zaopatrzona w od-
powiedni wypychacz.

Niezaleznie od zapewnienia mozliwo$ci uzy-
skania otworéw wewnatrz §cianki odlewu forma
wediug wynalazku dzieki ukladowi nierucho-
mych trzpieni na wieficu pozwala na rozbicie
monolitu $cianki, co przy$piesza znacznie proces
krzepniecia stopu i zapobiega powstawaniu rza-
dzizn na powierzchni wewnetrznej odlewu wy-

stepujacych czesto w pasie Srodkowym, gdvy
scianki odlewu sg grubsze.
Na rysunkach przedstawiono przykladowo

forme do odlewania tulei z otworami na lozys-
ka walcowe oraz gotowa tuleje, przy czym
tig. 1 przedstawia w przekroju widok formy
z boku, fiz. 2 — jej widok z goéry, fig. 3 —
przekroj tulei z boku, a fig. 4 — jej widok
z gory.

Forma wedlug wynalazku sklada sie z po-
krywy 1, posiadajacej otwor do wprowadzenia
rynienki, zaciskéw 2, osadzonych obrobtowo na
trzpieniach 3. Zaciski 2 dociskajg przez koi-
nierz wkladke ochronng 4, ktéra znajduje sie
w obudowie 5. Obudowa 5 jest przymocowana
do zabieraka. polgczonego z silnikiem elek-
trycznym. Przez otwér w obudowie 5 prze-
puszczony zostal wyrzutnik 6 z umieszczonym
na nim talerzowym wypychaczem 7. Pokrywa
1 jest poigczona z obudows 5 lacznikami 8
pozwalajacymi na suwliwe zamykanie i otwie-
ranie formy. Istotng czeScia formy ksztaltujg-
cg otwory wewnatrz Scianki odlewu jest wie-
niec 9 z profilowanymi trzpieniami. Wieniec 9
jest umocowany na stale do wkladki ochron-'
nej 4. W celu zabezpieczZenia obslugi przed e-
wentualnymi odpryskami forma jest umieszczo-

. lewow opisane czynnos$ci,

na w blaszanej ostonie z dzwiczkami, posiada-
jgeymi przymocowans rynienke. '

Dla dokonania odlewu tulei z otworami
wewnatrz Scianki odlewu forme nalezy pods
grzaé palnikiem wprowadzonym przez otwor
w pokrywie I, a nastepnie odsunaé pokrywe 1
i wnetrze formy pokryé cienky warstewka gra-
fitu mielonego lub innym stosowanym w od-
lewnictwie pokryciem. Po naniesieniu pokrycia
pokrywe 1 zasuwa ci@ i dociska zaciskami 2.
Po zamknigciu formy nalezy zamkngé drzwicze
ki oslony, wprowadzajagc tym samym rynienke
do wmetrza formy. Z kolei uruchamia sie sil-
nik elektryczny i do wirujgcej formy przez
rynienke lyzka odlewnicza wlewa sie odpowied-
nig ilo§¢é piynnego siopu. Po skrzepnieciu me-
ialu w formie nalezy wylaczyé silnik, otwo-
rzyé drzwiczki ostony, zwolnié zaciski 2 i o
tworzy¢é pokrywe 1. Dzieki wywarciu nacisku
recznego lub mechanicznego na wyrzutnik 6
polaczony z talerzem 7 nastepuje wypychanie
cdlewu z formy, powocdujgc jednoczeénie prze-
suniecie pokrywy 1 wraz z lgcznikiem 8. Gdy
taczniki 8 dojdag az do oporu, gotowy odlew
wypada z formy. Dla dokonania dalszych od-
oprécz podgrzania
wnetrza formy, nalezy powtérzyé.

Korzystne wyniki odlewania tulei z otworami
na lozyska walcowe ofrzymuje sie roéwniez
przy uzyciu form zeliwnych, co wylacza ko-
nieczno§¢ stosowania form z drogiej stali na-
rzedziowej. :

Zastrzezenie patentowe

Forma do odlewania od$rodkowego tulei z
otworami na lozyska walcowe, znamienna tym,
ze posiada w $ciance prostopadiej do osi we
wlasciwych miejscach odpowiednio wyprofi-
lowane trzpienie osadzone nieruchomo na wien-
cu (9), odtwarzajace pozadane wneki lub otwo-
ry wewnatrz $cianki odlewu tulei.

Fabryka Wodomierzy

im  Komuny Paryskiej
we Wroclawiu

Zastepca: Dr Bronistaw Pilawski
rzecznik patentowy
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