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@ Couche-culotte a jeter munie d’une ceinture élastique réactivée.

Couche-culotte & jeter pour enfants en bas dge et adultes
incontinents, comprenant une feuille imperméable 1 présentant
une partie arriére 2 et une partie avant 3, un matelas absor-
bant & fixé sur la face interne de la feuille imperméable, un
voile de non-tissé 9 perméable, fixé sur les zones de la feuille
imperméable non recouverte par le matelas absorbant, des
éléments 8lastiques 10 disposés longitudinalement de part et
dautres du matelas absorbant au voisinage de ses bords
latéraux, une bande mince de ceinture 12 en un matériau
rétractable & chaud et capable aprés réiraction de présenter
des caractéristiques d'élasticité, ladite bande étant disposée
transversalement sur la partie arrigre 2 de la feuille imper-
méable 1 en laissant subsister un bord extréme libre de la
partie arridre, la bande de ceinture ayant été fixée 3 la feuille
imperméable a I'état, non réiracté et des dispositifs d'at-
tache 13 fixés aux extrémités de ladite bande de ceinture.
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Couche-culotte 3 jeter munie d'une ceinture &lastique réactivée.

La présente ianvention a pour objet une couche-culotte i jeter
pour enfants en bas 3dge ainsi qu'évemtuellement pour adultes in-
continents.

La présente invention a &galement pour objet certains procédés
de fabrication de telles couches—culottqs a jeter,

On sait que les couches-culottes qui sont utilisBes généralement
pour les enfants en bas 3ge mais aussi pour les adultes incontinents,
comprennent sous une forme intégrée, i titre d'éléments principaux,
une enveloppe extérieure imperméable mincerét souple jouant le r0le
de culotte lorsque la couche-culotte est refermée et un matelas

absorbant fixé 3 1'intérieur de 1'emveloppe imperméable, recouvert
d'un voile interne perméable 3 1'humidité réalisé par exemple en
non-tissé. Des dispositifs d'attaches par adhésif sont en outre
prévus sur les bords latéraux de la partie arriére de la couche-
culotte afin de refermer cette dernidre sur 1l'enfant au moment de
1'utilisation. Une telle couche-culotte que 1'on appelle parfois
change~complet permet de remplacer & la fois la couche absorbante
traditionnelle et la culotte imperméable qui &tait utilisBe en com—
bicaison avec ladite couche. On a dé&ji prévu également de disposer
des &léments 8lastiques de chaque cdté des bords longitudinaux du
matelas absorbant ou au voisinage des &chancrures permettant le
passage des jambes lorsque la couche-culotte est portde. A titre
d'exemples de telles couches-culottes munies d'élastiques & 1'en-
trejambe on peut citer le brevet américain n° 3 860 003 et les bre-
vets frangais n® 2 063 794, n° 2 438 434.

Les &lastiques utilisés sont posgs en continu 3 1'état tendu sur
la majeure partie de leur longueur sur la face interne de la feuille
imperméable. Leur fixation se fait en général par collage par exemple
au moyen d'un adh@sif 3 haute température qui est rapidement figé
lorsque la température s'abaisse de fagon 3 €tre immédiatement fixé
en position tendue sur la majeure partie de sa longueur sur la face
interne de la feuille imperméable souple. Ces &lastiques sont ha-
bituellement utilisds sous la forme de bandelettes minces dont 1'une

des faces regoit par intermittence un matériau adhésif 3 température
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€levée en fusion. On a &galement décrit dauns le brevet framncais

n° 2 539 274 un procédé permettant la fixation sur une enveloppe
mince d'une multitude de brins &lastiques individuels en latex ma-~
turel.

Ces éléments élastiques sont ensuite découpés en méme temps que
1'ensemble formé en continu et comprenant la feuille imperméable
souple, les différents matelas absorbants et le voile perméable
interne. Cette opération de découpe permét la rétraction de la por-
tion des &lastiques qui n'est pas collée sur la feuille imperméable
de sorte que 1'on obtient finalement une couche-culotte dont seules
les zones d'entrejambe sont munies d'éléments élastiques, ce qui
améliore la tenue de la couche-culotte en respectant parfaitement
1'anatomie de 1'utilisateur. La couche~culotte reste ainsi parfai-
tement ajustée & l'gnfant malgré les mouvements de ce dernier.

Une difficulté subsiste cependant dans les couches—culottes de
ce type couramment employées jusqu'd présemnt. Malgré 1'existence des
moyens élastiques d'entrejambe et la présence des attaches adh@sives
latérales on constate en effet que la couche-culotte n'est en général
pas convenablement ajustée d la ceinture. Lorsque les adhésifs sont
posés normalement on comstate fréquemment que la couche-culotte
baille 3 la fois sur le devant et sur le derriére de la zome de
ceinture dés que 1l'enfant 3 bougé pendant un certain temps. De plus,
il n'est pas possible d'ajuster correctement les attaches adhésives
au moment de la pose.

L'amélioration de 1'&tanchéité & 1'endroit de la celnture des
couches—culottes de ce type peut &tre obtenue en particulier par
repli des bords extr@mes transversaux avant et arriére de la couche-
culotte avant utilisation. Des moyens permettant de faciliter ce
repli sont décrits par exemple dans les demandes de brevet framgais
n° 84 00 180 et n° 84 00 179. Toutefois ces moyens ne remplissent pas
pleinement leur rBle s'il n'est pas possible d'obtenir un ajustement
convenable de la couche-culotte & l'endroit de la ceinture. Des
culottes fermées ont &té réalisées complétement 2 1'aide d'un maté-
riau &lastique (brevet frangais u° 2 529 056) ou prévues avec un
€1ément élastique entourant compldtement la ceinture (brevet framgais

n® 2 490 079).
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La demande de brevet frangais n° 2 515 004 déerit quant 3 elle
1'utilisation d'un organe d'étanchéité Elastigque qui joue &galement
un rdle de fermeture grace 3 des extensions recouvertes d'adhésif. Ce
document ne donmne pas d'indication sur la nature de 1'é1astiqué
utilisable ni surtout sur le mode de pose d'un tel organe élastique
dans un procédé en continu.

Le fait de prévoir de maniére artisanale un &lément &lastique au
voisinage de la ceinture d'un vétement fermé tel qu'une culotte est
bien connu. Ces articles classiques me peuvent cependanf pas 8tre
fabriqués en continu 3 grande cadence en raison du fait que la pose
d'un élément &lastique 3 1'&tat tendu en position transversale par'
rapport au défilement longitudinal sur une machine automatique, est
extrémement difficile & concevoir et 3 réaliser.

Pour résoudre de type de difficulté on a déji songé (demandes de

‘brevet européen n° 119 827 et n° 119 825) i poser sur le bord extréme

transversal des parties arridre et avant d'une couche-culotte, un
matériau rétractable & chaud et présentant des caractéristiques
d'élasticité i froid, tel que des polyuré&thanes ou des compositions 3
base de mélanges d'élastomires et de résines thermoplastiques dont
les utilisations sont décrites 3 titre général dans les brevet U.S.
0® 3 912 565, n° 3 819 401 ou n° 4 303 571. Dans les demandes de
brevet europgen ci-dessus mentionnées, on pose une bande large trans-
versalement au défilement de la feuille imperméable lors de sa fabri-
cation. Cette bande transversale est réalisée en un matériau é&lasto-
mére rétractable & chaud comme mentionné précédemment. La pose peut
donc se faire dans l'état &tiré du matériau, par collage au moyen de
lignes longitudinales d'adhésif. On découpe ensuite les couches-
culottes, la ligne de découpe passant sensiblement dans l'axe de la
bande de matériau &lastom@re. Il en résulte que la couche-culotte
finalement obtenue présente sur sa partie avant et sur sa partie
arriére des bords extré@mes munis, aprés activation du matériau 8las-
tomére, d'une pluralité de canaux tubulaires ou fronces ouvertes vers
1'extérieur. Des attaches adhésives classiques qui permettent la
fermeture de la couche-culotte sont placges quant 2 elles daus une

zone plus €loignée du bord transversal de la partie arrisére de la
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couche-culotte. I1 en résulte qu'une traction sur les attaches adhé-
sives ne permet pas d'obtenir un ajustement convenable de la couche-
culotte. De plus 1'étanchéité au voisinage de la ceinture n'est pas
conservée en raison de l'existence des fronces formant des canaux
tubulaires qui sont incapables de retenir des fuites éventuelles de
liquide.

La présente invention a pour objet de résoudre ces difficultés
et de permettre la réalisation d'ume couche-culotte qui. puisse Etre
convenablement ajustée de maniére €lastique dans la zomne de la cein-
ture et parfaitement adaptée 3 la morphologie de 1'utilisateur sams
que 1'étanchéité dans la zone de la ceinture soit en quelque maniére
que ce soit diminuée.

L'invention a encore pour objet de permettre la réalisation
d'une couche-culotte de structure simplifife permettant une &conomie
sensible de matidre tout en facilitant 1'ajustement élastique men- -
tionné préalablement.

Enfin 1'invention a pour objet um procédé de fabrication de
telles couches-culottes permettant la localisation & volonté de zomes
élastiques et de zones non &lastiques dans la partie de la ceinture
arriére de la couche-culotte.

La couche-culotte 3 jeter pour enfants en bas 3dge et adultes
incoutinents de 1'invention comprend une feuille imperméable présen-—
tant une partie arri@re et une partie avant. Un matelas absorbant est
fixé sur la face interne de la feuille imperméable. La couche-culotte
se compldte par au moins un &lément &lastique de ceinture et deux

dispositifs d'attache fixés dans la zone de la partie arriére de la

-feuille imperméable pour permettre de refermer la couche-culotte au

moment de 1'utilisation. Selon 1'invention, la couche-culotte com-
prend une bande mince de ceinture réalisée en un matériau rétractable
3 chaud et capable apré@s rétraction de présenter des caract@ristiques
d'élasticité, ladite bande &tant dispos€e transversalement sur la
partie arriére de la feuille imperméable en laissant subsister un
bord extr@me libre pour ladite partie arri&re. La bande de ceinture
est fixBe 3 la feuille imperméable 3 1'&tat non rétracté pendant la

fabrication de la couche-culotte par des moyens qui n'entraineamt
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pratiquement pas de modification de 1'&tat de ladite bande. Ce n'est
donc qu'apré@s la fabrication que l'on active certaines portions de la
bande de ceinture de fagcon 3 former des portions &lastiques. Les
dispositifs d'attache sont fix&s sur les extrémités de la bande de
ceinture,

Grace 3 cette position particuli@re des dispositifs d'attache et
i 1'existence d'un bord extr@me libre sur la partie arriére de la
couche-culotte, bofd qui peut par exemple &tre rabattu afin d'assurer
1'étanchéité, on obtient une couche-culotte qui peut @tre parfai-
tement ajustée de maniére élastique au'moment de la fermeture par les
dispositifs d'attache. De plus l'utilisation d'un matériau rétrac-
table 3 chaud permet de faciliter la fabricatiom.

La fixation de la bande de ceinture sur la face interne de la
feuille imperméable est faite de fagon que la bande de ceinture se
trouve entre la feuille imperméable et la portion arriére du matelas
absorbant. De préférence la portion arriére du matelas absorbant
n'est alors pas fixée 3 la feuille imperméable. Dans une variante le
bord extr@me de la partie arriére du matelas absorbant est toutefois
fixé 3 la feuille imperméable au-deld de la bande de ceinture.

La fixation du matelas absorbant peut &tre faite par tout moyen,
en particulier par collage.

La bande de ceinture peut €tre fixée & la feuille imperméable
par une pluralité de lignes longitudinales d'un matériau adhésif
déposé 3 chaud et tel qu'il conserve ses qualités adhésives aprés
refroidissement.

La bande de ceinture peut également &tre fixée i la feuille
imperméable par soudure réalisée au moyen de 1'application d'ul-
trasons ou par calandrage.

La bande de ceinture peut avoir une longueur &gale & la largeur
de la partie arridre de la couche-culotte. Les dispositifs d'attache
sont alors fix@s sur la zone de bordure latérale de la couche-culotte
qui comprend les extrémités de la bande de ceinture.

Dans un mode de réalisation préféré cependant, la bande de
ceinture est plus longue et dépasse donc de part et d'autre de la
partie arriére de la couche-culotte: Dans ce cas, les dispositifs

d'attache sont fixés sur les deux extrémités de la bande de ceinture.
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La plupart du temps, la couche-culotte présente une forme ana-
logue 3 un sablier, des &chancrures latérales facilitant le passage
des jambes. Toutefois, dans un mode de réalisation particulilrement
avantageux de 1'invention, la feuille imperméable formant 1'enveloppe
extérieure de la couche-culotte ainsi que le matelas absorbant,
présentent une forme générale rectangulaire allongée. Les portioms
extrémes de la bande de ceinture dépassent les bords transversaux de
la feuille imperméable et les deux dispdsitifs d'attache sont fixés
au bout desdites portions extrémes de la bande de ceinture., Dans un
tel mode de réalisation, la bande de ceinture dépasse donc largement
les bords de la couche-culotte et celle-ci n'est donc pas fermée a la
ceinture pendant l'utilisation, une Echancrure subsistant sur les
cdtés latéraux pour le passage des jambes et jusque sur les hanches.
Il en résulte non seulement une &conomie de matidre mais également
une plus grande aisance pour 1'utilisateur grace en particulier 3
1'ajustement &lastique réalisé par la ceinture élastique.

Dans tous les cas, l'activation du matériau de la bande de
ceinture par application de chaleur, entraine comme on 1'a dit précé-
demment, la rétraction du matériau et 1'apparition de caractéristi-
ques d'élasticité.

11 est possible, selon une variante de 1'invention, d'activer
1'intégralité de la bande de ceinture, provoquant ainsi la formation
de fronces sur toute la portion de la zone arridre sur laquelle la
bande de ceinture est fix@e.

Selon une autre variante, om peut au contraire n'activer que
certaines portions de la bande de ceinture, en particulier des por-
tions fixBes 4 la partie arridre de la couche-culotte pour former des
zones froncées ou des portions de la bande de ceinture dépassant de
chadue c6té de la couche-culotte pour former des pattes de liaisom
élastiques pour les dispositifs d'attache.

Les dispositifs d'attache peuvent &tre de type classique, com-
portant des &léments adhésifs repliés. On peut £galement utiliser

d'autres types d'attaches tels que dispositifs 3 accrochage, & pres-

sion, etc...
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Un voile de non-tissé éventuellement hydrophobe tout en restant
perméable 3 1'humidité, peut avantageusement &tre fixé par collage
sur les zones de la feuille imperméable qui ne sont pas recouvertes
par le matelas absorbant et sur la face interne du matelas absorbant.

Des éléments &lastiques d'entrejambe peuvent €tre prévus et sont
de préférence disposés longitudinalement de part et d'autre du mate-
las absorbant au voisinage des bords latéraux dudit matelas.

Les couches—culottes selon 1'invention sont de préférence fabri-
quées par un procédé en continu dans lequel on fait défiler longitudi-~
nalement 3 grande vitesse une bande mince, par exemple en polyéthy-
13ne qui joue le rdle d'enveloppe extérieure imperméable pour les
couches-culottes. On dépose des lignes continues d'un adhésif a
1'état liquide, cet adhésif refroidissant rapidement tout en gardant
ses caractéristiques de collage.

On pose des bandes transversales 3 1'&tat non &tiré sur la bande
mince qui défile en coutinu, le collage de ces baundes transversales
étant obtenu par les lignes longitudinales de collage précitées ou
par soudage aux ultrasons ou par calandrage. Les bandes traunsversales
ainsi posées ont &té obtenues en &tirant i chaud un matériau dont les
molécules peuvent &tre orientées uniaxialement, 1'ensemble &tant fix@é
dans cette position étirée par application d'un refroidissement
rapide.

On pose ensuite &ventuellement des bandes ou des fils continus
élastiques latéraux enduits d'adh&sif puis des matelas absorbants
individuels et enfin si on le dé&sire une feuille continue d'un voile
non tissé éventuellement hydrophobe mais perméable 3 1'humidité. Onm
pose enfin des dispositifs d'attache sur-les deux extrémités latéra-
les de la bande transversale. On découpe transversalement 1'ensemble
de facon & laisser subsister um bord libre dans la partie arriére des
couches-culottes ainsi formées, entre le bord extréme et la bande
transversale de ceinture. On soumet ensuite au moins certaines zounes
de la bande transversale de ceinture & un traitement thermique suffi-
sant pour provoquer la rétraction de ladite bande 3 son état d'origi-
ne de fagon 3 obtenir des zones activées présentant des caractéristi-

ques élastiques.
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La feuille imperméable dont il est question dans la présente
invention est une feuille mince souple réalisée dans un matériau
imperméable aux liquides. Ce matériau peut, avantageusement, rester
toutefois perméable aux gaz et en particuiier d 1'air. Le voile de
non-tissé qui peut 8tre utilisé dans le cadre de 1'invention peut,
dans certains cas, présenter une certaine &lasticite.

L'invention sera mieux comprise & 1'&tude de la description
détailléde de quelques modes de réalisation décrits 3 titre d'exemples
nullement limitatifs et illustrés par les dessins annexés sur les—
quels : ) -

la figure 1 est ume vue schématique d'ume couche-culotte selon
1'invention représentée 3 1'état complétement &tiré & la fois dans le
sens longitudinal et dans le sens transversal avec des arrachements
partiels pour montrer la structure interne;

la figure 2 est unme vue en coupe selon II-II de la figure 1l &
1'état étiré;

la figure 3 est ume vue en coupe analogue 3 la figure 2 & 1'état
rétracté;

la figure 4 est une vue en coupe analogue 3 la figure 3 d'ume
variante de 1'invention;

la figure 5 est une vue schématique montrant la couche-culotte
refermée comme pour une utilisation;

la figure 6 est une vue schématique d'une variante d'une couche-
culotte représentée comme dans le cas de la figure 1 en position
complétement &tirée 3 la fois longitudinalement et transversalement
et avec des arrachements partiels pour montrer la structure interne;

la figure 7 est une vue en coupe selon VII-VII de la figure 6 a
1'état étiré;

la figure 8 est une vue en coupe analogue 3 la figure 7 & 1'&tat
rétracté; )

la figure 9 est une vue montrant la couche-culotte fermée comme
pour une utilisation normale;

les figures 10 4 12 montreat schématiquement des variantes
d'activation partielle de certaines zones de la bande ‘de ceinture
dans une couche-culotte analogue 3 celle qui est illustrée sur la

figure 1; -
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les figures 13 et 14 sont des vues schématiques analogues mon-
trant 1'activation de certaines zones de la bande de ceinture damns
une couche~culotte analogue a celle illustrée sur 1la figure 6.

Tel qu'elle est illustrée sur les figures 1 & 3, une couche-
culotte comprend une feuille mince imperméable 1 réalisée par exemple
en polyéthyléne, qui présente une partierarriére 2 et ume partie
avant 3 séparée par des &chancrures latérales 4 permettant le passage
des jambes. La forme générale qui en ré&sulte pour la couche-culotte
est sensiblement celle d'un sablier. Une pluralité de lignes longi-
tudinales de collage 5 sont appliquées sur la face interme de la
feuille 1 au moment de la fabrication sous la forme d'un adhésif
liquide qui se fige rapidement tout en gardant ses propri&tés adhé-
sives. Un matelas absorbant 6 affectant également une forme générale
de sablier et présentant de ce fait une partie arriére 7 et une
partie avant 8 est fixé sur la face internme de la feuilie imperméable
1 au moyen des lignes longitudinales de collage 5. Cette fixation
peut se faire directement ou par 1l'intermédiaire d'un voile mince en
ouate de cellulose de mani&re classique non représenté sur les figu-
res. Un voile de non-tissé 9 vient recouvrir 1'eunsemble c'est-a-dire
3 la fois le matelas absorbant 6 et, dans les zones latérales et
extrémes, la face interne de la feuille imperméable 1. Le voile de
non-tissé 9 est fixé par collage sur les portions latérales et extré-
mes de la feuille 1 gr3ce 3 1'existence des lignes longitudinales 5.
I1 peut également &tre fixé 3 un voile en ouate de cellulose placé de
fagon usuelle sur la face sup@rieure du matelas absorbant 6, ce voile
gdtant représenté mais non référencé sur les figures. Le matelas
absorbant 6 peut de manidre classique &tre réalisé en ume ou plu-
sieurs couches de ouate de cellulose défibrée &ventuellement repliies
ou posées les unes par rapport aux autres. Il peut avoir également
subi un calandrage partiel amBliorant la diffusion du liquide et la
tenue de la cuate de cellulose. D'autres matériaux absorbants peuvent
également €tre utilisés.

Des éléments &lastiques latéraux 10 sont &galement posés lon-

gitudinalement de manidre lindaire de chaque c8té des bords du mate-

35 las absorbant 6 dans la zone de 1l'échancrure 4. Dans 1'exemple illus-
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tré sur la figure 1, les éléments élastiques sont constitués par
trois brims individuels réalisés par exemple en latex préalablement
enduit d'un adhésif liquide 3 chaud permettant leur fixatiom par
collage en continu sur la face interne de la feuille impermable 1.
Les extrémités 11 des brims élastiques 10 sont libres et se sont
rétractdes au moment de 1'opération finale de découpe transversale de
la couche-culotte. Pour cbtenir ce résultat, 1'enduction de 1'adhésif
sur ces élastiques est faite de manidre intermittente selon un procé-
dé classique. On comprendra bien entendu que d'autres types d'élé-
ments &lastiques pourraient &tre utilisés. En particulier, il serait
possible d'utiliser un nombre de brins élastiques différent, par
exemple 2, 4 brins ou plus. De plus on pourrait remplacer ces brins
par d'autres éléments élastiques, par exemple sous forme de bandelet-
tes minces. L'invention ne portant pas sur cette caractéristique de
la couche-culotte, on comprendra en outre que les &lastiques pour-
raient également &tre supprimés.

La couche-culotte se compl@te par ume bande transversale de
ceinture 12 qui est disposée dans la partie arriére 2 et collée sur
toute la largeur de ladite partie arriére sur la face interne de la
feuille imperméable 1. Cette fixation est réalis@e dans le mode de
réalisation illustré sur la figure 1 par les lignes de collage lon-
gitudinales 5. Cette fixation pourrait &tre réalis@es différemment,
par exemple par calandrage ou par des points ou de lignes de soudage
par ultrasons et d'une manidre générale par toute méthode qui per-
mettrait de fixer la bande de ceinture traansversale 12 sur toute la
largeur de la feuille imperméable 1 sans modifier 1'état de la bande
transversale 12 au moment de cette opération de fixatiom.

Deux dispositifs d'attache 13 sont fixés dans la zone de la
partie arridre 2 de la couche-culotte 3 1l'endroit de la bande de
ceinture transversale 12.

La bande de ceinture 12 est réalisée en un matériau rétractable
3d chaud et capable aprés rétraction de présenter des garactéristiques
d'élasticité.

Des matériaux de ce type peuvent 8tre obtenus par exemple d base

de résine thermoplastique polyuréthame extrudée em couches minces qui
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sont ensuite &tirées 3 chaud tout en &tant maintenues 3 1'é&tat &tiré
pendant le refroidissement. L'activation du matériau consiste a
soumettre le matériau 3 um traitement thermique au cours duquel il
reprend ses dimensions d'origine tout em comservant en quelque sorte
mémorisées ses dimensions & 1'état &tiré. Dans ces conditions, le
matériau présente des caractéristiques d'&lasticité. La formation de
ce matériau peut &tre faite par extrusion sous la forme de bande, de
couche, de film, de pellicule, etc., suilvie ensuite d'un étirage
uniaxial entrainant une orientation moléculaire dans le matériau. A
titre d'exemple de résine de polyur@thane thermoplastique qui peut
€tre utilisée selon l‘inyention on peut citer des compogés du type
"Estane" fabriqué par B.F. GOODRICH' CO, La température d'orientation
moléculaire de ces polyuréthanes varie selon leur structure entre 40
et 145°C. La rétraction ultérieure peut aller jusqu'ad 50% des di-
mensions & 1'état étiré. On pourra se reporter pour plus de précision
au brevet U.S. n® 3 912 565.

De la méme manidre, on pourra se reporter au brevet U.S.
n° 3 639 917 qui décrit d'autres matériaux rétractables a chaud
constitués de blocs polyméres &lastoméres de formule A-B-A ol A est.
un bloc polymére non &lastomdre et B unm bloc polymére &lastomere. A
est avantageusement un polymére dérivé d'un monomére tel que le
styréne, le méthylstyréne ou le chlorostyréne, tandis que le polymére
B est avantageusement un polym3re du type polyisopréne Elastomére.

. Les matériaux préférés utilisés selon 1'inventioun sont ceux
décrits dans le brevet U.S. n°® 4 303 571 auquel on pourré se référer
pour plus de précisions. Ces matériaux sont constitués de mélanges de
polyméres élastomdres thermoplastiques filmog&nes, et plus parti-

culidrement des mélanges coustitués d'élastomdres du type copolymére
g yp poliy

-éthyléne—propyléne ou terpolymére &thylé&ne-propyléne~diéne avec des

résines copolyméres thermoplastiques &thyléne-acétate de vinyle. Le
matériau extrudé sous la forme d'une bande mince est alors soumis
comme précédemment & un étirage unidirectionnel a une température
d'environ 65°C, la dimension dans le sens de la traction &tant aug-
mentée d'environ 400%. Aprés refroidissement, le polymére se -trouve

orientd uniaxialement et garde les dimensions &tirées qu'il avait
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acquises 3 haute température. Il est donc possible de découper ce
matériau de fagon i réaliser les bandes de ceinture telles que la
bande 12 illustrée sur la figure 1 qui peut &tre posée dams cet état
de manidre aisde pendant la fabrication en continu des couches-
culottes. Un traitement ultérieur de chauffage sur toute la surface
du matériau ou sur certaines zones entralne, pour les zones chauffées
i une température de 1'ordre de 70°C, un retour du matériau 3 ses
dimensions d'origine avant 1'&tirage a chaud. Par ailleurs, 6n cons~
tate que le matériau présente des caractéristiques élastiques et peut
8tre 8tiré d'envirom 50%.

On pourra mentionner encore 3 titre d'exemples de matériaux
qu'il est possible d'utiliser dans l'invention ceux décrits dans le
brevet U.S. n° 3 819 401 et en particulier des dispersions colloi~
dales de polychlorure de vinyle dans des plastifiants tels que du
diméthylphtalate.

On se reportera maintenant aux figures 2 et 3. Dams 1'état étire
illustré sur la figure 2, om voit qué le dispositif d'attache 13 est
constitué par un élémeﬁt d'ancrage 14 fixé au moyen d'une couche de
colle 15 sur la surface supérieure du bord latéral extréme du voile
de non-tissé 9. Un &lément de fixation ou de fermeture 16 comprend
une portion 17 fixée 3 demeure sur la face extérieure de la feuille
imperméable 1 au moyen d'une couche de colle 18 et un &lément de
fixation 3 proprement parlé référence 19 collé de maniére détachable
par une couche de colle 20 sur la face supérieure de 1'&lément d'an~
crage 14, qui est traitée de fagon 3 réduire 1'adhérence. L'élément
ge fixation 19 est replié sur lui-méme 3 son extrémité 21 de fagon a

permettre une préhension ais@e. Cette structure de type classique est

_décrite 3 titre d'exemple on comprendra bien entendu que tout type de

dispositif d'attache par adhsif pourrait &tre utilisé. Oan pourralt
également utiliser d'autres types de dispositif d'attache par exemple
le dispositif & accrochage connu sous la marque "Velero" ou encore
des dispositifs & pression ou autres.

La figure 3 montre la déformation de 1'enmsemble aprés appli-
cation 1'application d'un traitement thermique et rétraction de la

bande de ceinture &lastique 12. Comme on peut le voir, la rétraction
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de 1a bande de ceinture 12 provoque la formation de fronces 22 de la
matidre de la feuille imperméable 1 qui est fixée sur la bande de
ceinture 12 dont les dimensions transversales se sont réduites. On
comprendra bien entendu que la figure 3 ne montre pas de maniére
exacte la réalité, le phénomdne &tant exagéré pour mieux faire com-
prendre 1'invention. De la méme manilre des plis se forment dans les
portions latérales du voile de non-tissé 9.

Il apparait daﬁs ces conditions que la couche-culotte finalement
obtenue comporte une bande de ceinture &lastique sur laquelle sont
fixés les dispositifs d'attaches 13. Comme on peut le voir sur la
figure 5, la couche~culotte peut alors au moment de 1'utilisation
dtre aisément ajustée grice & une traction convenable sur les at-
taches 13 qui transmettent 1'effort directement & la bande de cein-
ture &lastique 12 disposée sur la partie arridre de 1la couche~
culotte. Le bord extréme supérieur de la couche-culotte reste pra-
tiquement exempt de tout frongage, il est donc possible d'assurer ume
étanchéité convenable au niveau de la ceinture par exemple em ra-
battant vers 1'intérieur ce bord extr@me de la partie arridre 2 ainmsi
que de la partie avant 3.

Dans le mode de réalisation illustré sur les figures 1 i 3, la
bande de ceinture 12 a la méme largeur que la partie arriére 2 de la
couche-culotte et les dispositifs d'attaches sont fix8s sur les bords
de la couche-culotte d 1l'emdroit de la ceinture élastique 12.

Dans le mode de réalisation illustré sur la figure 4 qui est une
coupe analogue 3 celle de la figure 3, la bande de ceinture 12 pré-
sente une longueur plus grande que la largeur totale de la partie
arrisre de la couche-culotte. Les extrémitds latérales 23 de la bande
de ceinture &lastique 12 dépassent donc de chaque c6té@ de la couche-
culotte. Lorsque le matériau de la bande de ceinture &lastique 12 a
&té activé en reprenant ses dimensions initiales tout em aquérant des
propriétés élastiques, on obtient donc non seulement la formation de
fronces 22 comme précédemment sur la partie arriére de la couche-
culotte, mais également une zone &lastique 23 constituée par les
extrémités de la bande de ceinture 12 se trouvant de chaque cGté de

la couche-culotte,
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Dans ce mode de réalisation, le dispositif d'attache 13 est fixé
directement au bout des extrémités 23 de la bande de ceinture 12.

Fn se rapportant maintenant aux figures 6 3 9, on va décrire un
deuxidme mode de réalisation de 1'invention. Dans ce mode de réalisa~
tion, la feuille imperméable 24 est de forme rectanmgulaire. Sa lar~
geur est inférieure 3 la largeﬁr totale des parties arriére et avant
de la couche-culotte du mode de réalisation précédent. La feuille 24
est également munie de lignes longitudinales de collage 25 qui jouent
le méme rdle que les lignes 5 des modes de réalisation précédents. Le
matelas absorbant 26 est également de forme rectangulaire et il est
fixé comme précédemment par les lignes de collage 25 sur la face
interne de la feuille imperméable 24. Des Eléments &lastiques rec-
tilignes 10 sont disposés comme préc&demment au voisinage des bords
extrémes latéraux du matelas absorbant 26 sensiblement dans la zone
médiane de ce dernier. Comme précédemment, ces &léments &lastiques
sont collés sur la zone médiane de la feuille 24.

Une bande élastique de ceinture 27 est placée tramsversalement
au voisinage de 1'un des petits cOtés du rectangle formé par la
feuille imperméab1e724, en laissant subsister un bord extréme 28 qui

présente sensiblement la méme largeur daums le sens longitudinal que

_celle de la bande de ceinture 27. Om notera que, comme précédemment,

le matelas absorbant 26 vient recouvrir la bande de ceinture 27, som
bord extréme étant fixé sur le bord 28 par les lignes de collage 25.
On pourrait envisager que le bord extréme du matelas absorbant 26 se
trouve sur la baunde de ceinture 27.

Un voile de non—-tissé 29 vient recouvrir 1'ensemble et est collé
3 la fois sur la face interne de la feuille 24 par les lignes de
collage 25 et par 1'intermédiaire d'um voile en ouate de cellulose
sur le matelas 26.

La bande de ceinture 27 dépasse largement de chaque cGté de la
feuille imperméable 24 et comporte domc deux extrémités libres la-
térales 30. Les bouts de chacune de ces extrémités 30 sont Equipés de
dispositifs d'attache par adhésif 31.

Les vues en coupe des figures 7 et 8 montrent de manidre plus

précise la structure des extrémités 30 de la bande de ceinture 27.
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Les extrémités 30 sont rev@tues du cOté interne par rapport a la
couche—culotte d'une pellicule en non-tissé ou em textile 32 qui peut
8tre fixée par des lignes de collage 33 ou des soudures. De cette
manidre, la surface de contact avec la peau de l'utilisateur est plus
douce que dans le cas d'un countact direct avec le matériau de la
bande de ceinture élastique 27. Dans 1'exemple illustré sur les
figures 7 et 8, le dispositif d'attache par adhésif 31 est intégré au
bout de 1'extrémité 30. Une zone 34 est revétue d'une couche d'adhé-
sif et le bout de 1'extrémité 30 est replié sur 1'adhésif 34 de fagon
3 former 1'élément de fixation 35 du dispositif d'attache par adhé-
sif. ‘

13 encore, on notera que de nombreux autres types d'attache, que
ce soit par adhésif ou par d'autres moyen$, pourraient tre utilisés.
La figure 9 montre schématiquement une telle couche~culotte

refermée comme pour une utilisation. On voit que dans ce mode de
réalisation, le passage des jambes reste ouvert'jusque sur les han-
ches. Comme précédemment, la zone arriére de la ceinture forme une

multitude de fronces &lastiques. Les extrémités 30 de la bande de

‘ceinture sont également &lastiques et permettent, en combinaison avec

les fromces de la partie arriére, d'ajuster parfaitement la couche-
culotte au moment de 1l'utilisation et au moment de la fermeture par
les adhésifs 31.

Dans les modes de réalisation précédents, on a supposé que la
bande de ceinture &tait activée sur toute sa surface par un trai-
tement thermique, de sorte qu'elle &tait entifrement &lastique. Il
est également possible de n'activer que certaines zones de la bande
de ceinture, de fagon i obtenir des effets particuliers.

Dans la figure 10 qui illustre unme couche-culotte analogue a
celle illustrée sur la figure 4, la bande de ceinture n'a &été& activée
que dans sa partie centrale et sur ses extrémités 23. On obtient
ainsi une portion froncée dans le creux du dos de 1'enfant, qui
permet de mieux adapter la couche-culotte 3 son anatomie. De plus,
les extrémités 23 qui portemt les dispositifs d'attache 13 permettent
d'ajuster parfaitement la couche-culotte au moment de l'utilisation

grice 4 leur élasticiteé.
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Dans le mode de réalisation illustré sur la figure 11, seule la
partie de la bande de ceinture qui est fixée sur la feuille imper-—
méable de la couche-culotte a €té activée. Les extrémités 23 non-ac~
tivées ne sont donc pas élastiques.

Dans le mode de réalisation illustré sur la figure 12, on a pro-
cédé 3 1'activation de certaines zones placées i intervalles régu-
liers de la bande de ceinture sur la partie arri€re de la couche~
culotte, ainsi que sur les extrémités 23. Les zones froncées 36 ainsi
obtenues permettent, selon leur largeur, de réaliser ume €lasticité
de la partie arriére de la couche-culotte adaptée d& chaque cas parti-
culier,

La figure 13 montre le cas d'une couche-culotte ayant la struc-
ture de celle illustr@e sur la figure 6 dans laquelle seule la partie
de la bande de ceinture 27 qui est fixé@e 3 la couche-culotte a été
activée et forme donc des fromces.

Au contraire, dans le mode de réalisation de la figure 14,
seules les parties extrémes 30 de la bande de ceinture ont &té acti-
vées et sont donc élastiques. On obtient ainsi un parfait ajustement

de la couche-culotte, tandis que la zone arriére en contact avec le

dos de 1'enfant reste plane.
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REVENDICATIONS

1. Couche~culotte # jeter pour eufants en bas &ge et adultes
incontinents, comprenént une feuille imperméable (1) présentant une
partie arriére (2) et une partie avant (3), un matelas absorbant (6)
fixé sur la face interne de la feuille imperméable, au moins un
élément &lastique de ceinture et deux dispositifs d'attache (13)
fixés dans la zone de la partie arridre de la feuille imperméable
pour permettre de refermer la couche-culotte au moment de 1'utili-
sation, caractérisée par le fait qu'elle comprend une bande mince de
ceinture (12) réalise en un matériau rétractable 3 chaud et capable
aprés rétraction de présenter des caractéristiques d'élasticité,
ladite bande &tant disposée transversalement sur la partie arriére
(2) de la feuille imperméable (1) en laissant subsister un bord
extréme libre de 1la partie arriére, la bande de ceinture ayant été
fixée 3 la feuille imperméable 3 1'&tat non rétracté pendant la
fabrication de la couche-culotte par des moyens u'entrainant prati-
quement pas de modifications de lﬂétat de ladite bande, et que les
dispositifs d'attache (13) soat fix&s sur les extrémités de ladite
bande de ceinture. ]

2. Couche-culotte selon la revendication 1, caractérisée par le
fait que la bande de ceinture est fixée sur toute la largeur de la
feuille imperméable par une pluralité de lignes longitudinales d'un
matériau adhésif déposé 3 chaud et couservant ses qualités adhésives
aprés refroidissement, ou par des soudures réalisées au moyen de
1'application d'ultrasons ou par calandrage.

3. Couche-culotte selon 1'une quelconque des revendications 1 ou
2, caractérisée par le fait que la longueur de la bande de ceinture
est égale 3 1la largeur de la partie arriére de la couche-culotte, les
dispositifs d'attache &tant fixés sur la zone de bordure latérale de
la couche-culotte qui comprend les extrémités de la baunde de cein-
ture,.

4. Couche-culotte selon la revendication 1 ou 2, caractérisée
par le fait que la bande de ceinture présente une longueur.supérieure
34 la largeur de la partie arridre de la couche-culotte et dépasse de
part et d'autres de ladite partie arriére, les dispositifs d'attache

étant fixés au bout des deux extrémités de la bande de ceinture.
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5. Couche-culotte selon la revendication 4, caractérisée par le
fait que la feuille imperméable (24) ainsi que le matelas absorbant
(26) préseuntent une forme générale rectangulaire allongée, une échan-
crure subsistant sur les cBtés latéraux pour le passage des jambes et
jusque sur les hanches lorsque la couche-culotte est fermée pour son
utilisation.

6. Couche-culotte selon 1'une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractéris@e par le fait que la totalité de la surface de
1la bande de ceinture fixée i la feuille imperméable, a &té soumise en
fin de fabrication de la couche-culotte # un traitement thermique
capable d'opérer la rétraction du matériau en conservant 4 la bande
ses qualités d'élasticité.

7. Couche-culotte selon 1'une quelconque des revendications 1 &
6, caractérisée par le fait que seules certaines portions de la
surface de la bande de ceinture ont &té soumises en fin de fabri-
cation de la couche-culotte 3 un traitement thermique capable d'o-
pérer la rétraction du matériau em conservant 3 la bande ses qualités
d'élasticité.

8. Couche~culotte selon la revendication 7, caractérisée par le

fait que seules les extrémités de la bande de ceinture dépassant

latéralement de la couche-culotte ont &té soumises audit traitement

-thermique.

9, Couche-culotte selon la revendication 7, caractérisge par le
fait que seule la portion centrale de la bande de ceinture a éteé
soumise audit traitement thermique.

10. Couche-culotte selon 1l'ume quelconque des revendications
précédéntes; caractérisée par le fait qu'un voile de non-tissé (9)
perméable est fixé par collage sur les zomes de la feuille imperméa-
ble non recouvertes par le matelas absorbant.

11, Couche-culotte selon 1'ume-quelconque des>revendications
précédentes, caractérisée par le fait'que des éléments élastiques
(10) sont disposés longitudinalement de part et d'autre du matelas
absorbant au voisinage de ses bords latéraux.

12. Couche-culotte selon 1'une quelcouque des revendicatious
précédentes, caractéris@e par le fait que le matelas absorbant est

fix& par collage.
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13. Procédé de fabrication de couches-culottes en continu dans
lequel on fait défiler longitudinalement & gfande vitesse une bande
mince jouant le rdle d'enveloppe extérieure imperméable pour les
couches-culottes, on dépose des lignes continues d'un adhésif a
1'état liquide sur la bande mince, on pose ensuite des matelas absor-
bants individuels, éventuellement une feuille continue d'un voile
non-tissé perméable 3 1'humidité et enfin des dispositifs d'attache
sur les bords de 1'ensemble, caractérisé par le fait que 1'on pose en
outre des bandes transversales 3 1'état non-8tiré sur la bande mince
précitde, que 1l'on fixe lesdites bandes transversales par collage au
moyen d'un adhésif 3 froid ou par soudage aux ultrasons ou par calan-
drage, les bandes transversales ainsi pos@es ayant &té obtenues emn
étirant 3 chaud un matériau dont les molécules péuveﬁt gtre orientées
uniaxialement, 1l'ensemble &tant fixé dans cette position &tirée par
application d'un refroidissement rapide, et qu'on découpe ensuite
transversalement 1'ensemble de fagcon 3 laisser subsister um bord
libre dans la partie arriére des couche-culottes ainsi formées, entre
le bord extrme et la bande transversal de ceinture, et qu'on soumet
finalement au moins certaines zones de la bande trausversale de
ceinture 34 un traitement thermique suffisant pour provoquer la rétrac-

tion de ladite bande 3 som &tat d'origine de fagon @ obtenir des

zones activées présentant des caractéristiques élastiques.
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