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(57) Abstract: The invention relates to a plastic container (1) com-
prising a panel (14) having at least a radius of curvature greater than
100 mm, the panel (14) having reinforcing means (16), characterised
in that the reinforcing means (16) include: - a peripheral groove (160)
defining a reinforcing contour; - a plurality of internal grooves (161;
162) extending inside the reinforcing contour, each internal groove
(161; 162) having two ends (161a; 161b; 162a; 162b) which each
lead into the peripheral groove (160), or at least one end (162a; 162b)
which leads into another internal groove (161).

(57) Abrégé : L'invention concerne un récipient (1) plastique du type
comprenant un panneau (14) présentant au moins un rayon de cour-
bure supérieur a4 100 mm, le panneau (14) présentant des moyens
de renforcement (16), caractérisé en ce que les moyens de renfor-
cement (16) intégrent : - une rainure périphérique (160) définis-
sant un contour de renforcement;, - une pluralité de rainures internes
(161; 162) s'étendant a l'intérieur du contour de renforcement, chaque
rainure interne (161; 162) présentant deux extrémités (161a;161b;
162a;162b) débouchant chacune dans la rainure périphérique (160),
ou au moins l'une (162a; 162b) dans une autre rainure interne (161).
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DESCRIPTION
Titre : Récipient plastique a panneau renforceé.

Le domaine de l'invention est celui de la conception et de la fabrication de récipients
en matiére plastique obtenus par soufflage ou étirage-soufflage dans un moule de
formage.

Plus précisément, I'invention concerne un récipient présentant une forme de section
sensiblement rectangulaire ou ovale. Ce type de récipient plastique présente
généralement au moins une paroi pourvue d'un panneau dit « plat », c’est-a-dire un
panneau représentant une surface généralement utilisée pour recevoir une

étiquette.

On note qu’on entend par « panneau plat » un panneau effectivement plat, mais
aussi un panneau légérement incurvé ou bombé présentant un ou plusieurs rayons
de courbure tels que le panneau parait plat (par exemple un ou des rayons de

courbure supérieurs ou égaux a 100 mm).

Pour assurer une bonne rigidité au récipient, il est connu d’augmenter I'épaisseur de
matiere dans les parois de récipient. Toutefois, la tendance est particulierement a la
réduction du poids des récipients, et notamment a la diminution de I'épaisseur des

parois du récipient.

En effet, en diminuant I'épaisseur des parois et donc la matiére consommée, il est
possible de réduire le poids des récipients, mais également d’en réduire leur co(it de
production.

Par ailleurs, la réduction de matiére et donc du poids des récipients est bénéfique
en termes d’écologie puisque moins de matiere plastique est utilisée, et I'énergie
nécessaire a la fabrication d’'un récipient est également réduite. Cela s’explique
notamment par le fait que la pression d'air a injecter pour former un récipient peut

étre réduite tout en conservant une bonne qualité du récipient obtenu.

Cependant, la diminution de I'épaisseur des parois des récipients engendre des
problémes de tenue mécanique des récipients. Cela est notamment le cas des
récipients qui comprennent un panneau plat. En particulier, lorsque le récipient sort
du moule de formage, les panneaux plats se déforment, notamment en se

gondolant.
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Ce phénoméne est d'autant plus maqué pour les récipients comprenant, outre le
panneau plat, une poignée, la présence de la poignée engendrant une
augmentation des contraintes dans la matiére plastique, notamment le PET.

Pour éviter la déformation des panneaux plats, au moins deux solutions ont été

envisagées.

Une premiére solution consiste a chauffer les parois du moule qui définissent la

forme du récipient formé.

La chauffe des parois du moule, généralement entre 10° et 65° (et plus
particulierement autour de 35°), permet de faciliter la venue de la matiére plastique

au contact du moule.

Toutefois, la chauffe du moule augmente le phénomene de retrait de la matiere
plastique en sortie de moule.

Ainsi, si la matiere épouse convenablement les parois du moule lors du moulage,
elle se rétracte lorsque le récipient formé sort du moule. Il en résulte une perte de la
définition des détails du récipient, notamment des détails de motifs structurés
comportant des courbes de petits rayons, qui sont les rayons les plus difficiles a
obtenir. Le récipient formé correspond alors de maniére globale a 'empreinte du
moule a I'exception de certains détails qui se forment dans le moule, mais qui

disparaissent du récipient sorti du moule suite a la rétractation de la matiere.

Autrement dit, le fait de chauffer le moule empéche la matiere plastique, notamment
le PET, de se figer contre les parois du moule. En sortie de moule, le phénoméne
de retrait provoque alors la disparition de formes de précision du récipient.

La deuxieme solution est de réaliser des moyens de renforcement sur le panneau
plat. Ces moyens de renforcement prennent classiquement la forme de rainures
pratiquées sur le panneau plat, les rainures étant généralement paralleles les unes

aux autres et équidistantes les unes des autres.

Cette deuxieme solution permet de conserver un co(t de fabrication sensiblement

égal a celui d'une fabrication classique.

En revanche, ces rainures, pour étre efficaces, présentent le plus souvent une
profondeur importante, si bien qu’elles sont visibles sous les étiquettes des
récipients.
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En outre, ces rainures sont généralement positionnées de telle sorte que la
déformation du panneau n’est assurée que selon un unique axe de déformation.
Des lors, une déformation selon un autre axe de déformation est possible. D'une
maniére générale, lorsque les rainures sont positionnées sensiblement
perpendiculairement a I'axe longitudinal du récipient, les déformations sont
marquées entre les rainures. En revanche, lorsque les rainures sont positionnées
sensiblement parallélement a I'axe longitudinal du récipient, les déformations sont

marquées aux extrémités des rainures.
L'invention a notamment pour objectif de palier les inconvénients de I'art antérieur.

Plus précisément, I'invention a pour objectif de proposer un récipient en matiere
plastique présentant un panneau plat dont la déformation est limitée, ou au moins
contrélée, pour ne pas engendrer de défaut de qualité qui serait percu par un

consommateur, ainsi que pour permettre I'étiquetage du récipient.

L’invention a également pour objectif de fournir un tel récipient qui soit simple de
fabrication, et notamment adaptable a un procédé de fabrication classique.

L’invention a en outre pour objectif de fournir un tel récipient dont le panneau plat
présente des moyens de renforcement qui sont invisibles, ou quasiment invisibles,

sous l'étiquette.

Ces objectifs, ainsi que d’autres qui apparaitront par la suite, sont atteints grace a
l'invention, qui a pour objet un récipient plastique du type comprenant un panneau
présentant au moins un rayon de courbure supérieur a 100 mm, le panneau
présentant des moyens de renforcement, caractérisé en ce que les moyens de
renforcement integrent :

- une rainure périphérique définissant un contour de renforcement ;

- une pluralité de rainures internes s’étendant a l'intérieur du contour de
renforcement, chaque rainure interne présentant deux extrémités débouchant

chacune dans la rainure périphérique, ou dans une autre rainure interne.

La rainure périphérique permet de délimiter une zone renforcée du panneau plat.
Une zone ainsi délimitée assure que les contraintes de déformations y seront

concentrées, ce qui permettra d’'augmenter la qualité percue par le consommateur.

Les rainures internes permettent de rigidifier la zone entourée par la rainure

périphérique de sorte que I'ensemble du panneau plat soit rigidifié.
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De plus, le fait que les rainures internes débouchent soit dans la rainure
périphérique, soit dans une autre rainure interne, permet par ailleurs au panneau
plat de de contribuer a la conservation de la forme du récipient (c’est-a-dire que le
panneau plat contribue a éviter la déformation globale du récipient).

Selon un premier mode de réalisation avantageux, la rainure périphérique définit un

contour de renforcement fermé.

Le contour fermé offre un gage de sécurité supplémentaire en termes de résistance

a la déformation du panneau plat.

De plus, le contour fermé permet de délimiter une zone d'étiquetage, c'est-a-dire
une zone réservée pour le collage de I'étiquette autour des moyens de

renforcement.

Selon un autre mode de réalisation avantageux, la rainure périphérique définit un

contour de renforcement ouvert.

Un contour de renforcement ouvert permet également de conférer une bonne
rigidité au panneau plat. Des ouvertures courtes du contour sont toutefois favorisées
par rapport a des ouvertures longues qui augmentent le risque de déformation du
panneau plat.

Dés lors, la discontinuité de la rainure périphérique assure cette déformation
volontaire du récipient pour I'extraction du produit qu'’il contient.

Avantageusement, les rainures internes sont disposées pour former un motif de

croisillons.

Le motif de croisillon permet de rigidifier le panneau plat selon plusieurs axes. Ainsi,
les croisillons permettent d’augmenter la qualité percue du récipient par le
consommateur. En outre, en cas d’'arrachage d’'une étiquette, ou de décollement de
I'étiquette, le motif de croisillon offre un aspect esthétique au récipient.

Dans ce cas, les rainures internes sont avantageusement rectilignes.

La rectitude des rainures internes participe a la qualité pergue du récipient, et
notamment a la rigidité du panneau plat.

En variante, les rainures internes sont curvilignes.

De telles rainures internes conservent alors leur pouvoir de rigidification tout en

apportant une fantaisie, notamment dans le cas ou I'étiquette est arrachée et fait
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apparaitre les moyens de renforcement, ou pour les récipients présentant des

formes particuliéres telles que des formes arrondies.

De préférence, les rainures internes comprennent :

- une premiére série de rainures paralléles entre elles et orientées selon une
premiere direction présentant un angle par rapport a I'axe longitudinal du récipient ;
- une deuxiéme série de rainures paralléles entre elles selon et orientées selon une

seconde direction présentant un angle par rapport a I'axe longitudinal du récipient.

Une telle disposition des rainures internes permet la réalisation du motif de
croisillons. En outre, une telle disposition des rainures internes assure un maillage
régulier, c’est-a-dire des surfaces entre les rainures internes qui sont sensiblement

identiques.

Selon un mode de réalisation préférentiel, la rainure périphérique présente une

profondeur comprise entre 0,3 mm et 1,5 mm.

Cette gamme de profondeur permet de conférer a la rainure périphérique a la fois
un bon pouvoir de rigidification, sans pour autant étre visible sous I'étiquette.

Pour ces mémes raisons, il est préférable que chaque rainure interne présente une

profondeur comprise entre 0,3 mm et 1,5 mm.

Avantageusement, les moyens de renforcement présentent un rapport PRP/PRI
compris entre 0,8 et 2,4, avec :

- PRP : profondeur de la rainure périphérique ;

- PRI : profondeur des rainures internes.

Ce rapport entre les profondeurs des rainures internes et de la rainure périphérique
permet d’obtenir une bonne homogénéité de rigidification et, notamment, d’éviter
que soit la rainure périphérique, soit les rainures internes, ne soient trop souples par
rapport les unes par rapport aux autres. Ainsi, on évite un phénomene de rigidité et
de souplesse combinée, qui pourrait affecter la bonne qualité percue du récipient

par le consommateur.

De préférence, la rainure périphérique présente une largeur comprise entre 100% et
300% de sa profondeur, et de préférence égale a 200% de sa profondeur, et/ou,
chaque rainure interne présente une largeur comprise entre 100% et 300% de sa
profondeur, et de préférence égale a 200% de sa profondeur.
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Une telle corrélation entre profondeur et largeur des rainures permet d’obtenir des
rainures internes et externes présentant une bonne rigidité. La rigidification du

panneau plat s’en trouve ainsi améliorée, et sa déformation diminuée.

Avantageusement, le motif en croisillon définit une pluralité de surfaces pleines
délimitées chacune par quatre rainures internes, chaque surface pleine présentant

une aire comprise entre 150 mm?2 et 1000 mm?.

L'aire des surfaces pleines comprise entre 150 mmz2 et 1000m2 permet a la fois de

réaliser un maillage resserré et sans qu'il ne soit trop rigide.

De préférence, un rapport d’'aire entre deux surfaces pleines mitoyennes est
compris entre 0,5 et 1,5.

Cela permet de s’assurer d’'une certaine uniformité de la rigidification du panneau
plat tout en autorisant des tolérances de fabrication qui peuvent rendent les aires
des surfaces pleines différentes.

De préférence, le récipient plastique comprend une étiquette recouvrant le panneau,
les moyens de renforcement s'étendant sur une surface comprise entre 55% et 90%
de la surface de I'étiquette.

Ainsi, les moyens de renforcement sont entierement dissimulés sous I'étiquette.

D’autres caractéristiques et avantages de l'invention apparaitront plus clairement a
la lecture de la description suivante d’un mode de réalisation préférentiel de
linvention, donné a titre d’exemple illustratif et non limitatif, et des dessins annexés

parmi lesquels :

[Fig. 1] est une vue de face d’'un récipient en matiére plastique selon l'invention, le

récipient présentant un panneau comprenant des moyens de renforcement ;

[Fig. 2] est une vue schématique de face de moyens de renforcement selon un

premier mode de réalisation ;

[Fig. 3] est une vue schématique de face de moyens de renforcement selon un

deuxiéme mode de réalisation ;

[Fig. 4] est une vue schématique de face de moyens de renforcement selon un

troisieme premier mode de réalisation ;

[Fig. 5] est une vue schématique en coupe des moyens de renforcement, selon un

premier mode de réalisation ;
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[Fig. 6] est une vue schématique en coupe des moyens de renforcement, selon un

second mode de réalisation ;

[Fig. 7] est une vue schématique en coupe des moyens de renforcement, selon un

troisieme mode de réalisation.
La figure 1 illustre un récipient 1 en matiére plastique selon l'invention.

Le récipient 1 comprend un col 11, un fond 12 et un corps 13 joignant le fond 12 et
le col 11.

Le col 11 présente un buvant 111 destiné a mettre en relation I'intérieur du récipient
1 avec I'extérieur. Le col 11 présente en outre des moyens de retenue 112 (tels
qu'un filet) destinés a coopérer avec des moyens de bouchage (tels qu'un bouchon

a vis) non représentés sur la figure 1.

Enfin, le col 11 présente une collerette 113 destinée a permettre la préhension du
col 11 en sortie d’'une unité de fabrication du récipient 1. Cette collerette 113 est
présente sur la préforme a partir de laquelle le récipient 1 est obtenu et sert

également a la manipulation de la préforme avant la fabrication du récipient.

Le fond 12 présente un plan 121 de pose sur lequel est destiné a reposer le

récipient 1, par exemple sur une table.

Le corps 13 présente une section sensiblement parallélépipédique ayant deux cbtés
de grande longueur et deux c6tés de petite longueur, les cbtés de grande longueur
et les c6tés de petite longueur étant opposées deux a deux.

Sur la figure 1, le récipient 1 est illustré vu de face. La face visible sur la figure 1

présente un panneau 14 destiné notamment a étre recouvert par une étiquette 15.
Le panneau 14 présente un rayon de courbure supérieur a 100 mm.

En outre, le corps 13 présente une poignée 131 destinée a faciliter la préhension du

récipient 1 par un utilisateur.

Un récipient plat selon I'art antérieur, souvent nommeé flacon plat en raison de sa
géométrie et notamment de sa section parallélépipédique, peut présenter certains
défauts d’aspect et notamment un gondolement de son panneau.

Afin d’éviter cela et de lui conférer une bonne esthétique générale, le récipient 1

selon l'invention comprend des moyens de renforcement 16 du panneau 14.
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De préférence, le rapport entre la surface de couverture des moyens de
renforcement 16 et la surface totale du panneau 14 est compris entre 55% et 90%.

Tel quillustré sur la figure 1, les moyens de renforcement représentent environ 75%

de la surface de I'étiquette 15.

D’une maniére générale, tel que cela est illustré sur les figures, les moyens de
renforcement 16 comprennent une rainure périphérique 160 définissant un contour
de renforcement de forme sensiblement rectangulaire, et une pluralité de rainures
internes 161, 162. Par convention, dans la suite de la description, on appellera "c6té
haut" du contour le cété de la forme rectangulaire définie par la rainure périphérique
161 qui est visible en haut de cette forme sur les figures ; on appellera "cété bas",
celui qui est visible en bas de cette forme sur les figures ; on appellera "c6té
gauche", celui qui est visible a la gauche de cette forme sur les figures ; enfin, on
appellera "c6té droit", celui qui est visible a droite de cette forme sur les figures

Plus particulierement, tel que cela est illustré sur les figures 1, 2 et 3, la rainure
périphérique 160 est continue et définit un contour fermé rectangulaire aux sommets

arrondis.

En variante, tel que cela est illustré que la figure, 4, la rainure périphérique 160 est

discontinue et définit un contour ouvert.

Par ailleurs, les moyens de renforcement 16 comprennent une pluralité de rainures
internes 161, 162 s’étendant selon deux séries, a l'intérieur de la rainure
périphérique 160, et pouvant étre réalisées de plusieurs manieres, illustrées sur les
figures 1 a 4.

Selon un premier mode de réalisation illustré sur la figure 1, les rainures internes
161, 162 sont disposées pour former un motif de croisillons définissant une pluralité
de surfaces pleines 17 et de surfaces tronquées 18, c’est-a-dire des surfaces
coupées par la rainure périphérique 160.

De préférence, chaque surface pleine 17 présente une aire comprise entre 150 mm2
et 1000 mm2, et un rapport d’aire entre deux surfaces pleines 17 mitoyennes est
compris entre 0,5 et 1,5.

Plus précisément, les rainures internes 161, 162 sont toutes rectilignes et réparties
selon :

- une premiere série S1 de rainures internes 161 paralleles entre-elles s’étendant
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selon une premiére direction A ;
- une deuxiéme série S2 de rainures internes 162 paralleles entre-elles s’'étendant

selon une deuxieme direction B perpendiculaire a la premiére direction A.

De préférence, la premiére direction A présente un angle par rapport a I'axe X
longitudinal du récipient. La seconde direction B est perpendiculaire a la premiére
direction A, de sorte qu'elle présente aussi, mais dans un autre sens, un angle par
rapport a I'axe X longitudinal du récipient. En d'autres termes, les rainures internes
161 de la premiére série S1 sont perpendiculaires aux rainures internes 162 de la
seconde série S2.

De préférence, la premiére direction A présente un angle d'environ 45° par rapport a
l'axe X longitudinal du récipient, de sorte que la seconde direction B présente un

angle de valeur similaire.

Selon un deuxieme mode de réalisation illustré sur la figure 2, les rainures internes
161, 162 de chaque série sont réalisées selon des lignes courbes. Autrement dit, a
la différence du premier mode de réalisation, les rainures internes 161, 162 ne

s'étendent plus rectilignement.

Plus précisément, les moyens de renforcement 16 selon ce deuxieme mode de
réalisation comprennent une premiere série S3 de rainures internes 161 paralleles
les unes aux autres et une deuxieme série S4 de rainures internes 162 paralléles
les unes aux autres, la premiere série S3 et la deuxieme série S4 étant positionnées

sensiblement a 90 degrés I'une par rapport a 'autre.

Selon un troisieme mode de réalisation illustré sur la figure 3, les rainures internes
161, 162 des moyens de renforcement 16 comprennent une premiére série S5 de
rainures internes 161 paralleles entre elles et une deuxiéme série S6 de rainures
internes 162 paralléles entre elles également, et perpendiculaires a celles de la

premiére série.

A la différence du premier mode de réalisation, les rainures internes 162 de la
deuxiéme série S6 sont disposées en quinconce de part et d’autre d’une rainure
interne 161 de la premiére série S5.

En d’'autres termes, tel que cela est illustré de maniére schématique sur la figure 3,
les rainures internes 161 de la premiere série S5 relient chacune deux c6tés du

contour formé par la rainure périphérique 160. Il peut s'agir de deux c6tés opposés
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ou de deux c6tés adjacents. Les rainures internes 162 de la seconde série S6,
quant a elles, sont disposées, pour certaines, entre deux rainures internes 161 de la
premiere série S5 et, pour d'autres, entre une rainure interne 161 de la premiére

série S5 et I'un ou l'autre des cotés.

Ainsi, 'agencement suivant est représenté sur la figure 3, qui est purement
ilustratif :

- une premiere rainure interne 161 de la premiére série est illustrée avec ses deux
extrémités 161a et 161b aboutissant respectivement sur le cété haut et le cété
gauche du contour formé par la rainure périphérique 160 ;

- une seconde rainure interne 161 de la premiére série est illustrée avec ses deux
extrémités 161a et 161b aboutissant respectivement sur le cété droit et le cété bas
du contour formé par la rainure périphérique 160.

- les rainures internes 162 de la seconde série S6 sont disposées, pour certaines,
entre deux rainures internes 161 de la premiére série S5, et, pour d'autres, entre
une rainure interne 161 de la premiere série S5 et un c6té (ou bien encore un

sommet du contour).

Il est a noter a ce stade que dans le cas d'une réalisation effective du troisiéme
mode de réalisation, la premiére série S5 comporterait un nombre de rainures
internes 161 nettement supérieur aux deux rainures internes 161 montrées sur la
figure 3 ; de facon similaire, une réalisation effective comporterait beaucoup plus de
rainures internes 162 de la seconde série S6 que celles montrées sur la figure.

Il convient encore de remarquer que, au lieu d'aboutir sur deux cétés adjacents du
contour, une rainure interne 161 de la premiere série S5 pourrait :

- étre disposée sur une diagonale du contour, et aboutir sur deux sommets opposés
ou bien encore ;

- avoir l'une de ses extrémités, 161a ou 161b, aboutissant sur un sommet du
contour et l'autre, 161b ou 161a, aboutissant sur I'un des c6tés opposés a ce
sommet ;

Par ailleurs, ou en complément de la remarque précédente, une ou plusieurs
rainures internes 161 de la premiére série S5 pourraient aboutir sur deux cbtés
opposés du contour, alors qu'une ou plusieurs autres aboutiraient sur des c6tés

adjacents.
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Selon un quatrieme mode de réalisation illustré sur la figure 4, la rainure
périphérique 160 présente un contour ouvert en plusieurs endroits (sommet(s) et/ou
c6té(s)) et les moyens de renforcement 16 forment un motif de croisillons semblable
a celui de la figure 1. Au moins deux rainures internes supplémentaires164 sont
ajoutées s’étendant sensiblement selon I'axe X longitudinal du récipient 1, visible
quant a lui sur la figure 1 et dirigé de bas en haut en considérant la position normale
d'un récipient posé sur son assise. Dans I'exemple deux rainures seulement ont été

ajoutées.

L'ensemble des rainures internes de ce quatrieme mode de réalisation permet de
former ainsi différentes surfaces, parmi lesquelles au moins :

- une surface triangulaire 171 délimitée soit par une portion de la rainure
périphérique 160 et des portions de deux des rainures internes, a savoir deux parmi
les rainures internes 161, 162, ou 164, soit par des portions de trois rainures
internes 161, 162, 164 ;

- une surface quadrilatérale 172 délimitée soit par une portion de la rainure
périphérique 160 et des portions de trois rainures internes 161, 162, 164, soit par
des portions de deux rainures internes 161 et de deux rainures internes 162 ;

- une surface pentagonale 173 délimitée soit par une portion de la rainure
périphérique 160 et quatre portions de rainures internes 161, 162, 164, soit par cinq
portions de rainures internes 161, 162, 164 ;

- une surface hexagonale 174 délimitée, soit par la rainure périphérique 160 et cing
portions de rainures internes 161, 162, 164, soit six portions de rainures internes
162.

En référence aux figures 5, 6 et 7, chaque rainure interne 161, 162, 164 présente
une profondeur PRI comprise entre 0,3 mm et 1,5 mm. Avantageusement, chaque
rainure interne 161, 162, 164 présente une profondeur PRI de 0,5 mm.

De méme, la rainure périphérique 160 présente une profondeur PRP comprise entre
0,3 mm et 1,5 mm. Avantageusement, la profondeur PRP de la rainure périphérique
161, 162, 164 est de 0,8 mm.

Selon un aspect de l'invention, les moyens de renforcement 16 définissent un
rapport entre la profondeur PRP de la rainure périphérique 160 et la profondeur PRI
des rainures internes 161, 162, 164 compris entre 0,8 et 2,4.
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De préférence, le rapport PRP/PRI de la profondeur PRP de la rainure périphérique
divisée par la profondeur PRI des rainures internes 161, 162, 164 est égal a 1,6.

Avantageusement, les rainures internes 161, 162, 164 présentent chacune une
largeur comprise entre 100% et 300% de leur profondeur PRI et de préférence une
largeur égale a 200% de leur profondeur PRI.

De méme, la rainure périphérique 160 présente une largeur comprise entre 100% et
300% de sa profondeur PRP et de préférence, égale a 200% de sa profondeur
PRP.

Selon une premiére forme de réalisation illustrée sur la figure 5, les rainures
internes 161, 162, 164 présentent une profondeur PRI inférieure a la profondeur
PRP de la rainure périphérique 160.

Selon une deuxiéme forme de réalisation illustrée sur la figure 6, les rainures
internes 161, 162, 164 présentent une profondeur PRI égale a la profondeur PRP
de la rainure périphérique 160.

Enfin, selon une troisiéme forme de réalisation illustrée sur la figure 7, les rainures
internes 161, 162, 164 présentent une profondeur PRI supérieure a la profondeur
PRP de la rainure périphérique 160. Toutefois, selon cette troisieme forme de
réalisation, les rainures internes 161, 162, 164 présentent a chacune de leurs
extrémités débouchant dans la rainure périphérique 160, une portion dégressive
165 permettant que ladite extrémité débouchant dans la rainure périphérique 160
présente une profondeur PRI égale a la profondeur PRP de la rainure

périphérique 160. Ainsi, toute difficulté de moulage est empéchée grace aux portions
dégressives 165.

Les moyens de renforcement 16 permettent de créer une structure de rigidification
empéchant le panneau 14 de se déformer en sortie de moulage, c’est-a-dire lorsque
la matieére constitutive du récipient 1 est proche de sa température de transition

vitreuse a laquelle elle se déforme facilement.

En outre, bien que cela ne soit pas I'objectif premier, lorsque le récipient 1 est
refroidi puis rempli et bouché, les moyens de renforcement 16 peuvent participer a
la conservation d'une silhouette esthétique du récipient 1 en matiére plastique.

En I'absence des moyens de renforcement 16, le récipient 1, notamment le panneau

14, peut se gondoler rendant le récipient 1 inesthétique.
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Les moyens de renforcement 16 sont notamment destinés a étre recouverts par une
étiquette 15 présentant notamment les caractéristiques et/ou la marque du produit
contenu dans le récipient 1. Cependant, les moyens de renforcement 16 peuvent
également étre situés dans une zone du récipient 1 qui présente un panneau non

recouvert d’'une étiquette 15.

Avantageusement, les dimensions des moyens de renforcement 16 sont inférieures
aux dimensions de I'étiquette 15 et présentent plus particulierement un retrait
compris entre 0,5 mm et 1 mm par rapport aux dimensions de I'étiquette, ce qui
correspond par exemple a une couverture d’environ 90% de la surface de I'étiquette
15.

Bien que les figures 1 a 4 illustrent des modes de réalisation dans lesquelles la
rainure périphérique 160 présente une forme sensiblement rectangulaire, toutes
autres formes par exemple ovoide, ronde ou indéterminées peuvent étre utilisées

pour former le contour fermé ou ouvert des moyens de renforcement.

De méme, les moyens de renforcement 16 peuvent étre intégrés a un récipient 1

dépourvu de poignée 131.

Par ailleurs, le récipient 1 selon I'invention peut également présenter une deuxiéme
rainure périphérique, non illustrée sur les figures, entourant la premiére rainure

périphérique 160.

Enfin, les rainures internes 161, 162, 164 peuvent également étre a la fois

rectilignes pour certaines et courbes pour d’autres.

Le récipient 1 en matiére plastique selon l'invention présente comme avantage un

meilleur renforcement du panneau 14 que dans l'art antérieur.

En effet, la présence de la rainure périphérique 160 et des rainures internes 161,
162, 164 débouchant dans la rainure périphérique 160 ou dans une autre rainure
interne 161, 162, 164, permet de rigidifier le panneau 14 pour éviter notamment qu'il

se gondole en sortie du moule.

Par ailleurs, les profondeurs PRP, PRI des rainures périphérique 160 et internes
161, 162, 164 sont choisies de facon a ne pas étre visibles lorsque I'étiquette 15 est

collée sur le récipient 1.
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REVENDICATIONS

1. Récipient (1) en matiére plastique du type comprenant un panneau (14)
présentant au moins un rayon de courbure supérieur a 100 mm, le panneau
(14) présentant des moyens de renforcement (16), caractérisé en ce que les
moyens de renforcement (16) intégrent :

- une rainure périphérique (160) définissant un contour de renforcement ;

- une pluralité de rainures internes (161 ; 162) s’étendant a l'intérieur du contour
de renforcement, chaque rainure interne (161 ; 162) présentant deux extrémités
(161a;161b ; 162a ;162b) débouchant chacune dans la rainure périphérique
(160), ou au moins l'une (162a ; 162b) dans une autre rainure interne (161).

2. Récipient (1) plastique selon la revendication 1, caractérisé en ce que la

rainure périphérique (160) définit un contour de renforcement fermé.

3. Récipient (1) plastique selon la revendication 1, caractérisé en ce que la

rainure périphérique (160) définit un contour de renforcement ouvert.

4. Récipient (1) plastique selon I'une des revendications 1 a 3, caractérisé en
ce que les rainures internes (161 ; 162) sont disposées pour former un motif de

croisillons.

5. Récipient (1) plastique selon l'une des revendications 1 a 4, caractérisé en
ce que les rainures internes (161 ; 162) sont rectilignes.

6. Récipient (1) plastique selon I'une des revendications 1 a 4, caractérisé en
ce que les rainures internes (161 ; 162) sont curvilignes.

7. Récipient (1) plastique selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les rainures internes (161 ; 162)
comprennent :

- une premiere série (S1) de rainures internes (161) paralleles entre elles et
orientées selon une premiere direction (A) présentant un angle par rapport a un
axe (X) longitudinal du récipient (1) ;

- une deuxieme série (S2) de rainures internes (162) paralleéles entre elles et
orientées selon une seconde direction (B) présentant aussi un angle par rapport
a un axe (X) longitudinal du récipient (1).
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8. Récipient (1) plastique selon I'une la revendication 7, caractérisé en ce qu'il
comporte en outre au moins deux rainures internes supplémentaires (164),

s'étendant sensiblement selon I'axe (X) longitudinal du récipient (1).

9. Récipient (1) plastique selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la rainure périphérique (160) présente une
profondeur (PRP) comprise entre 0,3 mm et 1,5 mm.

10. Récipient (1) plastique selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que chaque rainure interne (161 ; 162) présente
une profondeur (PRI) comprise entre 0,3 mm et 1,5 mm.

11. Récipient (1) plastique selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les moyens de renforcement (16) présentent
un rapport (PRP/PRI) compris entre 0,8 et 2,4, avec :

- (PRP) : profondeur de la rainure périphérique (160) ;

- (PRI) : profondeur des rainures internes (161 ; 162).

12. Récipient (1) plastique selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la rainure périphérique (160) présente une
largeur comprise entre 100% et 300% de sa profondeur (PRP), et de préférence
égale a 200% de sa profondeur (PRP).

13. Récipient (1) plastique selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que chaque rainure interne (161 ; 162 ; 164)
présente une largeur comprise entre 100% et 300% de sa profondeur (PRI), et
de préférence égale a 200% de sa profondeur (PRI).

14. Récipient (1) plastique selon la revendication 4, caractérisé en ce que le
motif en croisillon définit une pluralité de surfaces pleines (17) délimitées
chacune par quatre portions de rainures internes (161 ; 162), chaque surface
pleine (17) présentant une aire comprise entre 150 mm2 et 1000 mm?2.

15. Récipient (1) plastique selon la revendication précédente, caractérisé en ce
qu’un rapport d’aire entre deux surfaces pleines (17) mitoyennes est compris
entre 0,5 et 1,5.

16.Récipient (1) plastique selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’il comprend une étiquette (15) recouvrant le
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panneau (14), les moyens de renforcement (16) s'étendant sur une surface
comprise entre 55% et 90% de la surface de I'étiquette (15).
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