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Zpisob Zihdni austeniticks oceli za ddelem
zjemnéni zrna

Zpisob Zihdni austenitické oceli za
udelem zjemndni zrna a dosaZeni ultrazvu-
kové prichodnosti. Austenitickd ocel zpra=-
covans rozpousStdcim Zihdnim z teploty
950 9¢ a% 1 200 °C se podrobi rekrystali-~
zadnimu zihdni p¥i teploté 650 OC ai
1 100 ©C alespon po dobu pot¥ebnou k re-

. krystalizaci 85 % objemu.
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Vyndlez se tykd zpisobu Zihdni austenitickych oceli za Udelem
zjemnéni jejich zrna, aniZ by bylo nutné ocel plasticky deformovat
Wéinkem vndjsich sil.

Austenitické oceli nsjsou polymorfni, a proto neni moZné zrni-
tost jejich zdkladni kovové hmoty, alespon podle dosavadnich nézord,
zjemnovat tepelnym zpracovénim aniZ by byl pred timto tepelnym zpra-
covanim polotovar &i vyrobek podroben plastické deformaci plisobenim
vndjdich sil. Jemnozrnnost polotovard se zajidtuje vhodnd volenym
postupem tvdfeni nebo vhodnou kombinaci parametri tvd¥eni a nédsledné-
ho rekrystalizadéniho nebo rozpoudtéciho Zihdni.

Zmendovéni rozméru zrn, at uZ p¥i tvd¥eni &i ndsledném #ihéni,
ge dociluje procesem rekrystalizace kovové matrice. Tvdrenim se zvy-
81 hustota dislokaci a napétové pole kolem nich potom p¥imo p#i tvé-
feni &i ndsledném Zihdni poskyiuje hnaci silu nezbytnou pro uskuted-
néni rekrystalizadéniho procesu.

Rozmdr zrna austenitickych oceli je rozhodujicim zplsobem urden
podminkami tvéd¥eni. JestliZe je ocel po tvd¥eni a Zihdni hrubozrnnd
nebo nerovnomdrnd zrnitd, lze podle vZitych pfedstav zajistit zjemné-
ni struktury jediné uplatnénim dodatedného deformadniho cyklu, coZ
oviem zpravidla neni jiZ prakticky moZné. A tak nap¥. z divodu nad-
mérné hrubozrnnosti ultrazvukové neprichodné polotovary z austeni-
tickych oceli, zkouSené s melymi pridavky na opracovédni, nelze pro
pivodni 1&8el pouzit.

VySe uvedené nedostatky odstranuje zpisob Zzihani
austenitické aceli za U8elem ziemndni zrna a dosaZeni ultrazvukové
prichodnosti podle vyndlezu, jeho? podstata spo¥fvd v tom, e se
asustenitické ocel zpracovand rozpoust&cim ¥fhénim 2 teploty 950 °a
a¥ 1 200 °C podrobi rekrystalizetnimu Zihéni p¥i teplotd 650 °c a3
1 100 °c alespon po dobu pot¥bbnou k rekrystalizaci 85 % objemu.
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Vyhodou redent je, ‘%e ge pot¥ebné hnaci sily re-
krystalizace p#i Zihéni dosdhne zvySenim hustoty dizlokaci bez pi-
sobeni mechanického tvé¥eni vné j8imi silami a pribdh rekrystalizace
se p¥ipadnd podpo¥i dal3i hnaci silou od diskontinudlni precipitace
gekundérnich f4zi. Pot¥ebnd hustota dislokaci se zajisti ochlazenim
vyrobku &i polotovaru rychlosti vétsi nez 50 000°Cc/hod. z vhodnd vy-
soké teploty. Tato teplota se voli s p¥ihlédnutim k tomu, aby se
do roztoku p¥evedly v dostatedném mnoZstvi prvky, jeZ tvo¥i faze,
které mohou p¥i ndsledném rekrystalizadnim Zihdni z p¥esyceného
austenitu precipitovat. Teplota ndsledného rekrystalizadniho Zihdni
se potom voli tak, aby pFipadnd precipitujici fdze mély disperzni
formu a z austenitu se vyludovaly soubd#né s probihajicim rekrystali-
zadnim procesem v matrici. Proces Zihéni podle vyndlezu zahrnuje pou-
ze dvé technologické etapy - rozpoudtédciho Zihédni a rekrystalizad-
niho Z{hdni, pridem? mezi operaci rozpoudtéciho a rekrystalizadniho
Zihdni se ocel plasticky nepretvari.

V zédvisloati na poZadavcich na ostatni vlastnosti miZe byt ocel
zpracovand Zihdnim podle vynélezu'pouiita ve atavu po tomto Zihdni
nebo po ndsledné aplikovaném dalSim zpracovéni, napi. standardnim
rozpoudtécim Zihéni.

P¥ikladem pouZiti Zihdni podle vyndlezu jsou postupy uZité za
Ulelem zjemnéni zrna volnéd kovanych vykovki z oceli 0,05C18CrlONiTi
a 0,08C19Crl13Mn5NiVNbTaN, které nebylo moZno pro lokdlni hrubozr-
nnost zkousSet ultrazvukem. V obou pfipadech byly ve struktu¥e zazna-
mendny fragmenty primdrnich licich zrn o rozméru aZ 500 pm. U oceli
0,05C18Cr10NiTi bylo dosaZeno po aplikaci re¥imu 1150°C/voda a
750°¢/100 hod/vzduch zrnitosti vyjédd¥ené dgiy= 70 pm, o oceli
0,08C19Cr13Mn5NiVNbTaN po aplikaci re#imu 1200°C/voda a 800°C/100
hod/vzduch zrnitosti vyjddfené dgix= 85 pm, kdyZ zrnitost jemné
kovové matrice v okoli hrunych zrn byla v obou pFipadech na drovni
30450 pm. Po aplikaci rozpouStéciho Zihdni 1030°C/voda se rozmdr zrn

obou oceli nezménil.

Uplatnéni vyndlezu je pfede?éim p¥i volném kovani t¥%kych vy~
kovkl a tlustych vyvalkd s nejvyssi poZadovanou jakosti a szarude-
nou ultrazvukovou prichodnosti, jako nap¥. tdles reguladnich pohont
a bezedvych trub z oceli 0,05C18CrlONiTi, ¥t{t& elektrickych motord
z ocell 0,08C19Crl3Mn5NiVNbTaN, paramesgnetickych banddZi z oceli
0,08C18Mn18CrN, 0,7C10Ni8Mn4CrTi apod.
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ZplUsgob zZihdni austenitické oceli za uUdelem zjemnéni zrna
a dosazeni ultrazvukové prichodnosti, vyznadeny tim, Ze se auste-
nitickd ocel zpracovand rozpoudtécim Zihdnim z teploty 950°%C a%
1200°C podrobi rekrystalizadnimu ¥fhdni p¥i teplotd 650°C az 1100°C
alespoﬁ po dobu pot¥ebnou k rekrystalizaci 85 % objemu.
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