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DISTRIBUTEUR DE PRODUIT FLUIDE.

@ Distributeur de produit fluide comprenant:

- un réservoir (16; 26; 36; 46) de produit fluide et de gaz;

- un orifice de pulvérisation (310; 70)

- une paroi d’actionnement (61, 62; 61’; 61“; 62“) pour
diminuer le volume du réservoir de maniére a mettre le gaz
et le produit fluide sous pression et ainsi les refouler ensem-
ble & travers I'orifice de pulvérisation; et

- une piece de matiére poreuse (5; 5’; 5% 5”) apte a
s’'imprégner de produit fluide et de gaz et placée a proximité
de lorifice de pulvérisation,

caractérisé en ce qu'il comprend en outre des moyens
d'alimentation par capillarité (51; 25; 35; 45) pour alimenter
la piéce de matiére poreuse en produit fluide contenu dans
le réservoir.
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La présente invention concerne un distributeur de produit fluide
comprenant un réservoir de produit fluide et de gaz, un orifice de pulvérisation,
et une paroi d’actionnement pour diminuer le volume du réservoir de maniére 3
mettre le gaz et le produit fluide sous pression et ainsi les refouler ensemble en
mélange a travers I'orifice de pulvérisation. Par produit fluide, on entend ici tout
produit liquide, fluide ou pateux, mais également dans certain cas des produits
pulvérulents comme des poudres. Un tel distributeur peut notamment trouver
une application dans le domaine de la parfumerie, de la cosmétique ou encore de
la pharmacie.

Le document FR-2 781 770 décrit un distributeur de ce type comprenant
un réservoir formé entre une coque sensiblement rigide et un film operculaire. La
coque définit une paroi d’actionnement déformable par enfoncement. 1l est en
outre prévu un embout de support supportant une piéce de matiére poreuse apte
a s'imprégner de produit fluide et de gaz. L’embout de support forme également
un orifice de distribution, et plus particuliérement de pulvérisation. La piéce de
matiere poreuse est maintenue dans 'embout de support 4 proximité ou en
contact direct de lorifice de pulvérisation. La pice de matiére poreuse
maintenue par 'embout de support s'étend a I'intérieur du réservoir qui contient
une faible quantité de produit fluide, c'est-d-dire un liquide ou une poudre, et une
quantité plus importante de gaz, en I'occurrence de I'air. Ainsi, par appui sur la
paroi d’actionnement du réservoir, on diminue le volume interne du réservoir,' ce
qui a pour effet de mettre sous pression le gaz et le produit fluide imprégnés dans
la piéce de matiére poreuse. En résultat, un mélange de produit fluide et d’air est
refoulé & travers l'orifice de distribution sous la forme d'un jet pulvérisé
biphasique.

La piece de matiére poreuse est située dans le réservoir, mais localisée a
proximité immédiate ou en contact direct de I'orifice de distribution. Elle a pour
fonction d’accumuler au moins une partie du produit fluide A proximité
immédiate de I'orifice de pulvérisation. Ainsi, 1a majeure partie du réservoir n’est
occupée que par du produit fluide et de I'air. Le produit fluide est retenu par un

phénoméne de capillarité a I'intérieur de la piéce de matiére poreuse. Toutefois,
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tout le produit fluide n’est pas imprégné a I'intérieur de la piéce de matiére
poreuse, de sorte qu'une partie du produit fluide reste 4 'extérieur de la piéce de
matiére poreuse a 'intérieur du réservoir. Si I'on maintient le distributeur de telle
sorte que la piéce de matiére poreuse n’est pas en contact du produit fluide
restant 4 I'intérieur du réservoir, et que I'on actionne alors le distributeur, aprés
quelques actionnements, la piéce de matiére poreuse s’est vidée de son produit
fluide, de sorte que 'on ne pulvérise alors plus que de I'air. Pour recharger la
piéce de matiére poreuse en produit fluide, il est alors nécessaire d’agiter ou de
retourner le distributeur de maniére a ce que la piéce de matiére poreuse vienne a
nouveau en contact avec le produit fluide stocké a I'intérieur du réservoir. Ainsi,
ce produit fluide peut a nouveau imprégner la piéce de matiére poreuse.

I existe donc un réel probléme d’alimentation de la piéce de matiére
poreuse en produit fluide, lorsque cette piéce de matiére poreuse ne trempe pas
directement dans le produit fluide libre du réservoir. La présente invention a
pour but de remédier a cet inconvénient de I'art antérieur en définissant un
distributeur dont la piéce de matiére poreuse est automatiquement et
obligatoirement alimentée en produit fluide.

Pour résoudre ce probléme, la présente invention prévoit que le
distributeur comprenne en outre des moyens d’alimentation par capillarité pour
alimenter la piéce de matiére poreuse en produit fluide contenu dans le réservoir.
On s’assure ainsi que la piéce de matiére poreuse est en permanence imprégnée
de produit fluide tant qu’il en reste dans le réservoir.

Selon une premiére forme de réalisation, les moyens d’alimentation par

~ capillarité s’étendent en travers du réservoir de maniére sensiblement médiane.

Avantageusement, les moyens d’alimentation par capillarité comprennent une
meche absorbante en contact de, ou formée par, la piéce de matiére poreuse et
s’étendant a travers le réservoir.

Selon un autre mode de réalisation de I'invention, les moyens
d’alimentation par capillarité s’étendent au moins partiellement sur la périphérie
du réservoir. Avantageusement, les moyens d’alimentation comprennent au

moins un canal capillaire périphérique présentant une extrémité de décharge en
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contact avec la piéce de matiére poreuse. De préférence, le canal capillaire est
ouvert sensiblement sur toute sa longueur de sorte que le produit fluide peut
pénétrer dans ledit canal sur une grande partie de sa longueur.

Selon une caractéristique qui peut étre commune aux deux modes de
réalisation précédents, le distributeur peut comprendre une structure
sensiblement rigide qui s’étend au moins partiellement au niveau de la périphérie
du réservoir. Cette structure confére au distributeur une certaine tenue de sorte
qu’il peut étre plus facilement saisi par l'utilisateur. De plus, il permet de
maintenir la forme du distributeur. Avantageusement, ladite structure forme les
moyens d’alimentation par capillarité. Dans certain cas, la structure peut former
Porifice de pulvérisation. Avantageusement, la structure comprend des moyens
de réception pour maintenir la piéce poreuse en place dans le réservoir. En
variante ou additionnellement, la structure peut former des moyens de support
pour des moyens de ressort de rappel aptes a ramener la paroi d’actionnement
vers une position de repos correspondant au volume maximal du réservoir. Selon
une autre caractéristique intéressante de cette structure, elle peut comprendre

deux parties constitutives rapportées I'une sur I'autre, les moyens d’alimentation

étant formés entre lesdites parties. Dans ce cas, les moyens d’alimentation

peuvent comprendre des canaux capillaires dont la section varie lors de
’actionnement de la paroi d’actionnement. Dans certain cas, les deux parties
constitutives peuvent étre identiques.

Selon un autre aspect de I'invention, la paroi d’actionnement est formée
par une feuille souple fixée de maniére étanche sur ladite structure. En variante,
la paroi d’actionnement est formée par une feuille souple enveloppant de
manieére étanche ladite structure.

Selon une forme de réalisation pratique, la structure forme deux canaux
capillaires périphériques reliant chacun la piéce de matiére poreuse au niveau
d’extrémités de recharge respectives.

L’invention sera maintenant plus amplement décrite en référence aux
dessins joints, donnant a titre d’exemple non limitatif plusieurs modes de

réalisation de I'invention.
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Sur les figures :

la figure 1 est une vue en perspective d'un distributeur selon une premiére
forme de réalisation de I'invention a I'état non fini pour montrer la structure
interne du distributeur,

la figure 2 est une vue en perspective d’'un distributeur selon un deuxiéme
mode de réalisation de I'invention a I'état non fini pour montrer également la
structure interne du distributeur,

la figure 3 est une autre vue en perspective d’un distributeur selon un
troisitme mode de réalisation de l'invention avec une partie enlevée pour
montrer la structure interne du distributeur,

la figure 4 est une vue en coupe transversale verticale selon la ligne de
coupe A de la figure 3,

la figure 5 est une vue en plan d’un distributeur selon un quatriéme mode
de réalisation de I'invention, _

la figure 6 est une vue en perspective d’un élément du distributeur de la
figure 5, et

la figure 7 et 8 sont des vues en coupe transversales verticales du
distributeur de la figure 5 en position de repos et actionné respectivement.

On se référera tout d’abord a la figure 1 qui illustre le premier mode de
réalisation d’un distributeur selon l'invention. Le distributeur comprend ici trois
¢éléments constitutifs, & savoir une structure sensiblement rigide 10 réalisée
avantageusement en matiére plastique moulée, une piéce de matiére poreuse 5 et
un morceau de feuille souple 6.

La structure 10 présente une forme générale en U ou V ouvert. La
structure 10 comprend une téte de distribution 11 définissant un orifice de
pulvérisation (non représenté) qui débouche vers I'arriére sur la figure 1. Cet
orifice de pulvérisation est en communication avec un logement de maintien 111
destiné & recevoir une partie de la pi¢ce de matiére poreuse 5, comme on le verra
ci-apreés. La téte de distribution 11 sert d’élément de jonction pour deux branches
12 qui s’étendent de maniére sensiblement symétrique a partir de la téte 11. Les

deux branches 12 pointent sensiblement dans la méme direction avec leurs
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extrémités libres. Les deux branches 12 et la téte 11 forment ensemble un espace
inscrit qui correspond grossiérement au volume d’un réservoir de produit fluide
et de gaz 16. L’ensemble monobloc formé par la téte 11 et les deux branches est
sensiblement rigide. En d’autres termes, les deux branches 12 ne sont pas
facilement déformables 1'une par rapport a I'autre et par rapport a la téte 11. Le
logement de maintien 111 pour la piéce de matiére poreuse 5 est ouvert vers
'intérieur du réservoir 16, c'est-d-dire entre les deux branches 12. Selon une
caractéristique intéressante de l'invention, les deux branches 12 servent de
support 3 deux lames élastiquement déformables 13 qui s’étendent entre les
branches 12. Chaque lame 13 relie une branche 12 a l'autre branche 12.
Avantageusement, une lame 13 présente une courbure vers le haut alors que
I'autre lame présente une courbure vers le bas, de sorte que I'on peut dire qu'une
lame est convexe et I'autre concave ou inversement. Les deux lames 13 sont bien
plus flexibles que 'ensemble formé par les branches 12 et la téte 11. La courbure
des lames 13 est telle que les lames ne sont pas inscrites dans I'espace interne
formé par les branches 12 et la téte 11. Plus particuliérement, la zone médiane
des lames qui présente la plus forte courbure peut étre située en dehors de cet
espace inscrit. Les lames souples sont ici au nombre de deux, mais on aurait trés
bien pu prévoir trois, quatre ou encore plus de lames. On comprendra aisément
qu'il est possible de diminuer la courbure respective des lames en appuyant
dessus de sorte qu’elle vont se rapprocher I'une de l'autre ou au moins auront
tendance a se situer dans un plan commun, qui est avantageusement celui de
'ensemble formé par les branches 12 et la téte 11. En d’autres termes, en
appuyant sur les lames 13, il est possible de les déformer de maniére a ce qu'elle
s'inscrive a 'intérieur de I'espace inscrit.

La piéce de matiére poreuse 5 comprend ici une téte d’ancrage 51 engagée
au moins partiellement 4 I'intérieur du logement de maintien 111 formé par la
téte de distribution 11. La téte d’ancrage 51 s’étend avantageusement jusqu’au

contact de Uorifice de distribution (non représenté). Selon I'invention, la pi¢ce de

matiére poreuse 5 forme également des moyens d’alimentation par capillarité qui
p par cap q

se présentent ici sous la forme d’une bande qui s’étend A partir de la téte
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d’ancrage 51. Avantageusement, cette bande 52 s’étend entre les deux lames de
ressort 13. L'extrémité libre de la bande 52 est située sensiblement au méme
niveau que les extrémités libres des branches 12. On peut dire que la bande
d’alimentation par capillarité 52 s’étend de maniére sensiblement médiane entre
les deux branches 12. La bande 52 peut étre réalisée de maniére monobloc avec
la téte d’ancrage 51. En variante, on peut également prévoir que la bande 52 est
rapportée ou fixée sur la téte d’ancrage 51. Cette bande 52 fait donc office de
méche absorbante ou capillaire en contact avec la téte d’ancrage de la piéce de
matiere poreuse. La téte d’ancrage 51 et la bande 52 peuvent étre de méme
nature. Elles doivent en effet présenter des caractéristiques d’absorption
permettant de retenir un fluide liquide par capillarité. Dans certain cas, on peut
méme imaginer des applications dans lesquelles la piéce de matiére poreuse ainsi
que ses moyens d’alimentation permettent une absorption d’un produit
pulvérulent,

Le morceau de feuille 6 définit une feuille inférieure 61, une tranche 63 et
une feuille supérieure 62. La feuille inférieure 61 est fixée en dessous des
branches 12 et de la téte de maniére étanche, par exemple par thermo-soudage.
La tranche 61 est fixée de maniére étanche aux extrémités libres des branches 12,
et la feville supérieure 62 est destinée a étre fixée de maniére étanche sur les
branches 12 et la téte 11. Ainsi, I'espace inscrit défini entre les branches 12 est
isole de l'extérieur et forme ainsi un réservoir qui ne peut communiquer avec
Pextérieur qu’a travers la piéce de matiére poreuse 5 et l'orifice de distribution
(non représenté). La piéce de matiére poreuse 5 avec sa bande capillaire 52
s’étend donc a P'intérieur du réservoir 16 en le traversant. Ce réservoir 16 est
destiné & contenir une certaine quantité de produit fluide, de préférence liquide,
et une quantité plus importante de gaz, par exemple d’air. Ainsi, la piece de
matiére poreuse 5, C'est-d-dire surtout sa téte d’ancrage 51, peut s'imprégner de
produit fluide et d"air par un simple phénomeéne de capillarité. Les feuilles 61 et
62 recouvrent les lames 13 et leur conférent une certaine résistance a
'enfoncement. Les feuilles 61 et 62 définissent ainsi chacune, au niveau d’une

zone centrale, une paroi d’actionnement déformable sur laquelle on peut
p q
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appuyer, par exemple a I'aide d’un ou de plusieurs doigts, pour diminuer le
volume interne du réservoir 16. L’enfoncement des parois d’actionnement
impliquent une déformation des lames de ressort 13. Dés que l'on reliche la
pression, les lames 13 vont ramener les parois d’actionnement en position de
repos, dans laquelle le réservoir 16 définit un volume maximal. En appuyant sur
les parois d’actionnement et en faisant ainsi diminuer le volume interne du
réservoir 16, 1’.air et le produit fluide & I'intérieur du réservoir sont soumis a une
pression qui ont pour effet de refouler du produit fluide et de T'air a travers
Iorifice de distribution. En réalité, c’est la pression exercée sur I'air & I'intérieur
du réservoir qui va refouler le produit fluide et 'air stocké a I'intérieur de la piéce
de matiére poreuse au niveau de la téte d’ancrage 51, et plus particuliérement au
niveau du logement de maintien 111. Normalement, aprés quelques
actionnement du distributeur, la téte d’ancrage 51 a tendance a se vider de son
produit fluide qui est alors progressivement remplacé par de l'air. Toutefois, en
raison de la présence de la bande capillaire 52, la téte d’ancrage 51 est toujours
alimentée en produit fluide par un effet de capillarité qui fait remonter le produit
fluide par exemple stocké & un endroit situé & I'opposé de I'orifice de distribution
vers la téte d’ancrage 51 A travers la bande capillaire 52. Ainsi, la bande capillaire
52 fait véritablement fonction de méche absorbante d’alimentation qui véhicule
du produit fluide jusqu’a la téte d’ancrage 51.

Bien que la structure 10 présente ici deux branches 12, on aurait
également pu prévoir une structure alternative sans branche 12. Ainsi, la
structure se limite 3 une téte de distribution 11 servant de support a la piéce de
matiére poreuse et sur laquelle le morceau de feuille 6 est soudé de maniére
étanche. 1l faudrait cependant réaliser un ressort de rappel de maniére différente,
par exemple sous la forme dun bilame plastique ou métallique.

On se référera maintenant i la figure 2 pour expliquer le second mode de
réalisation de I'invention. Le distributeur comprend également une structure
sensiblement rigide 20 qui présente une forme générale similaire & celle du
premier mode de réalisation de la figure 1. La structure 20 comprend une téte de

distribution 21 formant un orifice de distribution (non représenté) a laquelle sont
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connectées de maniére monobloc deux branches 22. La téte 21 forme également
un logement de retenue 211 pour une piéce de matiére poreuse 5’ qui peut
présenter une forme sensiblement similaire a la téte d’ancrage 51 du premier
mode de réalisation. La structure 20 forme également deux lames de ressort
élastiquement déformables 23 qui s’étendent de maniére sensiblement similaire a
celle du premier mode de réalisation.

Cependant, selon I'invention, la structure 20 est formée de deux parties
constitutives 2’et 2” qui sont rapportées I'une sur l’autre et maintenues par
emboitement. Une partie constitutive 2’ définit la face supérieure ainsi que la
paroi périphérique des branches 22 et de la téte 21 ou est formé I'orifice de
distribution (non représenté). Cette partie constitutive 2’ forme également la
partie externe de la face inférieure des branches 22. Ceci est visible sur la figure
2. La seconde partie constitutive 2"’ forme le bord interne de la face inférieure
des branches 22. La face intérieure formée entre les deux branches 22 est formée
partiellement par la partie 2’ et partiellement par la partie 2. Toutefois, les deux
parties 2’ et 2" ne sont pas jointives au niveau de la face intérieure définie a
P'intérieur des branches 22, mais forment ensemble un interstice 25 qui s’étend
sur toute la périphérie interne des branches 22. Ceci est clairement visible sur la
figure 2. Chaque branche 22 comprend ainsi un interstice 25 qui s’étend depuis
son extrémité libre jusqu’au niveau de la piéce de matiére poreuse 5’, et méme
jusqu'au niveau du logement de retenue 211. Selon l'invention, ces deux
interstices 25 servent de moyen d’alimentation par capillarité sous la forme de
canaux capillaires qui s’étendent sur la périphérie interne de la structure 20, et de
ce fait sur la périphérie interne du réservoir 26. En effet, tout comme dans le
mode de réalisation précédent, cette structure 20 est destinée a étre enveloppée
par une feuille (non représentée) qui est soudée sur les deux faces de la premiére
partie constitutive 2’. La feuille peut également étre soudée sur la face inférieure
de la seconde partie constitutive 2",

Du fait que les interstices 25 présentent une trés faible largeur, ils
possédent une caractéristique de retenue par capillarité, de sorte que le produit

fluide a tendance A rester stocké a U'intérieur de ces canaux d’alimentation par



10

15

20

25

30

2848996

capillarité. De ce fait, comme chaque canal 25 présente une extrémité de
décharge en communication avec la piéce de matiére poreuse 5°, le produit fluide
liquide peut étre alimenté par capillarité depuis le fond du réservoir situé a
'opposé de la téte 21 jusqu’a la piéce de matiére poreuse 5’ pour s’y imprégner.
On se référera maintenant aux figures 3 et 4 qui représentent une
troisiéme mode de réalisation de I'invention qui peut étre considéré comme une
variante du seéond mode de réalisation. En effet, le distributeur comprend ici
également une structure sensiblement rigide 30 qui se différencie de celle du
second mode de réalisation de la figure 2 par le fait que les deux branches 32 de
la structure 30 se rejoignent pour former ainsi une sorte de boucle en forme de
goutte d’eau. Une autre différence réside dans le fait que la structure 30
comprénd six lames de ressort élastiquement déformables 33 au lieu de deux
dans les modes de réalisation précédents. Autrement, la structure 30 comprend
une téte de distribution 31 formant un orifice de distribution de pulvérisation
310. Les deux branches 32 s’étendent a partir de la téte 31 pour se rejoindre de
maniere & former ainsi une boucle. Tout comme dans le mode de réalisation
précédent, la structure 30 comprend deux parties constitutives 3’ et 3" qui
peuvent présenter une section transversale sensiblement similaire a celle du
mode de réalisation précédent. En d’autres termes, la premiére partie constitutive
3’ peut former la face supérieure des branches et de la téte ainsi que 'orifice de
pulvérisation alors que la partie 3", ne forme qu’une partie de la face inférieure
des branches. Les deux parties 3’ et 3" forment également entre elles un
interstice 35 qui va servir de canal d’alimentation par capillarité qui s’étend tout
autour de la périphérie interne de la structure 30 au niveau des branches 32 et qui
définit une extrémité de décharge en communication avec la piéce de matiére
poreuse 5"’ comme on peut le voir trés clairement sur la figure 4. Pour donner
une idée de I'ordre de grandeur, I'épaisseur de la structure 30 prise entre ces faces
supérieure et inférieure est de I'ordre de 2 4 3 mm. Par conséquent, I'épaisseur de
I'interstice 35 est de 'ordre de 3 & 4 dixiémes de mm. Ceci permet de conférer a
ces interstices une caractéristique de retenue par capillarité permettant

d’alimenter en permanence la piéce de matiére poreuse 5”. Ceci est d’autant plus
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efficace que le produit fluide liquide a toujours tendance & s’accumuler sur la
périphérie du réservoir, c'est-a-dire sur la périphérie interne de la structure 30. La
forme de cette structure 30 en boucle est particuliérement avantageuse, car on
s'assure que le produit fluide peut étre alimenté par capillarité quel que soit
'endroit ou il se trouve a l'intérieur du réservoir 36. De plus, la présence de six
lames de ressort 33 permet d’étendre et d’uniformiser la fonction de ressort du
distributeur. On peut également noter, tout comme dans le mode de réalisation
précédent, que les lames peuvent étre ramenées dans un méme plan, étant donné
que rien ne les en empéche, comme c’était le cas dans le mode de réalisation de
la figure 1, dans lequel la bande absorbante 52 s’étendait entre les deux lames 13.

Une autre différence de ce troisiéme mode de réalisation par rapport au
second mode de réalisation réside dans le fait que la structure 30 est associée &
deux morceaux de feuille 61’ et 62’ fixés respectivement chacun de chaque c6té
de la structure 30. La feuille 61’ est soudée sur la face supérieure de la partie
constitutive 3’, alors que la feuille 62’ est soudée obligatoirement sur la face
inférieure de la piéce constitutive 3’ et peut également étre soudée sur la face
inférieure de la seconde piéce constitutive 3”.

On se référera maintenant au quatriéme mode de réalisation de
I'invention représentée sur les figures 5 a 8. Dans ce dernier mode réalisation, le
distributeur comprend quatre éléments constitutifs, a savoir une structure
sensiblement rigide 40, une piéce de matiére poreuse 5, une téte de distribution
7 et une ou deux feuilles 61”, 62",

Concernant tout d’abord les feuilles 61 et 62", celles-ci peuvent étre
réalisées de maniére monobloc en ne formant qu'un seul morceau de feuille. Il
suffit alors de replier la feuille 61’ sur la feuille 62" de sorte que les deux feuilles
restent reliées I'une a 'autre le long d’un bord de jonction. Les deux feuilles 61"
et 62” peuvent étre fixées ensemble, par exemple par thermo-soudage, sur la
majeure partie de leur périphérie de maniére 4 définir un volume interne
sensiblement central qui va servir de réservoir de produit fluide et de gaz 46. Les
deux feuilles 61 et 62" sont ainsi soudées ensemble mais également sur la téte

de distribution 7 qui définit l'orifice de distribution et de pulvérisation 70. En
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outre, cette téte de distribution 7 forme également un logement de retenue 70
servant au maintien de la piece de matiére poreuse 5. Ainsi, les deux feuilles
61" et 62" ensemble avec la téte de distribution 7 définissent le réservoir 46 qui
ne communique avec I'extérieur qu’a travers I'orifice de distribution 70.

La structure sensiblement rigide 40 utilisée dans ce mode de réalisation
est disposée sans fixation & 'intérieur du réservoir 46. On peut toutefois prévoir
qu'une ou les deux feuilles soient également fixées a la structure 40. Cette
structure 40 présente ici une forme annulaire comprenant une couronne 42 a
I'intérieur de laquelle s’étend un croisillon 43 qui est réalisé de maniére
élastiquement déformable pour conférer au croisillon une caractéristique de
rappel élastique. Par conséquent, ce croisillon 43 remplit la méme fonction de
ressort de rappel que les lames des modes de réalisation précédents. De méme,
cette structure 40 comprend deux parties constitutives 4’ qui sont ici totalement
identiques. En se référant & la figure 6, on peut voir une des deux parties
constitutives 4’. Chaque partie 4’ comprend une partie de couronne 42 dans
laquelle s’étend un croisillon 43. En outre, la couronne 42 est formée avec une
série de picots 45 et de trous 44 qui permettent une bonne interconnexion des
deux parties constitutives 4’ I'une sur 'autre. De préférence, les deux parties 4’
sont rapportées I'une sur l'autre avec les croisillons 43 disposés de maniére
décalée comme on peut le voir sur la figure 5. Ceci confére une meilleure
répartition de la caractéristique de ressort de rappel sur I'ensemble de la
couronne. De préférence, chaque croisillon 43 présentent un bombage différent,
de sorte qu’au repos, les deux croisillons 43 sont séparés au maximum I'un de
'autre. ceci est visible sur la figure 7 qui représente le distributeur en position de
repos. Dans cette position, les couronnes respectives des deux parties
constitutives 4’ sont en contact sensiblement jointif de maniére & former entre
elles un interstice trés mince 45. En revanche, dés que I'on exerce une force de
pression qui tend & ramener les deux croisillons en rapprochement I'un de
l'autre, comme c’est le cas sur la figure 8, les couronnes respectives des deux
parties 4’ ont tendance a se déplacer I'une par rapport i I'autre en augmentant la

taille de I'interstice 45. Plus précisément, étant donné que la pression est exercée
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au centre de la couronne, les bords internes des couronnes respectives vont rester
en contact alors que les bords externes auront tendance  se séparer de maniére
former un interstice présentant une section transversale en forme de V, comme
on peut le voir sur la figure 8. Ainsi, & chaque actionnement du distributeur, la
section de I'interstice 55 varie, ce qui} a pour effet de conférer une fonction de
pompage en plus de 1a fonction initiale et intrinséque d’alimentation capillaire.

11 faut noter que I'ouverture de I'interstice 5 se produit sur 'extérieur de la
structure 30, c'est-d-dire autour de la ligne de soudure des deux feuilles comme
on peut le voir sur la figure 5. En outre, la piéce de matiére poreuse 5" est
disposée en contact direct de la périphérie externe de la couronne 40, clest-d-dire
en contact direct de I'interstice 45 qui sert de canal périphérique d'alimentation
par capillarité et pompage. On assure ainsi que du produit fluide est alimenté a Ia
piéce de matiére poreuse 5" & partir de n’importe quel endroit du réservoir ; et
plus particuliérement de la périphérie du réservoir. '

Cette fonction de pompage peut également étre intégrée ou présente dans
les modes de réalisation précédents, dans lesquels la structure sensiblement rigide
est réalisée en deux parties constitutives.

Dans tous les modes de réalisation, l'orifice de distribution peut étre
initialement obturé avec un volume de gaz minimum 3 P'intérieur du réservoir.
Dans ce cas, les lames, et plus généralement les moyens de ressort, sont
comprimés a un état proche de leur maximum.

Dans tous les modes de réalisation, il a ainsi été intégré une fonction

d’alimentation par capillarité sans adjonction de piéces supplémentaires.
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Revendications

1.- Distributeur de produit fluide comprenant :

- un réservoir (16 ; 26 ; 36 ; 46) de produit fluide et de gaz ;

- un orifice de pulvérisation (310 ; 70)

- une paroi d’actionnement (61, 62 ; 61’ ; 61 ; 62"") pour diminuer le
volume du réservoir de maniére 4 mettre le gaz et le produit fluide sous
pression et ainsi les refouler ensemble & travers I'orifice de pulvérisation ; et

- une piéce de matiére poreuse (5; 5’ ; 5" ; 5') apte a s’imprégner de
produit fluide et de gaz et placée a proximité de I'orifice de pulvérisation,

caractérisé en ce qu’il comprend en outre des moyens d’alimentation
par capillarité (51 ; 25 ; 35 ; 45) pour alimenter la piéce de matiére poreuse
en produit fluide contenu dans le réservoir.

2.- Distributeur selon la revendication 1, dans lequel les moyens
d’alimentation par capillarité (51) s’étendent en travers du réservoir (16) de
maniére sensiblement médiane.

3.- Distributeur selon la revendication 1 ou 2, dans lequel les moyens
d’alimentation par capillarité comprennent une méche absorbante (51) en
contact de, ou formée par, la piéce de matiére poreuse (5) et s’étendant a
travers le réservoir (16).

4.- Distributeur selon la revendication 1, dans lequel les moyens
d’alimentation par capillaritt (25; 35; 45) s’étendent au moins
partiellement sur la périphérie du réservoir.

5.- Distributeur selon la revendication 4, dans lequel les moyens
d’alimentation comprennent au moins un canal capillaire périphérique
(25 ; 35 ; 45) présentant une extrémité de décharge en contact avec la piéce
de matiére poreuse (5'; 5" ; 5').

6.- Distributeur selon la revendication 5, dans lequel le canal
capillaire (25 ; 35 ; 45) est ouvert sensiblement sur toute sa longueur de
sorte que le produit fluide peut pénétrer dans ledit canal sur une grande

partie de sa longueur.
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7.- Distributeur selon P'une quelconque des revendications
précédentes, comprenant une structure sensiblement rigide (10; 20; 30;
40) qui s’étend au moins partiellement au niveau de la périphérie du
réservoir.

8.- Distributeur selon la revendication 7, dans lequel ladite structure
(20 ; 30 ; 40) forme les moyens d’alimentation par capillarité (25 ; 35 ; 45).

9.- Distributeur selon la revendication 7 ou 8, dans lequel la structure
(10 ; 20 ; 30) forme l'orifice de pulvérisation (310).

10.- Distributeur selon la revendication 7, 8 ou 9, dans lequel la
structure (10 ; 20 ; 30) comprend des moyens de réception pour maintenir
1a piece poreuse (5 ; 5 ; 5") en place dans le réservoir (16 ; 26 ; 36).

11.- Distributeur selon I'une quelconque des revendications 7 a 10,
dans lequel la structure (10 ; 20 ; 30 ; 40) forme des moyens de support (12 ;
22 ; 32; 42) pour des moyens de ressort de rappel (13 ; 23 ; 33 ; 43) aptes &
ramener la paroi d’actionnement vers une position de repos correspondant
au volume maximal du réservoir.

12.- Distributeur selon I'une quelconque des revendications 7 a 11,
dans lequel la structure (20 ; 30 ; 40) comprend deux parties constitutives
(2',2"; 3, 3" ; 4') rapportées I'une sur I'autre, les moyens d’alimentation
(25 ; 35 ; 45) étant formés entre lesdites parties.

13.- Distributeur selon la revendication 12, dans lequel les moyens
d’alimentation comprennent des canaux capillaires (45) dont la section
varie lors de I'actionnement de la paroi d’actionnement (61, 62”).

14.- Distributeur selon la revendication 12 ou 13, dans lequel les deux
parties constitutives (4') sont identiques.

15.- Distributeur selon 'une quelconque des revendications 7 4 14,
dans lequel la paroi d’actionnement est formée par une feuille souple (6)
fixée de maniére étanche sur ladite structure (10 ; 20 ; 30).

16.- Distributeur selon I'une quelconque des revendications 7 a 14,
dans lequel la paroi d’actionnement est formée par une feuille souple (61”,

62") enveloppant de maniére étanche ladite structure (40).
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17.- Distributeur selon 'une quelconque des revendications 7 a 16,
dans lequel la structure (20; 30; 40) forme deux canaux capillaires
périphériques (25 ; 35 ; 45) reliant chacun la piéce de matiére poreuse (5';

5" ; 5’") au niveau d’extrémités de décharge respectives.
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