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Oslona przygotowawcza i wprowadcza do walcarki
Udzielono patentu z mocg od dnia 10 marca 1951 r,

Do wprowadzania materialu walcowanego do
walcarki stuzy oslona prowadnicza, umieszczona
przed walcarka. Do tej ostony walcowany mate-
rial wprowadza sie badz recznie, badz tez za po-
moca urzadzenia posredniego wlaczonego przed
walcarka. Takie wprowadzanie materialu za po-
mocy urzgdzenia poSredniego napotyka na trud-
no$ci przy walcowaniu wykonczajacym, przy kto-
rym doprowadzano material recznie w celu uzy-
skania dokladnego wymiaru konicowego walcowa-
nych profili przy zachowaniu potrzebnej toleran-
¢ji w dopuszczalnych granicach.

Przedmiotem wynalazku jest oslona przygoto-
wawcza i wprowadcza, ktéra nadaje sie takze do

. zastosowania przy walcowaniu wykonczajagcym
i ktéra moze zastapié reczne wprowadzanie walco-
wanego materiatu.

Ostona taka jest najkorzystniej umieszczona
niezaleznie od osltony prowadniczej z jednej stro-
ny na stojaku urzadzenia poSredniego, a z drugiej
strony na walcarce; jest ona zaopatrzona w wy-
mienne wkladki, dopasowane do poprzecznego

przekroju materialu walcowanego. Wkiadka taka
moze by¢ wykonana ‘badz z jednego kawatka,
badz tez z kilku czeSci. Posiada ona cze$é lejowata
do chwytania walcowanego materialu z urzadze-
nia posredniego i dalszgy cze$é, ktérej koniec po-
siada ksztalt i wymiary odpowiadajace wew- -
netrznemu przekrojowi poprzecznemu walcowane-
go materialu wprowadzonego do kalibru wykon-
czajacego. )

Wynalazek je:t blizej wyjasSniony na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia przekrdj poprzeczny
oslony z wkladami, umieszczonej miedzy stoja-
kiem urzadzenia posredniego a zwykla oslong
prowadniczg walcarki, a fig. 2 i 3 przedstawiaja
w podzialce powiekszonej przekroje wzdluz li-
nii A— A i B — B na fig. 1.

Oslona przygotowawcza i wprowadcza 1 sklada
si¢ z lejowatej czeSci 2 i z cylindrycznej czesci 3,
ktéora na koncu posiada czes¢ cylindryczng 4
o mniejszej srednicy. Oslona I jest przymocowana
za pomoca $rub 5, 6 do dolnej czesci 7 walcarki
oraz za pomoca Sruby 8 do stojaka 9 urzadzenia
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poéredniego. Takle _umocowanie umozllw1a nasta:
wianje oslony ‘1 wztledgm -zwyklej ostony prowad-
niczej 10- walcarki { zapewnia potrzebng statyez-
noéé. Cylindryczna cze§é 3 ostony jest zaopatrzona
we wkladki 11, ktérych ksztalt odpowiada profi-

lowi walcowanego materiatu utworzonego w po- . ',
przednim kalibrze. Wkladki 11, ktére sa np. wy- ~

konane z szarego zeliwa lub specjalnej stali sto-
powej, moga byé jednolite lub podzielone w kie-
runku podiluznym i (lub) poprzecznym lub tez
ewentualnie moga sig¢ sklada¢ z kilku czeéci. Po~
przeczny przekr6j prze§witu tych wkladek 11 od-
powiada w czesci koncowej dokiadnie poprzecz-
nemu przekrojowi walcowanego materiatu i dzieki
temu umozliwia dokladne wprowadzanie mate-
rialu do oslony prowadniae; 10. .

Ostona 'z wkladkami wediug wynalazku tluml ”

drgania i rzucanie walcowanego materialu oraz
umozliwia dokladne wprowadzenie go do kalibru
walearki, przy czym unika sig uderzen, ktére przed
tym byly przenoszone na oslone prowadnicza. Po-
nadto umozliwia ona doktadne i réwnomierne

walcowanie materialu w réwnomiernej : tempera- -

turze, wskutek czego zapobiega sie nieuniknionej
dawniej réznicy temperatur walcowanego mate-

rialu miedzy walcowaniem wstepnym i wykoﬁcza- )

jacym. Zachowanie réwnomiernej i- dnstatecmle
wysokiej
umozliwia utrzymywanie doktadnych  tolerancji.
Przy dotychczasowym sposobie recznego wprowa-
dzania walcowanego materialu do kalibréw wal-

2. Oslona wedlug zastrz.

temperatury walcowanego.’ materulu, :

carki, wedlug ktérego pozostawal on pewien czas
na zimnych plytach, wystepowala zawsze znaczna
réznica w tolerancji na przednim i tylnym koficu
walcowanego materialu wskutek ochlodzenia.

Zést;‘zeienia patentowe

- 1. Ostona przygotowawcza i wprowadcza do wal-

carki, zwlaszcza do wprowadzania walcowane-

'~ go materiatu do kalibru wykonczajacego, zna-
mienna tym, ze jest zaopatrzona w wymienne
wkladki (11), wykonane najlepiej z szarego ze- -
liwa lub specjalnych stali stopowych.

1, znamienna tym, Zze
wkiadki (11) s 'Wykonane z jednego kawatka
lub z kilku czeSci przez podzielenie 1ch w kie-
runku osiowym_i (lub). popueanym. R

3. Ostona wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
7ze wkladki (11) posiadaja na jednym koncu
zwezony ksztalt lejowaty, a na drugim koficu
ksztalt i wymiary odpowiadajace poprzecznemu

' przekrojowi walcowanego materialu wprowa-
dzanego do kalibru walc6éw.

4. Oslona wedlug zastrz. 1-—3, znamienna tym, -
ze jest ona zamocowana niezaleznie od oslo-
ny prowadniczej (10) z jednej strony do stojaka
urzadzenia posredniego za pomocy Sruby (8),
z drugiej za§’ strony do walcarki (7), za pomoca
§cub (5, 6).:

Spo:ené ocelarny, narodni podaik
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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