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Relatério Descritivo da Patente de Invengéo para "TINTA DE
IMPRESSAO OU VERNIZ DE IMPRESSAO PARA EMBALAGENS DE A-
LIMENTOS OU PARA DISPOSITIVOS DE CONTATO, QUE POSSAM EN-
TRAR EM CONTATO COM ALIMENTOS".

A presente invengéo refere-se a uma tinta de impress&o ou a um
verniz de impressao para embalagens de alimentos ou para dispositivos de
contato, que possam entrar em contato com alimentos, que compreende um
aglutinante com um componente de resina e um componente de solvente.

Em embalagens para alimentos distinguem-se, em geral, emba-
lagens primarias e embalagens secundarias. Em embalagens primarias,
normalmente, um lado externo da embalagem esta impresso e o alimento,
que esta recebido na embalagem, esta em contato com um lado interno da
embalagem, oposto ao lado externo. Em embalagens secundarias, o alimen-
to esta recebido em um envoltério adicional, que esta posicionado em uma
embalagem, particularmente impressa no lado externo.

Exemplos de dispositivos de contato, que podem entrar em con-
tato com alimentos e, particularmente, podem entrar em contato direto, sédo
pecas de insercdo em embalagens de alimentos ou suportes para alimentos,
tais como suportes de bandeja.

Componentes da tinta de impressao/verniz de impresséao podem,
em principio, chegar ao alimento através da embalagem, particularmente,
em embalagens primarias.

No documento EP 0 886 671 B1 esta descrita uma tinta de im-
pressao de offset, que compreende uma resina de fenol modificada com co-
lofénio e/ou uma resina de maleinato e/ou uma resina de hidrocarboneto
modificada e/ou um éster de resina de colofénio. Como solvente para a/as
resina(s), essa tinta de impressao de offset apresenta um ou mais ésteres de
acido graxo insoliveis em agua de alcoois polivalentes, com alta necessidade
de espacgo estérico, e/ou de etindis, em que os ésteres apresentam medidas
estéricas com o diametro de 2,0 a 7,0 nm e volume, de 1,0 a 21,0 nm®. Essa
tinta de impressao de offset é descrita como de baixa tendéncia a migragéao,

baixa concentragao de cheiro e baixa tendéncia ao inchamento.
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No artigo "Spinat — und nur Spinat!" de Klaus-Peter Nicolay em
Durckmarkt 40, fevereiro de 2006, 30-32, estao descritas tintas de impressao
com baixa tendéncia a migracdo, com a designacao MGA do fabricante de
tintas Huber. As mesmas secam de modo né&o-oxidativo e sdo absovidas
lentamente. E necessario um envernizamento em linha com verniz de dis-
persao.

Na Informagéo Técnica 10.1.15/11.2006/Impressao para emba-
lagem/Impressao de offset "MGA-CORONA® 5045" do grupo huber tambem
estao descritas tintas de offset para folhas, sensorialmente neutras, com bai-
xa tendéncia a migragcao, para a producido de embalagens para alimentos.
Essas tintas de impressao contém, exclusivamente, componentes com po-
tencial de migracdo minimo, para impedir, extensivamente, uma interagao
indesejavel da tinta de impressao com alimentos embalados. Essas tintas de
impressao secam de modo nao-oxidativo e sdo absorvidas relativa e lenta-
mente; € necessario um envernizamento em linha com verniz de dispersao.
Materiais para impressao com baixo poder absorvente requerem o uso de
vernizes de dispersdo especiais. Uma supressdo do envernizamento em li-
nha tem como conseqiiéncia um depdsito na pilha e a resisténcia a esfrega-
¢ao nao é obtida.

Do documento US 5.178.672 & conhecida uma tinta de impres-
sdo na base de 6leo de soja.

No documento US 2004/0086603 A1 &€ mencionada uma tinta
comestivel para uma impressora de jato de tinta.

Do documento DE 102 09 013 A1 é conhecida uma tinta de im-
pressado de offset, que compreende pigmentos corantes e um aglutinante
para os pigmentos corantes, em que o aglutinante compreende pelo menos
um componente organico epoxidado.

A invencgédo tem por base a tarefa de por a disposigdo uma tinta
de impressao e um verniz de impressao para embalagens para alimentos da
espécie citada inicialmente, que podem ser usadas de maneira simples.

Essa tarefa é solucionada de acordo com a invengao na tinta de

impressao, citada inicialmente, ou no verniz de impresséo, citado inicialmen-
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te, pelo fato de que o componente de solvente do aglutinante € um solvente
saturado de um ou mais componentes para resina, em que o solvente ou os
componentes do solvente sdo um alimento ou aditivo de alimento.

O aglutinante consiste em um componente de resina (com uma
ou mais resinas) € um componente de solvente para dissolugao da resina.
Em tintas de impresséao, um aglutinante para os pigmentos, preparado para
a producgao de tintas de impressao, também é designado como verniz.

De acordo com a invengao, o componente de solvente do agluti-
nante € um solvente saturado de um componente ou de componente multi-
plos para a resina, em que o solvente (quando o mesmo for de um compo-
nente) ou os componentes do solvente (quando o solvente for de componen-
tes multiplos) € um alimento ou aditivo de alimento. Pelo uso do componente
de solvente saturado da tinta de impressdo ou do verniz de impresséao, é
impedida uma secagem quimica e, particularmente, uma secagem oxidativa
da tinta de impressao/verniz de impressao, durante/depois da impresséo.
Nao se formam produtos de desdobramento (devido a desdobramento oxida-
tivo de ligagcdes muitiplas), que possam migrar para o material embalado,
que esta recebido em uma embalagem impressa de modo correspondente.
Esses produtos de desdobramento, em principio, também podem passar
para a fase gasosa e afetar o cheiro e provocar um inchamento. Na solugéo,
de acordo com a invencao, eles sao extensivamente evitados.

Quando o componente de solvente consiste em um alimento
permitido (de um componente ou de componentes multiplos) ou em um aditi-
vo de alimento permitido de um componente ou de componentes muiltiplos,
entdao uma migragao de componentes de solvente para o alimento nao € pre-
judicial. Quando o alimento ou o aditivo de alimento é escolhido de modo
sensorialmente neutro, entdo ndo ocorre nenhuma deterioracdo de qualida-
de do alimento, que esta recebido na embalagem para alimento impressa
com a tinta de impresséo correspondente ou com o verniz de impressao cor-
respondente.

De acordo com o § 2, Cap. 2 do Cédigo de Alimentos e Ragdes,

um alimento esta definido como alimento no sentido do artigo 2 da norma
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(EG) N° 178/2002. De acordo com essa norma, alimentos sdo todas as
substancias ou produtos, que estao destinados a, ou dos quais, de acordo
com avaliagdo razoavel, pode-se esperar que em estado processado, parci-
almente processado ou ndo-processado, possam ser consumidos pelo ho-
mem.

De acordo com o § 3, Cap. 2 do Cdédigo de Alimentos e Racgbes,
aditivos de alimentos sdo substancias com ou sem valor alimenticio, que, em
geral, ndo sido, em si, consumidos como alimentos, nem sdo usados como
ingrediente caracteristico de um alimento e que, por razées tecnolbgicas,
sao adicionados a um alimento na producao ou no tratamento, com o que os
préprios ou seus produtos de decomposigdo ou reagao tornam-se, ou podem
tornar-se, diretamente ou indiretamente, um componente do alimento.

Pela solugao, de acordo com a invengao, s&o postos a disposi-
¢ao tintas de impressao/vernizes de impressao, que podem ser processados
de maneira simples. Nao é absolutamente necessario um envernizamento
de cobertura. Nao ocorre uma contaminagao nociva de alimentos, uma vez
que o produto de contaminagao &, ele proprio, um alimento ou um aditivo de
alimento permitido. Por esse motivo, também & admissivel, em determinada
medida, uma migrag¢do. Desse modo, a tinta de impressao/o verniz de im-
pressao podem secar por absorgao.

As tintas de impressao/vernizes de impressao séao realizados,
por exemplo, como tintas de impressao/vernizes de impresséo de offset e,
particularmente, como tintas de impressao/vernizes de impressao de offset
para folhas.

Particularmente, na tinta de impressao, de acordo com a inven-
¢ao, e no verniz de impressao, de acordo com a invengdo nao ocorre uma
reticulacdo dos componentes quimicos. Ndo sdo, entdo, necessarias liga-
¢bes duplas no solvente e/ou na resina, que levam a formacgéo de filme. Em
tintas de impressao conhecidas, que secam oxidativamente, a resina e/ou o
6leo solvente formam filme, devido as ligagdes duplas, sob absorgéo de oxi-
génio do ar, iniciada por componentes metalicos, tais como, por exemplo,

sais de cobalto e/ou sais manganés. Tal como esta descrito no documento
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DE 102 09 013 A1, uma formagao de filme, em vez de através de secagem
oxidativa, também pode ser obtida pelo uso de pelo menos um componente
epoxidado, sendo que a abertura do pelo menos um componente epoxidado
produz a formagao de filme e, com isso, a reticulagao.

Na solugdo de acordo com a invengao nao ocorre nenhuma for-
magao de filme (reticulagdo). Correspondentemente, também n&o precisam
ser usados ions metalicos como secante.

Mostrou-se favoravel quando o solvente (quando o mesmo for
de um componente) ou os componentes do solvente sao formados por com-
postos de hidrocarboneto com acidos graxos de cadeia média. Por exemplo,
sao usados oOleos de MCT (MCT - triglicerideo de cadeia média). Desse mo-
do, pode ser preparado um solvente que, as condigdes usuais para tintas de
impressao/vernizes de impressao, € liquido.

Particularmente, uma cadeia de carbono do solvente ou dos
componentes do solvente compreende entre 6 e 12 atomos de carbono.

Mostrou-se favoravel quando os componentes de solvente do
verniz compreendem monoglicerideos (monoacilglicerina) e/ou diglicerideos
(diacilglicerina) e/ou triglicerideos (triacilglicerina). As substancias corres-
pondentes sdo permitidas como alimentos. Nesse caso, elas podem formar o
solvente em um componente ou formar o solvente em uma mistura. Acidos
graxos correspondentes (radicais de acila) desses componentes de solvente
compreende, particularmente, acidos graxos (radicais de acila), que apre-
sentam um comprimento de cadeia de carbono entre 6 e 12.

Também é possivel que o componente de solvente compreenda,
sozinho ou em combinagédo, monoglicerideos acetilados ou esterificados
e/ou diglicerideos acetilados ou esterificados e/ou triglicerideos acetilados ou
esterificados. Por exemplo, sdo usados como componentes de solvente e-
mulsificantes correspondentes. Componentes de solvente possiveis sao, por
exemplo, mono- e diglicerideos de acidos graxos esterificados com acidos
ingeriveis, tais como ésteres aceticos (E472a), ésteres de acido lactico
(E472b), ésteres de 4cido citrico (E472c), ésteres de acido tartarico (E472d)

etc.
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Acidos C, a Cas-monocarboxilicos, lineares, alifaticos (de gordu-
ras naturais e de origem sintética) e seus ésteres de mono-, di- e triglicerina
sao permitidos, sem limitagdo, como aditivos, de acordo com a diretriz sobre
matéria sintética da EU 2002/72/EG. A impressdo de uma embalagem para
alimentos ou de um dispositivo de contato com tinta de impressao ou um
verniz de impresséao correspondente estd em conformidade com as exigén-
cias, tais como estdo contidos no Artigo 3 da norma EU N°. 1935/2004 para
artigos de necessidade para alimentos.

E especialmente vantajoso quando o componente de solvente
do aglutinante esta, substancialmente, livre de ligagdes multiplas e, particu-
larmente, de ligagées duplas. Com isso, sdo evitados, substancialmente,
produtos de desdobramento oxidativos. Com isso, por sua vez, a proporgao
capaz de migracéo da tinta de impressao/do verniz de impresséao dos produ-
tos de desdobramento é mantida pequena. Além disso, com isso também &
obtida uma tinta de impressdo com baixo teor de cheiro e inchamento pe-
queno, ou um verniz de impressao com inchamento pequeno. O tamanho do
inchamento depende do tamanho das moléculas do solvente utilizado.

Particularmente, o solvente (quando o mesmo for de um compo-
nente) ou os componentes do solvente tém um indice de iodo menor que 10
e, de preferéncia, menor que 1, para manter baixos os produtos de desdo-
bramento oxidativos. De modo particularmente preferido, o indice de iodo €
menor que 0,4.

Mostrou-se, ainda, vantajoso quando as moléculas do solvente
ou dos componentes do solvente tem um peso molecular menor que 1000
Daltons. Com isso, é obtida uma capacidade de impresséo aperfeicoada da
tinta de impresséo/do verniz de impresséao correspondentes.

Pode ser vantajoso se o componente de solvente do aglutinante
for uma mistura de diversas substancias (que sdo, em cada caso, um ali-
mento ou aditivo de alimento permitido). Com isso, podem ser ajustadas
propriedades da tinta de impresséao/do verniz de impressao, por escolha cor-
respondente dos componentes de mistura.

Mostrou-se vantajoso quando a propor¢do em peso do agluti-
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nante em uma tinta de impressao se situa entre 50% e 80%. Com isso, &
obtida uma boa capacidade de impressao, com bom resultado de impressao.
Em um verniz de impressao, a proporcédo de aglutinante pode ser mais alta.

Uma tinta de impressdo compreende pigmentos. A proprogao
em peso dos pigmentos pode situar-se em até 35%.

Pode estar previsto que a tinta de impressé&o/o verniz de impres-
sao compreenda uma ou mais resinas alquidicas. Pela resina alquidica os
pigmentos podem ser umectados. Os mesmos podem ser distribuidos me-
lhor no aglutinante e é obtido um alto brilho no resultado de impressao.
(Nesse caso, a resina alquidica é vista como um componente separado do
aglutinante; os dados em peso correspondentes referem-se ao fato de que o
aglutinante ndo contém resina alquidica. Mas, a resina alquidica também
pode ser associada ao aglutinante).

Particularmente, a proporgdo em peso da resina alquidica situa-
se abaixo de 15%. Por exemplo, situa-se abaixo de 10%.

Pode estar previsto que a tinta de impressao/o verniz de impres-
sao compreendam adjuvantes de impressao, tal como, por exemplo, pasta
protetora contra esfregacao.

E favoravel quando a proporgdo em peso do componente de
solvente perfaz, no maximo, 45%. O componente de solvente, particularmen-
te em cores n&o-aclaradas, é menor que 45%. O mesmo pode situar-se, por
exemplo, abaixo de 40%.

Vantajosamente, a tinta de impressao de acordo com a inven-
¢ao/o verniz de impressao de acordo com a invengdo secam por absorgao,
sem que seja necessario um envernizamento de cobertura.

O componente de solvente é particularmente liquido.

Vantajosamente, uma tinta de impressao de acordo com a in-
vengao ou um verniz de impressao de acordo com a invengéo nao se reticu-
la, isto &, também nao ocorre nenhuma formacao de filme devido a reticula-
¢do. Com isso, também nao precisam ser previstos "componentes de reticu-
lagao" com ligagdes duplas ou com pelo menos um componente epoxidado.

Particularmente, uma tinta de impressao, de acordo com a in-
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vencao, ou um verniz de impressdo de acordo com a invengéo, nao apresen-
ta componentes epoxidados. Componentes epoxidados poderiam, em prin-
cipio, migrar no alimento. Quando n&o é usado nenhum componente epoxi-
dado, entao a produgéo pode ser simplificada, uma vez que na produgéo do
aglutinante nao é necessario um resfriamento. Em tintas de impressdao com
componentes epoxidados, pode ser necessario um resfriamento, antes da
mistura do epdxido, devido a reatividade do epéxido.

A tinta de impressdo de acordo com a invengéo, ou o verniz de
impressdo de acordo com a invencgao estio, ainda, livres de ions metalicos,
que funcionam como secantes. fons metalicos sdo usados como secantes
em tintas de impressao do estado da técnica.

Vantajosamente, a tinta de impressao, de acordo com a inven-
¢ao, ou o verniz de impresséo, de acordo com a invengao, esta livre de dleos
minerais. Oleos minerais sdo indesejaveis em conexao com alimentos.

Uma tinta de impresséo, de acordo com a invengao, ou um ver-
niz, de impressao, de acordo com a invengao, pode ser usada de maneira
vantajosa para uma embalagem para alimentos ou para um dispositivo de
contato, que pode entrar em contato e, particularmente, em contato direto
com alimentos.

A tinta de impressao/o verniz de impressao de acordo com a in-
vengéao, &, particularmente, uma tinta de impressao/verniz de impresséao de
offset, que pode ser usada para a impressao de offset e, particularmente,
para a impressao de offset para folhas.

Em um exemplo de modalidade concreto de uma tinta de im-
pressao, primeiramente é produzido um aglutinante ou um aglutinante inicial.
Para esse fim, o componente de resina € dissolvido, sob aquecimento, no
componente de solvente. Uma temperatura tipica situa-se, nesse caso, na
ordem de tamanho de 200°C. A dissolu¢do da-se sob agitagdo. Adicional-
mente, também pode estar prevista uma atmosfera de gas de protegcdo com
um gas inerte.

No aglutinante ou aglutinante inicial produzido s&o adicionados

pigmentos. Opcionalmente, adiciona-se resina alquidica. Em um dissolvedor,
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da-se uma dispersdo preliminar por agdo mecanica, por exemplo, com dis-
cos de agitacdo. A dispersao fina da-se subsequentemente, por exemplo,
em um laminador de trés cilindros.

Ao aglutinante inicial pode ser adicionado, subsequentemente,
opcionalmente, mais solvente, para ajustar a reologia da tinta de impresséo.
Esse solvente adicionado pode ser visto como componente do aglutinante.

Em um primeiro exemplo de modalidade concreto foi produzida
uma tinta de impresséao azul.

Foi produzido um aglutinante inicial composto do seguinte modo:

Resina de maleinato Tertac 170 Cray Valley 43,5%
Tricaprino de glicerina/ Radialmuls MCT Oleon 56,5%
éster de acido capronico | 7104

Com esse aglutinante inicial foi depois produzida a tinta de im-

pressdo com a seguinte composic¢ao:

' Aglutinante inicial 59,6%
Resina macia (resina alquidica) | Trionol 2088 Hexion 11,5%
Tricaprino de glicerina/éster de | Radialmuls MCT Oleon 6,6%
acido caprédnico (solvente) 7104
Acido silicico Aerosil 300 Degussa 3,0%
Carbonato de caicio Omyalite 95 T Omya 2,0%

| Irgalite Blau NGA (pigmentos) PB 15:3 Ciba 17,0%
Polvilho de amido de arroz REMY 0,3%

A proporgdo de solvente nessa tinta de impressao produzida
perfaz 40,3 por cento em peso.

Uma tinta de impressao vermetha foi produzida do seguinte mo-
do:

Primeiramente, foi produzido um aglutinante com a seguinte

composicao:

Resina de maleinato Tertac 170 Cray Valley | 50,0%

Mono-/diglicerideo acetilado (E472a) | Radialmuls 2134 | Oleon 50,0%

Com esse aglutinante inicial foi depois produzida a tinta de im-

pressao com a seguinte composicao:
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Aglutinante inicial 55,2%
Resina macia (resina alquidica) Trionol 2088 Hexion 12,5%
Mono-/diglicerideo acetilado (E472a) | Radialmuls 2134 Oleon 12,4%
(solvente)

Acido silicico Aerosil 300 Degussa | 3,0%
Carbonato de calcio Omyalite 95 T Omya 2,0%
Symuler Brillant Crmine 6B 306 PR 57:1 DIC 17,0%
(pigmentos)

Polvilho de amido de arroz REMY 0,3%

O conteudo do solvente na tinta de impresséo é 37,6% em peso.

Com as tintas de impressao produzidas foram realizados testes
de absorcdo. Nesse caso, uma prova de impressao impressa foi coberta
com uma contratira € manualmente guiada por uma fenda de cilindro. Nesse
caso, uma forgca de 300 N age sobre a tira de papel. A cada 30 segundos, o
cone de cilindro foi girado, em cada caso, em cerca de 72°. Se a tinta sobre
a prova de impressédo for absorcida, entdo, com tempo crescente, menos
tinta de passa para a contratira. Essas provas de tinta de impressao foram
comparadas com a tinta de impresséo citada inicialmente "MGA-CORONA®
5045" do grupo huber, bem como com a tinta de impresséo "Oko Speed 210"
da Epple Druckfarben AG. Esses testes mostraram que as tintas de impres-
sao de acordo com a invenc¢ao, sao absorvidas rapidamente. A tinta de im-
pressao "Oko Speed 210" apresenta um comportamento de absorgéo classi-
ficado como muito rapido. As tintas de impressao, de acordo com a inven-
¢do, sdo absorvidas até mesmo mais rapidamente do que "Oko Speed 210".
As tintas de impressao "MGA-CORONA® 5045" examinadas, por outro lado,
praticamente nao apresentam nenhuma absorcao.

Em um verniz de impressao, em geral, o aglutinante é produzido
da mesma maneira como em uma tinta de impressao. Um verniz de impres-
sao pode ser visto como tinta de impressao sem parte de pigmento. No aglu-
tinante do verniz de pressao ainda sao opcionalmente misturados aditivos.

Para fins de teste, foi produzida uma outra tinta de impressao

sob a designacgao de E-29099, com a seguinte composi¢ao:
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Resina de maleinato Tertac 170 Cray Valley 25,9%
Oleo de MCT Rofacer GTCC Ecogren 41,1%
Resina macia Trionol 2088 Hexion 12%
Polvilho de amido de arroz REMY 0,3%
Acido silicico Aerosil 300 Degussa 2,3%
Carbonato de calcio Omyalite 95T Omya 1%
Pigmento P.Y.13 Irgalith Yellow LBIW Ciba 3%
Pigmento P.R.57.1 Symuler Brill. Sun Chemical 4,.4%
Carmine

Pigmento P.B.15.3 Irgalith Yellow NGA Ciba 4,5%
Pigmento P.BL7 Printex 35 Degussa (Evionik) | 5,5%

Foram produzidas individualmente tintas de impressao com as
cores basicas amarelo, magenta, ciano e preto e, depois, essas quatro vari-
edades de tintas de impressao foram misturadas em proporgdes iguais para
os processos de teste.

Com a tinta de impressao misturada desse modo (com a tonali-
dade marrom) foi produzida uma impressao de teste e na mesma foi realiza-
do um teste de migragdo. A impressao de teste foi armazenada por dez dias
a uma temperatura de 40°C. Oxido de polivenileno modificado, sob o nome
comercial de "TENAX" foi usado, nesse caso, como simulagao para um ali-
mento seco em armazenametno de longo prazo, a temperatura ambiente.
Essa simulagado esta determinada na diretriz EU "Grundregeln der Migrati-
onspriufung" [Regras basicas do teste de migragcao"] 97/48/EG.

Por uma analise de detecgdo por meio de GC-FID ou GC-MS,
pode ser detectada a passagem de glicerideo de tricaprila e outros trigliceri-
deos com padrdes de Cg-, C1o- € Cq2-acidos graxos da tinta de impressao E-
29099 para a simulagao de alimento.

A migracgao total estda em conformidade com um valor limite de
10 mg/dm? de acordo com a diregédo de matéria sintética EU 2002/72-EG.

A migracgéo total foi de 60 ppm ou menos.
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REIVINDICAGCOES

1. Tinta de impresséo ou verniz de impresséo para embalagens
para alimentos ou para dispositivos de contato, que podem entrar em conta-
to com alimentos, que compreende um aglutinante com um componente de
resina e um componente de solvente, caracterizada pelo fato de que o com-
ponente de solvente do aglutinante € um solvente saturado de componentes
multiplos para resina, sendo que o solvente ou os componentes do solvente
s&o um alimento ou aditivo de alimentos.

2. Tinta de impresséao ou verniz de impressdo de acordo com a
reivindicagao 1, caracterizada pelo fato de que o solvente ou os componen-
tes do solvente estdo formados por compostos de carbono com acidos gra-
x0s de cadeia média.

3. Tinta de impressao ou verniz de impresséo de acordo com a
reivindicagdo 2, caracterizada pelo fato de que uma cadeia de carbono de
um acido graxo compreende entre seis e doze atomos de carbono.

4. Tinta de impressdo ou verniz de impressido de acordo com
qualquer uma das reivindicagbes precedentes, caracterizada pelo fato de
que o componente de solvente do aglutinante compreende monoglicerideos
e/ou diglicerideos e/ou triglicerideos.

5. Tinta de impressédo ou verniz de impressdo de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de
que o componente de solvente do aglutinante compreende monoglicerideos
acetilados ou esterificados e/ou diglicerideos acetilados ou esterificados e/ou
triglicerideos acetilados ou esterificados.

6. Tinta de impressao ou verniz de impressdao de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de
que o componente de solvente do aglutinante & substancialmente livre de
ligacdes multiplas.

7. Tinta de impressdo ou verniz de impressdao de acordo com
qualquer uma das reivindicacdes precedentes, caracterizada pelo fato de
que o solvente ou os componentes do solvente tém um indice de iodo menor

que 10.
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8. Tinta de impressao ou verniz de impressao de acordo com a
reivindicagao 7, caracterizada pelo fato de que o solvente ou os componen-
tes do solvente tém um indice de iodo menor que 1.

9. Tinta de impressao ou verniz de impressdo de acordo com
qualquer uma das reivindicagées precedentes, caracterizada pelo fato de
que as moléculas do solvente ou dos componentes do solvente tém um peso
molecular menor que 1000 Daltons.

10. Tinta de impressdo ou verniz de impressédo de acordo com
qualquer uma das reivindicagbes precedentes, caracterizada pelo fato de
que o componente de solvente do aglutinante € uma mistura de diversas
substancias.

11. Tinta de impresséo de acordo com qualquer uma das reivin-
dicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de que a propor¢cédo em peso
do aglutinante situa-se entre 50% e 80%.

12. Tinta de impressao de acordo com qualquer uma das reivin-
dicagoes precedentes, caracterizada por uma proporcao de pigmento.

13. Tinta de impresséo de acordo com a reivindicagdo 1, carac-
terizada pelo fato de que a proporgdo em peso dos pigmentos situa-se em
até 35%.

14. Tinta de impressédo ou verniz de impressdo de acordo com
qualquer uma das reivindicagbes precedentes, caracterizada pelo fato de
que a tinta de impressao ou o verniz de impressao compreende uma ou mais
resinas alquidicas.

15. Tinta de impresséao ou verniz de impressao de acordo com a
reivindicagao 14, caracterizada pelo fato de que a propor¢cédo em peso da
resina alquidica situa-se abaixo de 15%.

16. Tinta de impressao ou verniz de impressao de acordo com
qualquer uma das reivindicacbes precedentes, caracterizada pelo fato de
que a tinta de impressao ou o verniz de impressao compreende adjuvantes
de impresséao.

17. Tinta de impresséo ou verniz de impressdo de acordo com

qualquer uma das reivindicagbes precedentes, caracterizada pelo fato de
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que a proporcao em peso do componente de solvente da tinta de impressao
ou do verniz de impressao perfaz, no maximo, 45%.

18. Tinta de impressado ou verniz de impressdo de acordo com
qualquer uma das reivindica¢des precedentes, que seca por absorcgao.

19. Tinta de impressédo ou verniz de impressao de acordo com
qualquer uma das reivindicacdes precedentes, caracterizada pelo fato de
que o componente de solvente é liquido.

20. Tinta de impresséao ou verniz de impressao de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de
que nao ocorre nenhuma reticulagdo de componentes quimicos.

21. Tinta de impressao ou verniz de impressdo de acordo com
gualguer uma das reivindicagdes precedentes, caracterizada pela auséncia
de componentes epoxidados.

22. Tinta de impressao ou verniz de impressido de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes precedentes, caracterizada pela auséncia
de ions metalicos, que agem como secantes.

23. Tinta de impressao ou verniz de impressdo de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes precedentes, caracterizada pela auséncia
de dleos minerais.

24. Uso da tinta de impressao ou do verniz de impressdo como
definido em qualquer uma das reivindicagbes precedentes, para uma emba-
lagem para alimentos ou para um dispositivo de contato, que pode entrar em
contato com alimentos.

25. Uso da tinta de impressao ou do verniz de impressao como
definido em qualquer uma das reivindicagdes precedentes, para a impresséo

de offset.
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RESUMO
Patente de Invengao: "TINTA DE IMPRESSAO OU VERNIZ DE IMPRES-
SAO PARA EMBALAGENS DE ALIMENTOS OU PARA DISPOSITIVOS
DE CONTATO, QUE POSSAM ENTRAR EM CONTATO COM ALIMEN-
TOS".

A presente invengao refere-se a uma tinta de impressao ou a um
verniz para impressdo para embalagens de alimentos ou para dispositivos
de contato, que possam entrar em contato com alimentos, que compreende
um aglutinante com um componente de resina e um componente de solven-
te, que pode ser usado de maneira simples, de acordo com a invencgéo esta
previsto que o componente de solvente do verniz seja um solvente para re-
sina saturado, de componentes multiplos, em que o solvente ou os compo-

nentes do solvente sdo um alimento ou aditivo de alimento.
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