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Beskrivelse

Justerbart underseparation til stansemaskiner med saerskilt separationssektion, der saerligt
bruges indenfor kartonnageindustrien til udstansning og separernng af et antal emner pa et
ark, som kan vaere af karton, plast eller andet matenale Stansemaskiner der benyttes
indenfor kartonnageindustnien kan besta af felgende sektioner

En udstansningssektions, der udstanser og tilvejebringer det trykte emne bukkelinier, sa
det i en efterfglgende bearbejdning kan formes til en eeske

En rensesektion, der fierner overfladigt matenale
En separationssektion, der adskiller de enkelte emner

Arket feres gennem maskinen | en arbejdsgang, der starter med udstansning, herefter
rens og tl sidst separation Denne retning gennem maskinen kaldes kerselsretningen

Frembringelsens anvendelsesomrade

Denne frembringelse angar et justerbart underseparation(gitter) til brug 1 stansemaskiner
med separationssektion, ved separation af enkeltskeer-opgaver med lige skaer Det vil
sige, at de enkelte emner haenger umiddelbart sammen, uden mellemstykker, og at de
enkelte emners sammenhang bestar af ige inier Nar arket med et antal ens emner er
udstanset | maskinen ved hjzelp af en form og en underliggende matriceplade og
efterfalgende | rensesektionen har faet flernet overfledigt matenale, kan man ved hjaelp af
en separationssektion adskille de enkelte emner Separationssektionen bestar af en over-
og en underdel, hvor overdelen trykkes ned gennem underdelen Overdelen bestar af en
raekke klodser med facon, som det trykte emne Disse klodser er formindsket nogle f&
milimeter 1 forhold til det trykte emne Klodserne monteres pa en traeplade, der placeres
s& de ligger umiddelbart over de trykte emner Underdelen kan besta af ramme, hvon der
er pasvejst et jerngitter, der felger skeeret mellem emnerne, sa der dannes en s
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Hengennem kan emnerne passere, nar overdelen trykkes gennem gitteret  Arket fares
gennem maskinen ved hjeelp af grnberarme, der fastholder og farer arket frem 1 maskinen
I ferneevnte reekkefalge, og 1 hver sektion placere arket 1 en praecis position 1 forhold til de
I maskinen anbragte "veerktgjer” til stans, rens og separation Nar arket nar
separationssektionen, placeres arket derfor praecis over gitteret (underseparationen) og
overdelen kan nu passere og trykke de enkelte emner gennem gitteret Nu er de enkelte
emner adskilt og man undgar en efterfalgende manuel adskillelse Da de trykte emners
starrelse og facon variere fra opgave til opgave, er det nadvendigt, at tillave en ny
underdel (gitter) tl hver opgave Denne bearbejdning og matenaleforbrug kan ved hjzlp af
et justerbart underseparation undgas Gitteret har pa grund af sin forreste stang med spor
til skinner 1 kerselsretningen, der kan justeres Skinner til montering | kerselsretningen,
med savtakket profil-spor Og rundstenger, med samme profil, som fernavnte, der kan
flyttes 1 disse profilspor, et ubegraenset antal muligheder for justering

Kendt teknik

Den mest anvendte teknik er den, hvor man til hver opgave fremstiller stanger til brug i
korselsretningen. Disse stenger fremstilles af fladjern 1 4-6 x 20 mm. Stangen opmales til den
enkelte opgave, afrundes i enden mod karselsretningen og der bores huller til rundstenger 1 dim. 6
mm. Disse fastspendes pd rammen til separation. Der kan nu modsat monteres rundstznger, der

ligeledes fastspendes pd rammen.

Anden kendt teknik er brug af rundstaenger i begge retninger, der kan forskydes. Disse fastholdes i

krydsene med et lille beslag, og fastspendes pa rammen.

Det tekniske problem, der skal lases

Den forstnzvnte teknik fordrer nye stanger til hver ny opgave. Og disses forarbejdning.

Den anden teknik er darlig 1 brug, da tykkelsen pa stangerne er for stor og derfor giver problemer

med separation.
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Med frembringelsen enskes tilvejebragt et justerbart system, der har den ferstnzvntes dimensioner
og derfor virker lige sd godt. Dog uden fabrikation af stenger til hver opgave. Man vil derfor opnd
en tidsbesparelse og der tilgdr ikke noget materialeforbrug. Man opnér derfor pé lengere sigt en

besparelse.

Den nye teknik

Det nye ved frembringelsen er, at man opndr mulighed for indstilling til opgaver i alle sterrelser.
Ved hjalp af en fastspandt skinne pa forreste del af separationsrammen(fig. 3- 2), med et spor til
montering af steenger (fig. 3 — 1), i kerselsretningen. Disse har ogsa spor (savtak-profil) til steenger
(fig. 3- 4), til montering mod kerselsretningen, der kan flyttes. Glideskinnen (fig. 3- 3) bruges til at
reducere y-retning, fastholdelse af stengeme (fig. 3- 1) og til montering af opsted/oprettere.

Den tekniske virkning

Ved at anvende ovennzvnte teknik, med forskydelige stanger i samme dimensioner, som normalt
anvendt, opndr man en lige sd sikker kersel. Man opnér samtidig en hurtigere tilretning, og uden

brug af materialer.

Figurfortegnelse

Figur 1 -1 viser skinne til fastspanding pé forreste del af separationsrammen.

Figur 1- 2 viser glideskinnen (med beslag 4, til fastspending af skinner i korselsretningen, ved
hjelp af klodsen 3, der kan flyttes i sporet i glideskinnen). Glideskinnen fastspandes pd vanhg vis,
som rundstzngerne.

Figur 2- 1 viser skinne til montering i kerselsretningen, med den savtakkede profil til montering af
rundstanger.

Figur 2- 2 viser samme skinne, som ovenn&vnte, men med den savtakkede profil forskudt.

Figur 2- 3 viser rundstang med profil, der passer til ovenn@vnte stenger med savtakket profil.

Figur 3 viser systemet monteret pa en separationsramme.
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Udfoerelseseksempler

Som det kan ses af figur 3, med montering af fastspandt skinne 2, hvori skinnen 1 hviler og med
fastspanding p bagerste separationsramme, har man nu mulighed for, med hjelp af glideskinne 3

og rundstang 4, at justere samtlige skinner efter de enskede mal.
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Brugsmodelkrav

1.

Justerbart undergitter til brug ved separation af enkeltskar-opgaver med lige skar. Til brug
pa stansemaskiner med separation, som er nyt ved at den forreste fastmonterede skinne (fig.
1- 1) med spor til skinner i korselsretningen (fig. 2- 1 og 2), der gor det muligt at justere
disse.

Stenger (fig. 2 — 1 og 2, a og b) til montering i kerselsretningen, som er nyt ved sine
savtakkede profil-spor.

Rundstanger (fig. 2- 3) som er nyt ved at have samme profil, som nzvnte i krav 2.
Glideskinne (fig. 1- 2), som gor det muligt at reducere i y-retning og som har mulighed for

montering af opsted/oprettere.
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