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Stanewisko préblhydraulicznych cylilrlbdréwv

l °
Przedmiotem wynalazku jest stanowisko préb
p;‘a:widlowego dzialania i szczelnosei hydraulicznych
cylindréw. ’ . .
Dotychczas znane s3 stanowiska prob poziome,
w ktérych stosuje sie roboczy hydrauliczny cylin-
der polaczony poprzez przegub kulowy z badanym
hydraulicznym cylindrem. Oba cylindry drugimi
konicami, wustalone sg w fundamentach. Podczas
przeprowadzenia préb roboczy cylinder stawia op6r
dla badarego cylindra przy ci$nieniu zedu 8 atn
wymaganym dla sprawdzenia prawidlowoéci dzia-
tania oraz przy ciSnieniu rzedu 160 atn wymaga-
nym dla sprawdzenia szczelno$ci cylindra.
Wadami takiego stanowiska jest duza przestrzen
jaka zajmuje, gdyZz przestrzen ta réwma sie sumie
dlugosci obu cylindréow w stanie maksymalnego
wysuniecia teleskopowych czesci cylindréw, ponad-
‘to stanowisko posiada skomplikowang budoweg po-
niewaz wymaga dodatkowego cylindra, oddzielnego
ukladu hydraulicznego i sterowania oleju o zmien-
nym ci$nieniu. Dodatkowa niedogodnoscia roazwig-
zania jest przenoszenie znatznych sit wystepujg-
cych w czasie prob na fundamenty hali.
Stanowisko préb hydraulicznych cylindrow we-
-dlug wynalazku posiada piyte korzystnie z dwiema
pionowymi prowadnicami polaczonymi u géry bel-
k3. Na prowadnicach osadzona jest przesuwmie tra-
wersa laczaca sie w osi stanowiska poprzez gorny
przegub z ostatnig teleskopows czescig hydraulicz-
nego cylindra, za$ koficami trawersa polaczona jest
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poprzez przeguby i laczniki najlepiej z dwiema tu-
lejami osadzonymi z meogliwogcia - pionowege prae-
suwu na pociggowych §rubach. Na kasdej peciago-
wej Srubie znajduje sie nakretka z bolcem prowa-
dzacym wspblpracujacym z wycieciem tulei. Obie
éruby pociagowe s3 obrotowo zamocowane w piy-
cie i w belce i posiadajag mechanizm napedowy obro-
tu najkorzystniej w postaci recanego pokretta oraz
sg sprzegnigte ze sobg przy pomocy zebatych két
i walu utozyskowanego w lozyskach na belce.

Hydrauliczny cylinder polaczony jest ponadto po-
przez dolny przegub z piyta i posiada doprowadza-
jacy i odprowadzajacy przewdod roboczego medium.
W prowadnicach znajduja sie obwory dla przetyczek
ustalajacych gérne polozenie trawersy odpowiada-
jace dlugosci hydraulicznego cylindra przy maksy-
malnym wysunieciu teleskopowyth czesci.

W ten sposéb wykonane stanowisko préb hydrau-
licznych cylindréw posiada zwartg i prosta budowe,
zajmuje mniewiele miejsca. Na jednym stanowisku
mozma przeprowadzaé préby hydraulicznych cylin-
dréw o réanych wymiarach a przezbrojenie stano-
wiska dla innego cylindra wymaga jedynie przeto-
zenia przetyczek we wlasciwe dla danego cylindra
otwory na prowadnicach oraz ustawienie nakre-
tek z bolcami na pociagowych Srubach przez prze-
krecenie recanego pokretla. Wazng zaletg rozwigza-
nia jest rowniez to, ze sily wystepujace w trakcie
préb cylindréw sa silami wewnetrznymi i nie s
przenoszone na fundamenty hali.

'
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Wynalazek zostanie blizej objasniony na przykla-
dzie wykonania przedstawionym na rysunku w pél-
przekroju. :

Piyta 1 posiada dwie pionowe prowadnice 2 po-
taczone u gory belka 3, a na prowadnicach 2 osa-
dzona jest przesuwmie trawersa 4 laczaca sie w osi
stanowiska poprzez goérny przegub 5 z ostatnig te-
leskopowg cze$cig 21 hydraulicznego cylindra 7.
Koficami trawersa 4 potgczona jest poprzez prze-
guby 12 i lgczniki 13 z dwiema tulejami 10 -osadzo-
nymi pionowo przesuwnie na pociggowych §rubach
8. Na kazdej pociggowej §rubie 8 znajduje sie na-
kretka 14 z bolcem prowadzacym 20 wspdlpracujg-
cym z wycieciem 11 tulei 10, a obie pociggowe §ru-
by 8 s osadzone obrotowo w plycie 1 i w belce 3
oraz polgczone s3 z recznym pokretlem 9 i s3a
sprzegniete ze sobg przy pomocy ze¢batych ko6t 17
i walu 16 ulozyskowanym w lozyskach 19 na bel-
ce 3. Hydrauliczny cylinder 7 polaczony jest po-
przez dolny przegub 6 z plyta 1 i posiada doprowa-
dzajacy i odprowadzajacy przewdd 18 roboczego
medium. W prowadnicach 2 znajduja sie otwory
dla przetyczek 15 cgraniczajacych goérne polozemie
trawersy 4, odpowiadajgce dtugosci hydraulicznego
cylindra 7 przy -maksymalnym wysunieciu tele-
skopowych czesci 21.

Prébe hydraulicznego cylindra na stanowisku we-
dlug “wymalazku przeprowadza sie w nastepujacy
spos6b: pokrecajac pokretlo 9 przemieszczamy na-
kretke 14 i tuleje 10 i trawerse 4 do momentu
uzyskania odleglo$ci pomiedzy gérnym przegubem
5 i dolnym przegubem 6 ré6wng diugo$ci hydrau-
licznego cylindra 7 w stanie zsunietym i wiedy
mocujemy cylinder 7 w przegubach 5 i 6, nastepnie
zakiadamy przetyczki 15 i doprowadzamy robocze
medium przewodem 18, wowczas wysuwaja sie te-
leskopowe czesci 21 cylindra 7 i podnosza trawerse
4 i tuleje 10 az do momentu zetkniecia sie trawersy
4 z przetyczkami 15.
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W trakcie wysuwania sie teleskopowych czesci 21
cylindra 7 i po oparciu sie trawersy 4 o przetyczki
15 sprawdza sie prawidlowe dziatanie cylindra 7.

Po przeprowadzeniu préby odprowadza sie robo-
cze medium przewodem' 18 powodujac zsuniecie sie
teleskopowych czesci 21 umozliwiajac tym samym.
Aluzowanie cylindra 7.

Zastrzezen'ie patentowe

Stanowisko préb hydraulicznych cylindréw zna--
mienne tym, ze plyta (1) posiada korzystnie dwie
pionowe prowadnice (2) polaczone u gory belka (3)
a na prowadnicach (2) osadzona jest przesuwnie tra-
wersa (4) laczaca sie w osi stanowiska poprzez goér-
ny przegub (5) z ostatnig teleskopowa czescig (21)
hydraulicznego cylindra (7) za$§ koncami trawersa
(4) polaczona jest poprzez przeguby (12) i lgczniki
(13) najlepiej z dwiema tulejami (10) osadzonymi
pionowo przesuwmie na pociggowych $rubach (8),
przy czym na kazdej pociggowe]j Srubie (8) znajdu-
je. sie nakretka (14) z bolcem prowadzacym (20),
wspdlpracujacym z wycieciem (11) tulei (10), a obie
pociggowe Sruby (8) sg osadzome obrotowo w ply-
cie (1) i w belce (3) oraz polaczone sg z mechaniz-
mem napedowym obrotu mnajkorzystmiej w postaci
recznego pokretla (9) i s3 sprzegniete ze sobg przy
pomocy zebatych két (17) i walu (16) utozyskowa-
nym w lozyskach (19) na belce (3), ponadto hydrau-
liczny cylinder (7) polaczony jest poprzez dolny
przegub (6) z plyta (1) i posiada doprowadzajacy
i odprowadzajacy przew6d (18) roboczego medium,
a w prowadnicach (2) znajdujg sie otwory dla
przetyczek (15) ograniczajacych gérne polozenie
trawersy (4) odpowiadajace dlugosci hydrauliczne-
go cylindra (7) przy maksymalnym wysunieciu te-
leskopowych cze$ci (21).
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