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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 8月 18日 (2006.8.18)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 螺 旋 コ イ ル 形 状 に 成 形 し た 複 数 本 の 銅 管 ７ 、 ８ を 、 交 互 に 配 し て 互 い に 当 接 さ せ て 積 層
し 、 流 体 を 交 互 に 流 通 さ せ て 熱 交 換 を 行 う コ イ ル 管 積 層 式 熱 交 換 器 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 当 接 す る 銅 管 ７ 、 ８ を ろ う 付 け し て 接 合 す る こ と を 特 徴 と し た コ イ ル 管 積 層 式 熱 交 換 器
の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の コ イ ル 管 積 層 式 熱 交 換 器 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 当 接 す る 銅 管 ７ 、 ８ の 間 に 、 銅 管 ７ 、 ８ に 適 合 し た 曲 率 の 円 弧 状 に 形 成 し た ろ う 棒 １ ０
を 頂 部 に 設 置 す る こ と を 特 徴 と し た コ イ ル 管 積 層 式 熱 交 換 器 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の コ イ ル 管 積 層 式 熱 交 換 器 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 当 接 す る 銅 管 ７ 、 ８ の 間 に ペ ー ス ト 状 ろ う 材 を 頂 部 に 塗 布 す る こ と を 特 徴 と し た コ イ ル
管 積 層 式 熱 交 換 器 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 外 周 に 間 隔 を 隔 て て 複 数 本 の バ ン ド １ ２ で 銅 管 ７ 、 ８ を 締 結 す る 請 求 項 １ 、 ２ 又 は ３ に
記 載 の コ イ ル 管 積 層 式 熱 交 換 器 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の コ イ ル 管 積 層 式 熱 交 換 器 の 製 造 方 法 は 、 螺 旋 コ イ ル 形 状 に 成 形 し た 複
数 本 の 銅 管 ７ 、 ８ を 、 交 互 に 配 し て 互 い に 当 接 さ せ て 積 層 し 、 流 体 を 交 互 に 流 通 さ せ て 熱
交 換 を 行 う コ イ ル 管 積 層 式 熱 交 換 器 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 当 接 す る 銅 管 ７ 、 ８ を ろ う 付 け
し て 接 合 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】



【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ま た 、 請 求 項 ２ に 記 載 の コ イ ル 管 積 層 式 熱 交 換 器 の 製 造 方 法 は 、 当 接 す る 銅 管 ７ 、 ８ の
間 に 、 銅 管 ７ 、 ８ に 適 合 し た 曲 率 の 円 弧 状 に 形 成 し た ろ う 棒 １ ０ を 頂 部 に 設 置 す る こ と を
特 徴 と す る も の で 、 請 求 項 ３ に 記 載 の コ イ ル 管 積 層 式 熱 交 換 器 の 製 造 方 法 は 、 当 接 す る 銅
管 ７ 、 ８ の 間 に ペ ー ス ト 状 ろ う 材 を 頂 部 に 塗 布 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
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