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(54)实用新型名称

汽车配件边缘打磨装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种汽车配件边缘打磨

装置，包括：机架，在所述机架的下端设置有纵向

滑轨，U型移动架的下端通过纵向滑块纵向滑动

设置在纵向滑轨上，在所述机架的下端中部通过

第一轴承座转动设置有纵向螺杆，所述纵向螺杆

的一端伸出第一轴承座与第一伺服减速电机的

第一电机轴相连接，所述第一伺服减速电机固定

设置在机架上，在所述U型移动架的中部设置有

与纵向螺杆相互配合的纵向螺套，在所述U型移

动架的两侧对称设置有第二轴承座，在所述第二

轴承座内转动设置有转轴，所述转轴伸出U型移

动架的一端与第二伺服减速电机的第二电机轴

相连接。
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1.汽车配件边缘打磨装置，其特征在于：包括：机架（1），在所述机架（1）的下端设置有

纵向滑轨（2），U型移动架（3）的下端通过纵向滑块（4）纵向滑动设置在纵向滑轨（2）上，在所

述机架（1）的下端中部通过第一轴承座（5）转动设置有纵向螺杆（6），所述纵向螺杆（6）的一

端伸出第一轴承座（5）与第一伺服减速电机（7）的第一电机轴相连接，所述第一伺服减速电

机（7）固定设置在机架（1）上，在所述U型移动架（3）的中部设置有与纵向螺杆（6）相互配合

的纵向螺套（61），在所述U型移动架（3）的两侧对称设置有第二轴承座（8），在所述第二轴承

座（8）内转动设置有转轴（9），其中一个转轴（9）伸出U型移动架（3）的一端与第二伺服减速

电机（10）的第二电机轴（11）相连接，所述第二伺服减速电机（10）通过电机架（12）固定设置

在U型移动架（3）上，在所述转轴（9）伸入U型移动架（3）的另一端上设置有第一气缸（13），在

所述第一气缸（13）的第一活塞杆（14）上设置有夹块（15），在两个夹块（15）之间夹持有配件

（16），在所述机架（1）的上端中部设置有第二气缸（17），在所述第二气缸（17）的第二活塞杆

（18）上设置有安装板（19），在所述安装板（19）的中部呈X型交错设置有两根摆臂（20），两根

摆臂（20）的中部通过第一销轴（21）转动设置在安装板（19）上，在摆臂（20）伸出安装板（19）

的下端分别设置有打磨电机（22），在所述打磨电机（22）的第三电机轴（23）上设置有打磨辊

（24），两个打磨辊（24）与配件（16）的上端两侧相抵，在所述安装板（19）的两侧对称设置有

第三气缸（25），第三气缸（25）的第三活塞杆（26）分别通过第二销轴（27）与摆臂（20）的上端

活动连接。
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汽车配件边缘打磨装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种汽车配件加工设备，尤其涉及一种汽车配件边缘打磨装置。

背景技术

[0002] 汽车配件在加工过程中会在边缘产生很多毛刺，人们一般会通过手动打磨机对汽

车配件进行打磨，自动化程度低，工作效率低，市场上也有一些简单的自动化打磨机能够对

单一形状的汽车配件进行打磨，适用范围小，打磨深度和角度不可调节，使用不方便。

实用新型内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是：提供一种适用范围广的汽车配件边缘打磨装

置。

[0004] 为了解决上述技术问题，本实用新型采用的技术方案是：汽车配件边缘打磨装置，

包括：机架，在所述机架的下端设置有纵向滑轨，U型移动架的下端通过纵向滑块纵向滑动

设置在纵向滑轨上，在所述机架的下端中部通过第一轴承座转动设置有纵向螺杆，所述纵

向螺杆的一端伸出第一轴承座与第一伺服减速电机的第一电机轴相连接，所述第一伺服减

速电机固定设置在机架上，在所述U型移动架的中部设置有与纵向螺杆相互配合的纵向螺

套，在所述U型移动架的两侧对称设置有第二轴承座，在所述第二轴承座内转动设置有转

轴，其中一个转轴伸出U型移动架的一端与第二伺服减速电机的第二电机轴相连接，所述第

二伺服减速电机通过电机架固定设置在U型移动架上，在所述转轴伸入U型移动架的另一端

上设置有第一气缸，在所述第一气缸的第一活塞杆上设置有夹块，在两个夹块之间夹持有

配件，在所述机架的上端中部设置有第二气缸，在所述第二气缸的第二活塞杆上设置有安

装板，在所述安装板的中部呈X型交错设置有两根摆臂，两根摆臂的中部通过第一销轴转动

设置在安装板上，在摆臂伸出安装板的下端分别设置有打磨电机，在所述打磨电机的第三

电机轴上设置有打磨辊，两个打磨辊与配件的上端两侧相抵，在所述安装板的两侧对称设

置有第三气缸，第三气缸的第三活塞杆分别通过第二销轴与摆臂的上端活动连接。

[0005] 本实用新型的优点是：上述汽车配件边缘打磨装置，结构新颖，能够对圆形和矩形

汽车配件进行边缘打磨，自动化程度高，工作效率高，适用范围广，可以调节打磨深度和打

磨角度，使用方便，功能多元化。

附图说明

[0006] 图1为本实用新型汽车配件边缘打磨装置的结构示意图。

[0007] 图中：1、机架，2、纵向滑轨，3、U型移动架，4、纵向滑块，5、第一轴承座，6、纵向螺

杆，61、纵向螺套，7、第一伺服减速电机，8、第二轴承座，9、转轴，10、第二伺服减速电机，11、

第二电机轴，12、电机架，13、第一气缸，14、第一活塞杆，15、夹块，16、配件，17、第二气缸，

18、第二活塞杆，19、安装板，20、摆臂，21、第一销轴，22、打磨电机，23、第三电机轴，24、打磨

辊，25、第三气缸，26、第三活塞杆，27、第二销轴。

说　明　书 1/3 页

3

CN 213970339 U

3



具体实施方式

[0008] 下面结合附图和具体实施例详细描述一下本实用新型的具体内容。

[0009] 如图1所示，汽车配件边缘打磨装置，包括：机架1，在所述机架1的下端设置有纵向

滑轨2，U型移动架3的下端通过纵向滑块4纵向滑动设置在纵向滑轨2上，在所述机架1的下

端中部通过第一轴承座5转动设置有纵向螺杆6，所述纵向螺杆6的一端伸出第一轴承座5与

第一伺服减速电机7的第一电机轴相连接，所述第一伺服减速电机7固定设置在机架1上，在

所述U型移动架3的中部设置有与纵向螺杆6相互配合的纵向螺套61，在所述U型移动架3的

两侧对称设置有第二轴承座8，在所述第二轴承座8内转动设置有转轴9，其中一个转轴9伸

出U型移动架3的一端与第二伺服减速电机10的第二电机轴11相连接，所述第二伺服减速电

机10通过电机架12固定设置在U型移动架3上，在所述转轴9伸入U型移动架3的另一端上设

置有第一气缸13，在所述第一气缸13的第一活塞杆14上设置有夹块15，在两个夹块15之间

夹持有配件16，在所述机架1的上端中部设置有第二气缸17，在所述第二气缸17的第二活塞

杆18上设置有安装板19，在所述安装板19的中部呈X型交错设置有两根摆臂20，两根摆臂20

的中部通过第一销轴21转动设置在安装板19上，在摆臂20伸出安装板19的下端分别设置有

打磨电机22，在所述打磨电机22的第三电机轴23上设置有打磨辊24，两个打磨辊24与配件

16的上端两侧相抵，在所述安装板19的两侧对称设置有第三气缸25，第三气缸25的第三活

塞杆26分别通过第二销轴27与摆臂20的上端活动连接。

[0010] 使用时，将配件16防止在两个夹块15之间，启动第一气缸13，第一气缸13的第一活

塞杆14带动夹块15向中间移动夹紧配件16，当配件16为圆形时，启动第二伺服减速电机10，

第二伺服减速电机10的第二电机轴11带动转轴9在第二轴承座8内缓慢转动，转轴9带动第

一气缸13缓慢转动，第一气缸13带动夹块15缓慢转动，夹块15带动夹紧的配件16缓慢转动，

启动第二气缸17，第二气缸17的第二活塞杆18带动安装板19向下移动，安装板19带动两个

打磨辊22向下移动至指定位置，启动打磨电机22，打磨电机22的第三电机轴23带动打磨辊

24高速转动，启动两个第三气缸25，第三气缸25的第三活塞杆26向两边拉动两根摆臂20的

上端，两根摆臂20的中部通过第二销轴27在安装板19上转动，两根摆臂20的下端带动两个

高速转动的打磨辊24往中间靠拢直至与缓慢转动的圆形配件16上端两侧相抵，打磨辊22对

圆形配件16的两侧边缘进行打磨，通过第二气缸17可以调节打磨深度，通过第三气缸25可

以调节打磨角度；当配件16为矩形时，通过第二伺服减速电机10锁定矩形配件16横平竖直

保持不动，启动打磨电机22，打磨电机22的第三电机轴23带动打磨辊24高速转动，启动两个

第三气缸25，第三气缸25的第三活塞杆26向两边拉动两根摆臂20的上端，两根摆臂20的中

部通过第二销轴27在安装板19上转动，两根摆臂20的下端带动两个高速转动的打磨辊24往

中间靠拢直至与缓慢转动的矩形配件16上端两侧相抵，打磨辊22对矩形配件16的上端边缘

进行打磨，启动第一伺服减速电机7，第一伺服减速电机7的第一电机轴带动纵向螺杆6转

动，纵向螺杆6带动与其相互配合的纵向螺套61纵向移动，纵向螺套61带动U型移动架3通过

纵向滑块4在纵向滑轨2上纵向滑动，U型移动架3带动配件16纵向来回移动与高速打磨辊22

接触实现打磨，通过第二气缸17可以调节打磨深度，通过第三气缸25可以调节打磨角度，打

磨完成后通过第二伺服减速电机10带动矩形配件16旋转90对另一边进行打磨，从而依次对

矩形配件16的四个边依次进行打磨。

[0011] 上述汽车配件边缘打磨装置，结构新颖，能够对圆形和矩形汽车配件进行边缘打
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磨，自动化程度高，工作效率高，适用范围广，可以调节打磨深度和打磨角度，使用方便，功

能多元化。
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图1
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