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(54) ~ Vpichované netkané textilie pro respirétory

1

Vyndlez se tykd vpichované netkané textilie pro reapirdtory slouZfci k ochran& &lovéks
pred ¥kodlivym & dré¥divym pradnym prostfedim.

Pri préci v dolech, lomech a prednjch provozech se ze zdravoinich dtvodl musi pouZivatl
respirdtory od jednoduchych provedenf 8 plsténou filtralni vloZkeu, aZ po slo#ité pfistroje

umo¥nujfci absorpci prachu, 3kedlivych plynd apod.

Pro velkou pracnost regenerace a hlavné dezinfekce respirdtord po kaZdém jejich pouZit{
nachézej{ stdle vét3{ uplatnéni respirdtory pro jedno pouZiti, u nich# odpedé jejich regene-

rovéni a dezinfikovéni. Zejména jsou to respirétory vyrobené z netkanych textilif,

V soudasné dobs jsou znémé respirétory vyrobené z chemickych vléken; vzéjemnd spoje-
‘nY¥eh pojivem nanélenym post¥ikem nebo impregnsci. Vliastni tvarovéni netkanych respirétofﬁ sé
provddi z objemnych vlékennych utvart, pFiZem% zde dochdzf i k fixeci pojiva. PFi tvarovéni
nastévd silné stledeni vldkenného itvaru, takiZe vylisek Jje kompaktnd strukiura, kterd je pii-
Einou nizké jimavosti a odlulivosti, jakoZ i pomdrn& vysoké tlakové ztréty.

Tyto nevyhody odstranuje vpichované netkand textilie pro respirdtory a jej{ podstata
spo¥ivd podle vyndlezu v tom, Ze sestévé ze t¥{ vrsfjev, tj. 2z prvni filtra&ni{ vrstvy vytvo-
¥ené ze stfiéovych chemickyeh vldken o jemnosti 3,§ éz 20,0 dtex, druhé filtralni vrstvy vy-
tvoirené ze st¥{Zovych syﬁtetickych vldken o Jjemnosti 1,3 a% 4,4 dtex a ze zpevﬁovaci a

tvarovacf vrstvy - vytvorené z nekonednych syntetickych vléken, jejichf teplota m&knut{ a
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ténf je ni%¥1 neZ u st¥{¥ovych syntetickych vldken obsafenych ve filtradnich vretvééh, pPi.
temZ textilie je provézéns ndkterymi svymi vlékny, smé&fujfefmi nap¥f¥ jeji tloudtky. Vpicho
vanéd netkand textilie je ve dvou zékladnich provedenich lisfcich se umistdnim zpevihovaci &
tvarovac{ vrstvy. U jednoho proveden{ je zpevhovaci & tvarovaci vrstva umistdne mezi prvai
filtra¥n{ vrst?ou a druhou filtra&ni vrstvou, pri¥em¥ druhéd filtra¥n{ vrstva miZe mit n=
svém volnéﬁ povrchu natavend nebo/a roztevend vldkna vytvéiejicf prody 3nou hladkou vrstvid&xz
i) druﬁého provedeni je zpeviovac{ a tvarovac{ vratva'pfipevnéna na druhé filtradni vretvs,

kterd je spojena svcu‘opaénou stranou.s prvnf filtra¥ni vrstvou, tak¥e zpevnovaci a tvarovs
c¢{ vrstva je na vn&jdi strand textilie.hU tohoto druhého provedeni lge pFi tepelném tvarovs
ni textilie dosséhnout hladkého povrchu zpevhovaci a tvarovac{ vrstvy a slepeni nékterych vi:
ken této vrstvy jednak mezi sebou @& jednak i s nékterymi vldkny vtaZenymi z filtra&nich v«
tev do zpeviiovaci a tvarovaci vrstvy. Prvnl filtra&ni vrstva sestévé bud alespofi ze dvou jo
nost{ syntetickych, nap¥. polyesterovych nebo polypropylenovych vldken, anebo ze sm&si syntc
tickych, nap¥. polyesterovych vlsken a daldich chemickych, napi. viskézoyych vliéken, kteryct
Je mén& neZ syntetickych., Druhé filtradni vrstva sestévd ze syntetickgch vldken té%e jemnoo-
ti, anebo ze sm&si riznych jemnostf, pri¥em¥ vldkna mohou byt sréivé nebo/a vicésloﬁkové.

Zpevnovaci a tvarovaci vrstwa sestdvd z nekonefnych vléken polypropylenovych nebo polyetylent

vych.

" U vpichované netkané textilie podle vynédlezu se pFi jejim tvarovédni vyu¥ivd termoplas-
tickyeh vlastnost{ zpevinovact a tvarovaci vratvy, JjejiZ vldkna vykezujfl ni%s{ teplotu mék-
miti a tén{ ne% vlékna filtra&nich vrstev.

Je proto moZ¥né tuto vrstvu p¥edem tepeln& zpevnit, takZe pak tvo¥{ nosnou, p¥ipadnd
podkladovou vrstvu p¥i vpichovéni textilie. Filtra¥nf vrstvy je vhodné pPedzpevnit 3 ai 50

vpichy/cmz, aby se usnadnila manipulace s témito vrstvami,

Uspd8né funkce vpichované textilie s respirdtorem spof{vé v tom, ¥e jejf vatupnf strana,
kterou je vZdy prvni filtra¥nf vrstva z pom&érnd hrubych vléken, zajiéiuje vysokou jimavost
prachu, Vysokoﬁ odlu¥ivost zajistuj{ pomérn¥ jemné vlékna vytvéPe jic{ druhou filtra&ni vrst.
vu. Tepelnym natavenim a uhlazenim vystupni vrstvy, kterou je bud druhd filtraini vrstva ne-
bo zpevinovac{ & tvaﬁovaci vrstva, se sni¥f na minimum pronik prachovych ¥dstic do dycha-

cich orgénd nositele respirétoru, pF¥ilemZ hladky povrch nedré¥df pokoZku.

Dald1 vghody vynélezu lépe vyniknou.z popisu pfikladﬁ provedeni vpichované netkané‘tex«

tilie pro reapiréton&.

P¥iklad 1

Filtradni vrstva, urfené na vstupni étranu textilie, se pripravi z vldkenného rouns o
hmotnosti 80 g/m2 a seétévajiciho 2z 50 hmot. % polyesterovych vldken jemnosti’QO dtex a
50 hmot. % polyesterovych vléken jemnosti 13 dtex. Toto vlékenné rouno se pfedzpevni inten-

zitou 3,2 vpichu/cme.

Druhé filtra&ni vrstva, urend na vystupnf strsnu textiiie, se p¥ipravi z vldkenného

rouna o hmotnoati 70 g/mz‘ a sestédvajiciho ze 100 hmdt. % polyesterovvych vléken o iemnosti



1,7 d%ex. Toto vlékenné rounc se predzpevini intenzitou 35 vpichﬁ/cmz.

Mezi pfedzpevnénou prvaf filtraéni vrastvu a p¥edzpevninou druhou filtraini vrstvu se
vklédé zpeviovaci a tvarovaci vretva, kterou je rounmo ¢ hmotnosti 200 g/mz, vytvo¥ené g

nekonelnych polypropylenovych vléken.

Takte plipraveny trivrestvy udtvar se vpichuje plsticimi Jjehlami 15 x 18 x 36 x 3 RB NKU
z kaZdé strany pomoci 75 vpichﬁ/cmza

Prikled 2 .

Prvn{ filtrséni vrstva, uréenﬁ ne vetupni stranu textilie, se pf;pfevi z vlékenného
roung o hmotnosti 120 g/m2 e sestévajiciho ze 70 hmot. % polypropylenovych vldken Jemnosti
17 dtex a 30 hmot. % polypropylenovjech vidken jemnosti 17 dtex. Toto vldkenné rounu se pred-

zpevini intenzitou 50 vpich&/cmz.

Druhé filtradn{ vrstva se zhotovi z vldkenného rouna ¢ hmotnosti 80 g/m2 8 sestévajici-
ho z 50 hmot. % polypropylenovych vldken Jjemnosti 1,3 dtex = 50 hmot. % polypropylenovyech

vléken jemnosti 2,8 dtex. Toto vlékenné rouno se predzpevnl 25 vpichy/cmz.

Pak & pPipravi zpeyﬁovaci é tvérbvaci vrstva z polyetylenové netkané‘textilie PETEX
o hmotposti 100 g/mz; co% je vldkenné rouno % nekoneéﬁ#ch vléken, vyrobené pod tryskou.
Takto pfipravenéd vrstvy se kladou na sebe tak, %e dole je netkané textilie PETEX, na ni% -
' leii druhd filtradéni vrstva, kterd je pﬁikry»a prvnl filtredni vrstvou.

T¥ivrstvy dtver se vpichuje pouze ze strany prvai Filtradni vrstvy gntenzltou 300 vpi=-

chﬁ/cm pomoc{ pletiecich jehel jako v p¥ikladu 1.

Nakonec se vpichované textilie tvaruje zs soudasného pisoben{ tepls a tlaku, pPfidemZ
dojde ve tvarovaci s zpeviovac{ vretvé jednsk ke slepeni alespon ndkterych vléken téfo
vratvy mezi sebou s jednak ke slepent vléken této vrstvy s nekterymi §1ékny vtafenymi 2
filtraéaich vrstev de zpeviovaci & tvarovact vrstvy. P¥L tvarovénf se vyhPétym povrchem
matrice uhladi volay povrch zpevnovaci & tvarovaci vrstvy, pridem’ tvarovéni probihd pri

teplot®, za ni¥ m&knou jen polyetylenové vldkna, nikoli viak vlékna filtragnich vrstev,

Pr{klad 3

Pryn{ filtrednf vrstvs, uAéené na vstupnf{ stranu textilie se pFipravi z vldkenného nQQQ
na o hmotnosti 100 g/m & sestévajiefhe ze 60 hmot. % polyesterovych vldken jemnosti 12,0
dtex @ 40 hmot. % viskdzovych vldken Jemnosti 3,9 dtex. Toto vlékenné rouno se pfedzpevni
35 vpluhy/cm .

Druhéd filtradnt vrstva, uréend ns vystupni stranu textllle, se pilpravi z vlékennéhg

‘rouna o hmotnosti 100 g/m° g sestdvajfei z 30 hmot, % srd¥ivjch polypropylenovyoh
vldken jemnosti 1,3 dtex a 20 hmot. % fixovanyeh polypropylenovych vldken Jjemnosti 1,7

dtex a 50 hmot. % fixovanych polyesterovych vlédken jemnosfi 4,4 dtex. Toto vlfékenné rou~-

no se predzpevni 35 vpichy/cme.

Mezi predzpevninou prvnf filtradni vrstvu a pfedzpeﬁnénou druhou filtra&nf vrstvu se



vkl4dé zpeviovac{ a tvaroveci vrstva, kterou je zde netkané textilie PETEX o hmotnosti 50

g/nz, co% je vldkenné rouno vyrobené z nekonelnfch vlidken p¥imo pod tryskou.

Takto ptipraveny t¥ivrstvy utvar se vpichuje 3 obou stran plsticimi jehlami 15 x 18

x 36 x 3 RB KNU pomoef 50 vpichﬁ/cu2 z ka2dé strany.

7
Nakonec se vystupni strana textilie, tj. voln& strans drubé filtradni{ vrstvy, tepelnd

upravi sélavya teplem na znémém natavovacim zer¥izeni NZ 200, P¥i dpraveé dojde k Zéstednému

vysré¥eni a tim k uzavieni textilie a soufaend k uhlazen{ povrchu vystupni strany.

PREDMET VYNAKLEZU

1. Vpichované netkenéd textilie pro respirdtory a obsahujici strf{Zové vlékna a nekoneénﬁyéynw
teticks vldkna, jejich% teplota mZknuti a tédni je ni%si neZ u st¥{%ovych Qléken,’vyzna—
gujici se tid, %e sestévéd ze ti{ vrstev, tj. z prvail filtradni vfstyy vytvoPené ze stii-
fovych chemickych vldken o jemnosti 3,9 a% 20,0 dtex, druhé filtra¥ni vratvy vytvoiené
ze std{¥ovych syntetickych vlédken o jemnosti 1,3 aZ 4,4 dtex o ze zpévﬁovacf 8 tvarovaci
vrstvy vytvoPené z nekone¥nych syntetickyeh vléken, pri¥emf textilie je provédzéna nikte-
rymi svymi vldkny smdPujicimi nap¥{¥ jeji tloustky.

2, Vpichovend netkand textilie podle bodu 1, vyznafujic{ se tim, Ze zpeviovaci a tvarovaci

vrstva je umisté&na mezi prvni filtra¥n! vretvou a druhou filtrasn{ vrstvou.

3. Vpichované netkand textilie podle bodd 1 a 2, vyznalujici se tim, %e druhd filtraZni
vrstva mé na svém volném povrchu natavend nebo/a roztavend vldkna, vytvéiejici prodydnow

: hladkou vratvidku.

4. Vpichovsné netkend textilie podle bodu 1, vyznafujici se tim, Ze zpevnovaci a tvarovaci
vrstva je pripevnina na druhé filtradni vrstvZ, kterd je spojena svou opafnou stranou s

prvafl filtra¥ni vrstvou.

5 Vpichované netkand textilie podle bodu 1, vyznedujfci se tim, Ze prvni filtran{ vrstva
sestdvd alespon ze dvou jemnosti syntetickgch, napf. polyesterovych nebo polypropyleno=-
vyeh vldken. |

6. Vpichovend netkané textilie podle bodu 1, vyznadujfci se tim, %e prvni filtrasini vrstva
sestdvd ze smdsi syntetickych, nap¥. polyesterovych vldken a jinyeh chemickych, nap¥, vis-
kézovgch vldken, kteryech je ménd ne% syntetickgch. ‘ '

‘7« Vpichovand netkeand textilie podle bodu 1, vyznalujifc{ se tfm, %Ze druhd filira&ni vrstva

sestdvé ze syntetidkjch vlidken té¥e Jjemnosti 2nebo ze sm&si ridznych jemnosti, prilem#



8. Vpichovand netkand textilie podle bodu 1 nebo 7, vyznadujfc{ se tim, %e druhd filtrad-

ni vrstva obsahuje slespon .éést sréZivych syntetickych vldken.

9. Vpichovand netkand textilie podle bodu 1, vyinaéujici se tim, %e zpevnovsc{ 8 tvarove-

el vestva seostévé z nekonednych vlidken polypropylenovich nebo polyetylenovych.
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