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DISPOSITIF POUR LA REALISATION DE FENETRES.

La présente invention concerme un assemblage pour la réali-
sation de fenétres pour la construction de batiments. De fagon plus
spécifique, la présente invention prévoit une technique pour la réali-
sation de fenétres en matidre plastique, et notamment en chlorure de
polyvinyle.

Les constructions traditionnelles de fenétres, en bois ou
en métal, sont réalisées en utilisant des profilés différents pour
constituer 1'ouvrant et le dormant de la fendtre. Dans ces techniques,
on n'a généralement pas cherché & réduire le nombre d'éléments diffé-
rents entrant dans la composition de la fen€tre.

On connait également des réalisations de fenétres en matiére
plastique. Dans ces réalisations, on a effectué une simple substitu-
tion de matériaux, en remplagant de fagon générale les profilés métal-
liques par des profilés en matitre plastique. Cependant ces techniques
ne sont pas adaptées & 1'utilisation des matidres plastigues : la réa-
lisation des coins des cadres nécessite la découpe en biseau des profi-
1és, 1l'adaptation des découpes l'une contre l'autre et leur solidari-
sation par soudage. Des opérations de reprises ulitérieures sont néces-
saires‘pour aplanir et régulariser la surface extérieure du cadre ainsi
obtenu, ce qui nécessite des opérations manuelles délicates et onéreu=
ses, ainsi que 1l'utilisation d'outillages spécialisés.

En outre, l'utilisation pour réaliser une fen€tre,de plu=-
sieurs pitces de formes différentes explique le colit relativement éle-
vé de ces techniquese.

Dans les techniques traditiomnelles de construction de fe-
nétres, les cadres ainsi réalisés ne sont pas prévus pour recevoir
indifféremment un simple ou un double vitrage, de sorte que toute mo-
dification ultérieure nécessite soit le changement du cadre, soit
1'adaptation de pitces rapportées dont llefficacité technique d'iso-
lation est délicate & obtenir, et dont les caractéristiques esthéti-
ques sont généralement douteuses & cause des différences de teintes
et de matidre entre ces pieces rapporitées et le cadre d'origineo

Un objet de la présente invention est de réduire considé-
rablement les colits de fabrication des fenétres, et notamment des fe-
nétres en matiére plastique, enréduisant le plus possible le nombre

et le cofit de fabrication des éléments utilisés pour la réalisation
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des fenftres. )
Selon un autre objet de 1'invention, 1'assemblage des pro-

filés pour former le cadre de la fendtre peut &tre effectué sans néces-

siter d'opérations de reprises de la surface extérieure du cadre.

Selon un autre objet de 1'invention, la structure d'assem-
blage des cadres permet d'ubiliser des pidces en chlorure de polyvinyle
moulées, ces pidces mouldes ayant des parois d'épaisseur relativement
faible de fagon é‘éviter les risqués de rotassuress

Selon un autre objet de l'invention, la structure de cadre
est prévue pour permetire l'adaptation de double vitrage ou de simple
vitrage & volonté, un simple vitrage pouvant en outre &ire tr?nsfomé
en double vitrage par 1'utilisateur sans nécessiter la dépose de la
fenétre.

Pour ce faire, et selon une caractéristique de 1'invention,
les cadres du dormant et de l'ouvrant sont réalisés en utilisant le
méme profilé creux 4 section en I, le profilé camprenant une premiére
et une seconde branche ; la premidre branche comporte une face exté~
rieure muie de moyens de fixation permettant son adaptation sur le
gros oeuvre, pour réaliser le cadre dormant ; ces mémes moyens de fi-
xation permettent en outre 1'adaptation des vitrages, pour la réalisa-
$ion du cadre ouvrant. ?our céla, 1a face extérieure de la premidre
branche comporte au moins une premiére et une seconde rainure longitu-
dinales disposées respectivement au voisinage du premier et du second
bord de la face extérieure pour permettre L'adaptation soit dé pitces
intermédiaires de fixation au gros oceuvre, soit de cales intérieures
et extérieures pour le maintien du vitragee

Selon une autre caractéristique de 1l'invention, les cales
et les pikces intemédiaires de fixation comprennent des nervures
s'engageant dans les rainures, nervures et rainures ayant un profil
comportant un rétrécissement pour s'opposer & l'arrachement des piéces
1la nervure comporte une cavité centrale fermée et de section allongée
dans 1l'axe de développement de la nervuré, de sorte qulune cale inar-
rachable est réalisée en utilisant ume nervure entiére ; par contre
une cale amovible est réalisée par fraisage de la t&8te de nervure
jusqu'a ouverture de la cavité, de sorte gqulon réalise & partir d'un
méme profilé des cales inarrachables pour le maintien du vitrage du
coté intérieur, et des cales arrachables pour le maintien du vitrage

3
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du cbté extérieur de la fenéire.

Selon ume autre caractéristique de 1'invention, 1'assemblé.ge
des profilés aux coins du cadre est réalisé par 1lutilisation de piéces
d'angle moulées, solidarisées & chacun des profilés par des manchons
intérieurs pénétrant d'ume part dans le profilé et dtautre part dans
la pitce d'angle de chaque‘cﬁté- On préférera cette technique de fagon
& pouvoir couper les profilés selon une section droite, évitant les
chutes et les pertes de matidreo. En outre, l'utilisation de manchoné
intérieurs permet de réaliser une pitce d'angle dont les parois sont
relativement fines, de sorte que ces pikces peuvent &tre réalisées en
chlorure de polyvinyle sans présenter de surfaces extérieures irrégu-
lidres dfles au phénomene de rotassures.

Selon une autre caractéristique de 1'invention, la face ex-
térieure de la premidre branche du profilé comporte une troisiéme rai-
nure centrale dans laquelle vient s'adapler soit une nervure correspon-
dante ménagée sur un élément intercalaire destiné & séparer deux vitres
d'un double vitrage, soit une cale de maintien intérieure ou extérieure
pour le maintien d'un vitrage simple. On réalise ainsi une fen&tre pou-
vant recevoir un simple vitrage ou un double vi‘brage, ces vitrages pou-
vent &tre modifiés et adaptés ultérieurement sans grande modification
de 1l'aspect esthétique obtenu.

Dlautres caractéristiques et avantages de la présente inven-
tion ressortiront de la description suivante d'un mode de réalisation .
particulier, faite en relation avec les figures jointes parmi lesquel-
les ¢ :
- une fenétre étant supposée étre disposée selon un plan sensiblement
vertical, les figures 1, 2 et 5 représentent une fenftre selon 1'in-
vention dans un plan de coupe horizontal médian, la figure 1 représen-
tant les profilés du montant vertical droit, la figure 2 représentant
les profilés du montant vertical gauche, et la figure 5 représentant
les profilés du montant central dans le cas d'une fenétre en deux par-
ties ouvrant & la frangaise 3
- les figures 3 et 4 représentent la coupe d'une telle fenétre selon
1'invention selon un plen de coupe vertical médien, la figure 3 re-
présentant les profilés de la traverse supérieure, la figure 4 repré-
sentant les profilés de la traverse inférieure ;

- la figure 6 représente la pidce d'angle et les menchons pour la réa-
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lisation des angles de 1'ouvrant ;

=~ la figure T représente ces mémes éléments aprés assemblage des man-
chons sur 1a pitce dlangle et avant adaptation des profilés sur les
manchons ;

- la figure 8 représente la pitce diangle et les manchons correspon-
dants pour la réalisation de 1l'angle du dormant ; et

- la figure 9 représente ces mémes éléments aprds assemblage des man-
chons sur la pitce d'angle et avant adaptation des profilés sur les
manchons. '

Les figures 1 et 2 représentent en coupe horizontale la
structure des profilds utilisés pour la réalisation d'un cadre de fe-
nétre selon la présente invention. Ies profilés utilisés ont une struc-
ture générale en I et servent sans modification é. la fois pour la réaw=
lisation du dormant 1 et de llouvrant 2 de la fenétres

Ia section en I de ce profilé, comme le représentent les
figures, comprend une premidre branche 3 et une seconde branche 4 sen-
siblement perpendiculaires. Ia face extérieure 5 de la premidre bran-
che 3 compoz;te des moyens pour permettre sa fixation et l'adaptation
dlautres pitces repportées. Selon un mode de réalisation particulier,
ces moyens compremment une premiére rainure longitudinale 6 et une
seconde rainure longitudinale 7 disposées respectivement au voisinage
du premier et du second bord de la face extérieure 5. Ces rainures 6
et 7 comportent un profil circulaire & col 8 rétréci. Une troisiéme
rainure centrale 9 est ménagée dans la partie centrale de 1la face ex-
térieure 5, et a de préférence une section identique & 1la section des
deux aubtres rainurese. ’

Dans le mode- de réalisation représenté sur les figures,
particulitrement adapté & la réalisation de fenfires en matidre plase -
tique tellkque le chlorure de polyvinyle, le profilé 10 & section gé-
nérale en L est de structure creuse, formé par trois compartiments
séparés par des parois ébtanches : un premier compartiment 11 forme
1textrémité de la premidére branche 3 du L, un second compartiment 12
forme le coude du I, et un troisitme compartiment 13 forme l'extrémité
de la seconde branche 4 du L. ZIa paroi dite "intérieure" 14 du com=
partiment 13 est munie d'une fente longifudinale pour recevoir et maine
tenir un joint d'étanchéité 15. Ia face dite "intérieure" 16 de la

‘premiére branche 3 comporte une nervure 17 longitudinale disposée sen—
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gsiblement au milieu de la face. N

Tors de 1'utilisation du profilé 10 pour réaliser le dormant,
la fixation du dormant est assurée par la face extérieure 5 et les rai-
nures 6, 7 et 9 qulelle comporte, dans lesquelles viennent s'adapter
des pitces intermédiaires elles-mémes fixées au gros oeuvre 18+ Dans
le mode de réalisation représenté sur la figure 2, le dormant 1 est
encastré dans une encoche 20 ménagée dans le gros oeuvre 18. Ie pro-
£ilé 10 est disposé de fagon gque la premidre branche 3 se développe
dans une direction sensiblement perpendiculaire au plan de la fenétre,
son extrémité libre 21 étant tournéde vers 1lintérieur du batiment ; la
seconde branche 4 du profilé 10 est dirigée vers la partie centrale de
la fenétre, sensiblement dans un plan _paralléle . & la fenétre. Ia
seconde branche 4 est en appui sur le gros ceuvre 18 par 1'intermédiai-
re d'un joint 22, tandis que la premiére branche 3 est fixée au gros '
oeuvre au moyen de la pitce intermédiaire 23 qui s'engage dans au moins
deux rainures 6 et 9 et qui est fixée au gros oeuvre. Four cela, la
pitce 23 comprend deux nervures s'adaptant dans les profils des rainue-
rese '

Sur les figures 1 et 2 on a représenté des profilés 10 munis
de renforts métalliques 24 permettant d'assurer une rigidité suffisante,
notamment pour la réalisation de fenétres de grandes dimensionse.

Ia figure 4 illustre un mode de réalisation dans lequel le
profilé 10 s'adapte bord & bord avec le gros oeuvre 18 par 1'intermé-
disire d'ume pitce intermédiairve 40 comportant trois nervures s'enga-
geant dans les trois rainures du profilé 10,

Comme le représentent les figures 1 & 4, les fenétres selon
la présente invention sont réalisées en utilisant le méme profilé 10
pour 1'ouvrant et le dormant. Ie profilé de 1'ouvrant 2 est disposé de
fagon & &tre inversé par rapport au profilé du dormant 1, de fagon que
les joints d'étanchéité 15 viennent en contact avec la face frontale
25 & 1lextrémité libre 21 de la premidre branche du profilé opposé, les
les faces intérieures des deux profilés étant en regard 1l'une de 1l'autre.

L'adaptation des vitrages sur le profilé d'ouvrant 2 est
réelisée au moyen de cales maintenant les vitrages du cdté intérieur
et du cbté extérieur. Une premiére cale extérieure 26 maintient le
vitrage 27 du cBté extérieur, et une seconde cale 28 maintient le vi-
trege du cbté intérieur. Les cales 26 et 28 sont formées d'un profilé

en caisson dont une premitre face 29 comporte une rainure longitudi-
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nale dans laquelle vient s'insérer un joint a' étanchéité 30, et une se--
conde face 31 comportant une nervure de méme profil que le profil des
rainures ménagées sur les faces extérieures 5 des profilés dfouvrant et
de dormente. Les nervures des cales 26 et 28 comportent une cavité cen-
trale fermée 32, disposée selon une position sensiblement centrale dans
la nervure et de section allongée dans l'axe de développement de cette
nervure. On réalise ainsi une cale inarrachable 28 en gardant la ner-
vure entiére 33, et une cale arrachable 26 en aménageant la nervure 34
par fraisage de sa t€te jusqu'a ouverture de la cavité 32. La nervure
34 est ainsi rendue souple et il est possible de 1linsérer et de la
retirer. i

Dans le mode de réalisation représenté sur les figures 1 et
2, la fenétre comporte un vitrage double préformé. Dans ce type de vi-
trage, la liaison entre les deux vitres est rigide, figurde par la ré-
férence 35« Ie maintien du vitrage ne nécessite alors que ia cale 26 et
la cale 28, et éventuellement une cale 36 en bout de vitrege pour per-
mettre son appul contre la prodminence formant la rainure 9.

Dans le mode de réalisation représenté sur les figures 3 et
4, le vitrage est également double et formé de deux vitres indépendantes
maintenues assemblées par le dispositif selon la présente invention. Sur
la figure 4, représentant la partie basse de la fenétre, les deux vitres
41 et 42 sont en appui vertical sur des cales 43 et 44, maintenues par
c¢6té par les cales 45 et 46, et séparées 1'une de l'autre par une cale
intermédiaire 47+ Ia cale intermédiaire 47 comporte une nervure 48 frai-
sée et engagée dans la rainure centrale du profilé d'ouvrant 2. Ie corps
de la cale 47 est un tube & section rectangulaire en matidre rigide,
telle que du chlorure de polyvinyle rigide, et comporte 2 chacune de ses
arétes un prolongement souple tel que le prolongement 49, par exemple
réalisé en chlorure de polyvinyle plastifié- Ia cale 47 est & la foig
cale de maintien et joint d'étanchéité.

Sur la figure 3, dans laguelle on a représenté la partie
haute de la méme fendtre, le vitrage est maintenu par les cales 45 et
46, et séparé par la cale intermédiaire 47, sans qu'il soit besoin des
cales 43 et 44.

Sur la figure 4, on a en outre représenté des orifices 50
ménagds sur certaines parois des profilés d!ouvrant et de dormant, com~

me le représente la figure, pour réaliser un chemin d'écoulement pour
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les eaux de condensation. Ces orifices 50 sont particuliérement utiles
dans le cas de simple vitrage, dans lequel les condensations sont plus
importantes. Les eaux de condensation sont ainsi évacuées & 1l'extérieur.
Dans ce cas des simples vitrages, on utilise une cale 45 pour le main-
tien 3 1'extérieur, et une seule cale 46 pour le maintien & 1'intérieur,
la cale 46 pouvrant &tre disposée dans la rainure intermédiaire 9 du
profilé d!'ouvrant.

Sur la figure 5 on & reprééenté 1'assemblage permettant la
fermeture de deux ouvrants dans une fenétre ouvrant & la frangaise. Ie
profilé d'ouvrant 2 du premier ouvrant 51 contient le mécanisme de fer-
meture et la poignée 52. Sur le profilé d'ouvrant 2' du second ouvrant
53, on adapte un profilé intermédiaire 54. Le profilé 54 comporte une’
premidre face 55 s'adaptant par des joints d'étanchéité sur la face
interne du profilé 2', une seconde face 56 s'adaptant pai des joints
d'étanchéité sur la face intérieure du profilé 2, et une face extérieu~
re disposde du cdté extérieur de la fenétre. Cette facé extérieure 57
comprend des rainures 58 dans lesquelles viennent s'adapter par clipsa-
ge des nervures ménagées sur une plague rapportée 59 Dans le cas de
réalisation de fenétres en chlorure de polyvinyle, il est nécessaire
d'utiliser du chlorure de polyvinyle blane pour éviter sa dégradation
par suite de 1l'effet des ultraviolets. L'adaptation d'une plagque rap-
portée 59 permet d'adapter une plaque de couleur différente, par exem=
ple en une autre matidre moins sensible aux ultraviolets.

L'assemblage des profiléds 4'ouvrant et de dormant aux coins
est réalisé par des pidces d'angle moulées. Sur la figure 6 on a re-
présenté la pitce d'angle 60 utilisée pour 1'angle d'un ouvrant. Cette
pitce permet de réaliser un angle droit, et comporte un compartiment
intérieur 61 de méme forme que le compartiment intermédiaire 12 des
profilés, et dans lequel vient s'engager un manchon 62 de section 1é-
gérement inférieure. Un manchon est ainsi adapté de chaque cdté de
1'angle formé par la piéce 60, comme le représente la figure 7. Ia
pitce ainsi formée est soudée, et on peut adapter un profilé de chaque
¢dté sur les manchons 70 et 71,

De méme, pour réaliser les angles du dormant, comme le re-
présente la figure 8, une piéce d'angle 80 comporte des compartiments
81 dans lesquels viennent s'engager des manchons 82 pour former une
seule pitce comme le représente la figure 9. L'utilisation de manchons
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permet de réaliser les pitces d'angle 60 et 80 avec des épaisseurs de
parois relativement réduites. Ainsi, on contrSle mieux le refroidisse-
ment de la pidce aprés démoulage, de sorte que 1l'on évite les retraits.
de matidre au niveau des parois perpendiculaires telles éue la paroi 64,
ces retraits risquant de produire des reliefs en creux sur les faces
latérales telles que la face 63. Ces phénoménes de retrait sont couram—
ment appelés rotassures.

La présente invention n'est pas limitée aux modes de réali-
sation qui ont été explicitement décrits, mais elle en inclut les di~
verses variantes et généralisations contenues dans le domaine des re-
vendiéétions ci~aprés. On pourra notamment prévoir une cale intermédiai-
re dont la cavité intérieure soit mise en relation, par des ouvertures —
ménagées dans la quatridme face du corps de la cale, avec l'espace si-
tué entre les deux vitres ; un élément adsorbant inséré dans la cale
intermédiaire permet ainsi d'assécher llair entre les deux vitres. On
pourra également inverser le r8le des nervures et des rainures, en pré-
voyant des nervures ménagdes sur la face extérieure. des profilés, et
des rainures ménagées dans les cales 26 et 28 ou les pitces intermé-
diaires 23. On pourra également prévoir des nervures et des rainures

dont la section ne soit pas eirculaire.
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1 - Dispositif pour la réalisation de fenétres, caractérisé
en ce qu'il comprend des profilés (10) dont 1la section en I comporte
une premidre (3) et une seconde (4) branche, la premiére branche (3)
comprenant une face extérieure (5) munie de moyens (6, 7, 9) pour per-
mettre sa fixstion au gros oeuvre (18), et munie de moyens pour permet-
tre l'adaptation de vitrages.

2 - Digpositif selon la revendication 1, caractérisé en ce
que 1'assemblage des profilés pour former les coins du cadre de fené-
tre est réalisé par une pitce d'angle (60, 80) moulée et des manchons
intérieurs (62, 82) insérés dans la pidce d'angle et dans les profilés.

% = Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la face extérieure (5) de la premidre branche comporte au moins une
premitre (6) et une seconde (7) rainure longitudinales disposées respec-
tivement au voisinage du premier et du second bord de la face extérieure
pour permettre 1l'adaptation soit de pi2ces intermédiaires (23) de fixa-
tion au gros oeuvre, soit de cales intérieures (28) et extérieures (26)
pour le maintien du vitrage (27).

4 - Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en ce
que les cales (26, 28) comprennent un profilé en caisson ouvert sur
une face (29), par 1'ouverture duguel est £ixé un joint d'étanchéité
(30), et dont une face perpendiculaire (31) comporte une nervure (33)
s'adaptant dans les reinures (6, 7) du profilé en I (10), la nervure
et les rainures ayant un profilé comportant un rétrécissement (8) pour
s'opposer & l'arrachement de la cale.

5 - Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce
que la nervure (33) comporte une cavité centrale fermée (32) et de
section allongée dans 1'axe de développement de la nervure, de sorte
qu'une cale inarrachable (33) est réalisée en utilisant une nervure
entidre, et qu'une cale amovible (34) est réalisée par fraisage de la
t6te de nervure jusqu'a ouverture de la cavité.

6 ~ Dispositif selon 1l'une des revendications 3 ou 4, ca-
ractérisé en ce que la face extérieure (5) au profilé comporte une
troisitme rainure centrale (9) dans laquelle vient s'adapter soit une
nervure correspondante ménagée sur une cale intermédiaire (47) desti-

née & séparer les deux vitres (41, 42) d'un double vitrage, soit une
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cale de maintien intérieure ou extérieure pour le maintien d'un vitrége
simple.

7 - Profilé selon 1'une quelconque des revendications 1,
et 3 & 6, caractérisé en ce qu'il comprend trois compartiments géparés
par des parois étanches, un premier compartiment (11) formant 1'extré-
mité de la premiére branche (3) au I, un second compartiment (12) for-
mant le coude du L, et un troisidme compartiment (13) formant 1'extré-
mité de la deuxiéme branche du L.

8 - Profilé selon la revendication 7, caractérisé en ce que
la paroi intérieure (14) du troisidme compartiment (13) est munie d'une
fente longitudinale pour recevoir et maintenir un joint d'étanchéité
(15). : .

9 - Profilé selon 1'une quelcongue des revendications 3 3
8, caractérisé en ce qufe la face intérieure (16) de la premidre bran-
che comprend une nervure centrale (17) longitudinale.

10 - Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en ce
que la cale intermédiaire (47) comporte wn profilé en caisson ouvert
dont une premidre face comporte une nervure (48), dont les deux faces
perpendiculaires comportent des nervures souples (49) a chaque aréte ,
pour former joint d'étanchéité, et dont la quatritme face comporte des
ouvertures mettant en relation 1l'espace entre les deux vitres et 1tin-
térieur du profilé rempli d'un élément adsorbant.

11 = Dispositif selon la revendication 10, caractérisé en
ce que le profilé intercelaire est réalisé d'une seule pidce, avec le
corps en caisson réalisé en chlorure de polyvinyle rigide, et les ner-
vures souples (49) réalisées en chlorure de polyvinyle plastifiée.

12 - Penétre, caractérisée en ce qu'elle est réalisée 3 par-
tir d'un dispositif selon 1l'une quelcongue des revendications 131

13 = Fey 8tre selon la revendication 12, caractérisée en ce
que les montants et les traverses du dormant (1) et de 1'ouvrant (2)
sont réalisés & partir d'un méme profilé (10) & section en L selon
1'une des revendications 1 et 3 & 9, les profilés formant le dormant
(1) étant fixés au gros oeuvre selon la face extérieure (5) de la pre=-
midre branche (3) par 1'intermédiaire de pidces rapportées d'assembla=-
ge (23), les profilés formant 1'ouvrant (2) portant sur la face ex-
térieure de leur premidre branche des cales (26, 28) maintenant le vi-
trage, 1'ouvrant et le dormant étant positionnés de fagon que les faces
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intérieures des premiéres branches soient en regard l'une de 1l'autre et
que les joints d'étanchéité (15) disposés sur la paroi intérieure des
troisiémes compartiments (13) viennent en appui sur la face frontale
(25) des premitres branches de profilés en L.

14 - Penétre selon la revendication 13, caractérisée en ce
que des renforts métalliques (24) sont engagés en force dans le second
compartiment (12) des profilés en L. '

15 - Fenétre selon l'une guelconque des revendications 12 Y
14, comportant deux ouvrants disposés & la frangaise, caractérisée en
ce que la jonction des deux ouvrants est réaliséey en position fermée,
par un profilé complémentaire (54) rapporté sur l'un des deux ouvrants
(2v). '

16 - Fenétre selon la revendication 15, caractériséeen ce
que le profilé complémentaire (54) comporte une face extérieure (57)
munie de reinures dans lesquelles vient s'adapter par clipsage au moins
une plague ou baguette rapportée (59).
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