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Objemny kroucenjy nifovy utvar a zpisob jeho vjroby

Ovjemny nitovy Utvar se zékrutem je vy-
roben alespon ze dvou vldknitych slozek, z
nichZ alespod jedna sestava ze stiiZovjch

vlaken & alespon

edna daldi ze syntetic-

kého hedvébi jemného titrm, pridem? sréZi-
vost nekonednych vlaken je oproti prvé
vidknité sloZce ze gtiiZovych vldken nej=-
néné o 5 % vydsi. Slozka ze striZovych
vléken Je protahovéna v prutahovém ustro-

, §%, prechbodn& zpevnovana udélovanim nep-
revého zékrutu, stabilizovéna ovijenim

i sloZkou z nekoneénych vlédken a navijena

i ns valcovou civku. Vznikly nifovy utvar

« miZe byt pled dalfim zpracovdnim vystaven
plisobeni tlakového média v trysce. Zobjem—
novani nifového Gtavru se zdkrutem je pro-
vedenc tepelnou Upravou za sucha nebo za
atkre. Vynédlez uvadi daldi alternativni
provedeni objemového nifového utvaru.
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Vyndlez se tyké objemného krouceného nitového udtvaru
sestédvajiciho alespon ze dvou slozek vldknitych dtvard a zpl-
sobu jeho vyroby v jedné pracovni operaci, p¥ilemZ nejmén&
jedna sloika vléknitého utvaru mé strukturu nekonelnych vlé-
. ken a druhé nejméné& jedna sloika vldknitého utvaru Jje ze
st¥{Zovych vléken. Nekone¥né vldkna maji funkci stabilizovat
zékrut, zpevnit a zobjemnit nitovy utvare.

Jsou znémy zpdsoby vyroby kroucenych nitovych utvard
alespon ze dvou vléknitych dtvard, zejména stiiZiovych a neko-
ne&nych vléken. Princip vyroby téchto nit{ spoéivé v tom, Ze
se seskajf na skacim stroji jednoduché prize ze staplovych
vléken & nekoneénych vldken. Utelem seskénf prize a hedvébi
je dosdhnout u skané niti vysoké pevnosti a pfipadné barev-
ného efektu muliné. Obdobného charakteru niti lze dosahnout
primo pfi dopfédéni a to raznymi zplsoby. Napfiklad p¥i kla-
sickém zplisobu dopfédéni na prstencovém doptédacim stroji Je
upraveno podévaci Ustroji tak, Ze preClonuvy piast 3e z Jemn{
v protahovacim Ustrojf ve stuiku vldken. K této stuZce vléken
se soudasnd pfivadi pod poslednim poddvacim vdletkem hladké
syntetické hedvébi, za nim% se obé& vldkenné slozky spoji
a spolednd zakrouti v pfizi zékrutem, ktery Jji dévaji vietena.

Také ndkteré dalsi technologie nezbytné potiebuji k tvor-
bé prize druhou komponentu 2z nekonednych vldéken. Tak napi. Jje
znémy systém poufivajici pratahového istroji, dutého v¥etene
s krutnym elementem a navijeciho ustroji. Predlohovy piédst se
v prutahovém uUstroji zjemni a vytvori stufku vléken, kterd
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prochédzeji dutym vietenem a vodicim olkem krutného elementu,
vytvéfejlci nepravy zékrut, kterym je piize do¥asné zpevnéna.
Civka s jemnym nekonednym vléknem je uloZena na otédivém dutém
vietenu. Otddenim viretene s civkou naviji nekone&né vlékno
stuzku vldken a vytvo¥end p¥ize se navijf na vélcovou‘civku.

Z patentové literatury je rovnéZ zném proces tvoreni sta-
bilnich kroucenyeh niti alespon ze dvou stuZek vléken, kterym
se ud&luje nepravy zdkrut zpdsobujici zakrouceni obou stuZek
ve vldkenny utvar, ktery mé po celé své délce opakované se
st¥fdajici zony s opadnym zékrutem, pridemZ proces je charak-
terizovdn tim, Ze zdkrut v pramenu je stabilizovén spojenim |
pramene 8 jinym pramenem, umoZnujicim jej E&stedné rozkroutit
a tim zakroutit kolem jiného pramene., Jde tedy o vyrobu dvojmo
skané pirize st¥idavym udé&lovédnim zékrutu Z a S na dvojici pro~
tahovanycli prdstd, kterym je b&hem vyrobniho procesu dovoleno,
aby se spoJjily a zkroutily kolem sebe navzéjem "samoskanim"
tak, aby vznikla stabilizovanéd dvojmo skand struktura prize.

Podle uvedenych zplisobl vyrobené dvousloZkové niti, vy=-
tvofené samoskanim vldknitych dtvard ze st¥ifovych a nekoned-
nych vldken, nevyhovuji obvykle pro vyrobu pletenin, protoZe
nekonedné vldkna jsou orientovidna pouze na povrchu niti, co%
zpisobuje nizkou objemnost niti a tvrdsi omak textilniho AR
robkue.

Uvedené nedostatky odstranuje objemny krouceny nitovy
itvar, vyrobeny podle vynélezu alespon ze dvou slofek vldkni-
tych dtvard, pridemi nejméné& jedna sloZka vléknitého utvaru
se stabilizaénim U¥inkem zékrutu, Wlinkem zpevn&ni a uG¥inkem
zobjemnéni nitového dtvaru md strukturu nekonednych vléken.
Dal3f sloZku nifového utvaru tvori st¥ifové vldkna. Podstata
vynédlezu spolivé v tom, Ze sréZfivost nekonednych vldken je
nejméné o 5 % vy381 neZ srdaZfivost vléken vldknitého udtvaru
ze st¥iZovych vléken. Podle tohoto vynélezu lze objemny krou-
ceny nitovy dtvar vyrobit teké tim, %e nejménd 10 % hmotnosti
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vldken vléknitého utvaru ze st¥fZovych vléken mé rozdil Sré-
Yivosti minimélné& 5 %.

Vysréienim srazivych nekone&nych vléken a vysraZenim
pod{lu sré%ivych stiiZovych vléken vznikne objemnd nit.
Pou?ije-1i se rozdilné sréfivosti nekonelnych vléken a stii-
tovych vléken, ziské se objemnd efektni nit. Jako nekone&né
srésivé hedvébi se pouzivaji s vyhodou fyzikélné a/nebo che-
micky modifikované vlékna polyamidovd, polyesterové a poly-
propylenové.

Srétenf u polyesterového hedvabi je moZno zvy8ovat t'y-
2iké1ni nebo chemickou modifikacf. P¥i chemické modifikaei
se pouZivé kopolyesterifikace. Nejvyhodnéjs{ kopolyesterifi-
ka&ni slo¥kou je kyselina izoftalovd, ktersd zajisluje dosta-
te¥nou sréfivost a v kopolyesteru tvofi 5 ai 15 moldérnich %
2z celkového obsahu kyselinové sloZky. P¥i vyrob& kopolyeste-
ru se pouiivaji b&¥né zpisoby, podobné jako u zplsobu vyroby
nemodifikovaného polyetylentereftaldtu. Stejné tak zvldkno-
véni se providi béZnym zpisobem.

P¥i fyzikdlni modifikaci se srdfeni ovlivnuje pifedev3im
Gpravou teploty pfi dlouzenf. P¥i klasickém zvléknovéni,
pfi kterém zvléknovaci rychlost byvé nejlast&ji v rozmezi
1 000 a% 1 600 m.min’l, mé nedlouZené vlékno index dvojlomu
nejéastdji v rozmezi 0,006 aZ 0,012. Jakmile se pfi dlouZeni
tohoto vlékna pou%ije dlouzici teplota 75 °c a% 85 °C, dosa-
huje se sré¥eni cca 16 a% 18 %. Podstatne vy381 srdZeni se
dé doséhnout p¥i dvoustuphovém dlouZeni, p¥i kterém se v pr-
vém dlouzfcim stupni dlouZi za tepla a v druhém dlouZicim
stupni se pou%ije niZ3i dlouZici teplota jako v prvém stupni.
Tento zpisob viak vyZaduje strojni zatfzeni pro dvoustupnové
dlouteni. P*i dlouzeni je moZné udpravou dlouzici teploty
ovlivnovat velikost sréZeni,
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Nejvyhodn&j8im zplisobem je moZno fyzikélni modifikaci
doséhnout sréZeni aZ do vy3e 70 %, kdy index dvojlomu vlékna
je v rozmez{ 0,030 aZ 0,120, Takovéto vlidkno se ziskd zvldk-
novanim pfi vy3sfch zvléknovacich rychlostech, a to nejias-
t&ji v rozmezi 2 500 a% 4 500 memin. Y. Toto vlékno se nazyvé
pfedorientované vldkno - POY. P¥i dlouZeni predorientovaného
vliékna se pouZivé dlouZici pomér nejlastéji v rozmezf 1,4 a%
2,0 a Upravou teploty se dé srdZeni m&nit v 3irokych mezich.
Napfiklad p#i dlouZeni predorientovaného vldkna 110 dtex f 36
8 indexem dvojlomu 0,040, pfi dlouZicim pom&ru 1,8 a p¥i tep-
lot& dlou¥ictho elementu 70 °C se zfské vlékno, které pi¥i
150 °c vykazuje srdZeni ve vy3i 35 %.

Bylo zjisténo, Ze zvléstniho charakteru i zpevn&ni ni¥o-
vého utvaru se dosshne tehdy, jestliZe se vznikly nifovy utvar
alespon ze dvou slofek podrobf plsobeni tlakového média v trys-
ce o hodnoté& alespon 0,2 MPa a nésledné& tepelné zpracuje.

Objemny krouceny nitovy utvar s vy381 pruznosti je moZno
podle uvedeného vynélezu vyrobit tak, Ze jeden z vldknitych
Utvard jsou elastanové vlékna, kterym se ud&luje pfi dopiédéni
samostatny pritah, nejméné 1,3 ndsobny.

VysréZenl srdé¥ivé sloiky vléken nitového dtvaru se pro-
vede tepelnou Upravou za sucha nebo za mokra, a to ndslednd
po zakrucovéni, doprédéni, pripadné& po Upravé tlakovym médiem

v trysce.

Pro vyrobu objemné kroucené niti podle vyndlezu Jsou
vhodné technologie pfedeni, které vyuiivajf ke zpevnéni vl&-
kenného utvaru krom& zékrutu i vlastni pevnosti nekoneénych
vléken. Podstatou tvorby niti a jejfho zpevnéni zistdvs zékrut,
ktery miZe byt vzhledem k funkci a vysoké pevnosti nekoneé&nych
- syntetickych vldken velmi nizky¥, co? je jeden z pfedpokladd
vyroby objemnych nitf, Druhym zdkladnim znakem konstrukce
objemné kroucené niti je pozadavek, aby syntetické hedvdbi m&-
lo podstatn& vy38{ srdZivost ne% itvar ze st¥iZovych vldken
nebo &ést st¥iZovych vldken.
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Jednim z prikladd vyroby objemného krouceného nifového
Gtvaru je zpasob, ktery vyuZivé ke zpevnéni niti nepravého
zékrutu a zabizeni fy Platt, systém Repco-Selfil. Zatizeni
pro vyrobu objemného nifového utvaru podle vynédlezu mé& nésle-
dujfel pracovni &ésti: dvouteminkové pritahové ustroji, dvo-
jici véledkd pro udfleni I. cyklu nepravého zdkrutu, kotoulky
pro udfleni II. cyklu nepravého zédkrutu a navijeci dstroJji.

Objemny krouceny nilovy utvar o jemnosti 29,5 tex sestavé
ze stufky staplovych vléken a ze dvou jemnych nekone&nych syn-
tetickych niti.

Doprédacimu stroji Repco-Selfil se ptedloZi pro kaZdé
prédni{ misto:
a) prast z k¥Fidlovky 450 tex 100 % PAN HB, jemnost vléken 3,5
dtex, délka 90 mm,

b) syntetické sraZivé hedvébi.

Prvy cyklus: PESh 50 dtex, sraZivost 20 %, druhy cyklus
PESh 50 dtex, sréZivost 20 %.

Predlo¥eny prést se v pritahovém ustroji jednatiiceti~
nésobn zjemni, &im%¥ se vytvoii stuZka vldken. P#i vstupu mezi
véle¥ky, které maji st¥idavy axidlni a soudasn& dop¥edny pohyb,
dostévéd stuZka vlidken na useku 110 mm posuvem véledkd do jedné
GYvrati zékrut Z a do druhé uvrati zékrut S. PPi zmé&n& zékrutu
mé stuzka vldken vlivem torznf sily snahu se rozkroutit.
Pondvad% se v tom okam¥iku dostdvé polyesterové sraZivé hedvéa-
bl do kontesktu se zakroucenou stufkou vléken, navine se na ni
opa&nym zékrutem, Eim% se vyrovné krutny moment. P¥i prvnim
cyklu ud&lovéni nepravého zékrutu v useku, kde prechézi zékrut
7 na zékrut S a naopak je oblast s nulovym zékrutem, Vv niZ mé
vznikly nitovy dtvar nizkou pevnost. Z tohoto divodu se opakuje
ud&lovénf nepravého zékrutu nifovému utveru ve druhém cyklu
tak, %e ovijeni druhého polyesterového hedvébi je féazové posu-
nuto vidi prvnimu, &im# se niltovy utvar zpevni po celé délce.
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S vyhodou je moZno takto zpevné&ny nitovy utvar po celé
délce objemovat vzédjemnym provazovénim vléken v trysce za
soudasného pisobeni tlakového média, nap¥. vzduchu nebo péry
o tlaku 0,4 MPa s nédslednou fixaci ve fixa&nim poli tvarova-
ciho stroje pii teploté 190 ¢ po dobu 30 sec.

Prikled 2

P¥i tomto zplsobu vyroby objemného krouceného nitového
dtvaru o jemnosti 25 tex Je vyuZito principu ovijeni stuZky
vldken jemnym nekonednym sruaZivym vldknem. Je to princip,
ktery uplatnila fa Leesona, USA na zaifizeni Coverspun a zévod
Jantra, BLR na zafizen{ Prenomit. Uvedené za¥izeni pracujf
‘'na principu zpevnovéni vldkenného utvaru ovijenim a pro vyro-
bu objemného krouceného nitového utvaru maj{ nésledujici pra-
covni &dsti:. pritahové ustroji, duté vieteno s civkou a krut-
nym elementem, odvad&ci veledky a navijeci ustroji.

Pro vyrobu uvedeného nitového utvaru se predkladd kazdé-
mu p¥ddnimu mistu:
a) prést z kifdlového stroje 660 tex, vlina/PES 45/55,

b) PESh 50 dtex, f 18 se sréZivosti 19 %.

V pritaZném ustroji se plrdst dvacetiéiyrnésobné& protéhne,
vytvorenéd stuZka vléken se dolasné zpevni nepravym zékrutem,
ktery ji ud&luje krutny element. V piféddni ose mezi vystupnim
véledkem pritaZného udstrojf a odvedécim vdledkem je na dutém
vieteni umisténa civka s ndvinem jemného sré%ivého hedvébf.
Duté vieteno s civkou je pohdnéno nekonednym pésem. Polyeste~
rové hedvébi prichdzi do styku s dolasné zakroucenou stuZkou
vléken v mist& krutného elementu, otéienim civky na dutém
vieteni ovijf hedvébi stuZku vlsdken a trvale ji zpevni pravym
zékrutem, Pofet zdkrutl této niti &inf 620/m. Vytvorend krou-
cend nit se ki*ffZem naviji na vélcovou civku, Jjeji¥ hmotnost
¢inf 1,5 a% 2 kg.
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Néslednou samostatnou pracovni operaci je tvarovéni nité
vzduchem a objemovédni s néslednou fixaci za podminek popsa-
nych v pfikladé l.
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Objemny krouceny nitovy utvar sestévajici alespon ze dvou
slofek vlsknityeh utvard, priderZ nejméné jedna sloika
vléknitého dtvaru se stabilizujicim U¥inkem zékrutu, uéin-
kem zpevn&ni a zobjemovénim nitového utvaru mé strukturu
nekone&nych vléken, vyznadujic{ se tim, Ze srdiivost neko~-
nednych vléken je nejméné o 5 % vy33i ne% sréZivost dalsi
sloZky vldknitého utvaru ze st¥iZovych vlédken.

Objemny krouceny nitovy dtvar podle bodu 1, vyznadujici se
tim, %e nejnén& 10 % hmotnosti vlsdken vléknitého utvaru
ze st¥i¥ovv¥ch vldken vykazuje rozdil sréZivosti alespon

5 %.

Objemny krouceny niltovy utvar podle bodu 1, vyznadujici se
tim, %e nekone&né vlékno o vy33{ srdZivosti je z fyzikélné&
a/nebo chemicky modifikovaného polyamidu, polypropylenu,
polyesteru.

Objemny krouceny nilovy utvar podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze sloZka vléknitého utvaru je nekone&né polyetylen-
tereftaldatové vlékno, dlouZené pii teploté aZ 110 °C, vy-
kazujici srdZivost 15 aZ 55 % p¥i teploté 150 % v teplém
vzduchu,

Objemny krouceny nifovy utvar podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze sloZka vléknitého utvaru je nekone&né polyetylen-
tereftaldat-ko-izoftaldtové vldkno s obsahem 5 aZ 15 molér-
nich % kyseliny izoftalové. )

Objemny krouceny nitovy dtvar podle bodu 1, vyznadujici se
tim, %2e Jjeden z pouZitych vlaknitych dtvard je syntetické
elastanové vlsakno. ’
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7. Zpisob vyroby objemného krouceného nitového iutveru skanim
a/nebo doprédénim vlidknitych sloZek podle nékterého z bodd
1 a% 6, vyznadujici se tim, Ze vznikly nitovy utvar alespon
ze dvou sloZek se vystavi pisobeni tlakového média v trysce
o hodnot& alespon 0,2 MPa a nésledn& se fixuje teplem.
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