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Sposob nakladania warstw na plyty czolowe majace $cianki boczne

. 1

Niniejszy wynalazek dotyczy sposobu naklada-
nia warstw ekranowych na plyty czolowe maja-
ce Scianki boczne. Spos6b moie byé w szczegdl-
noéci przydatny do nakladania warstw luminoforu
na wewnetrzng powierzchnie ekranowg plyty czo-
lowej stanowigcej cze$é skladowsg kolorowego Kki-
neskopu telewizyjnego.

Przy wytwarzaniu warstw ekranowych dla ekra-
néw luminoforowych dla kolorowych kineskopéw
telewizyjnych odmierza sie pewna ilo§¢ zawiesiny
przewyiszajaca ilo§é niezbedng do wytworzehia
warstwy luminoforowej i rozprowadza sie te za-
wiesine na wewnetrznej powierzchni ekranowej
piyty czolowej. Plyta czolowa sklada sie z czesci
srodkowej wyznaczajgcej zasadniczo ksztalt i wy-
miary ekranu kineskopu telewizyjnego i integral-
nie polaczonych z czeScig Srodkowg écianek bocz-
nych, nazywanych inaczej konierzem, ktérego kra-
wedZz jest przyspawana do odpowiedniej krawe-
dzi czesci stozkowej kineskopu telewizyjnego. Mie-
szanina, ktora sie naklada na wewnetrzng po-
wierzchnie ekranowsg plyty czolowej, zawiera oza-
steczki luminoforu, spoiwo takie, jak na przyktad
alkohol poliwinylowy oraz substancje Swiatloczu-
" 13. Jako substancja $wiatloczula moze by¢ zasto-
sowany dwuchromian sodowy lub amonowy. Mie-
szanina zawiera rowniez ciecz rozcienczajgca, na
przyklad taka, jak woda. Mieszanina jest rozpro-
wadzana poprzez obracanie i kolysanie plyty czo-
lowej tak, aby mieszanina réwnomiernie zostala
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rozprowadzona po powierzchni ekranowej piyty
czolowej. Podczas nakladania warstwy tempera-
tura mieszaniny wynosi okolo 18°C do okolo 30°C,
natomiast temperatura plyty czolowej wynosi oko-
o 25°C do okolo 50°C. Nastgpnie nadmiar mie-
szaniny usuwa sie poprzez nadanie plycie szyb-
kich obrotéw, gdy sily odsrodkowe powoduja, Ze
nadmiar cieczy rozprowadza sie cze$ciowo po po-
wierzchni $cianek bocznych i przez krawedz wy-
rzuca sie z plyty czolowej. ’

Przy zastosowaniu innego sposobu usuwania nad-
miaru mieszaniny, stosowanej do nakladania war-
stwy luminoforowej na powierzchni ekranowej
plyty czolowej, plyte czolowa obraca sie powoli,
a nastepnie przechyla sie pod duzym katem, aby
rozprowadzi¢ réwnomiernie mieszanine po powierz-
chni $cianek bocznych az do poziomu krawedzi
i aby nastepnie usungé nadmiar mieszaniny z
plyty czolowej. W kazdym z tych sposobéw usu-
wania nadmiaru mieszaniny mieszanine rozpro-
wadza sie na réznych obszarach powierzchni Scia-
nek bocznych. Granice tych obszarow nie sg o-
kre$lone, jednakze zwykle przebiegajg w pobliiu
czesci ekranowej i w pewnych miejscach siega-
pa krawedzi $cianek bocznych. Nastepna opera-
cja wiec jest operacja oczyszczania, korzystnie
przy zastosowaniu ultradZzwiekéw, lub sposobem
mechanicznym, tych czesci ptyty czotowej, na kté-
rych ta mieszanina nie powinna znajdowaé sig,
to znaczy z powtierzchni wewmnetrznej Scianek ho-
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cznych przylegajacych do krawedzi i z krawedzi

Opisane powyzej operacje nakladania warstw
luminoforowych na powierzchnie wewnetrzng .cze-
éci ekranowej plyty czolowej zwykle sa realizo-
wane na automatach lub pélautomatach, na kto6-
rych cigg plyt czolowych przechodzi pojedyncza
nitka przez kolejne stanowiska, na ktérych sa te
operacje realizowane.

Poniewaz wystepuje pewmne wysuszenie natozo-
nej warstwy w okreste czasu miedzy . operacia
usuwania nadmiaru mieszaniny i operacjg oczy-
szczania $cianek bocznych, na powierzchni wew-
netrznej $cianek bocznych powstajg réznego ksztat-
tu kropki i plamki w szczegblno§ci w poblizu
obszar6w granicznych. Te podsuszone plamki s3
usuwane z wiekszym frudem, niz z sasiednich
obszaréw, gdzie wysuszenig nie jest zbyt duze
i gdzie warstwa nalozona jest ciggla. Tak wiec
spora cze§é plamek i kropek jest zlokalizowana
zbyt blisko obszaru ekranowego na plycie . czolo-
wej, aby mozna bylo je usungé przy zachowaniu
matych kosztéw wytwarzania.

Zgodnie z wynalazkiemm tak samo, jak w roz-
wigzaniu stanowigcym stan techmiki dla niniej-
szego wynalazku, pewmna ilo$¢é mieszaniny, prze-
wyiszajaca ilo§¢ potrzebng do wytworzenia wy-
maganej warstwy, jest nakladana na powierzch-
nie ekranowa plyty czotowej i rozprowadzana na
powierzchni, a nastepnie nadmiar mieszaniny jest
cze$ciowo rozprowadzany na powierzehni Scianek
bocznych i usuwany z piyty czolowej. W odréz-
nieniu od ‘sposobu, stanowigcego stan techniki dla
niniejszego rozwijzania, niepokryta warstwg lumi-
noforu wewnetrzng powierzchnie $cianek bocznych
zwilza sie roztworem wodnym — po rozprowa-
dzeniu mieszaniny i przed operacja usuwania nad-
miaru mieszaniny. Zwilzamie tej powierzchni po-
~woduje, ze plamki, ktére powstaja w poblizu lub
przy krawedzi $cianek bocznych mogg byé usu-
niete w sposéb latwy i tani przy zastosowaniu
ultradfwieké6w lub innych /na przykiad — me-

chanicznychy $rodkéw. Operacje zwilzania mozna .

przeprowadzi¢é w sposéb tami i latwy w automa-
tach lub p6lautomatach przy zastosowaniu wody,
korzystnie odjonizowanej lub wody zawierajacej
S§rodek zwiekszajacy wlasciwoéei’ zwilzajgce, na
przyklad taki, jak alkohol poliwinylowy.

" Rozwiagzanie wedlug wynalazku jest blizej ob-
jasnione' w przykladzie realizacji w oparciu o za-
laczony rysunek, na ktérym fig. 1 do fig. 5 przed-
stawiajg w przekroju piyte czolowa podczas reali-
zacji kolejnych operacji technologicznych, sklada-
jacych sie na sposéb wedlug wynalazku, a mia-
nowicie — fig. 1 przedstawia odmierzanie ilosci
mieszaniny niezbednej do nakladania warstwy. i
wprowadzanie jej do wewnatrz plyty  czelowej,
fig. 2 — rozprowadzenie mieszaniny ma powierz-
chni ekranowej plyty czolowej, fig. 3 — zwil-
zanie tych obszaréw $cianek bocznych piyty czo-
lowej, ktére nie powinny byé pokryte miesza-
ning luminoforowa, fig. 4 — usuwanie nadmia-
ru-mieszaniny z plyty czolowej, a fig. 5 — typo-
‘wg . lokalizacje plamek mieszaniny i oczyszczanie
powleczonych mieszaning powierzchni wewnetrz-
nej "Scianek bocznych przy zastosowaniu ultra-
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dzwiek6w. Natomiast fig. 6 przedstawia w prze=
kroju ptyte czolowsy, poddawang obrébce sposo-
bem tradycyjnym stosowanym dotychezas, stano-
wigcym dla niniejszego wymalazku stan techniki,
a mianowicie — realizacje operacji usuwania nad-
miaru mieszaniny oraz typowsg dla tego sposobu
lokalizacje plamek i kropek podsuszonej miesza-
niny. i

Sposéb wedlug wynalazku jest opisywany w
odniesieniu do nakladania warstw ‘luminoforowych
na wewnetrzng powierzchnie ekranowg plyty czo-
lowej w procesie wytwarzania telewizyjnych ki-
neskopéw kolorowych. Jak pokazano na fig. 1
do fig. 5, plyta czolowa 11 ma cze$§é ekranows
13 i integralnie polaczone z ‘ézescia ekranows 13
§cianki boczne 15, nazywane réwniez kolnierzem.
KrawedZ 17 plyty czolowej stanowi element, kt6-
ry laczy sie z odpowiednig krawedzig cze$ci stoz-
kowej kineskopu. Przynajmniej trzy kotki meta-
lowe 19 s3 zatapiane w szkle po stroni¢” wewnétrz-
nej Scianek bocznych na obszarze miedzy czescig
ekranowg 13 i krawedzig 17.

W danym przykladzie realizacji kazdy z trzech
luminoforé6w emitujacy $wiatto koloru czerwonego,
zielonego lub niebieskiego jest zawarty w osob-
nej mieszaninie i .osobno nakladany na wewnetirz-
ng powierzchnie 21 czeSci ekranowej plyty czoto-
wej, .a nastepnie poddawany obrdébce tak, aby u-
zyskaé odpowiednigq strukture luminoforowg na
czgsei ekranowej kineskopu, na przykiad w po-
staci plamek okraglych lub paskéw wydluzonych.
Urzadzenia i sposoby realizacji procesu naklada-
nia warstw sa ujawnione, na przyklad, w paten-
cie Stanéw -Zjednoczonych Ameryki nr 2902 973
wydanym w dniu 08 wrze$nia 1959 r. Weingar-
ten’owi, nr 3364054 wydanym w dniu 16 stycznia
1968 r. Weingarten’owi, nr 3672932 wydanym w
dniu 27 czerwca 1972 r. D’Augustine’owi oraz nr
365391 wydanym w dniu 4 kwietnia 1972 r.
Bell'owi i innym. Sposéb nakladania warstw na
plyte czolowsa stanowigcy podstawe dla sposobu
wedlug - wynalazku jest opisany szczegblowo w
patencie Stanéw Zjednoczonych Ameryki nr
4078095 wydanym w dniw 7 marca 1979 r. Ra-
tay’owi. .

Nastepnie, zgodnie z przykladem realizacji wy-
nalazku, plyta czolowa 11 jest zamocowywana w
oprawce roboczej, mie pokazanej ma rysumnku, po
czym jest wprawiana w ruch obrotowo-kolyszacy
podczas realizacji operacji techmologicznych. O-
prawka robocza moze przesuwaé sie z jednego
stanowiska roboczego na drugie, na ktérych to

. stanowiskach roboczych przeprowadzane sg réine

operacje technologiczne, skladajace sie na proces
nakladania warstw. Jak pokazano na fig. 1, od-
mierzona ilo§¢ mieszaniny 23 jest wprowadzana
za pomocy dyszy 25 do wewnatrz plyty czolowej
na jej powierzchnie wewmnetrzng 21. Plyta czolo-
wa jest wprawiana w wolny ruch obrotowy .i ko-
lyszacy. Plyta czolowa obraca sie, jak wskazuje
strzatka 26, wokol osi 27, ktéra jest prostopadia
do plaszczyzny wyznaczonej krawedzia stuzaca do
przyspawania piyty czolowej do czesci stozkowej
i przechodzi przez §rodek:.czeSci ekranowej '13.
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O$ obrotowa 27 odchyla sie od osi pionowej 29
o kat 31 wzgledem zerowej pozycji osi.

Jak pokazano na figurze ‘2, oprawka robocza,
w kiérej jest zamocowana pityta czolowa, jest
wprawianas w ruch obrotowo-kolyszacy zgodnie z
uprzednio ustalonym programem — w celu wy-
tworzenia warstwy 33 luminoforu na powierzch-
ni ekranowej plyty czolowej. Predko$é obrotowa
i kat odchylenia osi obrotowej sa regulowane
w celu rozprowadzenia mieszaniny na powierzch-
nie¢ ekranows poprzez nadanie ruchu spiralnego
mieszaninie od $rodka cze$ci ekranowej ku ze-
wnatrz az do momentu, gdy cata powierzchnia
ekranowa zostanie pokryta warstwg luminoforo-
wa.

Nastepnie, jak pokazano na figurze 3, gdy ply-
ta czolowa 11 obraca sie. wok6t osi 27, ktéra z
kolei odchyla sie o pewny uprzedmo ustalony kat
wazgledem pozycji zerowej, z: dyszy 37 strumie-
niem 35 nanosi sie¢ niewielky’ 1lo§é od:omztxwanej
wody na obszary 39 Scianek bocznych 15, ktére
nie maja byé pokryte warstwg’ lummbfm'u Jlosé
wody zwilzajacej écianki boczne: poy
starczajaca na to, aby zwilZy¢ 'te obszary éc.lanek
bocznych; lecz n1ewystarcza:aca= na.-to, aby mo-
gly powstaé zacieki na warstw&_. e_kranOWeJ 33.

Zammst wody odjonizowanej thoze byé _wyko-
rzystana inna ciecz, ktéra nie zawiera substancn
szkodliwych dla mieszaniny lub 'stosowamego spo-
sobu. Woda odjonizowana, woda destylowana lub
woda zawierajaca mate ilosci Srodka, zwiekszajace-
go wlasciwosci naw1lzaJa,ce wady, takie jak alkohol
poliwinylowy, moga byé réwniez zastosowane

Nastepnie usuwa sie z plyty czoiowe; nadmiar
mieszaniny. Jak pokazdpe* ha “fig.” 4, p'ly’ha <czplo-

wa 11 obraca sig wolm) wokét osi’: OB ‘27,
ktéra to of jest ustafmona pod katem 86° mgle-
dem osi pionowej 29, ) Nadmiar mieszaniny - 40
splywa czedcia $cianki bocznej 15 i przelewa sie
przez krawedZ 17. Przy tym cze$é Scianki bocz-
nej 15 zostaje pokryta warstwg
. natomijast inna cze$é $cianki.4l .nie zostajé’ po-
kryta ta warstwa. Plamki mlé”_ 5}1{11)' tworza sie
wazdtuz granicy 43 czesci pokryteJ Wars¢wa Gra-
nica 43 jest usytuowana przy krawedz 17 i, -jak
pokazano na fig. 4, moze przébiega¢ miedzy miej-
scem umieszczenia kolkébw 19 a krawedzia "17.

Nés'tepnie obroty ustaja, of- ,oﬁrotéw’ _' ustawia
sie pionowo, przy czym piyta czolowa zostaje od-
wrécona czeScia ekranowa ku gérze-a’ kox‘)cem
otwartym w déi, a Scianki’ boczne sa zanurzame
w ciecz 45 tak, aby kolki 19 byly w- "teéj cieczy
zanurzone, lecz aby ciecz nie siegala zasadniczej
warstwy ekranowej 33. Ciecz 45 jest zawarta w
- pojemniku 47 wyposazonym w rurke 49 sluzgcy
do wyréwnywania ci$nienia w przestrzeni miedzy
powierzchnia cieczy a czescig ekranowg plyty czo-
lowej 11. W polozeniu pokazanym na fig. 5, mie-
szanina jest usuwamna ze $cianek bocznych 15
przy zastosowaniu ultradiwieké6w w zwykly spo-
s6b. Jeden ze sposobdéw oczyszczania $cianek bocz-
nych przy zastosowaniu ultradZzwickéw jest opi-
sany w patenci¢ Stanéw Zjednoczonych Ameryki

luminoforows,
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nr 3759735 udzielonym w dniu 18 wrzesnia 1973 r.
Pekosh’owi. Scianki boczne 15 moga byé réwniez
oczyszczone sposobem mechanicznym.

~ Poniewaz plamki i kropki tworzone przy linii
granicznej 43 sa przy lub w poblizu krawedzi
17, moga by¢é one usuwane w sposéb latwy i
tani przy zastosowaniu ultradzwieké6w. Na figu-
rze 6 pokazano plyte czolowa 11A w czasie u-
suwania nadmiaru mieszaniny 40A, jak to sie czy-
ni przy realizacji znanego sposobu nakladania
warstw luminoforu. Kropki i plamki grupujg sie
po stronie powleczonej warstwg luminoforu ob-
szaru granicznego 43A, ktérego cze$é znajduje sie
pomiedzy kotkami 17A i warstwa ekranowa 33A.
Rozmieszczenie plamek i kropek czyni proces ich
usuwania bardzo trudnym. Przy tym istnieje wiek-
sze prawdopodobieristwo uszkodzenia warstwy e-
kranowej 33A Kropki i plamki maja wieksza
grubosé niz’ _warstwa ekranowa 33A. Po stward-
nieniu - mleszanmy, co nastepuje w wyniku pod-
suszenia natychmiast po usunieciu nadmiaru mie-
szaniny, usuwanie tych plamek { kropek jest
zwiazane z wnekszym wysitkiem niz usuwanie
warsiwy ekrariowej. Fig. 6 stuzy do -poréwnania
z.'fig. 4, na ktérej granica 43 jest usytuowana
tak;-iZ moze byé¢: zastosowany ultradiwiekowy lub
mechaniczny sposéb usuwania plamek lub kro-

m' we

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb nakladania warstw na plyty czolo-
we majgce - §cianki boczne, przy czym warstwy
poszczegélrnych materlaléw sa nakladane na we-
“metrznej pownerzchn‘x czesci ekranowej piyty czo-
loweJ lnneskopu, ktora to plyta czolowa sklada

-sie ze srockowej czesci bedacej czeﬁcla ekranowsg
-{ $cianek - boczrnych w sposéb integralny polaczo-

nych z c¢ze$cia ekranows, ktérych to $cianek bocz-
nych’ krawedzie stuza do przyspawania piyty czo-
lowej do cze$ci stozkowej kineskopu, -polegajacy
na’ wprowadzeniu pewnej uprzednio ustalonej ilo-
§ci mieszaniny, zawierajacej czasteczki luminofo-
ru zawieszone w cieczy, ktéra to ilo§¢é mieszaniny
jest wieksza od ilo$ci niezbednej do wytworzenia
powloki na czeSci ekranowej plyty czolowej, roz-
prowadzeniu tej. iloSct mieszaniny po wewnetrz-:
nej ‘powierzchni czesci ekranowej, odprowadzeniu
nadmiaru mieszaniny ku $ciankom bocznym ply-
ty czolowej i usunieciu pozostalej cze$ci nadmia-
rowej z plyty czolowej, znamienny tym, ze przed
odprowadzeniem nadmiaru mieszaniny (40) ku
$ciankom bocznym (15) plyty czolowej niepowle-
czone obszary (39) wewmetrznej powierzchmni $cia-
nek bocznych zwilza sie $rodkiem wodnym (35),
po czym nadmiar mieszaniny odprowadza sie ku
zwilzonym powierzchniom.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
$§rodkiem wodnym zwilzajagcym wewnetrzne po-
wierzchnie $cianek bocznych plyty czolowej jest
woda odjonizowana, woda destylowana lub roz-
cienczony roztwér alkoholu poliwinylowego.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 albo 2, rzmamienny
tym, ze niepowleczone mieszaning obszary po-
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wierzchni wewnetrznej $cianek bocznych piyty
czolowej zwilza sie poprzez rozpylenie cieczy zwil-
zajace)
" 4. Sposéb wedlug zastrz. 1, zmamienny tym, ze

mieszanine z powierzchni wewnetrznej $cianek

bocznych plyty czolowej przylegajacej ku krawe- -
dzi plyty usuwa sie przy zastosowaniu ultradiwie-
kéw przy zanurzeniu S$cianek bocznych w cieczy
(45), w ktorej wywoluje sig drgania ultradzwie-
kowe.
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