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Opfindelsen angar en presse af den i indledningen til krav 1 an-

givne art.

I byggeindustrien er der i den senere tid gjort store frem-
skridt ved anvendelse af prafabrikerede tradragere, sparfag, pa-
neler og lignende. S&danne gittervarker indbefatter i de fleste
tilfelde rammekonstruktioner af tra, som er samlede ved hjalp af
sgmplader, f.eks. af den art, som fremgdr af beskrivelsen til

U. S. A. patent nr. 2.877.520. Flere metoder til fastggrelse

af sgmpladerne til stgdsamlingerne er blevet anvendt, £. eks.
fastsgmning med hd&ndkraft, anvendelse af individuelle trykkraft-
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styrede presser ved hver samling o.s.v., men disse metoder har vist
sig at vare tidskravende, besvarlige, kostbare og ikke anvendelige til

fremstilling af gittervarker automatisk og i stor mdlestok.

Teknikken ved fremstilling af sparfag er ndet frem til det trin, hvor
man anvender kraftstyrede presser til indlejring af sgmpladerne i sam-
lingerne i trzrammedele. Ved en kendt metode anbringes rammedelene i
forvejen pd et opspandingsbord i mgnster som gitterverket, der skal
frembringes, og med forbindelsespladerne anbragt pa modstiende sider
af samlingerne mellem delene. Derefter presses forbindelsespladerne
ind i samlingerne til fastggrelse af rammedelene indbyrdes og til dan-
nelse af en ferdig gitterdrager, et panel eller lignende. Presser,
som er i stand til at arbejde p& denne mide, er omtalt i beskrivelser-

ne til U.S.A. patenterne nr. 3.079.607 og 3.195.449.

Man har endvidere foresldet at anvende en knazledspresse, der er mon-
teret siledes, at den kan bevage sig langs et spor og med et regule-
ringssystem kan bringes til periodisk standsning i en pressestilling
med pressepladen anbragt over forbindelsespladerne til samling af tre-
delene. En presse til denne anvendelse er beskrevet mere udfgrligt i
beskrivelsen +til U.S.A. patent nr. 3.520.252. Selv om denne presse

har vist sig at arbejde tilfredsstillende, isar ndr belastningerne pa
pressen €r i hovedsagen ensartede, kan der dog opstéd visse problemer ved
asymmetriske belastninger. Asymmetriske belastninger fremkaldes af
forskellene i placeringerne af samlingerne i gittervarker af forskel-
lige typer og stgrrelser. Endvidere er der i de presser, hvori der er
monteret vaskeaktiverede cylindre ved de modstdende ender, f.eks. pres-
serne ifglge U.S.A. patenterne nr. 3.079.607 og 3.195.449, den vanske-
lighed, at i reglen kun den eller de cylindre, som befinder sig ved
pressens ene ende,er effektive med hensyn til excentrisk belastning.
Fgplgelig har disse presser, ndr de udsattes for asymmetriske belastnin-
ger, en begransning i kapaciteten, som i hovedsagen svarer til kapaci-

teten ved cylinderen eller cylindrene ved den ene ende af pressen.

Fra beskrivelsen til USA patent nr. 2.224.968 kendes ganske vist en
presse af den i indledningen til krav 1 angivne art med en mekanisme
til kompensation for usymmetriske belastninger. Denne presse har imid-
lertid en ret tung og kompliceret konstruktion, idet den dels bestar
af tre kraftige hoveddele, nemlig et fodstykke, en ¢gverste topdel og en

mellem disse bevegelig slade, der barer den af et stort antal led be-
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stdende mekanisme, der skal kompensere for usymmetriske belast-
ninger, som sgger at skrdtstille sladen under dens pressebevagelse
ned mod fodstykket.

Form&let med opfindelsen er at anvise en presse af den omhandlede
art, men med en simpel og alligevel effektiv mekanisme til at kom-
pensere for asymmetriske belastninger og en presse, som bestar af
relativt f4 dele,og som har ringe vagt, sadledes at den uden vanske-
lighed kan indrettes til at bevages hen langs et sparfag eller en
tilsvarende gitterkonstruktion, hvis dele skal samles ved hjalp af

forbindelsesstykker, der presses ind i gitterdelene.

Pressen ifglge opfindelsen er ejendommelig ved det i krav 1l's

kendetegnende del anfgrte.

Ved denne konstruktion er tilvejebragt en simpel og effektiv presse
med ringe vagt, idet den kun bestdr af to hoveddele, nemlig fod-
stykket og pressehovedet, og idet mekanismen til kompensation for
asymmetriske belastninger bestdr af et fital af bevagelige led. Nar
pressen udsattes for asymmetriske belastninger, overfgres den u-
brugte pressekapacitet ved den ene ende af pressen til den anden
ende gennem de ved pressens ender anbragte stanger, vinkelvagtstaen-
gerne og overfgringsstangen til frembringelse af en ensartet belast-
ning over hele pressen. Narmere forklaret vil stangen ved den ube-
lastede eller kun delvis belastede ende af pressen vaere under tryk
og dreje den tilhgrende vinkelvagtstang, sdledes at den trykker pa
overfgringsstangen. Vinkelvagtstangen ved den belastede ende af
pressen drejes derved i modsat retning. Drejning af den sidstnavnte
vinkelvagtstang bevirker trak i stangen ved pressens belastede en-
de. Nettoresultatet af denne virkning er, at den belastning, som
overfgres til pressehovedet ved hjelp af cylinderen ved den ube-
lastede eller delvis belastede ende af pressen, overfgres delvis
til den fuldt belastede ende af pressen. Ved anvendelse af belast-
ningsoverfgringsmekanismen holdes pressens kapacitet ogsd i alt
vesentligt pd summen af kapaciteterne af de enkelte cylindre ved

pressens modstdende ender.

Den enkle og lette presse ifglge opfindelsen kan med fordel forsynes

med i:’fodstykket saledes lejrede kerehjul som angivet i krav 2's
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indledning og en foretrukken udf@reisesform for en sddan presse er ejendommelig

ved det i krav 2's kendetegnende del anferte. Pressen kan, styret af hjulet el-
ler hjulene, som er i indgreb med en skinne ved pressens ene ende, be-

veges hen over et opspandingsbord, hvor gitterdelene, der skal samles,
er anbragt, og idet kun hjulet eller hjulene ved den ene ende er 1
indgreb med skinnen, undgds spandinger og rystelser, som ellers ville
kunne opstd, ndr kompensationsmekanismen arbejder, dersom hjulene

ved begge ender var styrede af skinner, idet de da ville kunne komme

i spand imellem disse.

Krav 3 angdr en sarlig konstruktion, som vil muligggre, at den kraft,
der bliver udgvet af cylinderen i den ubelastede eller delvis bela-
stede ende af pressen, bliver overfgrt til den belastede ende gen-
nem kombinationen af stanger, vinkelvagtsstenger og overfgringsstan-

gen.

Opfindelsen forklares nermere i det fglgende i forbindelse med teg-

ningen, hvor

fig. 1 viser en fra siden set udfgrelsesform for pressen ifglge op-

findelsen,
fig. 2 pressen i fig. 1 set ovenfra,
fig. 3 pressen set fra den ene ende, og

fig. 4 og 5 delbilleder, der viser snit i hovedsagen efter linien
4-4 henholdsvis 5-5 i fig. 3.

P& tegningen, specielt i fig. 1, er vist en presse, der som en hel-
hed er betegnet med 10, og som bestar af et fodstykke 12 og et gvre
hydraulisk pressehoved 14, der er bevaegeligt hen mod og bort fra
fodstykket 12. Den gverste kant af fodstykket 12 barer en nedre presseplade
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16, medens den nederste kant af pressehovedet 14 bzrer en gvre presse-
plade 18. Et par horisontale stetter 20 ligger neden under fodstyk-
ket 12 ved pressens 10 modsatte ender. Et par bzrearme 22 strekker
sig fra de modstdende ender af hver stegtte 20 og er ved deres egver-
ste ender fastgjort til den overste kant af fodstykket 12. Hver stot-
te 20 er forsynet med et par hjul. Stetten 20 er sdledes ved den

ene ende af pressen forsynet med et par hjul 24 med glat overflade,
medens steotten 20 ved den modsatte ende af pressen er forsynet med

et par hjul 26 med riller, sdledes at de kan gribe om et spor 28.
Sporet 28 - dannes af en skinne, som har omvendt snit.- Pressen

40 er lejret bevagelig i horisontal retning i en forud fast-

sat bane over en strazkning, som er mindst 1lige .sd . stor

som den maksimale lmngde af gitterfaget, der skal fremstilles. Det
vil forstds, at pressen kan anvendes i forbindelse med gitterfrem-
stillingsmetoder af den art, som er beskrevet og vist i1 beskrivel-
sen til USA patent nr, 3.603.244. Kort sagt og under henvisning

til det system, som fremgdr af den nzvnte beskrivelse, er pressen 10
bevegelig hen langs sporet 28 i forhold til opspandingsbordet og
samlingerne af de forskellige i forvejen anbragte elementer, som
danner gitteret, panelet eller en lignende konstruktion, og som be-
res af bordet, og forbindelsespladerne er anbragt pd modstdende si-
der af samlingerne med opspzndingsbordet, gitterelementer og plader
anbragt sdledes, at de passerer ind mellem pressepladerne 16 og 18.
Ved hvert samlingssted standser pressen, og det bevagelige pressehoved
14 trykker forbindelsespladerne ind i samlingen og bevseges derefter
bort fra den fmrdige samling, hvorefter pressen atfer fgres videre
hen til det nmste samlingssted, hvor denne arbejdsoperation gentage .

Fodstykket 12 barer en endeplade 30 ved hver ende. Endepladerne

30 bmrer hver et par i hejderetningen indbyrdes adskilte styr 32
langs modstdende sider af pladen, og styrene har dbninger, der flug-
ter i vertikal retning. Det forskydelige pressehoved 14 bzrer ogsé
en endeplade 34 ved hver af sine ender. Endepladen 34 bzrer et par
med mellemrum i lodret retning anbragte styr 36 ved dens modstdende
sider. Ved hver ende af pressen findes et par styretappe 38, som
strekker sig ind i ébningérne i styrene 32 og 36, og styretappene

38 er fastgjort til et af de sverste styr 36. Det ses, at det for-
skydelige pressehoved 14 er lejret sdledes, at det kan udfere en
bevegelse i vertikal retning hen mod og bort fra fodstykket 12,
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Til bevasgelse af pressehovedet 14 hen mod og bort fra fodstykket 12
er en hydraulisk bevegecylinder 40 indkoblet mellem fodstykket 12

og hovedet 14 ved pressens modstéende ender . Ved hver ende af pres-
sen er en cylinder 40 lejret drejeligt forbundet med en konsol 42,
der er fastgjort pd endepladen 34 pd pressehovedet 14. Cylinderens

4O stempelstang 44 ender i en gaffel 46, som er drejeligt forbundet
med en konsol 48, der er fastgjort pd endepladen 30 p& pressens fod-
stykke 12. Det vil ses, at tilbagetrszkning og fremfering af stempel-
stangen 44 i forhold til cylinderen 40 medfgrer henholdsvis sznkning
og leftning af pressehovedet 14 i forhold til fodstykket 12. Passende
ikke viste veskekredsleb er forbundet med bevegecylinderen 40.

Ifplge opfindelsen findes der en belastningsoverfgringsmekanisme
med det form&l at udligne belastningen pd cylindrene, specielt nir
pressen udsattes for asymmetriske belastninger. P4 denne mdde kan
den fulde kapacitet af cylindrene bringes til at virke pd et hvilket
som helst sted mellem pressepladerne uanset asymmetrisk placering
af belastningsstederne hen langs pressen. Til opndelse af dette fin-
des der ifslge opfindelsen vinkelvegtst ager 50a henholdsvis 50b
ved pressens modstéende ender, og disse vinkelvagtstznger er dreje-
ligt lejrede pd fodstykket 12 ved hjmelp af tappe henholdsvis 52a

og 52b. Udadrettede arme b54a og 54b pd vinkelvagtstangerne 50a og
50b er hver drejeligt forbundet med de nederste ender af et par
arme 56 ved hjelp af en tap 58. De sverste ender af armene 56 er
drejeligt forbundet med et par elementer 60, som er stift fastgjort
til pressehovedet 14. Det ses, at bevagelsen af pressehovedet 14
hen mod og bort fra fodstykket 12 bevirker drejning af vinkelvegt-
stangen 50a i urviserens retning og mod urviserens retning set i
fig. 1. Samtidig drejes vinkelvagtstangen 50b imod urviserens ret-
ning henholdsvis med urviserens retning. Demr nederste arm 62a pd vinkelvegt-
stangen 50a er forbundet med en gaffel 64a, medens den sverste arm
62b pé& vinkelvegtstangen 50b er drejeligt forbundet med en gaffel
64b. De mod hinanden vendende ender af gaflerne 64a og 64b er stift for-
bundet med de modstiende ender af en overfgringsstang 66. Overfgringsstangen 66
er et stift stdlrer, som strekker sig mellem de modstéende ender af
pressen og under den nederste presseplade 16.

Det ses, at nir pressehovedet 14 beveger sig ned mod fodstykket 12,
s& vil armene 56 til venstre i pressen i fig. 1 dreje vinkelvsgt-
stangen 50b imod urviserens retning og trakke overferingsstangen 66
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hen mod vinkelvaegtstangen 50b. Samtidig vil armene 56 ved hgjre
ende af pressen i fig. 1 dreje vinkelvagtstangen 50a i urviserens
retning og fore den tilsvarende ende af overferingsstangen 66 hen
mod den modsatte ende af pressen. Det vil sige, at ndr belastnin-
gen pa pressen er symmetrisk hen langs pressepladerne, s& vil over-
foringsstangen blot folge bevegelserne af vinkelvagtstengerne 50a
og 50b, og den er ikke selv belastet. Dersom der forekommer en asym-
metrisk belastning, f.eks. en belastning, som skyldes en gittersam-
ling beliggende ved hejre ende af pressen i fig. 1 ved punktet J
gentages den foran beskrevne bevaegelse af armene, vinkelvegtstangen
og overfeoringsstangen. I dette tilfzlde vil den ubelastede eller kun
delvis belastede cylinder ved den modsatte ende af pressen imidler-
tid sege at dreje vinkelvegtstangen 50b mod urviserens retning og
trekpavirke overfgringsstangen 66. Overfgringsstangen 66 sgger at
dreje vinkelvaegtstangen 50a i urviserens retning 0g bevager derved
den hegjre ende af pressehovedet 14 nedad mod pressepladen, sdledes
at den tilfgjer den ubrugte kapacitet fra den venstre cylinder til
den helt udnyttede kapacitet i pressens hejre cylinder.

Hvis punktet J omvendt er beliggende mellem pladerne nermest ved pres-
sens venstre ende i fig. 1, s& vil vinkelvegtstangen 50a til hgjre
1 pressen sgge at dreje 1 urviserens retning i afhsngighed af den
tilsvarende cylinders pavirkning. Herved szttes overforingsstangen
66 under trykspaznding, hvorved den ubenyttede kapacitet af cylin-
dren 40 til hgjre pd pressen overfgres gennem overferingsstangen,
som seger at dreje vinkelvegtstangen 50b ved pressens venstre ende
imod urviserens retning, hvorved den ubenyttede kapacitet paferes
ved venstre side af pressen. P4 denne médde overfegres cylindrenes
fulde ydelse til belastningsstedet, uanset hvor dette er beliggende
i pressen.

Den nederste presseplade bmrer ogséd et antal ruller 68, som er si-
ledes fjederpavirket, at de strzkker sig netop op over oversiden af
den nederste presseplade 16. Disse ruller sgger at holde det ikke
viste opspendingsbord i afstand fra den nederste plade 16 for at
lette pressens bevegelse i forhold til det stationmre opspendings-

bord.
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Patentkrav.

1. Presse til brug ved indpresning af forbindelsesplader i sam-
linger i trapaneler, sparfag og lignende konstruktioner, hvilken
presse har et fodstykke, der indbefatter en presseplade, og et
pressehoved med en presseplade over for den fgrstnavnte presse-
plade, organer, der forbinder pressehovedet og fodstykket for
reciprokerende bevagelse af hovedet i forhold til fodstykket, og
som indbefatter en hydraulisk arbejdscylinder ved hver ende at
pressen som forbindelse mellem pressehovedet og fodstykket, og
koblingsorganer, der er indkoblet mellem pressens ender til ved
asymmetrisk pressebelastning at overfgre en del af den kraft, som
pafgres til pressehovedet fra cylinderen ved den ene ende af pres-
sen til den del af pressehovedet, som ligger ved den modsatte en-
de af pressen, hvilke koblingsorganer indbefatter en vinkelvagt-
stang ved hver ende af pressen, kendetegne t ved, at
vinkelvagtstengerne (50a,50b) er drejeligt lejret pd fodstykket
(12) og er forbundet indbyrdes med en overfgringsstang (66), og

at der ved hver ende af pressen (10) findes en stang (56), som
forbinder vinkelvagtstangen (50a henholdsvis 50b) og pressehovedet
(14), hvorhos stangerne (56) og vinkelvagtstangerne (50a,50Db)

samt overfgringsstangen (66) er anbragt sdledes, at drejning af én
af vinkelvagtstangerne i afhengighed af bevagelse af pressehovedet
(14) mod fodstykket (12) bevirker drejning af den anden vinkelvagt-
stang i modsat fetning, og siledes at stangen (56) ved den ende af
pressen, som er modsat beliggende den ende, hvor den asymmetriske
pressebelastning forekommer, udszttes for trykkrafter, og stangen

(56) ved den anden ende af pressen udsattes for trezkkraefter.

2. Presse ifglge krav 1, og som har i fodstykket sdledes lejrede
kgrehjul (26), at den i sideretningen kan fglge en bestemt bane

i vandret retning over en strakning, som er mindst lige sd stor
som den maksimale langde af den genstand, der skal fremstilles,
kendetegnet ved, at &t eller flere af kgrehjulene (26) ved
den ene af pressens ender er forsynet med en rille, som kan ind-
gribe med en opadgidende ryg pd en skinne (28), som er fastgjort

til underlaget.

3. Presse ifglge kravl, k end et egnet ved, at vinkel-
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vagtstengerne (50a, 50b) har arme (henholdsvis 54a,62a og 54b,
62b), der er rettet sdledes ind mod en drejetap (52a,52b), at
de danner en vinkel, der er mindre end 1800, og at armene (54a,
54b), som er forbundet med de navnte stenger (56) fra deres re-
spektive drejetappe er rettede udad, bort fra hinanden, og
armene (62a,62b), som er forbundet med overfgringsstangen (66),
strakker sig ud fra deres respektive drejetappe i hovedsagelig

modsatte retninger, sdledes at overfgringsstangens akse danner

en spids vinkel med bevageretningen for pressehovedet (14).

Fremdragne publikationer:
US patenter nr. 2224968, 3079607, 3358348,
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