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{54) zpaisob spojovani svrdku obuvi s podesvi z termoplastického kau&uku

Vyndlez se tykd zdokonaleného spojo-
véni podedvi z termoplastického kauduku
ke svrikim obuvi.

U¥elem vyndlezu je zvy3it pevnosti
spoje mezi nadivaci stélkou na svr8ku obu-~
vi & podedvi z termoplastického kauluku
pFi vyrobnim zplisobu, u n&hoi se nénos le-
pidla provédi pi‘es natirac{ 3ablony. Sou-
%asnd se md zamezit zatékdni ndnosu lepid-
la pod hrany t3chto Sablon.

Uvedenédho 1%elu se dosshuje tim, Ze se
jako lepidlo poufije vysoce viskozniho
lepidla na bdzi krystalického chloroprero-
vého kauduku, ktery je z pdtiny aZz z polovi=
ny kombinovén s alfemetylstyrenovou prysky-
Fici a kromd kysli¥niku horednatého a zi-
ne&natého obsahuje rovn¥Z pfipadn& aroma-
ticky tri- nebo tetraizokyandt.
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Vyndlez ¥e31 zpisob spojovéni svrdku obuvi s podedvi z termoplastického kauduku, pri’
ném¥ se svrdek obuvi opat¥f nadfvaci stélkou a podedev se vytvdFfi pFimym nést¥ikem tohoto
keuduku v plastickém stavu na svriek upnuty ve form$ stiikolisu, kdyZ se svr3ek se stélkou
nejprve nasouvéd na kopyto a potom se na napinac{ zélo¥ku nend3{ vrstva lepidla, jehoZ nénos
se vymezuje presnd do plochy, odpovidajici na napinac{ zdloZce linii uzeviraci hreny formy,
do ni% se ndslednd vst¥ikuje plastifikoveny termoplasticky kauduk.

Jak zndmo je p¥i vyrob¥ obuvi s pfimym ndstfikem podedve z termoplastického kauduku na
svrdek obuvi, nutno napinaci zéloZku v mistech, kde dochéz{ ke spoji mezi podedvi e svriken,
opatPit nénosem lepidla. JestliZe se jednd o obuv s nadivanou mé&kkou stélkou, nelze lepidlo
nandSet na svriek predem, protofe se nedoséhne dodatedného ustieddni nénosu lepidla presnd
do uzaviraci hrany formy a sice proto, %e pfi nazouvéni svr3kl na kopyto miZe dojit k posu-
nut{ nénosu a k rep¥esnosti jeho ulo¥eni ve vztahu k form& ve v8ech tfech osdch kopyta.
Celkem je moZno konstatovat, %e pii nanéSenl lepidla se svrdek pfed nazouvénim na kopyto
nelze zajistit presné provedeni nénosu a tim dosdhnout kvalitnfho spoje po celé plode obsdz-
ky.

Existujl sice nskteré vyrobni postupy, které pii pouziti specidlnich typd lepidel s po-
mdrnd krdtkou dobou schnuti ndnosu, dovoluji vytvé¥eni nénosu lepidla na napinaci zdloZce
primo na kopyt¥, a to pfesn& do hreny formy; pou?ivé se pPi nich presn¥ vytvofenych natira-
cich Sablon. Mezi tato lepidla se Fadf ndkteré druhy butadienstyrenovych lepidel nebo chloro-
prenovych lepidel s viskozitou 19,20 a 36 sec (xelimek Ford 8 cm; m¥feno pri 21 °G). Pom¥rnZ
nizkd viskozita t3chto lepidel v8ak je p¥iZinou nedostateénd rychlého schnutf{ nénosu a né-
slednd se projevuje v neuspokojivé nizkych hodnotéch pevnosti lepenych spoji.

0d popsanych nedostatkd je opro3tén zpisob spojovéni svriku obuvi s pode3vi z termo-
plastického kauduku, pfi n&mZ se svr3ek obuvi opat¥{ nadivaci stélkou a podeSev se vytvéreL
piimym ndstPikem tohoto kauluku v plastickém stavu na svrdek upnuty ve form& stiikolisu,
kdy? se svrdek se stélkou nejprve nasouvéd na kopyto a potom se na napinact z4loZku nand3i
vrstva lepidla, jeho% nénos se vymezuje pfesn& do plochy, odpovidajici na napineci zéloZce
1linii uzaviraci hrany formy, do nif se ndsledn¥ vstiikuje piastifikovany termoplasticky
kauduk, jehoZ podstata podle vynélezu spo¥ivd v tom, Ze se tento nénos vytvdri z lepidle
sestdvajiciho ze 100 hmotnostnich dild linedrniho, siln¥ krystelického chloroprenového kau-
guku, v nich# libovolny podil je nahraditelny stfednd krystalickym chloroprenovym keulukem,
20 a% 50 hmotnostnich d{1d prysky#i¥ného polymeru ne bdzi alfemetylstyrenu, 4 aZ 8 hmotnost-
nich aild kysli¥nfku hore¥natého a dv& a% 5 hmotnostnich d118 kysli¥niku zine¥natého, s pii-
padnym p¥idavkem 2 a% 8 hmotnostnich dfld aromatického tri- nebo tetraizokyandtu, a vykazuji-
ciho v roztoku sm&si organickych rozpoudt¥del viskozitu v rozmezi od 800 do 3 000 cP.

Technicky y¥inek zplisobu podle vyndlezu se projevuje v tom, %e na dokonale ustifeddném
svrdku je nénos lepidla vymezen bez pfesahl mimo sty¥nou plochu mezi svrdkem a podedvi,
gemu? nepomdhd predevdim pom¥rnd vysokd viskozita lepidla zabranujici piipadnému zatékéni
pod natiraci Zablonu, pii¥em# hodnoty pevnosti lepeného spoje se zvy3ujfl ve srovndni{ s ob-
dobnymi postupy, u nichZ bylo pouZito n&kterych jinych, mén¥ vhodnych typd lepidel. To do-
kl4dé také ndsledujfci tabulka, v ni% jsou uvedeny pevnosti v N/2 cm pro t#i typy termoples-
tického keuduku slepovaného p¥imym ndst¥ikem ne substirdty upravené ndkolika typy lepidel.
Horni ¥fselndé hodnota pevnosti lepeného spoje je nam&fena po uplynuti 24 hodin, spodn{ hodno-
ta je po stédrnuti.
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Typ termoplastického kauduku

9 804 9 805 9 806
Lepidio na bdzi
butadienstyrenu A 53/32 62/51 71/52
Lepidlo na bdzi
butadienstyrenu B 36/29 53/64 60/58
Lepidlo na bézi
chloroprenu 93/45 87/68 88/71
Lepidlo podle
vyndlezu 136/167 137/127 137127
Lepidlo podle vyné-
lezu + izokyendt 136/166 143/137 143/137

Z tabulky déle vyplyvd, %e pokles pevnosti po stdrnutf u lepeného spoje p¥ipraveného
zpisobem podle vyndlezu Je nepatrny a v n&kterych pFipadech dokonce pevnost stoupd. Navice
pak nemdé eni skladovac{ doba lepidla v pribshu zpracovdvédnt zplsobem podle vyndlezu a% do
48 hodin negativnf vliv na pevnost lepenych spojl, co¥ doklddd dalsf tabulka.

' Stére od Pevnost spoje
zamichdn{ N/2,5 cm
okemZit¥ 143
po 24 hod. 146,7
po 48 hod. 145,7

Obuvnické lepidlo pro pouzitf zplsobem podle vyndlezu obsshuje v pevné sloZce 100 hmot~
nostnich dild siln& krystalického chloroprenového kauduku, ktery mi%e byt pfipadns kombi-
novén se stredn¥ krystalickym chloroprenovym kaudukem; Jejich vzédjemny pomsr se miZe m&nit
libovin&. Dal3{i sloZkou Je prysky¥i¥ny polymer na bézi alfa-metylstyrenu v mnofstvi od 20
do 50 hmotnostnich df14 a ob& polymerni slofky jsou doplnény 4 a¥ 8 hmotnostnimi dily kyslid-
niku horednatého a 2 a% 5 nmotnostnimi dfly kysli¥niku zine¥natého.

PoZadované hodnoty viskozity v rozmez{ od 800 do 3 000 oP se dosahuje rozpoustinim
pevnych sloZek v organickych rozpoustddlech a to budto v toluenu, ve sm¥si toluenu s benzi-
nem nebo cyklohexanem v pomdru 3:2, ve smasi toluenu, etylacetdtu a benzinu v poméru
1-2:1 -4 :1 -5 nebo kone¥n& ve sm¥si toluenu, etylacetdtu, acetonu a benzinu v poméru
122 :2: 5. Pro m8kké aplikace zpisobem podle vyndlezu se do tichto sloXek priddvd je&ts
2 aZ 8 hmotnostnich df18 aromatického tri- nebo tetraizokyandtu jakoZto sfiujictho ¥inidla.

Zpisob podle vyndlezu bude popsdn v souvislosti s dpravou velurové napinac{ zdloiky,
na ni¥ se provddi pfimy ndstiik pode8vi z termoplastického kauduku pfi vyrob¥ tak zvané
sdlové obuvi na vstbikovacim stroji. N&t&r shora popsaného lepidla se provdd{ pomoci nati-
racfch Seblon v mistd prvnf stenice za vst¥ikovaci jednotkou stroje, pri¥em% se natiract
Sablona p¥iklopf na napnuty svriek obuvi tak, Ze presné odpovidd linii uzaviract hrany for-
my. K regulaci se pou%ivé stavicich Zroubl, Potom se $t&tcem nanese lepidlo na celou plochu
napinaci zdloiky a lepidlo schne minimdln¥ 4 minuty, zpravidla viak 4,5 minuty. Pred vstii-
kovac! jednotkou se pak kopyto s napnutym svrdkem a napinaci zdélo¥kou opatfenou ndnosem le-
pidla oto¥f a uzavie ve form&. P¥i teplot¥® 170 a% 190 °C se do uzaviené formy nast¥fkne
pléstifikovany termoplasticky kauZuk a po vychlezeni se vyjme hotovd obuv.

Analogicky se zpisobem podle vyndlezu postupuje rovnd% u t¥ch druhd napinacich zdloZek,
jeZ vyZfaduji pledbi#né odréséni.



3 210885
PREDMET VYINKALEZU

Zplisob spojovdni svrsku obuvi s podedvi z termoplastického kau¥uku, p¥i némZ se svrdek
obuvi opat¥{ nesivaci stélkou a podelev se vytva¥i p¥fimym nédstiikem tohoto kauduku v plastic-
kém stavu ne svr¥ek upnuty ve formd stPikolisu, kdy% se svr3ek se stélkou nejprve nasouvd
na kopyto g potom se na napinaci zdloZku nendsf vrstva lepidla, jehoZ ndnos se vymezuje
pFesnd do plochy, odpovidajici na napfnaci zdloZce linii uzavirac{ hrany formy, do niZ se
ndslednd vsti¥ikuje plastifikovany termoplasticky kau¥uk, vyzna¥ujici se tim, Ze tento ndnos
se vytvaPi z lepidla, sestdvajicfho ze 100 hifotnostnich af1% linedrnfiho, siln¥ krystalické-
ho chloroprenového kau¥uku, v nich# libovolny podil je nahraditelny stfedn& krystalickym
chloroprenovym, kaudukem, 20 a# 50 hmotnostnich df14 pryskyriZného polymeru na bdzi alfa-me-
tylstyrenu, 4 a% 8 hmotnostnich df1d kysli¥niku hofelnatého a 2 aZ 5 hmotnostnich dafla
kyslidniku zine¥natého, s p¥ipadnym p¥idavkem 2 a% 8 hmotnostnich dild aromatického tri- ne-
bo tetraizokyandtu, a vykazujlciho v roztoku smési organickych rozpoust&del viskozitu v roz-
mezi od 800 do 3 000 cP.
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