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A taldlmany targya nyoméparna laminald présekben vald alkalmazas-

ra, amely fonalakat (3, 4, 5) tartalmazé textil hordozéval (2) van ellatva, ahol

5 afonalak (3, 4, 5) kézul legaladbb egy részik hdvezetd fonalat (3, 4, 5) képez,

amelyek vagy kézvetlenll vagy mas hdvezetd fonalakkal (3, 4, 5) vald érint-

kezés révén a nyomoéparna (1) egyik oldalarél masik oldalara valé héatvitelt

biztosité fonalak. A hordozé (1) gumirugalmassagu anyagbol készult parnaré-

teget (1) tartalmaz. A péarnaréteg (7) vastagsaga kisebb, mint a hordozéé (2)

10 és a parnaréteg (7) a hordozdba (2) oly médon van beagyazva, hogy a nyo-

moéparna (1) mindkét kilsé oldalan a parnarétegbdl (7) kialléan hdvezetd fo-
nalak (4, 5) helyezkednek el.
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A taldlmany targya nyomdparna laminal6é présekben valé alkalmazas-
ra, amely fonalakat tartalmazé textil hordozéval van ellatva, ahol a fonalak ké-
zul legalabb egy részuk hévezetd fonalat képez, amelyek vagy kézvetlenul
vagy méas hévezett fonalakkal valé érintkezés révén a nyomoéparna egyik ol-
dalarél masik oldalara vald héatvitelt biztosité fonalak, ahol a hordozé gumi-
rugalmassagu anyagbdl készult parnaréteget tartalmaz.

A réteges anyagokat példaul dekorativ laminatumokkal ellatott forgacs-
lemezeket laminalo présekben allitiak elé, amelyek kis nyomast vagy nagy
nyomasu etazsprésekként vagy révid Gtemi présekként lehetnek kiképezve.
Ennek sordn nyomdparnakat alkalmaznak, amelyeknek az a feladatuk, hogy a
nyomast teljes felulet mentén egyenletesen a préselendé anyagra vigyék at.
A nyoméparnaknak nagy nyomasoknak és az ilyen nyomdparnakban uralko-
doé hémérsekleteknek kell ellenaliniuk és képeseknek kell lennilk arra, hogy a
a nyomoélemezekbdl szarmazod hét gyorsan és nagyobb veszteségek nélkil a
nyomandd, préselendd arura vigyék éat, tehat ebben az iranyban nagy héve-
zetd képességgel kell, hogy rendelkezzenek.

A nyomoparnak rendszerint textil termékek, ahol nagy szamu, kilénbé-
z6 kiviteli alak létezik. A DE B 23 19 593 szerinti, a targykorbe esé nyomépar-
na vaszonkotésu fémszovetet tartalmaz, amely teljes mértékben egy, szilikon
elasztomerbdl készult, matrixot képezd parnarétegbe van beagyazva. A szil-
ikon elasztomerhez a parnaréteg h6vezet6 képességének javitasa érdekében
adalékanyagok, példaul sargaréz- és/vagy aluminium- és/vagy aluminium-
bronz és/vagy grafit- és/vagy ferro-szilicium-por keverhet6 hozza.

Az ilyen jellegi nyomoparnak bevaltak, mivel a szilikon elasztomerbdl
készult parnaréteg a laminalé présekben uralkodd, akar 200 °C félé emelkedd
hémérsékletekkel szemben héall6 és mivel hosszabb idétartamon keresztiil j6

visszarug6zasi tulajdonsagokkal rendelkezik, aminek kdészénhetéen nem ke-
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letkeznek maradandé, az dsszepréselendd lemezek alakitasanak megfelel6-
en ablakképzésnek is nevezett benyomddasok. Egy tovabbi elény abban van,
hogy a hordozé fonalai a parnaréteg altal térben régzitve vannak és igy a
nyomoparnanak j6 méretstabilitast kélcsénéznek.

A termelékenység névelése érdekében arra térekednek, hogy a lami-
nald présekben az Utemidéket minél révidebbre tartsak. Ez feltételezi, hogy a
hatélemezekrdl a préselendé anyagra valé héatadas minél gyorsabban valé-
suljon meg, azaz a nyoméparnaknak vastagsagi iranyban nagy hévezetd ké-
pességgel kell rendelkeznitk. Az ismert nyomoparna ezeknek a kévetelmé-
nyeknek a a fémszdévet és a hévezetd képességet eldésegité adalékanyagok
jelenléte ellenére nem tesz kielégité mértékben eleget.

A taldlmany révén megoldand6 feladat ezért, hogy a bevezetében
megadott targykdrbe esd olyan nyomépéarnat hozzunk Iétre, amely révid Gtem-
ideji laminal6 présekben alkalmazhatd, tehat kulénésen gyors héatvitelt biz-
tosit a flitélemezekrél a préselendd anyagra.

A feladatot a talalmany szerint olyan nyoméparnaval oldottuk meg,
amelynél a parnaréteg vastagsaga kisebb, mint a hordoz6é és a parnaréteg a
hordozéba oly médon van beagyazva, hogy a nyoméparna mindkét kalsé ol-
dalan a parnarétegbdl kialloan hévezetd fonalak helyezkednek el. A talal-
many alapgondolata tehat, hogy a hbévezeté fonalakat legalabb részben a
nyoméparna mindkét kiulsé oldalan tehat annak lapos oldalain a parnaréteg-
bél kialléan rendezzik el, igyhogy kézvetlen és a présnyomas alatt feltlet-
szer( érintkezés j6n létre egyrészt a fGtdlemezekkel és masrészt a présleme-
zekkel. Bebizonyosodott, hogy ezaltal a vastagsagi iranyban megvaldsulé hé-
atadas lényegesen felgyorsithato. A hévezetd fonalak és kilénésen az érint-
kezd feluletek szamaval és vastagsagaval a hévezetd képesség vastagsagi
iranyban a mindenkori kdvetelményekhez optimalisan igazithato. Meglepd
modon bebizonyosodott, hogy a parnatulajdonsagok a parnaréteg vastagsa-
ganak csokkenése ellenére nem valtoztak hatranyosan, hanem még javultak
is. A nyoméparnanak azon képessége, hogy nyomaskiegyenlitben hasson és

ezaltal a présnyomast a felilet mentén egyenletesen atvigye, hatranyosan
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nem valtozott. Un. ,ablakképzédés” nem volt tapasztalhaté.

Mivel a parnaréteg rendszerint vékonyabb, mint a DE B 23 19 593 sze-
rinti nyoméparnanal, a taldlmany szerinti nyoméparna révén anyagmegtakari-
tast érink el, valamint jelentds tomegcsdkkenést. A talalmany szerinti nyomoé-
parna elééllitasa és szallitasa tehat koltségkiméléen valosithaté meg. Ezen-
kival kezelése is egyszerUbb.

Annak érdekében, hogy a nyomoparnat nagy hémérsékleteken is alkal-
mazhassuk, célszerl, ha a gumirugalmassagu anyag legalabb 200 °C, még
eldnydsebben 240 °C hémérsékletig héallé. Gumirugalmassagu anyagokként
elényosen olyan anyagokat alkalmazhatunk, amelyek rugalmasségi tulajdon-
sagait a laminalé présekben uralkodé nyomasok és hémérsékletek mellett
hosszu id6tartamon fenntartiak. Erre kulénésen szintetikus elasztomerek,
mint példaul szilikon elasztomerek, fluor elasztomerek és/vagy fluor-szilikon
elasztomerek alkalmasak. Célszer, ha a gumirugalmassagu anyag 60 és
85 Shore A tartomanyba es6 keménységgel rendelkezik.

Annak érdekében, hogy lehetbleg j6 parnatulajdonsagokat érjunk el,
célszeru, ha a parnaréteg 6nmagaban ismert médon a hordozéba hézagtélts-
en van beagyazva, éspedig elényésen kdzpontosan, tehat szimmetrikusan.
Természetesen arra is van lehetéség, hogy aszimmetrikus elrendezést alkal-
mazzunk.

Ezenkivll a talalmanynal ugyanugy, mint a technika allasabdl ismert,
fennall az a lehetéség, hogy a parnarétegbe téltéanyagokat agyazzunk be,
éspedig kiulénb6zé célokbdl. A nyomdpérna témegének csékkentése érdeké-
ben a parnarétegben olyan téltéanyagok lehetnek elosztva elrendezve, ame-
lyeknek fajlagos témege kisebb, mint a gumirugalmassagu anyagé. Erre al-
kalmasak példaul gazbuborékok, ugyhogy a parnaréteg habtulajdonsagokkal
rendelkezik, valamint tovabba por, rostok és/vagy mikrogolydk. Ehelyett vagy
ezzel kombinalva a parnarétegbe hdvezetd részecskék is be lehetnek agyaz-
va, amelyeknek fajlagos hdvezetd képessége nagyobb, mint a parnarétegé.
Erre alkalmas példaul por vagy szalak fémekb&l vagy szénbél. Az adott eset-

ben meglévd toltbanyagok és adott esetben meglévd hévezetd részecskék
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hanyada célszertien a parnaréteg témegének 10-60 témeg%-anak felel meg.

Célszerli, ha maga a parnaréteg a teljes nyomoéparna témegének
15-40, elényésen 20-30 témeg%-at teszi ki. Kilénb6zé tdmeghanyadok révén
a nyomoparna parnatulajdonsaga a mindenkori kévetelményekhez igazithatoé.
A nyomoéparna vastagsaga elénydsen 0,75-3 mm tartomanyba esik.

Nincs feltétlentl szikség arra, hogy a hévezetd fonalak a parna kulsé
oldalai k6zétti oda-vissza vezessenek, bar ilyen kiviteli alak elényésnek te-
kinthetd. JO hovezeté képességet abban az esetben is elérink, ha a nyomé-
parna mindkét oldalan hévezetd fonalakat tartalmazé elrendezés van kiké-
pezve és a hdvezetd fonalak ott kialléan vannak elrendezve, ha ezek a héve-
zetd fonalak a parnarétegben egymassal kapcsolatban vannak, példaul egy-
massal 6ssze vannak széve.

Az érintkezési pontok szamat tekintve a talalmany szerint elényds, ha
négyzetcentiméterenként 10-40 érintkezési pont van kiképezve. Osszességé-
ben elényds, ha a hdvezetd fonalak érintkezési pontjai a nyomoparna kulsd
oldalain a mindenkori feltlet mindenkor 15-30 %-at elfoglaléan vannak kiké-
pezve. llyen értékek mellett vastagsagi iranyban kivalé hovezetd képesség
biztositott.

A hévezetd fonalak fémekbdl, kulénésen j6 hdvezetd fémekbdl, mint
példaul vorésréz, sargaréz, aluminium, ezust vagy ezek étvézete, készilnek.
Alkalmazhatok tovabba szénbdl és/vagy szén és fém kombinacidjabdl készult
hévezetd fonalak. A hévezetd fonalak anyaganak valasztasaval ugyanugy,
mint azok szamaval, vastagsagaval és elrendezésével a nyomdparna vastag-
sagi iranyban mért hévezetd képessége optimalisan a mindenkori kévetelme-
nyekhez igazithatd.

Egy kulénos kiviteli alak esetén a hévezetd fonalak alapfonallal lehet-
nek ellatva, amely legalabb egy huzallal vagy szalaggal van kérbetekerve,
vagy amely koré huzalok vagy szalagok vannak sodorva, amelyek olyan
anyagbdl készulnek, amelynek fajlagos hévezetd képessége nagyobb, mint
az alapfonalé. llyen hdévezet6 fonalakat ismertet példaul a DE U 297 21 494.

Ahogy a DE B 23 19 593 szerinti nyomoéparnanal a hordozé teljes mér-
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tékben hévezetd fonalakbdl alléan lehet kiképezve, tehat példaul tiszta fém-
szovetbél. Ehhez egy alternativ megoldas ugy van kiképezve, hogy a héveze-
t6 fonalak mellett tovabbi fonalak vannak elrendezve, hogy a nyomoéparnanak
a kivant tulajdonsagokat kélcsénézzék. A tovabbi fonalak mlanyag fonalak
lehetnek, amelyeknek hdallé képessége legalabb 200 °C, elényésen 240 °C
hémérsékletig tart. Erre kil6n6sen alkalmasak az aromatikus poliamidok (ara-
midok).

A fonalak, éspedig mind a hévezetd fonalak, mind a tovabbi fonalak ki-
képzését tekintve alapvetden nincsenek korlatozasok. igy példaul a fonalak
monofil fonalakként (egyszalas fonalak), multifil fonalakként (tébbszélas fona-
lak), fonott vagy sodrott fonalakként, szalas fonalakként, zsinérokként, kabe-
lekként, szalagokként, cérnakként, szalasitott cérnaként és/vagy koriiltekert
cérnaként lehetnek kiképezve.

A talalmany szerint tovabba olyan kiviteli alak is kiképezhet6, amelynél
a hordozé villamosan vezet6 fonalakat tartalmaz, amelyek vagy kézvetlenal
vagy mas, villamosan vezet6 fonalakkal valé érintkezésen keresztil a nyomoé-
parna kalso oldalai kézotti villamos vezetéképességet biztositanak. llyen jel-
legl villamosan vezetd fonalakon keresztil a laminald présekben képz6dé
statikai villamossag elvezethetd. Mivel a hbvezeté fonalakhoz alkalmazott
anyagok rendszerint villamos vezetdképességgel rendelkeznek, a villamosan
vezetd fonalak legalabb részben hévezetd fonalakat is képezhetnek, ugyhogy
a hévezet6 fonalak jelenléte és a parnarétegbdl valo kiallasa a statikai villa-
mossag elvezetésérdl is gondoskodhat.

A hordozé el6énydsen 6sszefuggd textil lapostermékként lehet kialakit-
va, ahol elsésorban a szévetkeént valo kialakitas elényds. Mas textil fonalkép-
zédmények is alkalmazhatdk, példaul hurkolt aru, kététt aru, fonalszévetek,
tavtartd szélakkal egymastol tavkoznyire tartott két textilrétegli (szovétt vagy
hurkolt) kelmék, az utdbbit dsszetett textil arunak nevezzik. Amennyiben a
hordozd szévetként van kiképezve, ugy elénydsnek bizonyult, ha a vetulékfo-
nalak lényegében egyenesen helyezkednek el és a lancfonalakon kifelé kialld

hajlitasokat képeznek és ezek legalabb részben a hdvezetd fonalakat képe-
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zik. A lancfonalak és vetulékfonalak atméréjén keresztul a lancfonalak hajlita-
sainak a magassaga beallithato. igy a hajlitas magassaga a lancfonal atme-
réjének névelésével és a vetllékfonal atmérdjének csékkentésével névelheté
meg. Magatdl értet6dd, hogy a hbvezetd képesség a szdvetkdtésnek a jelle-
gével és a fonal vastagsagaval allithaté be. Tébbrétegli szévetek is alkalmaz-
hatok.

A talalmanynak egy tovabbi kiviteli alakja esetén olyan fonalak vannak
elrendezve, amelyek fonal alaku részek eltavolitdsaval létrehozott kiGregelé-
sekkel vannak ellatva, ahol a parnaréteg anyaga a kituregeléseket kitolti. lly
modon a parnaréteg és a fonalak k6z6tt javitott alakzard kapcsolat érhetd el.
Az elballitas oly modon térténhet, hogy elsd Iépésben a hordozét allitjuk el6,
majd a fonal alaku részeket egy ezeket oldo6 olddszerrel vagy égetéssel kiold-
juk és csak ezt kovetden visszik fel a parnaréteget példaul simitokéssel vég-
rehaijtott felhordasi folyamat segitségével. A kitregelések alapfonal eltavolita-
saval is létrehozhatok. A fonal alaku részek anyagaként pamutot, cellulozt,
gyapotot, polivinilalkoholt, polieti'lént, polipropilént, poliamidot, poliakrilnitrilt,
poliésztert vagy mas, kénnyen oldhaté vagy alacsony olvadaspontu anyago-
kat alkalmazhatunk.

A talalmanynak egy tovabbi kiviteli alakja ugy van kiképezve, hogy a
nyoméparna atmend csatornékkal van ellatva, amelyek a nyomdpéarna kulsé
oldalai kdzétt nyitottak, ugyhogy a nyomdparna vastagsagi iranyban ateresz-
tévé valik. Az atmend csatornak példaul kioldott fonalak vagy fonalrészek
és/vagy a parnarétegben Iévé pdrusok altal lehetnek kiképezve.

A talalmanyt az alabbiakban egy elényds kiviteli példa kapcsan a mel-
Iékelt rajzra valé hivatkozassal részletesebben is ismertetjuk, ahol a rajzon az

1. abréan  a talalmany szerinti nyoméparnanak egy része fliggbleges

metszetben lathatd.

Az abran lathaté 1 nyoméparna textil 2 hordozéval van ellatva, amely
vaszonkétési szovetként van kiképezve. A 2 hordozé a rajz sikjara merdlege-
sen lényegében egyenes vonalu vetllékfonalakat képezb 3 fonalakat tartal-

maz. A vetulékfonalakat képezé 3 fonalak lancfonalakat kepezd 4, 5 fonalak
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altal vannak megkétve, amelyek a 3 fonalak kéz6tt az 1 nyoméparna oldalai
kozott oda-vissza vezetnek és mindenkor a 3 fonalak f6l6tt és alatt 6 hajlita-
sokat képeznek.

Az 1 nyomoéparna kézépsikjahoz képest szimmetrikusan 7 parnaréteg
van elrendezve, amely szilikon elasztomerbdl készult. A 7 parnaréteg vastag-
saga az 1 nyoméparna dsszvastagsaganal kisebb, amelyet a 4, 5 fonalak ha-
taroznak meg. A 4, 5 fonalak 6 hajlitasai az 1 nyoméparna mindkét kulsé ol-
dalabdl kialléan helyezkednek el. Laminalé présben vald alkalmazas esetén a
6 hajlitasok kdzvetlen kapcsolatban vannak egyrészt a flitépréslemezekkel és
masrészt a préslemezekkel. Ekkor érintkez6 feluletek képzddnek, amelyek
nyomas alatt névekednek. Mivel a lancfonalakat képezé 4, 5 fonalak az olda-
lakat folyamatosan valtjak, ugy hévezet6 fonalakat képeznek, amelyek a hét a
futépréslemezekrél a préslemezekre és ezaltal a préselendé anyagba viszik
at. A hoatvitelt tovabba a vetllékfonalakat képezé 3 fonalak, valamint a 7 par-
narétegbe beagyazott hdvezetd részecskék is elésegitik.

A vetulékfonalakat képezd 3 fonalak aromatikus poliamidbdl készult 8
alapfonalat tartalmaznak, amely kéré 9 fémhuzalok vannak tekerve. A lancfo-
nalakat képez6 4, 5 fonalak azonos médon vannak kiképezve, ahol azonban
minden masodik 5 fonalndl az alapfonalat eltavolitottuk, példaul megfelelé ol-
doszerrel vald kezeléssel vagy leégetéssel. Az igy létrehozott 10 Uregbe a 7
parnaréteg szilikon elasztomere hatolt be, ami altal a 2 hordozé és a 7 parna-

réteg koz6tti kapcsolat szilardabba valik.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Nyoméparna laminalé présekben valo alkalmazasra, amely fonala-
kat (3, 4, 5) tartalmazo textil hordozéval (2) van ellatva, ahol a fonalak (3, 4,
5) kézul legalabb egy részilk hovezetd fonalat (3, 4, 5) kéepez, amelyek vagy
kézvetlentl vagy més hovezetd fonalakkal (3, 4, 5) valo érintkezés révén a
nyomoparna (1) egyik oldalarél masik oldalara valé hdatvitelt biztosité fona-
lak, ahol a hordozd (1) gumirugalmassagu anyagbél készult parnaréteget (1)
tartalimaz, azzal jellemezve, hogy a parnaréteg (7) vastagsaga kisebb,
mint a hordoz6é (2) és a parnaréteg (7) a hordozéba (2) oly médon van be-
agyazva, hogy a nyomoéparna (1) mindkét kilsd oldalan a parnarétegbdl (7)
kialléan hévezetd fonalak (4, 5) helyezkednek el.

2. Az 1. igénypont szerinti nyomoéparna, azzal jellemezve, hogy a
gumirugalmassagu anyag legaldbb 200 °C hémérsékletig héallé anyag.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti nyomoparna, azzal jellemezve,
hogy a gumirugalmassagu anyag elasztomer.

4. A 3.igénypont szerinti nyoméparna, azzal jellemezve, hogy az
elasztomer szilikon elasztomer, fluor elasztomer és/vagy fluor-szilikon elasz-
tomer.

5 Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti nyomopéarna, azzal jel-
lemezve, hogy a gumirugalmassagu anyag 60 és 80 Shore A tartomanyba
esd keménységu anyag.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti nyoméparna, azzal jel-
lemezve, hogy a parnaréteg (7) a hordozéba (2) hézagkitéltéen van be-
agyazva.

7 Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti nyomépéarna, azzal jel-
lemezve, hogy a parnaréteg (7) a hordozéba (2) kozpontosan van beagyaz-
va.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti nyoméparna, azzal jel-

lemezve, hogy a parnaréteg (7) a nyomoparna (1) témegének 15-40 to-
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meg%-at, elényésen 20-30 témeg%-at képezi.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti nyoméparna, azzal jel-
lemezve, hogy a nyomoéparna (1) vastagsaga 0,75-3 mm.

10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti nyoméparna, azzal jel-
lemezve, hogy a parnarétegben (7) téltdbanyagok vannak elosztva, amelyek-
nek fajlagos tdmege kisebb, mint a gumirugalmassagu anyagé.

11. A 10. igénypont szerinti nyoméparna, azzal jellemezve, hogy
a toltdéanyagok gazbuborékokbdl, porbdl és/vagy mikrogolydkbdl allnak.

12. Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti nyoméparna, azzal
jellemezve, hogy a parnarétegben a parnaréteg (7) fajlagos hévezet6 ké-
pességénél nagyobb fajlagos hdvezetd képességl hbvezetd részecskék van-
nak elosztva.

13. A 12. igénypont szerinti nyomoparna, azzal jellemezve, hogy
a hévezetd részecskék porként és/vagy fémbél és/vagy fémbdl készllt sza-

lakként vannak kiképezve.
14. A 10-13. igénypontok barmelyike szerinti nyoméparna, azzal

jellemezve, hogy az adott esetben meglévd téltdéanyagok és adott esetben
jelen 1évdé hbévezetd részecskék hanyada a parnaréteg (7) tomegének
10-60 témeg%-at teszi ki.

15. Az 1-14. igénypontok barmelyike szerinti nyoméparna, azzal
jellemezve, hogy hdvezett fonalak (4, 5) a nyoméparna (1) kulsé oldalai ké-
z6tt oda-vissza vezetben vannak elrendezve.

16. Az 1-15. igénypontok barmelyike szerinti nyoméparna, azzal
jellemezve, hogy a hévezet6 fonalak (4, 5) a nyomoéparna (1) kulsé oldalain
négyzetcentiméterenként 10-40, elényésen 15-30 érintkezési pontokat képe-
z6en vannak elrendezve.

17. Az 1-16. igénypontok barmelyike szerinti nyoméparna, azzal
jellemezve, hogy a hévezetd fonalak (4, 5) a nyomoéparna (1) kilsé oldalain
a nyomoéparna (1) mindenkori feltletének mindenkor 15-30 %-at kitevé fell-

letet elfoglald érintkezési pontokat képezben vannak elrendezve.
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18. Az 1-17. igénypontok barmelyike szerinti nyoméparna, azzal
jellemezve, hogy a hévezeté fonalak fémekbdl, példaul sargarézbdl, vorés-
rézbél, aluminiumbdl, ezistbdl vagy ezek 6tvézeteibdl, szénbdl és/vagy fém
és szén kombinacibibdl alinak.

19. Az 1-18. igénypontok barmelyike szerinti nyomépérna, azzal
jellemezve, hogy a hévezeté fonalak (3, 4, 5) alapfonallal vannak ellatva,
amely legaldbb egy huzallal vagy szalaggal van kérultekerve vagy, amely ké-
ré huzalok vagy szalagok vannak sodorva, amelyek az alapfonal fajlagos hé-
vezetd képességénél nagyobb fajlagos hévezetd képessegl anyagbol készul-
tek.

20. Az 1-19. igénypontok barmelyike szerinti nyoméparna, azzal
jellemezve, hogy a hordozé (2) hévezetd fonalakbal (3, 4, 5) all.

21. Az 1-19. igénypontok barmelyike szerinti nyomoépéarna, azzal
jellemezve, hogy a hdvezeté fonalak mellett tovabbi fonalakkal van ellatva.

22. A 21. igénypont szerinti nyoméparna, azzal jellemezve, hogy
a tovabbi fonalak legalabb 200 °C-nak megfelelé héallésagu mianyag fona-
lak.

23. Az 1-22. igénypontok barmelyike szerinti nyoméparna, azzal
jellemezve, hogy a fonalak (3, 4, 5) monofil fonalakként, multifil fonalakként,
fonott fonalakként, szalas fonalakként, zsinérokként, kabelekként, szalagok-
ként, cérnakként, rostos cérnakként ésivagy koététt cérnakként vannak kike-
pezve.

24. Az 1-23. igénypontok barmelyike szerinti nyoméparna, azzal
jellemezve, hogy a hordozé (2) villamosan vezet6 fonalakat (3, 4, 5) tartal-
maz, amelyek vagy kdzvetlentl vagy mas, villamosan vezetd fonalakkal (3, 4,
5) valé érintkezés révén a nyomépérna (1) kulsé oldalai k6zétt villamos veze-
tbképességet biztositd fonalak.

25. A 24.igénypont szerinti nyoméparna, azzal jellemezve, hogy

 a villamosan vezetd fonalak (3, 4, 5) legalabb részben hdvezet6 fonalakat (3,

4, 5) is képeznek.
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26. Az 1-25. igénypontok barmelyike szerinti nyoméparna, azzal
jellemezve, hogy a hordozé (2) szévetként, hurkolt aruként, kotétt aruként,
nemszovott aruként vagy hurkolt vagy szovott osszetett textil aruként van ki-

képezve.
27. Az 1-26. igénypontok barmelyike szerinti nyoméparna, azzal

jellemezve, hogy a hordozé (2) szévetként van kiképezve, amelynél vetulék-
fonalak (3) Iényegében egyenesen helyezkednek el, mig a lancfonalak (4, 5)
kivulre kialld hajlitasokat (6) képezbéen vannak elrendezve és legalabb rész-
ben a héhordoz6 fonalakat képezik.

28. A 27. igénypont szerinti nyoméparna, azzal jellemezve, hogy
a vetulékfonalak legalabb egy rétegben vannak jelen.

29. Az 1-28. igénypontok barmelyike szerinti nyoméparna, azzal
jellemezve, hogy fonal alaku részek eltavolitasaval létrehozott kitregelések-
kel ellatott fonalakat tartalmaz, ahol a kitregelések a parnaréteg (7) anyaga-

val vannak kitéltve.
30. A 29. igénypont szerinti nyoméparna, azzal jellemezve, hogy

alapfonal eltavolitasaval létrehozott kitregelésekkel van ellatva.

31. Az 1-30. igénypontok barmelyike szerinti nyoméparna, azzal
jellemezve, hogy a nyoméparna (1) a kilsd oldalak kézétt nyitott atmend
csatornakkal van ellatva.

32. A 31. igénypont szerinti nyomoépéarna, azzal jellemezve, hogy

az atmeno csatornak porusok altal vannak kiképezve.

A meghatalmazott:

ANUBIA
Szabadalmi és Védjegy Iroda K ft.

- Kis Kovacs Ferencné
szabadalmi 0gyvivé
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