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Zgﬁsob zpevnéni objemnych vlakennych dtvart a zafizeni k provadé-
ni zpusobu

Oblast techniky

Predmétem vyndlezu je zplsob a zarizeni ke zpevnéni objem-
nych vlakennych utvarda, jako jsou pneumaticky vyrobend rouna nebo
vrstvy z Kkolmo vrstvené pavuéiny, vpichované textilie, pocesané
textilie a vlasové textilie.

Dosavadni stav techniky

Vysoce objemné vlakenné udtvary, slouzici v odévni vyrobé
jako vyplné sportovnich a pracovnich odévy, prosivanych prikry-
vek, spacich pytld, v calounickém primyslu jako materialy vyplhno-
vé, vyztuhové, Kkypfici, ve stavebnim prumyslu jako materialy
tepelné izolaéni, Jsou vyrdbény =z nejriznéjsich druha vlaken
vytvorenim souvislé vldkenné vrstvy, jakou je vlakenné rouno
s ruznou orientaci vlaken, a jsou zpevnovany bud mechanicky nebo
pomoci adheziv. Mechanické zpevihovani vpichovanim na jehlovém
vpichovacim stroji nebo proplétanim vaznymi nitémi, pfipadné bez
vaznych niti, vede k prfilisnému sniZeni tloustky puvodniho rouna,
v souvislosti s tim ke zvySeni hustoty a Umérnému zhors$eni tepel-
né izolac¢nich schopnosti. Z tohoto duvedu jsou vyhodnéjsi zpuso-
by, 2zaloZené na pojeni vychoziho vlakenného rouna disperzemi
pojiv nebo podilem termoplastického pojiva. V téchto pripadech
dochazi k podstatnému zpevnéni puvodniho vldkenného utvaru, avsak
za cenu zvyseni ndkladd na pouzZité pojivo a vysokou spotfebu
energie. Pritom ve vétsiné pripadu se 2ada, aby soudrinost utvaru
odpovidala pcuze nam&hani pfi zpracovani a ve vldkenném utvaru
byla stabilizovana poloha vldken, na niZ zavisi pozadovand objem-
nost a s ni souvisici funkéni vlastnosti. Jsou-li v$ak takto
zpevnéné vyrobky pouZivany za vy$s$ich teplot, napfiklad nad
300 °C, disperze pojiv nebo termoplasticka vlikna degraduji,
prestavaji ve vyrobku plnit svou pavodni funkci a pfi degradaci
ve vétsiné pripadd uvolnuji ekologicky skodlivé latky.

Podstata vynalezu

VySe uvedené nedostatky jsou do znaéné miry odstranény zpu-
sobem zpevnéni objemnych vlaken a zarizenim k provadéni tohoto
zpusobu podle tohoto vynalezu. Podstatou zplsobu zpevnéni objem-
nych vldkennych utvaru je to, Ze se postupné konce vlaken, vystu-
pujicich z jednoho a/nebo 2z druhého povrchu délkového vldkenného
Utvaru, zakrucuji do spoje tvaru prize. Konce vlaken, povytaze-
nych z jednoho a/nebo druhého povrchu délkového vlakenného utva-
ru, se mohou zakrucovat s vyhodou spole¢né s vlakny, vystupujici-
mi z povrchu dalsSiho délkového vlakenného uUtvaru.

Na jeden a/nebo druhy povrch vldkenného utvaru se miZe umis-
tit sitovy utvar nebo soustava niti a teprve poté se postupné
konce vlaken, vystupujicich z jednoho a/nebo druhého povrchu vla-
kenného utvaru, zakrucuji.

Zarizeni k provadéni vys3e uvedeného zplsobu je tvoreno

zakrucovacimi elementy v fadé uchycenymi v ramu a umisténymi mezi
pevné pridrzovaci prvky, umisténé v regulovatelné vysce nad
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vlakennym Utvarem stejné jako podavaci kotoude a odebiraci kotou-
Ce, pro nastaveni whlu alfa 45° a% 135° mezi osou zakrucovaciho
elementu a rovinou, vytvofenou pfidrZovacimi prvky, a pro nasta-
veni hloubky ponofeni zakrucovacich elementd do vrstvy vldkenného

Utvaru v rozsahu 0 aZ 7 mm mezi rovinou pridrZovacich prvkua
a koncem zakrucovaciho elementu.

PridrZovaci prvky, poddvaci kotoude a odebiraci kotouce

mohou byt s vyhodou nahrazeny pasovym dopravnikem pro posouvani
vlakenného utvaru.

PridrZovaci prvky, podavaci kotouce, odebiraci kotouce
a ramy se zakrucovacimi elementy mohou byt umistény zrcadloveé
proti sobé ve vzdalenosti, odpovidajici tloustce privadéného vla-
kenného utvaru. Ramy se zakrucovacimi elementy jsou s vyhodou
fazeny za sebou Vv roztedi 50 aZ 500 mm a pridrzovaci prvky jsou
uréeny pro napnuti niti, které se pohybuji rychlosti postupu vla-
kenného udtvaru.

Zakrucovaci elementy jsou s vyhodou opatreny pruzZznymi $pic-
kami, tvorenymi télesem Spicky a Stétinami, wupravenymi do tvaru
stétce s vrcholovym udhlem beta 120° az 180° a prumérem S$tétce 5
az 20 mm, pricemz zakrucovaci elementy s pruZnymi sS$pickami mohou
byt duté.

Zakrucovaci elementy mochou mit s vyhodou spole&ny remenovy
pohon z jediného zdroje. :

Uvedeny zpusob nesnizZuje tloustku puvodniho vlakenného utva-
ru a nedochazi ke 2znac¢nému zhorseni tepelné izoladnich vlastnos-
ti. Naklady jsou pomérné nizké a spotteba energie je rovnéz
pomérné nizka.

Nekolik variaci =zpusobu provedeni i zarizeni je popsano
v nadsledujicich prikladech.

Prehled obrazku

Obr. 1 znazornuje zarizeni pro jednostranné zpevnéni vlaken-
ného utvaru.

Obr. la =znazornuje jednostranné zpevnéni vlakenného utvaru
Vv rezu.

Obr. 2 znazorriuje zarizeni pro oboustranné zpevnéni vlaken-
ného utvaru.

Obr. 2a a 2b zndzornuji oboustranné zpevnéni vlakenného
utvaru v Fezu.

Obr. 3 =znazornuje dalsi typ uspofddani zarizeni pro obou-
stranné zpevnéni vlakenného utvaru.

Obr. 3a zndzornuje provedeni spoje u oboustranného vlakenné-
ho udtvaru, zhotoveného na zarizeni dle obr. 3.

Obr. 4 2znazornuje zarizeni pro dals$i jednostranné zpevnéni
vlakenného dtvaru s pouZitim armovaci sité.
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Obr. 4a zndzornuje jednostranné zpevnéni vlakenného udtvaru
S pouzitim armovaci sité v rezu.

Obr. 5 znazorfiuje zafizeni pro oboustranné zpevnéni vldken-
ného utvaru dutymi zakrucovacimi elementy.

Obr. 5a znazornuje vznikly dtvar.

Obr. 6 znazornuje zarizeni pro spojeni dvou vlakennych dtva-

ra.
Obr. 6a znazornuje vznikly utvar.

Obr. 7 a 7a znazornuji dva pohledy na dal$i typ zafizeni pro
jednostranné zpevnéni vlakenného iutvaru.

Obr. 8 a 8a znazornuji dva pohledy na dals$i modifikaci zafri-
zeni pro jednostranné zpevnéni vlakenného utvaru podle cbr. 1.

Obr. 9 znazornuje detail zakrucovaciho elementu.

Obr. 9a znazornuje detail vzdjemného postaveni zakrucovaciho
elementu a pridrZovacich prvku.

Priklady provedeni

Na obr. 1 je priklad jednostranného zpevnéni vldkenného
Utvaru 7, vytvoreného pneumaticky. Utvar o hmotnosti 250 g/m?,
tloustce 20 mm, postupuje na dopravniku 20 pod podavaci kotoué
3, pridrzZovaciho prvek 1 tvorfeny draty a odebiraci kotoué 4. Mezi
kotouc¢i 3 a 4 a mezi drdaty pridrzovaciho prvku 1 je umistén
zakrucovaci element 2 s pruzZnou Spicékou 21, ktera je do hloubky
H zaborena do povrchu vldkenného utvaru 7. Rotaci zakrucovaciho
elementu 2 dochdzi k zakrucovani koncu vldken, ktera jsou v dosa-
hu sSpic¢ky 21, do spoje 8 ve tvaru prize a tak ke zpevnéni vlaken-
ného utvaru. Rotujici elementy 2 jsou usporadany v fadé roztedi
25 mm a jsou uchyceny v télese 5, které umoZnuje nastaveni vySky
H a dhlu alfa, ktery svira osa zakrucovaciho elementu 2 s rovinou
pridrzovacich prvkd 1. Rez vyrobkem je na obrazku la.

Na obr. 2 je zndzorneén pfiklad oboustranného zpevnéni v1a-
kenného dtvaru 7, vyrobeného vertikdlnim vrstvenim pavuciny
z mykaciho stroje. Zafizeni pro zpevnéni je umisténo vertikalné,
vyska skladu pavu¢iny v dtvaru 7 je 20 mm, hmotnost 300 g/m?,
rychlost posuvu vlikenného dtvaru 7 je 1,5 m/min., otadéky zakru-
covacich elementd 2 jsou 1500 1/min. Vlakenny Utvar 7 je podavan
pod pridrzovaci prvky 1 z dratd kotoué¢i 3a odtahovan kotoud&i 4.
Zakrucovaci elementy 2 maji spoleény pohon pasky 10 z hridele
1l. Jsou-1li zakrucovaci elementy 2 usporadany v télesu 5 v radé
s rozteci R a télesa 5 ustavena proti sobé, vznikne vyrobek podle
obr. 2a, jsou-li proti sobé presazeny o rozteé¢ R/2, vznikne vyro-
bek podle obr. 2b.

Na obr. 3 je priklad oboustranného zpevnéni vlakenného uUtva-
ru 7 z obr. 2, kdy télesa 5a, 5a‘', 5b, S5b', usporddand za sebou
a proti sobé se zakrucovacimi elementy 2a, 2a', 2b, 2b', vykona-
vaji rotaéni a vratny pohyb. Spoje 8 jsou pak provedeny ve vzoru
podle obr. 3a. Tvar vzoru je zavisly na rozteéi téles 5, rychlos-
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ti a amplitudé vratného pohybu téles 5 a rychlosti posuvu vlaken-
ného udtvaru 7.

Na obr. 4 je =zndzornén priklad jednostranného zpevnéni v1a-
kenného utvaru 7 vyrobeného podle prikladu 2, vys$ky 30 mm, ktery
je,déle Zpevnén armovaci siti 9. Zakrucovaci elementy 2 pripevni
si; 9, jejiZ velikost ok je 5 x 5 mm, k utvaru 7 spoji 8. Je-1i
sit priddvana i z druhé strany dtvaru 7 a zpevnovani provadéno na
zarizeni z obr. 2 nebo 3, vznikne kompaktni vyrobek.

Na obr. 5 je priklad oboustranného zpevnéni vlakenného ttva-
ru 7 dutymi zakrucovacimi elementy 2, kterymi se do spoje 8 pri-
vadi tenky drat 13 z civek 12. Vznikne uitvar podle obr. 5a.

Na obr. 6 je priklad zpevnéni, spojeného s vrstevnim dvou
vlakennych udtvarad 7 a 7', vyrobenych vertikalnim skladanim v1a-
kennych pavuc¢in s nédslednym termickym pojenim. Obsah pojivych
vlaken byl 50 %. Prufez vyrobku je zrejmy z obr. 6a.

Na obr. 7 je znadzornén priklad jednostranného zpevnéni v1a-
kenného utvaru 7, kdy pridrzovaci prvky 1 z obr. 1 jsou nahrazeny
soustavou napnutych niti 14, odvijenych z <civek 15 a napinanych
mezi brzdicim zafizenim 16 a navijecim zafizenim 17. Téleso 5 se
zakrucovacimi elementy 2 se pohybuje patrné v roviné dtvaru 7.
Nite 14 Jjsou pripevnény k vrstvé 7 spoji 8, jak je uvedeno na
obr. 7a.

Na obr. 8 a 8a je znazornén priklad usporadani zpevriovaciho
zarizeni, kdy pridrZovaci prvky 1, podavaci kotoude 3 a odebiraci
kotouce 4 z obr. 1 jsou nahrazeny paskovym dopravnikem 19.

Na obr. 9 Jje zndzornén detail zakrucovaciho elementu 2.
Spi¢ka 21 se sklada z télesa Spic¢ky 22, vlepené trubidky 24
a stétin 23, upravenych do tvaru Stétce s vrcholovym thlem beta
= 120°, prumérem 10 mm a délkou Stétce 15 mm. PridrZovaci prvky
1 jsou draty o pruméru 4 mm a rozte¢i 15 mm, vlakenny utvar 7 byl
vyroben vertikalnim skladanim pavucé¢iny o plosné hmotnosti
400 g/m? a tloustce 25 mm. Hloubka H zaboreni Spiéky 21 zakruco-
vaciho elementu 2 pod rovinu pridrZovacich prvka 1 je 2 mm, thel
skloni zakrucovacich elementl 2 je 90°.

Na obr. 9a je priklad vzajemného ustaveni s$Spicky dutého
zakrucovaciho elementu 21, prfidrZovacich prvki 1 a vlakenného
utvaru 7.

Prumyslova vyuZitelnost

Vynalez je vyuzZitelny u vyrobcu vldkennych izoladénich mate-
ridld vsSech typul predevsim z textilnich surovin, a to vsude tam,
- kde pouzivani klasickych postupl, jako napriklad vpichovani pri-
1is zvysuje hustotu vyrobku, nebo, kdy materidly pouzivané pro
zpevnéni jako pojiva vlakna, pojivé prasky a disperze apod. ome-
zuji pouziti izolaci pro vyssi teploty pro svou hoflavost a uvol-
novani ekologicky zavadnych Skodlivin. Stejné tak je vynalez
s vyhodou pouZitelny pri vyrobé izolaci z odpadovych, méné kva-
litnich materiall, kdy pojiva vldkna, prasky a disperze vyrobek
zbytecné zdrazuji. Potfebné pevnosti lze vidycky dosahnout vyuZi-
tim armovacich textilii nebo niti, pfidavanych do spoje. Zpevio=-
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vani podle vynalezu je energeticky nejméné naroéné v porovnani
S vpichovanim i termickym pojenim.

PATENTOVE NAROKY

Zpusob zpevnéni objemnych vlakennych dtvari, vy znadcu-
jici s e t im, Ze se postupné konce vlaken, vystupu-
jicich z jednoho a/nebo druhého délkového vldkenného utvaru,
zakrucuji do spoje tvaru prize.

Zpusob podle naroku 1, vy znadcéau jici se timn,
Ze se konce vlaken, vystupujicich z jednoho a/nebo z druhého
povrchu vlakenného utvaru, zakrucuji spoleéné s vystupujicimi
konci vlaken dalsiho délkového vlakenného tdtvaru.

Zpusob podle naroku 1 nebo 2, Vv Yznacuijici s e
t im, 2Ze se na jeden a/nebo druhy povrch délkového vlakenné-
ho dudtvaru umisti sitovy Gtvar nebo soustava niti a poté se
postupné konce vldken, povytaZenych z 3jednoho a/nebo druhého
povrchu vlaknového utvaru, zakrucuiji.

Zarizeni k provadéni zpuisobu podle alespon jednoho z vyse uve-
denych naroki, vy znadéujici s e tim, z2e je
tvoreno zakrucovacimi elementy (2) v radé uchycenymi v ramu
(5) a umisténymi mezi pevné pridriovaci prvky (1), umisténé
vV regulovatelné vysce nad vlakennym uUtvarem (7) stejné jako
podavaci kotouce (3) a odebiraci kotouée (4), pro nastaveni
Uhlu alfa 45° az 135° mezi osou zakrucovaciho elementu (2)
a rovinou, vytvorenou pridrZovacimi prvky (1), a pro nastaveni
hloubky (H) ponofeni zakrucovacich elementud (2) do vrstvy vla-
kenného utvaru (7) v rozsahu 0 az 7 mm mezi rovinou pridrzova-
cich prvka (1) a koncem zakrucovaciho elementu (2).

Zafizeni podle naroku 4, vyznaduijici S e tim
Ze jako pridrzovaci prvky (1), podavaci kotouce (3) a odebira-
ci kotou¢e (4) je pouzit pasovy dopravnik (19) pro posouvani
vlakenného utvaru (7).

Zarizeni podle ndroku 4, vyznacéuijici s e t im,
ze pridrzovaci prvky (1), podavaci kotoude (3), odebiraci
kotouce (4) a ramy (5) se zakrucovacimi elementy (2) Jjsou
umistény 2zrcadlové proti sobé ve vzdalenosti, odpovidajici
tloustce privadéného vldkenného utvaru (7).

Zarizeni podle naroku 4 a/nebo 6, vyznaduijici s e
t im 2Ze ramy (5) se zakrucovacimi elementy (2) jsou fazeny
za sebou v roztec¢i 50 aZ 500 mm.

Zarizeni podle ndroki 4, 6 nebo 7, vyznadéu Jici
S e t i m, se pridriovaci prvky (1) jsou urc¢eny pro napnuti
niti (14), pohybujicich se rychlosti postupu vladkenného uUtvaru
(7).
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Zarizeni podle naroku 4, 6, 7 nebo 8, vyznacuijici
S e t im, 2Ze zakrucovaci elementy (2) jsou opatrfeny pruz-
nymi Spickami (21), tvorenymi télesem (22) Spicky (21) a sté-
tinami (23), upravenymi do tvaru sStétce s vrcholovym dhlem
beta 120° az 180° a prumérem Stétce 5 az 20 mm.

10.Zarizeni podle ndroku 9, vy znaéau jici S e tim,

Ze zakrucovaci elementy (2) s pruznymi Spickami (21) jsou
dute.

11.Zarizeni podle alespon jednoho z naroki 4 a3 10, vyzna-

cdujici se tim 32e zakrucovaci elementy (2) maji
spolecCny rfemenovy pohon (10) z jediného zdroje (11).

4 vykresy
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