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(67) Einrichtung zum thermischen Zerlegen von fluider.
Schadstoffen, insbesondere von Dioxinen und Furanen, mit
einer im wesentlichen zylindrischen Brennkammer, in der
mindestens eine Einstromoffnung fiir ein mit dem
Schadstoff beladenes Gas, insbesondere Rauchgas, und
mindestens ein Brenner vorgesehen sind, wobei die o
Einstroméffnung und/odar der Brenner zur Erzeugung T 7
eines Dralls schrég in Bezug auf die jeweilige 2
Tangentialebene der Brennraumwand angeordnet sind,

wobei zur Erreichung gréRerer Verweilzeiten der Gase in

der Brennkammer oberhalb des Brenners eine L
Ruckhaltevorrichtung angeordnet ist, die schrag nach 1=~
unten gerichtete Diisen zum Einbringen von Sekundirluft
aufweist. Fig. 1
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. Einrichtung zum thernischen Zerlegen von fluiden Schadstoffen, insbesondere von Dioxinen und

Furanen, mit einer im wesentlichen zylindrischen Brennkammer und einer car{iber angeordneten
Nachbrennkammer, wobei in der Brennkammer mindestens eine Einstromoffnung filr ein mit dem
Schadstoff beladenes Gas, insbesondere Rauchgas, und mindestens ein in die Brennkammer
gerichteter Brenner vorgesehen sind, wobei oberhalb des Brenners eine Riickhaltevorrichtung
angeordnet ist, die als Ringkérper mit einer zentralen Durchstroméffnung ausgebildet ist, deren
Durchmesser kleiner als der Brennraumdurchmesser ist, und die schrdg nach unten gerichtete
Diisen aufweist, dadurch gekennzeichnet, daR die Einstréméffnung (3) fiir das mit dem Schadstoff
beladene Gas unterhalb des Breniers (4) angeordnet ist, wihrend durch die Diisen (10, 10b) der
Ruckhaltevorrichtung (20) Sekundérluft einstrémbar ist, und daR die Riickhaltevorrichtung (20) um
die zentrale Durchstromoffnung (7) angeordnete Durchbrechungen (9) aufweist.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der oder die Brenner (4) zur Erzeugung
eines Dralls schréag in die Brennkammer (1) gerichtet sind.

Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR die Einstromoffnung (3) zur
Erzeugung eines Dralls schrég in dis Brennkammer (1) gerichtet ist.

Einrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR die Disen (104, 10b) fir die
Sekundirluft zur Verstarkung des Dralls in der Brennkammer (1) sowohl! schrdg nach innen als
auch schrig nach auRRen hin gerichtet sind, wobei die Sekundarluftdiisen (10a, 10b) im
waesentlichen in die Richtung der Drallstrémung im Brennraum (1) ausgerichtet sind.

Einrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR die Disen {10a, 10b) fir die
Sekundirluft nach unten geneigt sind und einen Winkel von etwa 15° mit der Horizontalen
einschliefien.

Einrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da die Stege (6) der
Riickhaltevorrichtung (20) im wesentlichen kreisringsektorférmig ausgebildet sind.

Einrichtung nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da die Stege (6) zwischen der
zentralen Durchstroméffnung (7) und den Durchbrechungen (9) einen im wesentlichen
trapezformigen Querschnitt aufweisen, wobei die Seitenflachen (14 a, 14b) nach unten hin
konvergieren.

Einrichtung nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da im Inneren der Stege (6)
zwischen der zentralen Durchstrdmoffnung (7) und den Durchbrechungen (9) Kanéle (11) fiir die
Sekundarluft angeordnet sind, die mit Versorgungskanéalen (12) in den Haltestegen (13) zwischen
den einzelnen Durchbrechungen (9} verbunden sind.

Einrichtung nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daR® im oberan Bereich der
Nachbrennkammer (15) mindestens eine Tertidrluftdlise (16) vorgesehen ist.

Einrichtung nach Anspruch 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dal die Sekundérluft mit einem
weiteren Problemstoff beladen ist, der fliissig oder in Form von Feststoffpartikeln vorliegen kann.
Einrichtung nach Anspruch 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, da8 durch die Riickhaltevorrichtung
(20) eine Einengung des Strémungsquerschnittes um 20 bis 50 % erfolgt.

Einrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, da3 durch die Riickhaltevorrichtung (20)
eine Einengung des Strémungsquerschnittes um 30 bis 35% erfolgt.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 dis Einrichtung aus ringformigen
Segmenten (2) aufgebaut ist, die modulartig aufgebaut sind und daR der &uRere Teil der
Riickhaltevorrichtung (20) als Ofensegment (2) ausgebildet ist.

Einrichtung nach Anspruch 1 und 13, dadurch gekennzeichnet, daR dic einzeinen Segmente (2)
mehrlagig ausgefiihrt sind, wobei innen eine Lage von Feuerfeststeinen (17) und aulen
rnindestens eine Lage von Isoliersteinen (18, 19) vorgesehen sind.

Einrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, da3 die Segmente (2) von einer
Steinwollisolierung und einem Stahlmantel umgeben sind.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen
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Anwandungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum thermischen Zetlegen von fluiden Schadstoffen, insbesondere von Dioxinen und
Furanen, mit einer im wesentlichen zylindrischen Brennkammer und einer dariiber angsordneten Nachbrennkammaer, wobei in
der Brennkammer mindestens eine Einstromdffnung fiir ein mit dem Schadstoff beladenes Gas, insbesondere Rauchgas, und
mindestens ein Brenner vorgesehen sind, wobei die Einstréiméffnung zur Erzeugung eines Dralls schrig in bezug auf die
jeweilige Tangentialebene der Brennraumwand angeordnet iat, und wobei oberhalb des Brenners eine Riickhaltevorrichtung
angeordnetist, die schrag nach unten gerichtete Diisen aufweist, und die als Ringkérper mit einer zentralen Durchstrémoffnung
ausgebildet ist, deren Durchmesser kleiner als der Brennraumdurchmesser ist, und die schrig nach unten gerichtete Disen
aufweist.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Bestimmte Gruppen von organischen Schadstoffen, von héchster Toxizitit, wie etwa Dioxine und Furane, kénnen wirtschaftlich
nu; entsorgt werden, indem diese Verbindungen bei hohen Tamperaturen in weniger problematische Stoffe zerlegt werden. Es
sind Verbrennungseinrichtungen bekannt (DE-OS 2357 804), die mit Hilfe von Brennern, die mit einem Brennstoff wie Erdgas
oder dergleichen betrieben werden, Schadstoffe thermisch zerlegen. Um eine ausreichende Verweilzeit der Schadstoffe in einer
Zone hoher Temperatur zu gewihrleisten, sind Brennrdume von groBem Volumen erforderlich. Dies fiihrt zu aufwendigen und
teuren Ofenkonstruktionan, bei denen dariibar hinaus eine ausreichende Durchmischung der Gase in der Brennkammer nicht
sinfach zu gewihrleisten ist. Werden kleinere Brennrdume gewihlt, so ist die Verweilzeit der Schadstoffe in der Zone hoher
Temperatur zu gering, um einen befriedigenden Umsatz der Zersetzungsreaktionen im Verbindungsgrad der Anlage zu
gewidbhrleisten.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die genannten Nachteile zu vermeiden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Einrichtung zum thermischen Zerlegen von Schadstoffen zu schaffen, die bei kompakten
AusmaRen eine groRtmdgliche Verweilzeit der Schadstoffe und damit einen hohen Umsatz der Zersetzungsreaktionen
gewihrleistet.

ErfindungsgeméB wird dies dadurch erraicht, daB die Einstréméffnung fiir das mit dem Schadstoff beladene Gas unterhalb des
Bienners angeordnet ist, wihrend durch die Diisen der Riickhaltevarrichtung Sekundirluft einstrémbar ist, und daB die
Riickhaltevorrichtung um die zentrale Durchstréméffnung angeordnete Durchbrechungen aufweist.

Das Rohgas, das den zu zerlegenden Schadstoff enthilt, gelangt (iber die Einstréméffnungen in den unteren Abschnitt des
Brennraumes und ilient als Primérluft zum Betrieb des Branners oder der Brenner. Die erste Phase der Verbrennung wird dabei
stochiometrisch oder knapp unterstéchiometrisch gefiihrt. Die dabei entstehenden hohen Temperaturen von 800 bis 1400°C
begiinstigen die thermische Zerlegung komplizierterar organischer Molekiile, wie Dioxine oder Furane. Um einen schnellen
Abzug der Rauchgase und damit eine zu kurze Verweilzeit der Schadstoffe im Brennraum zu verhindern, ist im Brennraum eine
Riickhaltevorrichtung angeordnet, die Sekundérluft nach unten gerichtet in den Brennraum eindiist. Damit wird primar der
Zweckerreicht, die Verbrennungsgaselanger im Brennraum zu halten, Weiter wird durch die Zufuhr von Sekundarluft insgesamt
ein nennenswerter Luftiiberschuf erzeugt, so daf eine vollstindige Verbrennung aller brennbaren Bestandteile und damit eine
duBerst niedrige Kohlenwasserstoff- und CO-Emission erreicht wird. Im Laufe von Versuchen hat es sich als giinstig
herausgestellt, nicht nur im Bereich der Brennraumachse, sondern auch im Bereich der Brennraumwand Offnungen bzw.
Durchbrechungen 2u schaffen, durch die das bei der Verbrennung entstehende Abgas in Richtung Kamin entweichen kann.
Durch die Drallbewegung neigen namlich die schwereren Bestandteile dazu, sich im Bereich der Brennraumwand aufzuhalten,
wiahrend sich die lsichteren Bestandteile um die Brennraumachse anreichern. Die um die zentrale Durchstréméffnung und somit
im Bereich der Brennraumwand angaordneten Durchbrechungen verhindern also einen unerwiinschten selektiven Abzug der
lsichten Komponenten. Bevorzugt werden die Stege zwischen der zentralen Durchstrdméffnung und den Durchbrechungen
kreisringfdrmig und kanzentrisch zur Brennraumachse ausgebildet, und sind durch zwei oder mehr Haltestege mitdem auBeren
Teil des Ringkdrpers verbunden. Die somit entstehenden Durchbrechungen sind kreisringsektorférmig.

Vorteilhaft ist, wenn der oder die Brenner zur Erzeugung eines Dralls schriig in bezug auf die jeweilige Tangentialebene der
Brennraumwand angeordnet sind. Weil die Brenner nicht auf die Mittelachse des Brennraumes hin gerichtet sind, sondern
schrég angeordnet sind, wird im Brennraum ein Drall erzeugt.

Es kann auch vorgesehen sein, da die Einstromaffnung zur Erzeugung sines Dralls schrag in Bezug auf die jeweilige
Tagentialebene der Brennraumwand angeordnet sind. Durch eine entsprechende Gestaltung der Einstroméffnungen fiir das
Rohgas wird auch eine starke Drallstrémung erzeugt. Der Drall erzeugt eine gute Durchmischung der im Brennraum befindlichen
Gase, was fiir einen optimalen Wirkungsgrad der Anlage erforderlich ist,

Vorzugswaeise sind die Diisen fiir die Sekundarluft zur Verstarkung des Dralls im Brennraum sowohl schrég nach innen als auch
tangential nach auBBen hin gerichiet, wobei die Sekundérluftdisen im wesentlichen in die Richtung der Drallstrémung im
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Brennraum ausgerichtet sind. Au‘ diese Weise wird neben einer optimalen Verweilzeit der Verbrennungsgase in der
Brennkammer eine gute Verwirbelung der Gase erreicht.

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daR die Diisen fiir die Sekundarluft nach unten genaigt sind und
einen Winkel von etwa 15° mit der Horizontalen sinschlisBen. Durch die schrég nach unten gerichteten Sekundirluftdiisen
werden die Verbrennungsgase an einem schnellen Abzug in den Kamin gehindert, Die nach auBen gerichteten
Sskundrluftdiisen, die im wesentlichen tangential auf den Mittelpunktkreis des Steges angeordnet sind, verzdgern das
Ausstrémen durch die Durchbrechungen. Die schréig nach innan gerichteten Sekundirluftdiisen verzdgern den Durchtritt der
Gase durch die zentrale Durchstréméffnung. Alle Sekundirluftdiisen haben in bezug auf die Achse des Brennraumes dieselbe
Orientierung in Uhrzeigerrichtung oder Gegenuhrzeigerrichtung, wie die Brenner. Dadurch wird der Drall der Gase im
Brennraum zusétzlich verstirkt, was die Durchmischung férdert, und die Giite der Verbrannung erhéht.

Waeiter kann vorgesehen sein, daf die Stege zwischen dor zentralen (")ffnung und den Durchbrechungen einen im wasentlichen
trapezférmigen Querschnitt aufweisen, wobei die Seitenfldchen nach unten hin konvergieren. Bei dieser Ausfiihrungsform
ergeben sich die giinstigsten Einbaubedingungen fiir die Sekundérluftdiisen, da so der Durchtrittswinkel der Diisen durch die
Wand des Steges nicht allzu flach wird.

Vorzugswaise sind im Inneren der Stege zwischen der zentralen Durchstréméffnung und den Durchbrechungen Kanile fir die
Sekundrluft angsordnet, die mit Versorgungskanilen in dan Stegen zwischen den einzelnen Durchbrechungen verbunden sind.
Es ist damit méglich, die Disen fiir die Sekundarluft entlang dem ganzen Umfang der Stege zu verteilen.

Waiter kann vorgesehen sein, daB im: oberen Bereich der Nachbrennkammer mindestens eine Tertidrluftdlise vorgesehen sein
kann, In vielen Fillen ist es wiinschenswert, die Rauchgase vor dem Eintritt in den Kamin weiter abzukihlen oder den
Luftiberschu noch weiter zu erhéhen, um bessere Abgaswaerte zu erzielen. In der Nachbrennkammer kann insbesondare
mittels der Tertidrluftdiisen eine weitere Beeinflussung der Rauchgasparameter vorganommen werden.

Nach einem besonderen Merkmal der Erfindung kann die Sekundérluft mit einem weiteren Problemstoff beladen sein, der
fliissig oder in Form von Feststoffpartikeln vorliegen kann, Der Einsatzbereich der erfindungsgemaéBen Einrichtung kann durch
das Vorsehen einer weiteren Méglichkeit zum Eintragen von Schadstoffen erhebiich erweitert werden. insbesondere fiir das
Einbringen von Medien, in denen Schadstoffe héher kanzentriert vorliegen, als dies beispielsweise bei Rauchgas der Fall ist, ist
diese Ausfiihrungsvariante vorteilhaft. Mit der Sekundirluft kann Asche in den Brennraum eingediist werden, die beim
Durchqueren des Brennraumes verglast und im unteren Bereich des Brennraumes alsinertes Medium abgezogen werden kann.
Die so behandelte, verglaste Asche ist problemlos deponierbar, da sie keine wasserlslichen Substanzen enthilt. Dadurch kann
neben den Rauchgasen auch die Asche von Verbrennungsaniagen entsorgt werden.

Esist giinstig, wenn durch die Riickhalteverrichtung eine Einengung des Strémungsquerschnittes um 20 bis 50% und
vorzugsweise um 30 bis 35% erfolgt. Dies bedeutet, daR bei Betrachtung dar Riickhaltevorrichtung von oben die Stege und
Haltestege einen Prozentsatz, der in den oben genannten Bereichen liegt, abdecken. Der verbleibende Strémungsquerschnitt
verteilt sich auf die zentrale Durchstrémdfinung und die seitlichen Durchbrechungen. Bei der Auslegung und Konstruktion der
Riickhaltevorrichtung muB einerssits auf die Erzielung einer méglichst groBen Verweilzeit des Schadstoffes in der Brennkammer
Bedacht genommen werden. Das bedsutst vnter anderem, daR die Riickhaltevorrichtung ein méglichst groRes
Strémungshindernis im Brennraum darstellen soll. Andererseits besteht dia Forderung nach einem geringen Druckverlustim
Brennraum, um entweder mit dem natiirlichen Zug oder zum.*dest mit sinor kleindimensionisrten Ventilationsanlage
auszukommen. In diversen Versuchen hat sich gezeigt, daB ein guter KompromiB zwischan diesen Forderungen dann gegeben
ist, wenn die Querschnittsfliche des Brennraumes durch die Riickhaltevorrichtung um 20 bis 50% verringert wird, wobei ein
Wert von etwa einem Drittel besonders vortsilhaft erscheint,

Waeiter betrifft die Erfindung eine Einrichtung zum thermischen Zerlegen von fluiden Schadstoffen, insbesonders von Dioxinen
und Furanen, mit siner im wesentlichen zylindrischen Brennkammer und siner dariiber angeordneten Nachbrennkammer
2wischen denen eine Riickhaltevorrichtung angeordnet ist, die als Ringkdrper mit einer zentralen Durchstréméffnung
ausgebildetist, deren Durchmesser kleiner als der Brennraumdurchrmesser ist. Diese ist erfindungsgemis dadurensegment
ausgebildet ist.

Der Aufbau einer solchen Einrichtung kann dadurch wesentlich verein{acht werden. Insbesonders kann durch die Verwendung
vorgefertigter Module die Errichtungsdauer auf der Baustelle betrichtlich verkiirzt werden. Zur Abdichtung sind die einzelnen
Elemente mit Nut-Federverbindungen versehon. Ein weiterer Vorteil sines solchen Aufbaus liegt darin, daR mit den gleichen Satz
von Modulen eine Vielzahl verschiedener BrennraumgroBen erzielbar ist, wodurch jeweils eine fir die Einsatzbedingungenideal
geeignete Einrichtung bereitgestellt werden kann.

Esistglinstig, wenn die einzelnen Segmente mehrlagig ausgefihrt sind, wobeiinnen eine Lage von Feuerfeststeinen und auien
mindestens eine Lage von !soliersteinen vorgesehen sind. Durch den mehrschichtigen Aufbau kénnen in allen Bereichen der
Brennraumwand optimale Materialien verwendet werden.

Weiter kann vorgesehen sein, dal3 die Segmente von einer Steinwollisolierung und einem Stahlmante! umgeben sind. Ein
Stahimantel kann die aus den Wirmedehnungen der Steine resultiarenden Spannungen aufnehmen, so dal die Druckspannung,
unter der diese Steine stehen, eine erste Abdichtung des Brennraumes bewirkt. Der Stahimantel stellt eine weitere Abdichtung
dar, so daf} sich ein Unterdruckbetrieb der Einrichtung er(ibrigt. Ein teurer Saugzugventilator kann somit entfallen.
Vorzugsweise ist die Einrichtung aus ringférmigen Segmenten aufgebaut, wobei die Segmente modulartig ausgefihrtsind und
der duBere Teil der Riickhaltevorrichtung als Ofensegment ausgebildet ist. Dadurch ist die Riickhaltevorrichtung mit anderen
Ofensegmenten austauschbar und auch eine Nachriistung bestehender Einrichtungen mit modularem Aufbau ist moglich,
indem sine Riickhaltevorrichtung mit einem Ofensegment ausgetauscht wird oder einfach zwischen zwei Segmente eingefiigt
wird.
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Ausfihrungsbelsplele

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Figuren in Form eines Beispiels n&her erldutert. Es zsigen:

Fig.1: den Schnitt durch eine erfindungsgemaBe Einrichtung im Aufri;
Fig.2: einen Schnitt nach Linie lI-1l in Fig.1;

Fig.3: ein Detail des Steges der Riickhaltevorrichtung;

Fig.4: ein weiteres Detail des Steges der Riickhaltevorrichtung.

Die Einrichtung besteht aus einer im wesantlichen zylindrischen Brennkammer 1, die mit Ofensegmenten 2 aus feuerfesten
Steinen umgeben ist. Die einzelnen Cfensegmente 2 sind im wesentlichen ringférmig. Sie bestehen aus einer Lage von
Feuerfeststeinen 17 und zwei Lagen von Isoliersteinen 18 und 19. AuBen kénnen die Segmente zusétzlich in bekannter Weise von
einer nicht dargestellten Steinwollisolierung und einem Stahlmantel umgeben sein. Die Verbindungsflichen 21, an denen die
einzelnen Ofensegmente 2 aneinanderstoBen, sind mit einem odsr mehreren ringférmig umlaufenden Vorspriingen 22
versehen, um die Dichtheitzu gewahrleisten, Die Verbindungsflichen 21 sind bei allen Ofensegmenten 2 eines Ofens und soweit
maglich auch bei verschiedenen Ofen gleichen Durchmaessers gleich ausgebildet, so daB die einzelnen Ofensegmente 2
austauschbar und beliebig kombinierbar sind.

Durch die Einstroméffnung 3 gelangt das mit dem Schadstoffbelandene Gas in die Brennkammer 1. Es kann sich hierbei um ein
Rauchgas aus einer Verbrennungsanlage, beispislsweise einer Mdliverbrennungsanlage, handeln. Da diese Anlagen im
allgemeinen mit LuftiiberschuR arbeiten, enthalten die Rauchgase Sauerstoff. Wenn dies nicht der Fall sein sollte, kann das
Rauchgas mit Umgebungstuft gemischt werden.

Die Achsen 3a der Einstrémoffnung 3 miissen nicht auf die Brennraumachse 1a gerichtet sein. Bei einer schrigen Anordnung
wird durch das einstromende Gas ein Drall in der Brennkammer 1 erzeugt.

Die Verbrennung erfolgt mittels der schematisch dargesteliten Brenner 4, die in Giblicher Art ausgefiihrt sein kénnen und deren
Achsen 4a leicht nach oben gerichtet sind. Die Brenner 4 sind oberhalb der Einstrdmé{fnung 3 angeordnet, um sicherzustellen,
dafl das gesamte Gas, das durch die Einstrém&ffnung 3 in die Brennkammer 1 gestromt ist, die Flammenfront 4b der Brenner 4
passieren muB. Es sind drei Brenner 4 vorgesehen, die gleichmiBig am Umfang der Brennkammer verteilt sind, und deren
Achsen 4a nicht auf die Brennraumachse 1a gerichtet sind. Der durch das einstromende Gas im Brennraum bestehende Drall
wird durch diese schrége Anardnung der Brenner 4 noch verstérkt.

Die Riickhaltevorrichtung 20 ist oberhalb der Brenner 4 angeordnet und trennt die Brennkammer 1 von der Nachbrennkammer
15. Die Rickhaltevorrichtung 20 istim wesentlichen als Ringkérper ausgebildet, der in einem Ofensegment 5 angeordnet ist, Der
innere Teil der Riickhaltevorrichtung 20 besteht aus Stegen 6, die in ihrer Gesamtheit einen Ringkérper bilden, und die in der
Mitte der Brennkammer 1 die zentrale Durchstréméffnung 7 freilassen und zusammen mit der Brennraumwand 8 die Begrenzung
der Durchbrechungen 9 bilden. In den Stegen 6 sind nach innen gerichtete Sekundarluftdiisen 10a und nach auBen gerichtete
Sekundirluftdiisen 10b angeordnet. Diese Sekundériuftdiisen 10a, 10b sind in einem Winkel avon 15°z2ur Horizontalen geneigt
und somit schrig nach unten gerichtet. Dariiber hinaus sind sie nicht auf die Brennraumachse 1a hin bzw. von dieser weg
orientiert, sondern entsprechand der Drallstrémung im Brennraum 1 schrag ausgerichtet. Es wird damit ein zu schneller Abzug
der Gase aus der Brennkammer 1 verhindert, da durch die aus den Diisen 10a, 10b strémende Sekundarluft sowohl im Bereich
der zentralen Durchstrdmaoffnung 7 als auch im Bereich der Durchbrechungen 9 ein nach unten gerichteter Luftwirbel
hervorgerufen wird.

Die Diisen 104, 10b fiir die Sekundérluft werden von Kanélen 11 in den Stegen 6 gespeist. Diese Kanile 11 wiederumwerden von
Versorgungskanilen 12 in den Haltestegen 13, die zwischen den einzelnen Durchbrechungen 9 angeordnet sind, versorgt.

Die Stege 6 haben einen trapezférmigen Querschnitt, wobsi die Seitenflichen 14a und 14b nach unten hin konvergieren.
Oberhalb der Riickhaltevorrichtung 20 ist eine Nachbrennkammer 15 angeordnet, in der eine weitere, vollstindige Verbrennung
stattfinden kann. Zur Erh6hung des Luftiiberscnusses und zur Kiihlung der Abgase sind Tertidrluftdiisen 16 vorgesehen. Diese
sind leicht nach unten gerichtet, um auch in der Nachbrennkammer 15 eine méglichst tange Verweilzeit der Gase zu
gewahrleisten. Weiters befindst sich in der Wand der Nachbrennkammer 15 ein Mannloch 23. Uber einen Abzugskriimmer 24 ist
die Einrichtung mit einem nicht dargestellten Kamin verbunden. Ein Saugzugventilator kann vorgesehen sein, ist aber im
aligemeinen nicht erforderlich,

Ein mit einem Schadstoff beladenes Gas, zum Beispiel ein Rauchgas aus einer vorgeschalteten Verbrennungsanlage, strémt
durch die Einstromoffnung 3 in die Brennkammer 1 ein. In dieser Brennkammer 1 strémt das Gas spiralférmig nach oben und
durchquert die Flammenfront der Brenner 4.

Durch die aus der Riickhaltevorrichtung 20 nach unten ausstrémende Sekundérluft wird die Aufwiirtsbewegung des Gases
gebremst. Nach einer ausreichenden Verweilzeit in der Brennkammer 1 strémt das Gas durch die zentrale Durchstrémofinung 7
und durch die Durchbrechungen 9. In der Nachbrennkammer 15 kann eine Vervolistindigung der chemischen
Zerlegungsaktionen stattfinden. Die Gase verlassen die Nachbrennkammer 15 (iber einer Abzugskriimmer 24.

Eine solche Einrichtung bringt bei allen zuldssigen Betriebsparametern, also auch bei Teillast, eine nahezu vollstindige
Vernichtung der singebrachten Schadstoffe. Dies wird mit einer relativ einfach und kostenaiinstig herzustellenden Einrichtung
erreicht.
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