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Vyndlez se tykéd zplsobu vyroby predmé-
't o kruhovém prarezu a zafizeni k prova-
déni tohoto zpfisobu, p¥i némZ se tavitelny
materidl plynule prevadi do formy a tavi.

Zplusob a zafizeni podle vynélezu se ho-
dif napfiklad pro vyrobu pFedmé&td, které
jsou &dsti koule. Z ¢asti koule se mhZe vy-
tvofit kompletni koule, napiiklad mala,
tlustosténnd . kulova tlakovd nédrZ pro mi-
chédni, pouZivand u kotld, -rozdélovaci kou-
le, kulovd nédrZ pro skladovani kapalného
vodiku, atd. Z &asti koule se také miZe vy-
robit polokoule, vhodné napiikliad jako po-
lokulové koncové desky, tvoiici protilehlé
konce cylindrického tlakového vélce.

Dosud se polokulové koncové desky pro
cylindrické tlakové nddoby vyrab&ly hlu-
bokym lisovanim pf¥i vysoké teplot& z tlus-
tych plechdi nebo litim. Kulové nddrZe se
vyrdab8ly svaPenim dvou- polokulovych &as-
ti vytvofenych lisovdnim za tepla z tlus-
- tych desek nebo svafenim dvou polokulo-
vych litych téles. .

Nicméné, v piipadé polokulovych konco-
vych desek a v pFipadé kulovych nadrii,
kdyZ se tlustd deska tvo¥l na polokouli li-
sovanim, pfiprava kovové zdpustky zpiiso-
buje nejen vysoké nédklady, ale také vznikd
'nebezpedi vzniku vad ve vyrobku. Dale, pro-
toZe tlouStka takto vyrobeného kusu mii¥e
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byt nestejnomé&rnd a miZe byt nutné vyro-
bek pro docileni stejnomérné tloustky o-
pracovat, vznikd vice préce, ale dochazi i
k velkym ztratdm materidlu p¥i vyrobé stej-
nomeérné tloustky. Pro vyrobu kulové nédr-
Ze je tfeba vynaloZit mnoho prdace také na
svafeni dvou polokulovych té&les, &imZ se
zvySuji ndklady. Na druhé strans, kdyZ se
pouzivaji odlitky, je jakost vyrobku nerov-
nomérnd, vyt&Zek je nizky a na vyrobu ku-

lové nédrZe je tFeba vvnaloZit mnoho pré-

ce na svafovani.. Oba uvedené pfipady ma-
ji tedy spoletné nevyhody vysokych vyrob-
nich nékladf a vysoka jakost vyrobkd se ne-
miZe snadno dosahnout. -

Ukolem vyndlezu je odstranit nevyhody

" dosud znamého stavu techniky.

Podstata zphsobu vyroby pfedmétd o kru-
hovém prhfezu podle vyndlezu spodivd v
tom, Ze se materid]l po ztuhnuti plynule z
formy vytahuje a vede po kruhové dréze.

Zatizeni podle vyndlezu je opatfeno pro- -
stfedky pro plynulé vytahovani tuhnouciho
materidlu z formy a prostfedky pro jeho

- vedeni po kruhové draze.

Podle vyhodného provedeni se priifez for-
my v roviné prochézejici stfedem 'kruhové
drdhy vytvali jako kfivka o stdlém prims-
ru.

Je ziejmé, Ze lze vytvofit pfedmét tvaru
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misky roziezdnim soudkovitého predmétu v
roving rovnob&Zné s pramérem koule, je-
ji7 tasti je soudkovity pfedmét. Aby se zis-
kala dplnd koule, vytvaii se zplsobem po-
dle vynélezu soudkovity prvek a odffznou
se 7z nsho dva miskovité kusy. Dalsi soudko-
vity prvek se vyrobi podobnym zplisobem
jako prvni. Misto koncovych kusit formy se
ale pouZiji koncové plochy miskovitych ku-
s, tak¥e pii vyrob& soudkovitého prvku se
tento plynule pfivaif k miskovitym kusfim.
Aby se zatizeni pot¥ebné pro plynulé vyta-
hovani materidlu z formy po jeho ztuhnu-
ti mohlo uvést do sprdvné polohy, a aby
" mohlo sprdvn& fungovat, a aby se materidl
vedl po kruhové drédze, je v kaZdém misko-
vitém kusu potfebnéd dira. Po operaci utva-
feni se ¢asti zaFizeni z vnitfku koule pfies
~ tyto diry odstrani. Poté se na jejich misto

privari Gé4sti, které diry zapini a kouli do-

plituji. Cdsti potfebné pro zaplnéni dér. se .

mohou odiezat z téhoZ soudkovitého prvku
jako miskovity kus. Polokoule se .mohou ob-
dr¥et rozfezdnim koule, zhotovené timto
zplisobem, na pulky. :

Zatizeni podle vynalezu ma tuceln& také
prvky pro vedeni elektrického proudu tavi-
telnym kovovym materidlem pro jeho rozta-
veni a prvky pro pfivddéni tavidla do formy.

Prifez formy v roving prochédzejici osou
otateni kruhové dréhy je kfivka o stdlém
prim&ru, takZe pFedmé&t vyrobeny pomoci
zalizeni je ¢dasti koule.

Forma je UCeln& zhotovena z Kovu.

Forma je sestavena z jednotlivych rozmon-
tovatelnych dild, ¢imZ se usnadiiuje odstra-
néni vyrobeného predmétu. '

Vynalez bude bliZe vysvétlen s pomoci
vykresit zndzoriujicich pifklad provedeni,
kde obr. 1 a 2 vysvétluji zdkladni my3lenku
vyndlezu, obr. 3 je perspektivni pohled pro
vysvétleni stavu, ve kterém se usazeny Kov
v kovové formd tvoii, obr. 4 je Fez podél
roviny IV—IV na obr. 3, obr. 5 je pidorys
s S4steénym Fezem, obr. 6 je bokorys s {és-
teénym Fezem, obr. 7 je schematicky pohled
slouZici pro vysvdtleni zpdsobu tvofeni soud-
kovitého prvku a obr. 8 je plidorys s ¢ésted-
nym Fezem &4sti zafizeni pro tvdfeni kulo-
vité nddrZe.

Z&kladni mySlenka, na které je vyndlez
zaloZen, bude vysvétlena s pomoci obr. 1
a 2. KdyZ se kulovd nddrZ rozdéli na tfi

¢asti, jak je zndzorn&no v obr. 1, ziskaji se

dvé miskovité &&sti 1 a jeden soudkovity
prvek 2, Proto mé-li se vyrobit polokulova
deska nebo kulovitd nddrZ pouze z kvalit-
niho - Kovu, vyrobi se nejdfive soudkovity
prvek 2 z kovu usazeného elektrostruskovym
pretavovanim a poté se dv& miskovité Céas-
ti 1 odfiznou od soudkovitého prvku 2. Stej-
nym zplsobem, jak popséno vySe, se.zho-
tovi dal$i soudkovity prvek 2, umisti se me-
zi ob& miskovité &dsti 1 a svafl se do cel-
ku, 8imZ se dostane kulovd nadrZ. Jak je
ziejmé v obr. 2, kdyZ se vodorovnd Fezné
plocha 4 oddéleného soudkovitého prvku 2

4
rovinou prochézejici jeho vodorovnou asou
3, oto¢i kolem vodorovné osy 3 o 360° vy-
tvoil se geometrické misto kulové skofepiny
soudkovitého prvku 2. Proto se mhZe zhotovit
soudkovity prvek 2 z usazengho Kovu Zada- .
nych rozmért tak, Ze se t&leso z usazené-
ho kovu, zhotovené elektrostruskovym pie-
tavovanim v dutin& kovové formy, vede po
geometrickém misté kulového plaste, pii-
tem? dutina m& vodorovny prirez takovy,
%¢ kdyZ? se kolem vodorovné osy 3 otédi,
vytvari geometrické misto kulového obalu
soudkovitého prvku 2 Zddaného. rozméru.
Prikladné provedeni vyndlezu bude po-
pséno podrobndji s odvoldnim na obr. 3 aZ
8. Vodou chlazend kovova forma 5 mé vnégj-
$1 obal 5a, vnitini &4st Bb a bo&ni ¢4sti e

“a 5d, které jsou spolu rozebirateln& spoje-

ny. Kovova forma 5 vytvafi dutinu A, kterd
méd vodorovny prifez takovy, Ze kdyZ se
otd&i kolem vodorovné .osy.3, viz obr. 2, o-
piSe tvar kulového plast® zadanych rozms-
rii. Sestava je takovd, Ze vnitfkem pFislus-
nych asti kovové formy 5 miiZe protékat
chladici voda 22. Vrchni a spodni &éasti vngj-
&ho obalu 5Sa a vnitfni ¢asti 5b jsou opat-
fenv vhodnymi ziZenimi, jak je vid&t v obr.
4, Vrchni zGZeni je adelné v piipads, kdyZ
tavitelny material je kov ve formé& elektrod
o prifezu vetsi tloustky neZ je tloustka sté-
ny vyrobkd. Je ufelné také pro zamezeni
pFeskoku jiskry pfi priichodu elektrického
proudu mezi elektrodami a kovovou for-
mou 5. Spodni zGZeni je dG&elné pro hladkeé
vytahovdni usazeného kovu z Kovové for-
my 4. Na vrchnim konci stojanu B je vo-
dorovnd ototnd uloZen hiidel 7, na kterém
je prostFednictvim krouZk® 8 otolné& uloZe-
no né&kolik ramen 6, podepienych na jed-
nom konci ve vodorovné rovin& dorazem 9,
jak je vid&t na obr. 7. Druhé konce ramen
6 podepiraji vnitini ¢dst 5b kovové formy
5. Vné&jsi obal 5a kovové formy 5 je podep-
fen opérou 168 a kovova forma 5 je vodorov-
nd podepfena n&kolika rameny 8 a opérou
10, viz obr. 6. Ke hiideli 7 jsou pevng pfi-
pevnéna ototné ramena 11 jednim svym kon-
cem a na jejich druhych koncich jsou na-
montovény vyjizd&ci kusy 12, které blo-
kujf spodni stranu dutiny A v kovové formsd
5 'a vedou vyrdb&ny soudkovity prvek 2 v
kruhové dréze, tj. podél geometrického mis-
ta kulového obalu, pFitemZ se spolu s hif-
delem 7 ot&di, jak zndzornéno Carkovang v
obr. 5 a 6. Uvedené vnit¥n{ &4sti 5h, rame-
na B, hiidel 7, atd. jsou vytvofeny 2 oddali-
telnych malych dili. Zhotoveny soudkovity
prvek 2 se maZe tedy ze zafizeni vhodn&
vybrat. Elektrody 13a, 13b a 13c jsou z oce-
lovyich ty&i nebo z kovového drdtu vhodné-
ho priifezu, ve zndzorngném provedeni &tver-
cového. Tyto elektrodové prvky 13a, 13b,
13c jsou umist¥ny ve vhodnych vzdjemnych
dostupech a mohou se svisle posouvat v du-
ting A kovové formy 5 pomoci svafeci hila-
vice 23, kterd mé dvojici vodicich kladek
24, dvojici poddvacich véleckli 28, pohéné-
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nych napriklad motorem 25 pro kaZdou e-
lektrodu 13a, 13b a 13e. SvédPeci hlavice 23
je nesena manipuldtorem 30, jak bude po-
psano pozd8iji.

Tavidlo 19, nasypané do ndsypky 27, nese-
né manipuldtorem 30, se p¥i prdci z nasyp-
ky 27 plynule davkuje piiméfenou mirou
hadici 29, opatfenou ventilem 28 pro regu-
laci pritoku do struskové lazné 17, ktera se
pfed tim oddé&lené pfipravila a nalila do du-
tiny A kovové formy 5. Elektrody 13a, 13b
a 13¢ jsou pies spinac¢ 16 a kabel 15a spojeny
"~ se zdrojem 14 proudu, ktery je druhym ka-
belem 15b spojen s vyjiZdécim kusem 12.
KdyZ se ze zdroje 14 proudu vede proud
pres kabely 15a a 15b a spinad 186 k n&které
elektrodé 13a, 13b nebo 13¢ a k vyjiZdéci-
mu kusu 12, dochézi v dutiné A kovové for-
my 5 k elektrostruskovému prFetaveni, prIi
kterém se prisludné elektrody 13a, 13b a 13¢
postupné od svych $pidek odtavuji, priemZ
se postupné snizZuji v disledku Jouleho tep-
la, vytvafeného ve struskové -ldzni 17, tak-
7e roztaveny kov 18 se postupné hromadi
v dutiné A, ochladi se a ztuhne pflisobenim
kovové formy 5 a postupné se preméiiuje
na usazeny kov 21, Potom s¢ povrch starto-
vaciho konce usazeného kovu 21 uloZl na
vriek vyjiZzdéciho kusu 12, a tak se usaze-
ny kov 21 piizplGsobi pro postupné taZeni
podél vySe popsaného geometrického mista
kulové . skofepiny podle rotace vyjiZzdéciho
kusu 12 pohdnéného hiidelem 7. Manipula-
tor 38, opatfeny druhym motorem 31 miiZe
svareci hlavici 23 pfemistovat nahoru a do-
14, dozadu a dopfedu, doleva a doprava a
také ji muZe otacet, takZe elektrody 13a,
13b a 13e, poddvané do struskové lazn& 17
svaleci hlavici 23 se mohou v dutind A ko-
vové formy 5 spravné umistit. U zndzorns-
ného provedeni se plochy priifezii elektrod
13a, 13b a 13c¢c predb&/nym vypocltem urdi-
ly tak, Ze pro prvni elekirodu 13a u stiedu
je plocha maximdlni a ostatni elektrody 13h,
13e, atd. na jednotlivych strandch maji prii-
Fez postupné men3i. Tyto elekirody se ale
podévaji stejnou rychlosti, takZe se kov
miZe v dutiné A kovové formy 5 uklddat
rovnomérné. Daldi rameno 23 ma jeden ko-
nec pevné pfripevnény ke hiideli 7. Jak je
vidét z obr. 6, kdyZ taZeni usazeného kovu
21 pomoci vyjiZdéciho kusu 12 pokrocilo do
jisté miry, oto€né rameno 11 a vyjizdé&ci kus
12 se odfiznou, aby se vytvorila zkosena
¢ast 3% na konci usazeného kovu 21. Dalsi
rameno 33 slouZi pro dalsi taZeni usazené-
ho kevu 21, tak je druby komnec dal3iho
ramene 33 pFizplisoben pro spojeni s u-
sazenym kovem 21. Na vnitini ¢asti 5b a
na vnéjsim obalu %a kovové formy 5 jsou
namontované pomocné kovové formy 35 a
36, KdyZ pravé plred dokoncéenim tvorby
soudkovitého prvku 2 z usazeného kovu 21
dojde ke stavy podle obr. 7, pomocné kovo-
vé formy 35 a 38 slouZi pro tvafeni kovu v
dutou sekci 21a mezi zkosenocu ¢asti 34 na
konci roztaveného kovu a jeho nejzadngjsi

.

6

¢asti, ¢imZ se 'tvareni soudkovitého prvku
2 dokongi. _

V obr. 7 a § jsou zndzorneény piebytkové
¢éasti 37 kovu vytvoFené v pomocnych kovo-
vych forméch 35, 38 a otvory 38, 39 ve stie-
du miskovitych ¢éasti %, od¥Fiznutych ze soud-
kovitého prvku 2, piridemZ miskovité ¢dsti
1 jsou ke h¥ideli 7 pripevnény upinadly 48.

P#i vyrob& polokulové koncové desky ne-
bo kulové nadrZe pomoci vy3Se popsaného
zafrizeni, po blokevani spodni strany dutiny
A kovové formy 5 pomoci vyjiZdéciho kusu
12, se struskova ldzeitt 17 vylije do kovové
formy 5. Poté se manipuldtor 38 vhodné u-
vede v ¢innost, aby se svdfeci hlava 23 u-
vedla do vhodné polohy, zapne se motor 25
za Gfelem podavani elektrod 13a, 13b, 13c,
atd. do struskové lazné 17 vhodnou rychlos-
ti pomoci vodicich kladek 24 a podéavacich
valeCkdl 26 a do elektrod 13a, 13b a 13c a
vyjiZdéciho kusu 12 se ze zdroje 14 prou-
du pPes kabel 15a druhy kabel 13b a spinac
18, pricemZ tavidlo 19 se do struskové laz-
né& 17 plynule doddvad z nasypky 27 hadici
29 priitoénym mnoZstvim vhodné Fizenym
ventilem 28 pro regulaci priitoku. Elektro-.
dy se roztavi Jouleho teplem vytvofenym
ve struskové lazni 17 na kov 18, ktery se
postupné hromadi{ v duting A kokily. Kov
18 se kokilou ochladi, postupné ztuhne a vy-
tvoFi t8leso usazeného kovu 21, privarené
na vrchni koncovou plochu vyjiZdéciho
kusu 12. ProtoZe vyjiZdé&ci kus 12 se otaci
po drédze kulovitého obalu soudkovitého prv-
ku 2 ve sméru Sipky v obr. 6 pemoci hfi-
dele 7 hnaného druhym motorem 2Z0 spolu
s otoénymi rameny 11, miiZe se téleso z usa-
zeného kovu 21, které se plynule tvori v
kovové formé 5 vyjiZdéjicim kusem 12 ne-
pretrZité tédhnout priméfenou rychlosti po
geometrickém misté kulového obalu. V tom
pfipadé se vytahovaci rychlost uréi tak,
aby odpovidala rychlosti tvofeni télesa =z
usazeného kovu 21 v kovové formé 5. KdyZ
taZeni t€lesa z usazeného kovu 21 postou-
pilo popsanym zplisobem do jisté miry, tj.
kdyZ vyjiZdéci kus 12 a otofnéd ramena 11
dosdhly blizkosti polohy oznatené v obr. 6
dvojitymi ¢arkovanymi c¢arami, dalsi rame-
na 33 se spoji s télesem usazeného kovu 21,
ototnd ramena 11 se z hfidele 7 odstrani a
soutasné s nimi se od¥izne vyjiZd&jici kus
12 a (Aast t8lesa usazeného kovu 21. Poté
se t8leso usazeného kovu 21 dalSimi rame-
ny 33 postupné vytdhne, zatim co zkosena
¢4st 34 se zadrZi na konci télesa z usaze-
ného kovu 21.

KdyZ se téleso z usazeného kovu 21 vy-
tvoFilo v podstat® po celém obvod& kolem
h¥idele 7, jak je zndzornéno v obr. 7, ota-
¢eni hridele 7 se zastavi a soudasng s tim
se svafecl hlava 23 zvedne spulténim dru-
hého motoru 31. Struskova lazeii 17, elek-
trody 13a, 13b a 13¢ a tavidlc 19 se potom
privadi do pomocné kovové formy 35, 36
a do jinych neznézornénych pomocnych fo-
rem, rozmisténych na prislusSnych stranéch,
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pfitemZ pomocné formy obklopuji dutou
sekci 21a, ohranidenou zkosenou ¢&asti 34
na konci roztaveného kovového t&lesa a zad-
nim koncem roztaveného kovového t¥lesa,
takZe elektrody 13a, 13b a 13c¢ se tavi, tuh-
nou a vypliiuji dutou sekci 21a kovem, pfi-
cemZ se v duté sekci 21a udrZuje elektro-
struskové pretavovani, Tak se dokoné&l tvo-
Peni soukovitého prvku 2 Z usazengho kovu
21.

Prebytkovd ¢ast 37, kterd se vytvofila na
t8lese z usazeného kovu 21 v duté sekci 21a
s8¢ vhodnym opracovdnim, odtavenim nebo
podobné& odstrani. Vnitfni d4st 5b formy, ra-
mena 6, h¥idel 7 a dalsi ramena 33, nacha-
zejici se uwvnitf soudkovitého prvku 2, se z
jeho vnitfku odstrani rozebranim . p¥islug-
nych dili na mensi ¢ésti a poté se soudkovi-
ty prvek 2 ze zafizenl odstrani. Tak se ob-
drZel soudkovity prvek 2. Poté, kdyZ se ze
soudkovitého prvku 2 odfiznou &asti libo-
volného tvaru, mohou se ziskat misKkovité
prvky z usazeného kovu. KdyZ se Z4d4 vy-
robit kulovou nédrZ, odfiznou se ze soudko-
vitého prvku 2, vyrobeného vyse popsanym
zplisobem, dvE& miskovité &dsti 1 stejnych
rozmért a stfedy prislu$nych ¢4sti se opat-
Il otvory 38, 39. Poté se miskovité Z4sti 1
pevné upevni na hiidel 7 pfes otvory 38, 39
pomoci upinadel 40, které leZi souose s h¥i-
- delem 7 oproti sob& ve vzddlenosti v pod-
stat8 rovné Sifce soudkovitého prvku 2 (v
tomto pFipadé& se ramena 6, hifdel 7, dal3i
ramena 33, otofnd ramena 11, vyjiZd&ci kus
12 a podobnég, které se predtim rozmontova-
ly a odstranily, pfirozené opst usadily do

8
jejich ptvodni polohy) a kovovd forma 35
se nastavi tak, Ze protilehlé ¢4sti vng&jstho
obalu 3a a vnit¥ni ¢4st 3b kokily kluzné do-
sedaji na vn&j¥l okrajové ¢dsti miskovitych
¢asti 1 (nicméné&, v tomto pfipadé jsou vy-
nechény boc¢ni ¢4sti 53¢ a 5d). Poté, pii v§-
robé soudkovité ¢ésti zplisobem vyie popsa-
nym se protilehlé koncové plochy soudko-
vitého prvku 2 p¥iva¥{ na obvodové koncové
plochy miskovitych &asti 1, takZe se vytvofi
kulovd nddrZ, sestdvajici z integralni stény
kulové skofepiny. Po vytvoifeni-kulové nédr-
Ze se vnitfni fast 5b kokily, ramena 6, h¥-
del 7, druhd ramena 33 a podobn8&, nachédze-
jicl se uvnit¥ néddrZe, rozmontuji a pres o-
tvory 38 a 39 se odstrani, nadeZ se kulovd
nddrZ ze zafizeni odstrani. Dédle, je-li nutné,
se otvory 38 a 39 miskovitych &asti 1 uzav-
Fou privarenim prvkid, které se od¥izly ze
zbytku soudkovitého prvku 2, ze kterého se
odrizly miskovité ¢dsti 1 nebo pFivarenim
zvlast pripravenych prvkid. Timto zplisobem
se muiZe ziskat kulovd nddr¥ z usazeného
kovu. Poté, kdyZ se kulova nddrZ rozdsli na
dvé pilky, mohou se obdrZet polokulové
koncové desky z usazeného kovu. ° a
Podle vyndlezu se mohou lehce vyrabit
prvky soudkovitého tvaru, miskovité &ésti,
kalové nddrZe nebo polokulové koncové des-
ky a tedy se mfiZe poukédzat na vyhody vy-
ndlezu oproti dfivéj§im zpdsobiim, spodiva-
jlcim na lisovédni tlustych desek nebo na
liti, spoéivajici v tom, Ze se mohou pii niz-
kych ndkladech obdrZet vyrobky vynikajici
jakosti.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyroby piedmétd o kruhovém
prufezu, pfi némZ se tavitelny materidl ply-
nule pfivadi do formy a tavi, vyznadeny tim,
Ze se materigl pfi tuhnuti plynule z formy
-vytahuje a vede po kruhové dréaze.

2. Zafizeni na provadéni zpisobu podle
bodu 1, majici formu, prvky pro plynulé po-
ddvani tavitelného materidlu do formy a
prostfedky pro roztaven{ tavitelného mate-

riglu, vyznagené tim, Ze je opatieno pro-
stfedky pro plynulé vytahovani tuhnouciho
materidlu z formy (5} a prostfedky pro je-
ho veden{ po kruhové dréze.

3. ZafFizeni podle bodu 2, vyznadené tim,
Ze prhfez formy (5) v roving (4) prochédze-
jici -osou otdéeni {3) kruhové dréhy je kiiv-
ka o stdlém priimé&ru.

3 listy vykrest
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