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Kapiel do galwanicznego osadzania blyszczacych powlok ze stopu
wolframowo-kobaltowego
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Przedmiotem wynalazku jest kapiel do galwa-
nicznego osadzania powlok stopowych wolframo-
wo-kobaltowych, oparta na zwigzkach chelatuja-
cych te metale, pracujgca w szerokim zakresie pH
od kwasnego do alkalicznego.

Znane sa kapiele do . galwanicznego osadzania
powlok stopowych wolframowo-kobaltowych opar-
te na zwigzkach zespolonych slabych kwaséw or-
ganicznych, np. kwasu cytrynowego, szczawiowego
i winowego, pracujgce w zakresie pH od 7 do oko-
1o 9.

Znane sg réwniez z japonskich opiséw paten-
towych nr 6064/1958 i 5261/1969 kapiele do osa-
dzania powlok stopowych zawierajgcych metale z
grupy zelaza, jak kobalt, zelazo i nikiel oraz po-
wyzej 40% wolframu. Kapiele te zawierajg jony cy-
trynianowe i hydrazyne.

Z obu tych rodzajéw kapieli nie mozna otrzy-
mywaé powlok blyszczgcych, a jedynie matowe,
przy czym powloki osadzane z kapieli znanych z
opis6w japonskich wymagajg dla uzyskania wy-
maganej szczelno$ci grubo$ci rzedu 50 mikrome-
tréw, a samo prowadzenie kapieli zawierajgcej hy-
drazyne nastrecza wiele klopotéw.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
niedogodnosci i umozliwienie otrzymywania powlok
blyszczacych, szczelnych juz przy malych grubos-
ciach, ze stopu wolframowo-kobaltowego, w ktérym
stosunek zawartoSci wolframu do kobaltu meoze
byé dowolnie ustalany.
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Przeprowadzone badania wykazaly, Ze otrzymuje
sie takie powloki, gdy poza jonami wolframu i ko-
baltu wprowadzi sie réwnoczesnie do kapieli zwiaz-
ki chelatujgce osadzane galwanicznie jony, substan-
cje stabilizujagca kapiel, oraz zwigzek buforujacy.
Okazalo sie réwniez, ze zawarto$é wolframu w
powloce mozna regulowaé tak stezeniem skladni-
kéw podstawowych jak i stezeniem zwigzku che-
latujgcego, ktéry zmniejsza w gléwnej mierze ste-
zenie jonu kobaltawego w kapieli.

Kapiel wedlug wynalazku z ktérej osadzajg sie
blyszczgce powloki ze stopu wolframowo-kobalto-
wego zawiera: 5—200 g/l jonu wolframu wprowa-
dzanego w postaci wolframianu sodowego, 10—
150 g/1 jonu kobaltu wprowadzanego w postaci
uwodnionego siarczanu kobaltawego, 100—200 g/l
substancji chelatujgcej w postaci np. laktonéw hy- -
droksykwaséw organicznych zawierajacych co naj-
mniej 3 grupy wodorotlenowe lub/i aminokwaséw
organicznych zawierajacych co najmniej 2 grupy
aminowe, 0,5—1,0 g/l fenolu lub jego pochodnych
jako substancji stabilizujgcej oraz 30—60 g/1 mle-
czanu lub winianu dowolnego metalu jako substan-
cji buforujacej.

Z kapieli tej o pH w granicach 3,3—8,5, pracu-
jacej przy gestosci pradu 0,5— 3,0 A/dm?, w tem-
peraturze 20—60°C . otrzymuje sie przy anodach
nierozpuszczalnych, stopowe blyszczagce powloki
wolframowo-kobaltowe o budowie drobnokrysta-
licznej, o wysokiej szczelno$ci, posiadajace twardos§é
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do 950 HV, przy czym zawarto$§¢ wolframu w
powloce moze byé regulowana w bardzo szerokich
granicach rzedu od 5 do 50%.

Przyklad I. Przygotowano kapiel o skladzie:
20 g/l Na,WO, 10 g/1 CoSO, 120 g/l soli sodowej
kwasu glukonowego, 1,0 g/l tymolu i 30 g/1 winia-
nu sodowego i podgrzano do temperatury 30°C,
utrzymujgc pH 4,2. Prowadzac proces pokrywania
elementéw przy gestosci pradu 1,0 A/dm2 otrzyma-
no po uptywie 30 minut szczelng blyszczaca powlo-
ke stopowg o gruboSci 4 mikrometréow. Ustalony
analitycznie sklad powloki wykazal zawarto$é 25%
wagowych wolframu, reszta kobalt.

Przyktad II. Przygotowano kgpiel o skladzie
10 g/1 Na,WO, 20 g/l CoSO4 100 g/l glukonianu
sodowego i 50 g/l soli kwasu etylenodwuaminoczte-
rooctowego, 1,0 g/l fenolu i 35 g/l mleczanu- sodo-
wego oraz podgrzano do temperatury 35°C, utrzy-
mujgc pH 4,5. Prowadzac proces osadzania powloki
przy gestosci 1,5 A/dm? otrzymano po uplywie 30
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minut szczelng, blyszczacg powloke stopowa o gru-
boSci 6 mikrometré6w. Ustalony analitycznie sktad
powltoki  wykazat zawarto§é 14% wagowych

- wolframu.

Zastrzezenie patentowe

Kapiel do galwanicznego osadzania blyszczgcych
powlok ze stopu wolframowo-kobaltowego, zawie-
rajaca wolframian sodu i uwodniony siarczan ko-
baltu, znamienna tym, ze sklada sie z 5—200 g/l
jonu wolframu dodawanego w postaci wolframianu
sodu, 10—150 g/1 jonu kobaltu dodawanego w po-
staci uwodnionego siarczanu kobaltowego, 100—
200 g/1 substancji chelatujgcych w postaci lakto-
néw hydroksykwaséw organicznych, zawierajgcych
co najmniej 3 grupy wodorotlenowe i/lub w posta-
ci aminokwasow organicznych, zawierajacych co
najmniej 2 grupy aminowe, 0,5—1,0 g/l substancji
stabilizujgcej w postaci fenoli lub ich pochodnych,
30—60 g/1 zwigzku buforujgcego w postaci winia-
néw lub mleczanéw dowolnego metalu.
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