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本申请公开了一种管道焊接辅助装置，其包

括转轴和铰接在转轴上的两个夹具；每个夹具包

括两根平行的夹杆和位于两根夹杆之间的夹爪

组，连接杆将两根固定杆连接在一起；每个夹爪

组均包括固定分别安装在两根夹杆上的固定夹

爪和活动夹爪，活动夹爪经驱动螺栓活动地安装

在夹杆上，旋拧驱动螺栓，能够调节固定夹爪与

活动夹爪之间的距离；在两个夹具朝向相同的一

侧安装有定位板，在定位板上具有弧形槽，定位

板的一端固定安装在一个夹杆上，在另一个夹杆

上安装有锁紧螺杆，弧形槽套设在锁紧螺杆上，

锁紧螺母旋拧在锁紧螺杆上。本申请能够精确地

定位两个管道之间的角度，避免两根管道之间产

生错位、以及相邻管道的内壁之间产生台阶，消

除不必要的阻力。
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1.一种管道焊接辅助装置，其特征在于，包括转轴和铰接在该转轴上的两个夹具，两个

夹具能够绕转轴进行转动，以调节两个夹具之间的角度；

每个夹具均包括两根夹杆和一个位于两根夹杆之间的夹爪组，每个夹具中的两根夹杆

平行设置，且每个夹具中的两根夹杆均经一连接杆固定连接在一起；

每个夹爪组均包括固定安装在一根夹杆上的固定夹爪和活动安装在另一根夹杆上的

活动夹爪，该活动夹爪经一驱动螺栓活动地安装在夹杆上，旋拧该驱动螺栓，能够调节同一

个夹爪组中的固定夹爪与活动夹爪之间的距离，以使固定夹爪与活动夹爪夹持在管道上；

同一夹具中，固定夹爪和活动夹爪均位于连接杆背离转轴的一侧，且两根夹杆远离转

轴的一端呈敞口状；

在两个夹具朝向相同的一侧安装有一定位板，在定位板上开设有一以转轴的中轴线为

中轴线的弧形槽，定位板的一端固定安装在一个夹具的夹杆上，在另一个夹具的夹杆上安

装有一锁紧螺杆，该弧形槽自由地套设在该锁紧螺杆上，在锁紧螺杆上旋拧有一锁紧螺母。

2.根据权利要求1所述的管道焊接辅助装置，其特征在于，

固定夹爪和活动夹爪均具有一块弧形板，同一夹具中，每块弧形板均朝背离另一块弧

形板的方向下凹。

3.根据权利要求1所述的管道焊接辅助装置，其特征在于，

同一夹具中的两根夹杆分别称为第一夹杆和第二夹杆，活动夹爪安装在第一夹杆上，

在活动夹爪朝向第一夹杆的一侧开设有驱动孔，在第一夹杆上开设有贯穿孔，该驱动孔和

贯穿孔均为螺纹孔，螺栓由外向内旋拧在贯穿孔上，且螺栓远离螺栓头的一端位于第一夹

杆和第一夹杆之间，螺栓远离螺栓头的一端固定有限位板，该限位板容纳在驱动孔内，外螺

纹管自由地套设在第螺栓的螺杆上，且外螺纹管旋拧在驱动孔内，将限位板保持在驱动孔

内。

4.根据权利要求1所述的管道焊接辅助装置，其特征在于，

在转轴的两端均设置有一轴肩，同一夹具中的两根夹杆分别由外向内抵压在一个轴肩

上，转轴的两端均设置有外螺纹，螺母旋拧在该外螺纹上。

5.根据权利要求1所述的管道焊接辅助装置，其特征在于，

锁紧螺母为一蝶形螺母。

6.根据权利要求1所述的管道焊接辅助装置，其特征在于，

在定位板上设置有角度刻度。
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一种管道焊接辅助装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种管道焊接辅助装置。

背景技术

[0002] 在建筑物内进行管道安装时，部分管道需要经过弯头焊接在一起，为了保证管道

安装质量，需要相邻的管道依照设定的角度进行焊接，为提高安装效率，其中的弯头会预先

焊接在一根直管上，然后再将另一根直管焊接在弯头的另一端，两根直管之间的角度需要

与弯头的弯曲角度一致，为避免在焊接过程中，管道产生移位，影响两根直管之间的角度以

及焊接质量，需要操作人员采用手动方式协助固定管道，但是由于人为的误差，后焊接直管

无法与弯头完全对中，导致两根直管之间的角度产生偏差，并导致后焊接管道与弯头的内

壁之间产生台阶，虽不影响流体的输送，但是会加大流体的阻力，造成动力的额外消耗。

实用新型内容

[0003] 为解决上述问题，本实用新型提出了一种管道焊接辅助装置，其包括转轴和铰接

在该转轴上的两个夹具，两个夹具能够绕转轴进行转动，以调节两个夹具之间的角度；

[0004] 每个夹具均包括两根夹杆和一个位于两根夹杆之间的夹爪组，每个夹具中的两根

夹杆平行设置，且每个夹具中的两根夹杆均经一连接杆固定连接在一起；

[0005] 每个夹爪组均包括固定安装在一根夹杆上的固定夹爪和活动安装在另一根夹杆

上的活动夹爪，该活动夹爪经一驱动螺栓活动地安装在夹杆上，旋拧该驱动螺栓，能够调节

同一个夹爪组中的固定夹爪与活动夹爪之间的距离，以使固定夹爪与活动夹爪夹持在管道

上；

[0006] 同一夹具中，固定夹爪和活动夹爪均位于连接杆背离转轴的一侧，且两根夹杆远

离转轴的一端呈敞口状；

[0007] 在两个夹具朝向相同的一侧安装有一定位板，在定位板上开设有一以转轴的中轴

线为中轴线的弧形槽，定位板的一端固定安装在一个夹具的夹杆上，在另一个夹具的夹杆

上安装有一锁紧螺杆，该弧形槽自由地套设在该锁紧螺杆上，在锁紧螺杆上旋拧有一锁紧

螺母。

[0008] 本实施例在使用时，首先将第一夹具夹持在已完成安装在管道上，然后调节第一

夹具和第二夹具之间的角度，并拧紧锁紧螺母，经定位板固定该角度，然后将需要安装在管

道夹持第二夹具上，并完成两根管道的对中，然后将两根管道焊接在一起，完成管道的对接

后，将管道焊接辅助装置拆除。由于利用本申请，能够精确地定位两个管道之间的角度，避

免两根管道之间产生错位，避免相邻管道的内壁之间产生台阶，消除了流体不必要的阻力。

[0009] 具体地，为了扩大与管道的接触面积，固定夹爪和活动夹爪均具有一块弧形板，同

一夹具中，每块弧形板均朝背离另一块弧形板的方向下凹。

[0010] 具体地，同一夹具中的两根夹杆分别称为第一夹杆和第二夹杆，活动夹爪安装在

第一夹杆上，在活动夹爪朝向第一夹杆的一侧开设有驱动孔，在第一夹杆上开设有贯穿孔，
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该驱动孔和贯穿孔均为螺纹孔，螺栓由外向内旋拧在贯穿孔上，且螺栓远离螺栓头的一端

位于第一夹杆和第一夹杆之间，螺栓远离螺栓头的一端固定有限位板，该限位板容纳在驱

动孔内，外螺纹管自由地套设在第螺栓的螺杆上，且外螺纹管旋拧在驱动孔内，将限位板保

持在驱动孔内。驱动孔为一朝向第一夹杆开口的盲孔。利用螺栓能够方便调节活动夹爪与

固定夹爪之间的距离，以方便地将两根管道分别夹持在第一夹具和第二夹具上。

[0011] 进一步，在转轴的两端均设置有一轴肩，同一夹具中的两根夹杆分别由外向内抵

压在一个轴肩上，转轴的两端均设置有外螺纹，螺母旋拧在该外螺纹上。该设计能够使同一

夹具中的第一夹杆、第二夹杆以及连接杆形成一个稳定的框架结构。

[0012] 具体地，为便于旋拧，锁紧螺母为一蝶形螺母。

[0013] 进一步，为变化观察第一夹具和第二夹具之间的角度，在定位板上设置有角度刻

度。

附图说明

[0014] 图1是本实用新型一实施例的结构示意图。

[0015] 图2是图1俯视图。

[0016] 图3是本实用新型工作时的状态图。

具体实施方式

[0017] 参阅图1‑图2，一种管道焊接辅助装置，其包括转轴40和铰接在该转轴40上的两个

夹具，两个夹具分别称为第一夹具100和第二夹具200，两个夹具能够绕转轴40进行转动，以

调节两个夹具之间的角度。

[0018] 两个夹具的结构相同，以下以第一夹具为例说明夹具的结构，该第一夹具100包括

两根夹杆和位于两根夹杆之间的一个夹爪组，两根夹杆相互平行，两根夹杆分别为第一夹

杆16和第二夹杆17，连接杆12的两端分别焊接在第一夹杆16和第二夹杆17的内侧，将第一

夹杆和第二夹杆连接在一起。该夹爪组包括一活动夹爪101和一固定夹爪102，

[0019] 活动夹爪安装在第一夹杆16朝向第二夹杆17的一侧，本实施例中，该活动夹爪101

包括第一背板21，在第一背板21朝向第二夹杆17的一侧设置有第一弧形板22，第一弧形板

22朝第一背板21的方向下凹。在第一背板21朝向第一夹杆16的一侧开设有一驱动孔23，该

驱动孔为一朝向第一夹杆16开口的盲孔，在第一夹杆上开设有一贯穿孔27，该驱动孔和贯

穿孔均为螺纹孔。

[0020] 螺栓25由外向内旋拧在贯穿孔上，螺栓25具有一螺栓头251，螺栓远离螺栓头251

的一端位于第一夹杆和第二夹杆之间，螺栓远离螺栓头的一端固定安装有一限位板26，该

限位板容纳在驱动孔内，一外螺纹管24自由地套设在螺栓的螺杆上，且外螺纹管24旋拧在

驱动孔内，将限位板活动地保持在驱动孔内。旋拧该螺栓，能够调节活动夹爪101与固定夹

爪之间的距离。固定夹爪和活动夹爪均位于连接杆背离转轴的一侧。第一夹杆和第二夹杆

远离转轴的一端呈敞口状。

[0021] 固定夹爪安装在第二夹杆17朝向第一夹杆16的一侧，该固定夹爪102包括第二背

板28，该第二背板28固定在第二夹杆17的内侧，在第二背板朝向第一夹杆16的一侧设置有

第二弧形板29，第二弧形板29朝第二背板28的方向下凹。
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[0022] 本实施例中，在转轴40的两端均设置有一轴肩41，两个轴肩的外侧端分别形成为

第一螺柱42和第二螺柱44。

[0023] 两个夹具的第一夹杆位于转轴40的同一侧，两个夹具的第二夹杆位于转轴40的另

一侧，第一夹具的第一夹杆由外向内自由地套设在第一螺柱上、并抵压在轴肩上，第二夹具

的第一夹杆由外向内自由地套设在第一螺柱上、并抵压在第一夹具的第一夹杆上，第一螺

母43旋拧在第一螺柱42上。

[0024] 第一夹具的第二夹杆由外向内自由地套设在第二螺柱上、并抵压在轴肩上，第二

夹具的第二夹杆由外向内自由地套设在第二螺柱上、并抵压在第一夹具的第二夹杆上，第

二螺母45旋拧在第二螺柱44上。

[0025] 定位板30位于两个夹具的第一夹杆的外侧，该定位板30包括一圆弧板31，在该圆

弧板31上开设有一弧形槽32，该弧形槽32以转轴的中轴线49为中轴线。

[0026] 在第一夹具的第一夹杆的外侧固定安装有一螺纹短杆33，紧固螺母34将定位板的

一端固定安装在该螺纹短杆33上。在第二夹具的第一夹杆的外侧固定安装有一锁紧螺杆

36，弧形槽32自由地套设在该锁紧螺杆36上，锁紧螺母37旋拧在锁紧螺杆36上。本实施例

中，该锁紧螺母为一蝶形螺母。为了便于调整角度，在定位板上设置有角度刻度。

[0027] 以下对本实施例的使用进行说明，请参阅图3，立管401已完成安装，在立管401的

顶部安装有一转角为60°的弯头403，该弯头已预先焊接在立管401的顶部，需要在弯头的另

一端焊接斜管402，在安装斜管402时，首先将第一夹具的两根夹杆布置在立管的两侧，并使

立管位于第一夹具的第一弧形板22与第二弧形板29之间，拧紧第一夹具的螺栓25，将第一

弧形板22与第二弧形板29夹持在立管的两侧，使得第一夹具100固定在立管上。转动第二夹

具，使得第一夹具与第二夹具之间的角度为60°，然后拧紧锁紧螺母37，固定第一夹具与第

二夹具之间的角度。将斜管夹持在第二夹具的第一弧形板和第二弧形板之间，并使斜管与

弯头对中，然后拧紧第二夹具的螺栓，完成斜管的定位。在完成斜管与弯头的焊接后，拧松

第一夹具和第二夹具的螺栓，将管道焊接辅助装置拆除。
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图1

图2
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图3
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