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Glowica frezowa
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Przedmiotem wynalazku jest glowica frezowa
przeznaczona gléwnie do macinania drobnych row-
koéw klinowych na czotach elementéw drewnianych
taczonych mnastepnie na klej przy pomocy specjal-
nego urzadzenia.

Znana jest glowica frezowa (patent Nr 893256
NRF), ktoérej poszczegblne ostrza wykonane sg na
oddzielnych plytkach stali narzedziowej, polgczo-
nych tulejg stanowiagcg obsade glowicy na wale
wrzeciona obrabiarki.

Glowica ta wprawdzie ulatwia wykonanie freza
dowolnego ksztaltu i przeznaczenia, ale ksztalt po-
" szczegbdlnych iskladowych plytek z ostrzami swoim
gabarytem nie wiele r6zni sie od przekroju freza
konwencjonalnego monolitycznego.

Celem wynalazku jest wykonanie glowicy frezo-
wej, odpowiadajgcej swemu [przeznaczeniu, przy
udziale minimalnej ilo§ci wysokogatunkowej stali
narzedziowej.

Istota wynalazku jest glowica frezowa skladajgca
sie z zestawu plytek, z dwoma otworami, zakonczo-
nych ostrzem o Zgdanej geometrii, wykonanych z
wysokogatunkowej stali marzedziowej, lgczonych w
glowicy skladajgcej sie z dwéch piyt bocznych z
otworami osiowymi stanowigcymi obsade na wale
wrzeciona obrabiarki, oraz ze sworzni lgczacych
na ktérych obsadzone sg poszczeg6lne plytki ostrzo-
we. .
Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku na ktérym fig.
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1 przedstawia glowice frezowg w przekroju po-
przecznym, a fig. 2 glowice w przekroju podiuz-
nym.

Glowica frezowa, wedlug wynalazku, skitada sie
z dwoéch pilyt bocznych mocujacych 1, wykonanych
ze stali konstrukcyjnej, potaczonych sze§cioma
sworzniami 2. Kolejno na dwo6ch sworzniach osa-
dzone 's3 poszczegblne noze 3 wykonane z wysoko-
gatunkowe] stali narzedziowej. W tych warunkach
w kazdej plaszczyZnie prostopadlej do osi gtowicy
pracuja na obwodzie po 3 noze rozstawione po
120° kazdy.

W ten spos6b utworzona glowica frezowa jest:
lekka mna wykonanie jej  potrzebna jest mala
ilo§é wysokogatunkowej stali narzedziowej.

Ostrzenie jak réwnieZz regeneracja glowicy tego
typu nie nastrecza wiekszych trudno$ci, a male
wymiary poszczegbélnych nozy wykonanych ze sta-
li narzedziowej wysokogatunkowej pozwalajg na
przeprowadzenie wlasciwej obrébki cieplnej, co w
rezultacie wiptywa na wysoka trwalo§é ostrzy.

Zastrzezemie patentowe

1. Glowica frezowa, sktadajgca sie z zestawio-
nych ze sobg pcszczegdlnych nozy, znamienna tym,
ze kazdy né6z (3) wykonany z wysokogatunkowej
stali narzedziowej, osadzony jest na dwoéch swo-
rzniach (2) ptyt mocujacych (1).
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Fig 1
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