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(54)实用新型名称

一种新型可调扳手

(57)摘要

一种新型可调扳手，包括手柄和板体，所述

手柄外周面上带有螺纹，螺母与手柄经螺纹旋装

在一起，板体为开口的圆弧形，一端焊接在螺母

一侧上，另一端焊接有下平面中部有第一凹槽的

上夹持头，上夹持头处于手柄的正上方，手柄上

端部装有与上夹持头相对应的下夹持头，下夹持

头上面设有与第一凹槽相对应的第二凹槽，下夹

持头经第二凹槽中心销孔由连接销固定在手柄

上端面，第一凹槽、第二凹槽的中心在同一直线

上，本实用新型结构简单合理，新颖独特，有效解

决在消防安装过程中，不匹配的安装工具对零件

造成的损坏率高和安装效率低的问题，省时省

力，成本低，携带、使用方便，节约资源，具有良好

的社会和经济效益。
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1.一种新型可调扳手，包括手柄和板体，其特征在于，所述手柄（2）外周面上带有螺纹，

螺母（4）与手柄（2）经螺纹旋装在一起，板体（1）为开口的圆弧形，一端焊接在螺母（4）一侧

上，另一端焊接有下平面中部有第一凹槽（1-2）的上夹持头（1-1），上夹持头（1-1）处于手柄

（2）的正上方，手柄（2）上端部装有与上夹持头（1-1）相对应的下夹持头（3），下夹持头（3）上

面设有与第一凹槽（1-2）相对应的第二凹槽（3-1），下夹持头（3）经第二凹槽中心销孔由连

接销（6）固定在手柄（2）上端面，第一凹槽（1-2）、第二凹槽（3-1）的中心在同一直线上。

2.根据权利要求1所述的新型可调扳手，其特征在于，所述第一凹槽（1-2）和第二凹槽

（3-1）结构相同，上下正对。

3.根据权利要求1所述的新型可调扳手，其特征在于，所述下夹持头（3）外侧面装有垂

直向下的导向杆（5），螺母（4）上焊接有导向槽（5-1），导向杆（5）伸入导向槽（5-1）内，用于

保证旋转过程中上夹持头（1-1）与下夹持头（3）相对位置不变。
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一种新型可调扳手

技术领域

[0001] 本实用新型涉及消防设备技术领域，尤其涉及一种新型可调扳手。

背景技术

[0002] 在消防工程施工中需要合适的工具来安装零件，但有些零件如消防栓和机械三

通，是八棱型且尺寸从40~100mm都有，一般用管子钳进行安装，但是由于管子钳与消防栓和

机械三通形状不匹配，在拧动的时候只有几个点接触消防栓，安装效率很低，而且使用时会

把消防栓的漆破坏，降低了消防栓的使用寿命，同时施工时容易把消防栓头部损坏，损坏率

达到7%，使用不方便，工作效率低，因此，对现有扳手的改进和创新势在必行。

实用新型内容

[0003] 针对上述问题，为克服现有技术之缺陷，本实用新型的目的就是提供新型可调扳

手，可有效解决在消防安装过程中，容易损坏零件且安装效率低的问题。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型的技术方案是，一种新型可调扳手，包括手柄和板

体，所述手柄外周面上带有螺纹，螺母与手柄经螺纹旋装在一起，板体为开口的圆弧形，一

端焊接在螺母一侧上，另一端焊接有下平面中部有第一凹槽的上夹持头，上夹持头处于手

柄的正上方，手柄上端部装有与上夹持头相对应的下夹持头，下夹持头上面设有与第一凹

槽相对应的第二凹槽，下夹持头经第二凹槽中心销孔由连接销固定在手柄上端面，第一凹

槽、第二凹槽的中心在同一直线上。

[0005] 本实用新型结构简单合理，新颖独特，有效解决在消防安装过程中，不匹配的安装

工具对零件造成的损坏率高和安装效率低的问题，省时省力，成本低，携带、使用方便，节约

资源，具有良好的社会和经济效益。

附图说明

[0006] 图1是本实用新型的结构图。

[0007] 图2是本实用新型的工作状态图。

[0008] 图3是本实用新型第二种工作状态图。

具体实施方式

[0009] 以下结合附图和具体情况对本实用新型的具体实施方式作详细说明。

[0010] 结合附图给出，一种新型可调扳手，包括手柄和板体，所述手柄2外周面上带有螺

纹，螺母4与手柄2经螺纹旋装在一起，板体1为开口的圆弧形，一端焊接在螺母4一侧上，另

一端焊接有下平面中部有第一凹槽1-2的上夹持头1-1，上夹持头1-1处于手柄2的正上方，

手柄2上端部装有与上夹持头1-1相对应的下夹持头3，下夹持头3上面设有与第一凹槽1-2

相对应的第二凹槽3-1，下夹持头3经第二凹槽中心销孔由连接销6固定在手柄2上端面，第

一凹槽1-2、第二凹槽3-1的中心在同一直线上。
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[0011] 为保证更好的实施效果，所述第一凹槽1-2和第二凹槽3-1结构相同，上下正对。

[0012] 所述第二夹持头3外侧面装有垂直向下的导向杆5，螺母4上焊接有导向槽5-1，导

向杆5伸入导向槽5-1内，用于保证旋转过程中第一夹持头1-1与第二夹持头3相对位置不

变。

[0013] 本实用新型在具体工作时，根据零件尺寸的不同，手动旋转螺母，使手柄相对螺母

的位置发生变化，进而调节上夹持头和下夹持头之间的距离，下夹持头上的导向杆伸入螺

母上的导向槽内，转动过程中下夹持头与上夹持头的相对位置不会发生变化，保证了两个

凹槽的平行正对，将零件的棱角放入上夹持头和下夹持头的凹槽内，或将零件的两个面与

上夹持头和下夹持头接触，手握手柄进行安装，若使用者施力困难时，可利用现场的钢管，

将手柄伸入钢管内做加力杆，使用时更省力。

[0014] 本实用新型结构简单，生产成本低，操作方便，利用巧妙的利用杠杆原理，加长的

加力杆可以增加力臂，降低了劳动强度，提高了工作效率，且扳手与零件相互契合，减少了

对零件的磨损，延长了零件的使用寿命，具有良好的社会和经济效益。
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图1

图2
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图3
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