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tende obter privilégioc de inven
géio em Portugal.

RESUMO

0 presente invento refere-se ao processo de fabrico de deto-
nador retardado que compreende um recipiente pequeno exterior para
pélvora, duas pegas metédlicas de latfio nas quais a capsula estd a-
lojada, capsula que actua como escorva, um tubo pequeno no qual se
encontram a carga de escorva, a mistura retardadora e a carga de
saida, e um empanque de cartsio isolador entre o referido tubo pe-
queno e & carga principal de explosivo secundario, processo no qual
a mistura retardadora é carregada com pelo menos sete incrementos,
sendo cada um destes comprimido com uma prensa de bloco de cabega
com compensagéo automatica, de maneira que, se a mistura medida nfio
tiver a quantidade previamente determinada, a operagfo de carga in
terrompe-se imediatamente,

0 detonador do presente invento é aplicével como iniciador

de cargas explosivas, B
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MEMORIA DESCRITIVA

A presente invenc#o refere-se ao processo de fabrico de um
detonador retardado,

Mais particularmente, a presente inveng#fio refere-se ao fabri
co de um detonador cujo tempo de espera médio é de cerca de 4 se
gundos, processo que permite efectuar controlcs de seguranca pa-
ra garantir a presenca efectiva da mistura retardadora, impedin-
do assim o funcionamento quase instanténec do referido detonador.

Na realidade, e evidente que um detonador do tipo fabricado
pela presente invencgfio satisfaz uma necessidade, em particular
para a producéio de granadas de mo,

Verificou-se que para fins de acordo com a presente inven-
¢, se a mistura retardadora for carregada no recipiente meta-
lico com incrementos sucessivos, vantajosamente sete incrementos,
pelo menos, que s&o ccmprimidos no seu lugar por meio de uma pren
sa compensada que deixa de funcionar automaticamente no caso de
haver irregularidade na medicfc da mistura retardadora, se evita
a insergfio no detonador de um grio que dé uma acglio retardadora
incompleta, o que daria um funcionamento quase instanténeo.,

Obtém-se um segundo tipo de acgfio de controlo por meio da
adigtio de carga de salda, por exemplo azida de chumbo, compri-
- mindo-a directamente sobre a mistura retardadora para se obter
0 controlo da presenca efectiva da referida mistura,

Além disso, o processo para o fabrico do detonador de acor
do com a presente invenc#o proporciona também um terceiro nivel

de controlo de seguranga devido ao facto de ac introduzir-se o
tubo retardador no recipiente pequeno exterior para polvora do
detonador, se poder controlar visualmente a pressfio real da mig
tura no mesmo,

Assim, um objecto especifico da presente invencHio é o fabri
co de um detonador retardado, caracterizado pelo facto de compreen

der um recipiente pequeno de carga exterior que tem uma flange, e ,
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na sua posicfic central, uma ranhura de verificagéc, uma primeira
peca metdlica, que preferivelmente & feita de latfio, na qual

estd alojada a capsula da escorva, uma segunda peca de metal

para suportar a referida capsula, sendo a referida pe¢a de me-

tal preferivelmente feita também de latZio e ligada & referida
primeira pega de metal, um tubo pequeno que contém a mistura de
escorva, a mistura retardadora e a carga de saida, e a carga prin
principal do explosivo secundario, havendo meios de empanque entre
o referido tubo pequeno e a referida carga principal,

De preferéncia, o referido tubo pequeno tem um didmetro entre
4 e 5 mm, e mais preferivelmente tem um difmetro de 4,5mm.

De acordo com uma forma de realizagfio preferida de fabrico
do detonador de acordo com a presente invengsio, a referida mistu
ra de escorva & preparada com uma mistura 12/88 de boro/cromato
de bario granulada com alcool vinilico-acetado, a mistura retar-
dadora é a mistura de acordo com a especificagfio normalizada PA-
-PT-22, e a carga de saida é feita de azida de chumbo da especi-
ficagto normalizada MIL-L-30554,

Também de acordo com a presente invengdio, a referida carga
principal do explosivo secundario é preparada com uma carga prin
cipal de nitropentaeritritol (especificagfio normalizada MIL-P-
"‘387A) [

Segundo uma forma de realizacfio particularmente preferida do
n

detonador fabricado pela presente invengdfio, o referido meio §§9a aue
é constituido por uma anilha de cartsio isolador ou por um anel de

borracha com a forma de O,

Por outro lado, um objecto especifico da presente invengto
é um processo para o fabrico de um detonador retardado, processo
que é caracterizado por:

a) o gréo retardador ser introduzido no recipiente de metal
com pelo menos sete incrementos da mistura retardadora, sendo ca
da um deles comprimido no seu lugar por meio de uma prensa de ca
bega compensada que pode deixar de funcionar automaticamente no

caso de falta ou insuficiente quantidade de apenas um dos referi-
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dos incrementos; b) a carga de saida ser adicionada por meio de

compressto desta directamente sobre a carga retardadora; e ¢) o
tubo pequeno no qual se encontra a carga retardadora ser introdu
zido no recipiente pequeno de polvora do detonador.

Desta maneira, introduzindo o explosivo primario da carga
retardadora directamente no referido tubo de retardamento-supor-
te, e colocando também o empanque de cartfio isolador ou o anel
de borracha com a forma de O na superficie de contacto do tubo
propriamente ditc com o explosive secundidrio e a ranhura de ve-
rificagéio centralmente no referido recipiente pequeno exterior,

é seguramente evitada gqualquer inflamacsio acidental da carga
principal,

A presente invencsio sera descritz a seguir com referéncia
particular ac desenho anexo que representa um corte longitudinal
esquemdtico parcial de uma vista de conjunto do detonador fabri-
cado pela presente invencfo.

De acordo com & presente invengfio o detonedor 1 tem um reci

piente pequeno exterior 2 de aluminio com uma flange 3, em cuja
parte interior superior hé uma primeira peca de metal 4 feita de

latao que suporta a sede ou reciniente de cépsula da escorva 5.

Uma segunda peca de metal em lat#io 6 esta unida & referida
primeira parte 4 por meic de uma rosca de parafuso, actuando a
referida segunda pega como base de assentamento para a cépsula
da escorva 5 e também cormo espacador,

0 tubo de latzio pequeno 7 com o difmetro interior de 4,5mm
e carregado com a mistura de escorva 8 que & constituida por uma
mistura 12/88 boro/cromato de bario granulada com uma resina al-
ccol vinilico-acetato, com oito incrementos da mistura retardado
ra 9 que e do tipo da especificac¢so normalizada PA-PT-23, a pou-
ca disténcia na extreémidade da coluna retardadora, com a carga
de saida 10 de azida de chumbo (especificagao normalizada MIL-L-
~-3055 A).

A anilha de cartfio isolador 11 actua como um empanque de con
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tacto- entre o tubo pequenc 7 e a carga principal subjacente 12.

A referida carga 12 é constituida pelo explosivo secundéric ni-
tropentaeritritol da esrecificacBio normalizada MIL-P-387A,

0 referido recipiente pequeno exterior 2 estd também numa
posicdo correspondente ao tubo pequeno 7 de uma ranhura de veri-

ficactio 13.

Ao percutir-se a cépsula 5, a mistura de escorva 8 ¢ infla
mada, 0 que, por sua vez, provoca a ignigfio da mistura retarda-
dora 9., A combustdo da referida mistura 9 produz-se ao fim de
un tempo medio de 4 segundos (podendo este tempo variar entre
3,5 e 4,5 segundos), e seguidamente a carga 10 é inflamada, o

que, por detonag#io, inflama a carga principal 12 de nitropen-
taeritritol,

A presente invencsio foi descrita para representagio mas nfo
com fins de limitac#sio, de acordo com algumas das suas formas de
realizacido preferidas, mas deve entender-se que tambem se podem
introduzir modificagdes e alteragtes na presente invengfio, fei-
tas por técnicos da especialidade, sem sair do espirito e do
&mbito da invengfio para a qual se reivindica um direito de prio
ridade.

REIVINDICACOES

12, -~ Processo de fabrico, de detonador retardadc compreen
dendo um recipiente pequeno exterior para polvera gque tem uma
flange e na sua posiglo central uma ranhura de verificag#o, uma
primeira peca de metal na qual a capsula da escorva esta alojada,
uma segunda pega de metal para suportar a referida cépsula, es—-
tando a referida segunda pega ligada a referida primeira peca
de metal um tubo pequeno que contém a mistura de escorva, a mis
tura retardadora e a carga de saida, e a carga principal do ex-
plosivo secundario, havendo meios de empanque colocados entre
o referide tubo pequeno e a referida carga principal, em que:
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a) o gréo retardador é introduzido na sede ou recinto de
metal com pelo menos sete incrementos da mistura retardadora,
sendo cada um deles comprimido no seu lugar por meio de uma
prensa de cabeca compensada capaz de parar automaticamente no
caso de falta ou diminuicsio da quentidade de apenas um dos refe
ridos incrementos; :

b) a carga de saida e adicionada por compressfo desta, di-
rectamente sobre a carga retardadora; e

¢) o tubo pequeno que suporta a carga retardadora e intro-
zido no recipiente pequeno para polvora do detonador.

28,- Processo de acordo com a reivindicag&o 1, caracteri-~
zado por a referida primeira pega de metal, a referida segunda
peca de metal e o referido tubo pequeno serem feitos de latdo,

2,~ Processo de acordo com a reivindicagéo 1 ou a reivin-
dicag8io 2, caracterizado pelo facto de o referido tubo pequeno
ter um didmetro entre 4 e 5 mm, mais particularmente com 4,5mm.

42,- Processo de acordo com a reivindicag8io 1, caracteriza
do pelo facto de a referida mistura de escorva ser feita com uma
mistura 12/88 de boro/cromato de bario granulada com alcool vi-
nilico-acetato, sendo a mistura retardadora feita com a mistura
correspondente & especificacgio normalizada PA-PT-23 e sendo a
carga de salda feita de azida de chumbo correspondente &4 espe-
cificac8o normalizada MIL-L-3055 A,

58 ,- Processo de acordo com a reivindicag#io 1, caracteri-
zado pelo facto de a referida carge principal do explosivo se=-
cundério ser constituida por uma carga de nitropentaeritritol,

62,- Processo de acordo com a reivindicag8o 1, caracteri-
zado pelo facto de os referidos meios de empanque serem consti-
tuidos por uma anilha de cartfio isclador ou um anel de borracha
com a forma de O,
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Lisboa,

Pela S.I.P.E., NOBEL-S0C. ITALIANA
PRODOTTI ESPLODENTI S.p.A.

~ 0 AGENTE OFICIAL -
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