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Sposéb wytwarzania elektrycznej lampy wyladowczej
zawierajacej co najmniej jedng anode,
ktérej przynajmniej powierzchnia sklada sie¢ z niklu

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia elektrycznej lampy wyladowczej zawierajg-
cej przynajmniej jedng anode, ktérej przynajmniej
powierzchnia sklada sie¢ z miklu. W szczegélnosci

wynalazek dotyczy wiysokonapieciowej lampy
prostowniczej.
Znane jest, ze nikiel pokryty emitujagcymi

tlenkami po podgrzamiu ma dobre witasnosci emi-
syijne, stad tez podioze lub mnoénik dla warstw
emitujgcych katod wykonane sg zwykle z miklu.
Elektrody majgce w iczasie pracy niskg tempera-
ture, na przykilad anody i ekmany, czesto wytwa-
rzane s3 z zelaza platerowanego niklem, kitéry to
material jest tani i daje sie latwo obrabiaé.

Szczegblne znaczenie, ma to przy wytwarzaniu
anod lamp pracujacych z bandzo wysokimi mapie-
ciami, w ktérych brzegi anod muszg byé zawinig-
te dla unikniecia ich rozpylania. Materialy w mro-
dzaju molibdenu, ze wzgledu ma ich twandosé,
stwiarzajg- powazne trudnosci przy wyginamniu.

Wadg materialéow pokrytych powierzchniowo
niklem, na przyklad zelaza platerowanego miklem,
jest mabywanie przez nie podczas procesu wytwa-
rzania lamp lub podczas ich pracy wilasnoSci emi-
syjnych, poniewaz emitujacy material z katody
osiada mna warstwie miklu. Zimma elektroda na
przyklad anoda zaczyna wtedy emitowaé, co moze
powodowaé przebicie w Ilampie, na skutek czego
topi sie katoda i mastepuje zwarcie zwlaszcza przy
pracy z wysokimi- napieciami.
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Znane jest, ze zloto zatruwa wlasnosci emisyjne
jednak pod warunkiem, ze jego warstwa znajduje
sie w dobrym stanie. Z amerykanskiej literatury
patentowej znane jest wobnizenie emisji amnody
przez ‘'wykonanie na miedzianej anodzie stanowig-
cej cze$é Sciany lampy, warstwy ziota, przy czym
aby zapobiec tworzeniu sie stopu zlota z miedzig,
co powoduje utrate wlasnoSci antyemisyjnych
warstwy wzlota, stosuje sie posrednig warstwe mik-
lu, uniemozliwiajgcg dyfuzje zlota w glgb miedzi.
Wazne jest wiec w tym przypadku utrzymanie do-
brego stanu warstwy zlota.

Wedlug literatury patentowej brytyjskiej zloto
naklada sie ma miedziang anode i stapia sie je
z miedzig, 00 ma ma celu uniemozliwienie wydzie-
lania sie gazu z anody podczas bombardowania
jej przez elektrony.

Wedlug imnego znanego brytyjskiego sposobu na
wykonanej z zelaza platerowanego niklem ano-
dzie mnalozona jest przewiodzaca walrstwa zlota
dzialajgca tak, jakby cala anoda byla wykionana
ze zlota. Tu réwniez zasadnicze znaczenie ma
utrzymanie ‘dobrego stanu warskwy ' zhota. '

Uwaza sie ma og6l, e poprzez stopiemie zlota
z materialem podloza likwidije sie pogarszanie
emisji przez warstwe ziota. Jak wiadomo, zloto
rozpuszcza sie ' w miklu lub tworzy z mim stop sto-
sunkowo szybko juz w tempematurze 600°C.
W zwigzku z tym podezas iodgazowywania znanych
lamp temperature pozlacanej elektrody mnalezalo
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utrzymywaé znacznie mizszej od 600°C, co z kolei'

powodowalo diugotrwato§é procesu odgazowywa-
nia. Przy stosowanej zwykle temperaturze odgazo-
wywania wynoszacej 820—=850°C wamstwa zlota
znika calkowicie w warstwie miklu, przy czym
stwiendzono wtrate wlasnosci antyemisyjnych
warstwy zlota.

Jezeli podiozem dla warstwy zlota jest molib-
den, zloto co prawda mie rozpuszcza sie 'w nim
lecz istnieje miebezpieczenistwio ze gdy podezas
pracy lampy, elektroda uzyska wysoks temperatu-
rg, zloto lodparuje i zatruje katode.

Celem wymnalazku jest opracowanie sposobu wy-
twarzania elektrycznej lampy wyladoweczej, ktéry
eliminowatby powyzsze wady przy machowaniu za-
let wynikajacych ze stosowania pokrycia zlotem
to jest jego dzialania antyemisyjnego, nie powo-
dowalby odparowywania zZtota oraz stwarzal wa-
runki datwej obrébki mechanicznej materiatu elek-
trody.

Cel ten zostal osiggniety w sposobie wedlug wy-
nalazku wytwarzanie ‘elekirycznej lampy wyta-
dowicze] zawierajgcej co majmniej jedng anode,
ktérej przymajmniej powierzchnia sklada sie
z miklu, przy czym przynajmniej te powierzchmie
anody, ktéra jest skierowana w strone katody po-
krywa sie warstwa zlota, o grubosci mie przekra-
czajgcej 1 wm, przy czym podczas odpompowywa-
nia i odgazowywania lampy podgrzewa sie ja na
okres 100—110 sekund do temperatury majwyzej
800°C, koorzystmie 780°C, w Kktérej to warstwie zlo-
to mozpuszcza si¢ icalkowicie w miklu przy zacho-
waniu jednak jego wilasno$ci antyemisyjnych.

Eksperymentalnie stwierdzono, e w stosowa-
nych normalnie temperaturach wodgazowania okiolo
825°C zloto mnika w warstwie miklu tak gleboko,
ze jego dzialanie antyemisyjne ulega silnej re-

“dukcji a przy odgazowywaniu w temperaturze

850°C dzialanie to znika catkowicie. Okazalo sie

natomiast, ze przy odpompowywaniu lampy w tem-
peraturze 780°C dzialanie antyemisyjne wystepuje
nadal w calej rozcigglo$ci choé mastagpilo juz cal-
kowite rozpuszczenie warstwy zlota w miklu. Po
podgrzaniu elektrody do 780°C jej powierzchnia
ma kolor czystego niklu bez $ladu zlota.

Obeicnosé zlota mozna stwierndzié tylko immymni
sposobami, na przyklad metoda amalizy spektral-
nej.

Sposéb wedlug wynalazku wyjasnia blizej przy-
klad wykonania lampy przedstawiony mna rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia wysokionapieciows
lampe prostowniczg, w przekroju podtuznym,
a fiig. 2 cze§¢ A anody przed odgazowywaniem
lampy, w powiekszeniur.

Elektryczna lampa wyladowcza wytworzona Spo-
sobemm wedlug wynalazku posiada szklang obudo-
‘we 1, wyprowadzenia Zarzenia 2 i katode 3. Ano-
da 4 ma podloze 6 wykonane z platerowanego mik-
lem Zelaza przy czym na warstwie niklu 7 (fig. 2)
znajduje sie warstwa zlota 8. Grubosé warstwy
niklu 7 jest przynajmniej dziesieé razy wieksza
od grubo$ei warstwy zlota 8. Podczas trwajgcego
100 do 110 sekund odgazowywania w temperatu-
rze 780°C zloto 8 mompuszcza sie 'w niklu 7. War-
stwa mniklu 7 ma grubos¢ 16 wm, a warstwa zlota
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4
8 miala grubo$¢ mniejsza miz 1 wm, po czym cat-
kowicie znikla w warstwie niklu. Mimo tego
stwierdzono ze wlasno$ci amtyemisyjne zlota nie
ulegly zmianie, jezeli tylko odgazowywanie . bylo
przeprowadzane w temperaturze maksimum 800°C.

Anoda 4 przymocowana jest do obudowy @ lam-
py za pomocy elementu 5 doprowadzajgcego do
niej pragd. Element 5 w-ksztalcie rury wykonanej
z utlenionego stopu chmomu z zelazem, moze Dby¢
przymocowany do anody 4 juz przy wstepnym
montazu.

Amniody umieszcza sie w bebnie i 'w znany spo-
s6b pokrywa sie warstwa zlota o grubosci mniej-
szej od 1 wm. Uzywana w tej operacji kapiel za-
wiera zlotocjanek potasu oraz amoniak i znajdu-
je sie w handlu. Stwierdzono, Zze wutlenione po-
wierzchnie elementu 5 mie ulegaja pokryciu zto-
tem stgd tez ich na-stgﬁne iczyszczenie nie jest po-
trzebne.

Podczas pomiaréw stwierdzono, ze w diodzie
wysokonapieciowej wyposazonej w anode z Zzelaza
platerowanego miklem, podgrzewang pradem wiel-
kiej czestotliwo$ei do temperatury 760°C, do kté-
rej miedzy katode a anode przylozono napiecie
wisteczne 200 V tak, ze ujemny biegun tego mapie-
cia jest ma anodzie, w przypadku anody nie pokry-
tej zlotem, wstepuje prad emisji anody réwny
25 mA.

Przy zastosowaniu pozlacanej anody ‘odgazowa-
nej w temperaturze 780°C, gdy zloto rozpuscilo sie
w miklu lub utworzylo z mim stop, prad emisyjny
anody w tych samych warunkach wymnosi tylkio
kilka mikroamperéw, a w wiekszosci przypadkéw
byl mniejszy od 1 wA. Stwierdzomo réwniez, ze
zlotio nie odparowuje z powierzchni anody wigc nie
wystepuje zatruwanie katody lampy.

Temperaturg krytyczng, przy ktérej nastepuje
rozpuszczanie zlota w miklu jest temperatura po-
wyzej 800°C. Na podstawie préb zwarciowych pod-
czas ktorych prostownik mapiecia rzedu 25 —
30 kV w ktorym stosowano badang diode jest maj-
pierw zZwierany na 'krétko, przez bardzo male ob-
cigzenie tak diugo dopéty temperatura anody ba-
danej lampy mnie osiggnie 600°C, a po <zym dopie-
ro jego wyjsScie jest mozwierame, stwienmdzomo, ze
w przypadku anody z zelaza platerowanego nie

ckrytego zlotem emisja anody jest tak duza, ze
katoda topi sie. )

Po takiej prébie odrzuca sie 1009, lamp. Przy
badaniu duzej ilodei amod pozlacanych i przy réz-
nych temperaturach wozpuszczanie zlota w war-
stwie niklu mna anodzie, otrzymano mnastepujgce
rezultaty :

_Temperatura
rozpuszczenia zlota
Priocent odrzuconych lamp
po probie zwarnciowej

T80°C 800°C 815°C 850°C

0% 0% 30%

Majge ma uwadze mniedokiadnosei pomiaru tem-
peratury podczas wytwarzania lamp, za maksy-
malng dopuszezalng temperature odgazowania
uwaza sie 800°C, Stwierdzono tez, ze mozliwe jest
utrzymanie mnormalnie stosowamego czasu odgazo-
wania 100 do 110 sekund przy odgazowywaniu
w temperaturze 780°C, a wiec czasu najczesciej

1009/,
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stosowanego przy odgazowywaniu lamp w tempe-
raturze 825°C. Tak wiec, przy stosowaniu mniniej-
szego wynalazku mie jest wymagana mawet zmia-
na cyklu czasowego aubtomatu pompowego, usta-
wionego dla temperatury pompowania 825°C.
Chio¢ 'w opisie podano tylko przykiad zastosowa-
nia sposobu wedlug wynalazku do anody diody
prostowniczej moze on by¢é réwniez zastosowany
i w innych przypadkach, gdy wymaga sie obnize-
nia miepozgdanej emisji elektrod mie przeznaczo-
rych do emitowania elektronéw, ma przyktad ply-
tek ogniskujgcych w pentodach wigzkowych, anod
lamp rentgenowskich itp.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania elektrycznej lampy wy-
ladowczej zawierajgcej co majmmniej jedng anode,
ktérej przynajmniej powierzchnia sklada sie
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z miklu, przy czym przynajmniej te powierzchnie
anody, ktora jest skierowana do katody, pokrywa
sie warstwg zlota, znamienny tym, ze grubosé
warstwy zlota (8), ktérg osadza sie nma anodzie wy-
nosi ponizej 1 wm, przy czym podczas opréznienia
i odgazowywania lampy anode (4) podgrzewa sie
do temperatury 780°C na okres 100—110 sekund
tak, ze zloto wchodzi catkowicie w moztwdr z nik-
lem.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
grubo$é podloza miklowego (7) jest przynajmniej
dziesieciokrotnie wieksza ‘od grubo$ci warstwy
zlota (8).

3. Spos6b wedlug zastrz. 1—2, znamienny tym,
Ze pozlacanie przeprowadza sie¢ w bebnie za po-
mocg kapieli zawierajgceej zlotocjanek potasu oraz
amoniak. =~
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