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Sposbb wylwarzuma brykneféw oraz vrzadzenie do wykonywania
tego sposobu

Udzielono z moca od dnia 31 grudnia 1947 r. ,
Pierwszenstwo: 23 stycznia 1941 r. dla zastrz. 1 — 3 (Belgia)

Znane sg liczne sposoby wytwarzania bry-  przedstawiajg przekroj zespotu fdrm, fig. 4 —
kietéw. W my$l wynalazku wytwarza si¢ brykie-  schematycznie urzadzenie z dwoma szeregami
ty bez dodatkowego lepiszcza. Brykiety posin. form polaczonych w - lancuchy; fig. 5 — 7 —
daja zatem sklad niemal taki sam jak uzyte ma. szczeglly tego urzadzenia; fig. 8 — podiuzny
terialy wyjsciowe z tg roznica, ze usuniete zo-  przekrdj urzadzenia umieszczonego w piecu.
stajg cze$ciowo z nich w czasie ogrzewania W zespole form w plytach 8 wytloczone s3
skiadniki lotne. © wglebienia 9 (fig. 3), ktére stanowig forme za-

Sposéb  wedlug wynalazku’polegal na- tym, . mykang nakrywa, uksztaltowang np. w postaci

- ze wegiel chudy, np. antracyt, wegiel potttusty  plyty 10.
lub wegiel drzewny, miesza ‘si¢ dokladnie z we- Plyta 8 moze posiada¢ kanaly 13 do prowa-
glem tlustym. Istotng za$ cechg. sposobu wediug dzenia gazow grzejnych. Zamiast ptyty 10 moz-
wynalazku jest stlaczanie mieszaniMy, a nastep- na stosowacés nakrywe I/ (fig. 2) tak uksztalto-
nie podgrzewanie jej do temperatury, w ktorej wana, iz posiada ona wystgpy /2, wchodzace we
wyzwala ona substancje wigzqce, przy czym mie-  wgleblenia, 7naJdUJace sie w plycie lezgcej po-
szaning utrzymuje si¢ stale w stanie poczatko-  nizej.
wego stloczenia tak, iz uniemozliwia sie zwig- Plytom z formami mozna nadawa¢ wymiary
kszenie sie objetoSci mieszaniny. i ksztalty najrozniejsze. Wreszcie mozna pota-
Rysunek przedstawia przykladowo kilka od-  czyc ze sobg-formy za pomoca zawias w lanicuch
mian urzadzenia, stuzgcych do wykonywania hez konca i przesuwaé je przez piec ruch®m cig-
sposobu wedlug wynalazku, przy czym fig. 1 glym.
przedstawia przekréj podluzny urzadzenia, w’ Fig. 1 przedstawia schematycznie urzadze-
ktérym formy, sj, potaczone w lancuch, fig. 213 nie, w ktérym laficuch bez korica /4 sklada si¢

~



.z cglongw 15, tworzacych formy i przesuwa sie
na bebnach 16 i 17. Eafcuch jest umieszczony
czgSciowo*w piecu I8. Przy- wejsciu do pieca
laficuch przechadzi pod lejem wsypowym 19,
zaopatrzonym' w narzad odmierzajacy 20. For-
my zostajg przykryte nakrywa 2/ i poddane dzia.

faniu prasy 22. Nakrywa zostaje przytwierdzona

do formy za pomocg odpowiednich wsuwek, u

tworzonych np. w postati klamer Sciskowych 52,

ktére zostajg zdjete przy wyjsciu form z pieca

Utworzony brykiet wypada z formy pod dziata-

niem wlasnego cigiaru, ewentualnie pod wply:

wem uderzeri lub wstrzasnien.

W odmianie urzadzenia przedstawionej na
fig. 4 stosuje sie dwa laficuchy bez korca 23, 24
umieszczone wzgledem siebie tak, ze odcinek
Srodkowy 25 pierwszego laricucha przechodzi
réwnolegle i w poblizu odcinka Srdkowego 26
. drugiego laficucha. Czes$é 28 laricucha 24 wysta-
Jaca z pieca przesuwa si¢ pod narzadem zasila-
-jacym 29. Z drugiej strony pieca wystaje cze$é
taricucha 23 i moze byé z atwoscig oczyszczana
po usunieciu brykietéw. :

Jak uwidogzniono na fig. 5, 6 i 7, lancuchy
mozna wykona¢ w postaci plyt 30, lgczonych ze
sobg zawiasami 3. Plyty posiadajg zeberka 32,
wyciskajgce zlobki w. materiale ksztaltowanym.
Dwa przylegajace do siebie odcinki ladcucha
sg utrzymywane pod ci$nieniem za pomoca kraz-
kéw dociskajacych 33 moggcych swobodnie obra-
caé¢ si¢ wokolo osi poziomych 5/. Gdy formy
przechodzg miedzy krgzkami dociskajgcymi 33,
to ich przeciwlegle ptyty 30 (fig. 6) sg wtasciwie
zabezpieczone
-ruchem na zewnatrz tak, ze zapewnia si¢ w ten
spos6b .systematyczne zbicie masy, dzieki state-
mu efektowi ttoczenia. .

“-Wymienione krazki deciskowe 33 mozna by
oczywisScie ewentualnie zaslgpié _Wa}_kami, gdyr

te ostatnie dajg te korzys$é, iz pozwalajg rozio- -

7y¢ na duzej szerokosci cfekt iloczenia na plyty
30, co zmniejsza nacisk wlasny masy wspomnia-
nych piyt. Jednakze korzystniej jest stosowac
krazki, a to z tego wzeledu, ze pozwalajg 7znacs-
nie zmniejszyé cigzar martwy przadzenia, a za-
tem, rowniez i mase metalu, ktéry nale?ﬁy ogrze-
waé. Poza. tym krazki te mozna rozmiesci¢ w
szachownice, co pozwala na zblizenie osi obro
tu 51 (fig. 7) a tym samym na zblizenie punktéw
styku miedzy krazkami dociskowymi 33 a ply-
tami 30. To przyblizenie krazkéw dociskowych
33 wzgledem wspomnianyéh' punktéw - styku
utatwia ponadto jeszcze dobre rozdzielenie efe-
ktu tloczenia i zapewnia w ten sposéb réwne
poddanie si¢ masy naciskowi. ‘Boczne prowa-

* dzenie obydwéch stykajacych sie odcinkéw, -

.

przed wszelkim prpstopadlym '

utworzonych przez plyty 30, zapewniajg krazki
39, o ktére opieraja sie boczne §ciany form pty-
towych 30. i

W odmianie u;"za‘dzenia przedstawionej na
fig. 8 dolny taricuch 3¢ sktada si¢ z ptyt z wgle.
bieniami. *ancuch obraca si¢ na bebnach 35, 3.
Nad tym ldficuchem znajduje sie drugi fancuch
37, kiorego ptyty tworza nakrywy do wglebhien
taficucha 34. Oba taricuchy 34, 37 sg dociskane do
siebie za pomoca szeregu krazkow 38, a krazki
boczne prowadzg bocznie wspomniane cziohy. Te
hoczne krazki (nie przedstawione) moga hy¢ po-
dobne do krazkoéw 39, przedstawionych na fig. 7
Laricuchy 34, 37 s3 umieszczone catkowicie w
piecu 40 przedzielonym przegrodami na komore
do napelniania, komore grzejng i komore do wy-
tadowywania. Przednia czei¢ lancucha 34 prze.
chodzi pod lejem 4/, napelniajagcym paliwem.
wgiebienia w plytach na wysoko§é wieksza, niz
wynosi grubosé gotowego brykietu. W celu na-
lezytego ulozenia paliwa stosuje sie narzad
wstrzasaj$y 42, dzialajacy na lancuch dolny
oraz narzad wstrzgsajacy #3, dzialajacy na lej
41. W gornej. czesci leju %1 znajduje sie wylot
przenosnika $limakowego 44, ktéry przechod.i
przez piec albo jego odgalezienie w celu wstep.
nego ogrzgnia wegla poddawanego sprasowaniu.
Wegiel ‘dochodzi wprost z mieszalnika 45 zaopa-
trzonego w narzgdy dawkujace. Na drugim kor-
cu urzadzenia lafcuch 34 przechodzi nad plyta
46, przy czym cze$¢ dolna laricucha jest podda-
na dziataniu narzadu Wwstrzgsajacego 47 w celu
usunigcia ewentualnych pozostaloSci gotowycn
brykietow. Oczyszczanie Zaréwno lancucha dol-

“nego 34 jak réwniez gémego 37-uskuteeznia sie

za pomocy Szczotek ‘Gbrotowyeh 48:1ub 49 albo

innych podobnie “dzialajjcych narzadéw. Bry-

kiety gotowe odprowadza sie przeno$nikiem 50,
na ktérym brykiety te stopmiowo; ulegajg -ochto-
dzeniu. ’
W celu uzyskania lepszego: bilansu:.cieplne.
go utrzymujé®sie oba taricuchy w temperaturach
mozliwie statych. Czas przechodzenia brykietéw
przez piec reguluje si¢ przez zmiane- predkodci
posuwii taicuchéw. W.miejscu rozdzielania sie
obu 1anfuchéw brykiety spadajg dzigki . dziala-
niu sity ‘ciezkosci. ' -
Zastrzezenia patentowe
1. Sposéb wytwarzania brykietéw przez doklad.
ne zmieszanie  wegla’ chudege, np. antracy-
tu, wegla pdltiustego lub -wegla ~drzewnego,
z weglem tlustym oraz ogrzewanie Wytwo-
rzonej mieszaniny, znamienny tym, ze mie-
szanine tg stlacza sie i nastepnie-ogrzewa do
temperatury, w ktérej wegiel tlusty wydzie-
la substancje wiazacg, utrzymujgc. przera-



Bitk. zam. nr 627 z dn. 21-III 53 r.
Nak?l. 150 Pap. form. 59x84 rodz. pi§m. k1. 7 gr 6@

hiang mieszanine w stanie pierwotnego stlo-
~7enia tak, aby uniemozliwione bylo zwie-
kszenie sie jej objetosci.

Urzadzenie do wykonywania sposobu wedtug
zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada sie z
pieca (I8) oraz 1lancucha bez Kkorca (I4),
przechodzacego przez ten piec.i utworzone-
go z form (/5), polaczonych ze soby przegu-
bowo i zamykanych mnakrywami (21), przy
czym formy, wypelnione mieszaning wegli,
stlacza si¢ za pomocg prasy (22) i nasuwa na
te formy wsuwki w postaci klamer S$cisko-
wych (92) w celu utrzymania tych form w
stanie zamknietym.

Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, ze nakrywy posiadaja ksztalt wygiety
tak, aby ich wypuklosci byly dopasowane
do wglebieri formy. ‘
Urzadzenie wedtug zastrz. 2 i 3, znamienne
tym, ze nakrywy sa ze sobg polgczone prze.
gubowo 1 réwniez tworza laricuch bez korica,

T-6-1560

w

przy czym poszczegélne czlony tych larcu-
chéw sg ze sobg Sciskane za pomoca krazkow
dociskajgcych (33). e

Urzadzenie wedtug zastrz. 2 — 4, znamien-
ne tym, ze foremki i (lub) nakrywy bosiada-
ja uzebrowania zwezajace gotowe brykie-
ty w miejscach ich ewentualnego ° lamania
na czedei. ' '

Urzadzenie wedlug zastrz, 2 —— 5, znamien-

ne tym, ze przed wejSciem do pieca posiada
narZady (42) do wstrzasania dolnego lancu-
cha.

Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 6, znamien-
ne tym, ze obydwa poziome laricuchy hez
konca sg calkowicic osadzone w piecu, kto-
ry jest podzielony za pomoca przegréd na
komore¢ tadownicza, komore ogrzewcza i ko-
more wyladowcza.

. Antoine Vloeberghs
Zastepca: Holegium Rzecznikéw Patentowycit
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