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DESCRIZIONE

La presente invenzione riguarda un dispositivo
regolatore elettronico di velocita per un motore
elettrico, particolarmente per un ventilatore asso-
ciato ad uno scambiatore di calore quale un radia-
tore dell'impianto di raffreddamento a liquido del
motore a combustione intexna di un autoveicolo.

Sono noti dispositivi regolatori elettronici
di velocita comprendenti un contenitore metallico
egsenzialmente a forma di vaschetta, in cui & mon-
tata almeno una piastra circuitale recante compo-
nenti propriamente costituenti il circuito elettro-
nico di regolazione. Al fine di proteggere tale
circuito, nel contenitore viene colata una resina

sintetica induribile, che ricopre la piastra cir-
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cuitale.

Tale soluzione nota presenta svariati inconve-
nienti. |

In primo luogo, il ricorso ad una colata di

resina per la protezione del circuito comporta un

‘aumento del peso del dispositivo nel suo complesso.

Tale soluzione risulta inoltre piuttosto co-
stosa, in quanto comporta l;impiego di resine spe-
ciali aventi determinate caratteristiche dielettri-
che e di resistenza alla temperatura.

Lo scopo della presente invenzione & dunque di
consentire la realizzazione di un dispositivo rego-
latore elettronico in modo pilt semplice ed economi-
co, evitando l'impiego di una colata di reasina ed
il corrispondente incremento di peso del digpositi-
vo.

Questo ed altri scopi vengono realizzati se-
condo l'invenzione con ii dispositivo definito nel-
la rivendicazione 1 ed il procedimento secondo la
rivendicazione 7.

Ulteriori caratteristiche e wvantaggi dell'in-
venzione appariranno dalla descrizione dettagliata
che segue, effettuata a puro titolo di esempio non
limitativo, con riferimento ai disegni allegati,

nei quali:
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la figura 1 & una visfa prospettica di un pri-
mo dispositivo regolatore elettronico di velocita
secondo l'invenzioﬁe, des;inato all'impiego con un
motore elettrico in corrente continua del tipo con
spazzole; o

la figura 2 & una vista prospettica parzial-
mente esplosa del dispositivo regolatore secondo la
figura 1;

la figura 3 & una wvista frontale, secondo la
freccia III della figura 2, di una porzione di un
passa-cavo compreso nel dispositivo regolatore se-
condo le figure 1 e 2;

la figura 4 & una vista in pianta secondo la
freccia IV della figqura 3;

la figura 5 & una vista sezionata secondo la
linea V-V della-figura 4;

la figqura 6 & una vista in pianta dal basso
secondo la freccia VI della figura 3;

la figura 7 & una vista in pianta dall'alto,
secondo la freccia VII della figura 2, di un'altra
porzione di un passa-cavo compreso nel dispositivo
regolatore secondo le figure 1 e 2;

la figura 8 & una vista sezionata secondo la
linea VIII-VIII della figura 7;

la figura 9 & una vista sezionata secondo 1la
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linea IX-IX dglia figura 7;

la figura 10 & una vista in pianta dal basso
gsecondo la freccia X della figura 9;

la figura 11 & una vista prospettica esplosa
di una variante di realizzazione del dispositivo
regolatore secondo l'invenzione, per l'utilizzo in
associazione con un motore elettrico di tipo brush-
less;

la figura 12 & una‘vista prospettica di un'ul-
teriore variante realizzativa di un dispositivo re-
golatore elettronico di velocitd secondo 1'inven-
zione;

la figura 13 & una vista prospettica parzial-
mente esplosa del dispositivo regolatore secondo la
figura 12;

la figura 14 €& una vista laterale, in scala
ingrandita, di un disposifivd passa-cavo compreso
nel dispositivo regolatbre secondo le figufe 12 e
13;

la figura 15 & una vista in sezione assiale
del dispositivo passa-cavo della figura 14; e

la figura 16 & una vista sezionata secondo la
linea XVI-XVI della figufa 15.

Nelle figure 1 e 2 con 1 & complessivamente

indicato un dispositivo regolatore elettronico di
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velocitd secondo l'invenzione per un motore elet-
trico in corrente continua del tipo provvisto di
spazzole.

Come si vede nella figura 2, il dispositivo 1
comprende essenzialmente.una piastra circuitale 2
recante, i componenti del” circuito elettronico di
regolazione. Dalla piastra 2 si estendono due cavi
elettrici isoclati 3 e 3' per l'adduzione di una
corrente di alimentaziéne, ed una pluralita di cavi
elettrici isolati 4 e 4' per il trasporto di segna-
1i.

In modo per sé& noto la piastra circuitale 2
pud comprendere commutatori elettronici di potenza
5, quali ad esempio transistori Mosfet, provvisti
di un proprio dissipatore di calore.

Nella realizzazione esemplificativamente illu-
strata, la piastra circﬁiﬁale 2 & in realta realiz-
zata in due porzioni distinte 6 e 7, fra loro in-
terconnesse mediante una pluralitd di ponticelli
conduttori 8 e 9.

I1 dispositivo regblatore 1 comprende inoltre
un contenitore 10, essenzialmente a forma di wva-
schetta, realizzato conlﬁn materiale metallico, ad
esempio alluminio.

Nella realizzazione esemplificativamente illu-
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~strata nelle figure 1 e 2, il contenitore 10 ha la
forma di una vasca anulare e, in vista del suo fis-
saggio ad una struttura di sostegno, & provvisto di
una pluralita di appendicial; radialmente sporgenti
verso l'esterno. | |

All'interno della porzione tubolare centrale
del contenitore 10 & definita una sede 12 per l'al-
loggiamento di una boccoié 13 (figura 1) destinata
a fungere da supporto-a rotazione per un'estremita
dell'albero del motore elettrico ({(non illustrato)
cui il dispositivo regolatore & destinato ad essere
associato.

Come si vede nella figura 2, dalla parete di
fondo del contenitore 10 si estende una coppia di
pioli 14 fungenti da riferimento per il corretto
posizionamento della piastra circuitale 2. Tali
pioli 14 sono destinati ad essere impegnati in
corrispondenti aperture 15 realizzate nella pia-
stra circuitale 2. Quest'ultima presenta inoltre
una coppia di aperture 16 per il passaggio di viti
di fissaggio (non illustrate) destinate ad essere
avvitate nei fori filettati di due risalti 17 che
protrudono dalla parete di fondo dell'involucro 10
{figura 2).

-~

Nella parete di fondo del contenitore 10 &
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inoltre realizzata una formazione 18 cui & destina-
ta ad essere fissato un organo metallico sagomato
19, le cui appendici molleggianti sono destinate a
stabilire un contatto con i dissipatori termici dei
transistori MOSFET 5, per assicurare un buon tra-
sferimento di calore da t?li transistori al conte-
nitore 10.

La parete laterale del contenitore metallico
10 presenta, in adiacepza all'imboccatura dello
stesso, una pluralitd di aperture o finestre 20 di
ventilazione. |

Nella parete laterale del contenitore 10 &
inoltre realizzato un intaglio indicato con 21. Al-
l'interno del contenitore 10, in adiacenza all'in-
taglio 21 & realizzata una sede 22, essenzialmente
di forma prismatica (figura 2). Dalla parete di
fondo di tale sede si estende un risalto 23 provvi-
sto di un foro filettato 24. Nella sede 22 & inse-
rito un elemento passa-cavi inferiore, complessiva-
mente indicato con 25 nelle figure 1l e 2. Tale ele-
mento passa-cavi 25 & meglio visibile nelle figure
da 3 a 6, cui si fara ora.particolare riferimento.

L'elemento passa-cavi 25 & convenientemente

realizzato con una materia plastica stampata. Nella

realizzazione jillustrata esso presenta superiormen-
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te due solchi principali 26 e 27, esgsenzialmente
paralleli, aventi uﬂa sezione semicircolare atta ad
accogliere i conduttori di alimentazione 3 e, ri-
spettivamente, 3°'.

Nella porzione di fondo del solco 26 sono rea-
lizzate due scanalature ﬁgralleie adiacenti 28 che
definiscono nicchie ;tﬁe ad accogliere i conduttori
di segnali 4 che si esteﬁdqpo dalla piastra circui-
tale 2. Analogamente,-nelia porzione di fondo del
solco principale 27 é. realizzata una scanalatura
longitudinale 29, atta ad accogliere il conduttore
di segnale 4'.

Nel corpo dell'elemento passa-cavi 25 & rea-
lizzato un foro passante 30 (figure da 4 a 6), che
sbocca inferiormente in una cavitd 31 (figure 5 e
6) atta ad accogliere il risalto 23 che si estende
nella sede 22 del contenitore metallico 10 {(figura
2).

Come s8i vede in parﬁicolare nelle figure da 4
a 6, nel corpo dell'elemento ‘pasga—cavi 25 sono
realizzati due passaggi 32 e 33 che si estendono
dalla sua faccia superiore ove sboccanc nei solchi
26 e rispettivamente 27, alla sua faccia inferiore.
Sulla periferia, il corpo dell'elemento passa-cavi

25 presenta inoltre una pluralitd di solchi che,
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relativamente alla superficie interna della sede 22
del contenitore metallico 10 definiscono una plura-
litd di interstizi. In particolare, sulla faccia
anteriore e posteriore (figure 3 e 6), l'elemento
passa-cavi 25 presenta solchi indicati con 34. Sul-
le altre due pareti laterali, tale elemento presen-
ta solchi indicati con 35 e 36, mentre sulla parete
di fondo (figqura 6) éonp féalizzati solchi o rien-
tranze indicate con 37 é 38.

Facendo ora nuovémente riferimento alle figure
1 e 2, 1l dispositivo regolatore ivi illustrato
comprende inoltre un coperchioco 40 di materiale
elettricamente isolante, ad esempio materia plasti-
ca stampata. Il coperchio 40 nella forma di realiz-
zazione mostrata nelle figure 1 e 2 ha una forma
anulare, essenzialmente corrispondente alla forma
anulare del contenitore metaliico 10. Esso presenta
dunque un'apertura centrale 41 (figura 2) che nella
condizione montata del coperchioc si dispone intorno
alla porzione tubolare centrale 12 del contenitore
metallico 10.

Nel coperchioc 40 sono inoltre realizzati due
fori 42 (dei quali soltanﬁo uno & wvisibile nella
figura 2) per il passaglgic.:l di viti di fissaggio

che, attraversando le aperture 16 della piastra



circuitale 2, vengono avvitate nei fori filettati
delle protuberanze 17 del contenitore metallico 10.

I1 coperchio 40 presenta inoltre una coppia di
fessure 49 (figqura 2), attraversate da terminali di
collegamento elettrico 43, a forma di spine lamel-
lari, fissate alla piastra circuitale 2 (figure 1 e
2).

Nella realizzazione eéemplificativamente iliu-
strata nelle figure 1 e 2, in una porzione della
periferia del coperchio isolante 40 & realizzato
integralmente un elemento passa-cavi superiore,
complessivamente indicéto con 45, cooperante con
l'elemento passa-cavi inferiore 25 gid sopra de-
scritto.

L'elemento passa-cavi superiore 45 & meglio
visibile nelle figure da 7 a 10, cui si fara ora
riferimento.

Tale elemento passa-cavi presenta una parete
frontale 46 (figure 2, 7 ed 8) destinata ad impe-
gnarsi nell'intaglic 21 del contenitore metallico
10 (figura 2}, al di sopra della faccia frontale
dell'elemento passa—cavi inferiore 25. La parete
frontale 46 dell'elemento passa-cavi 45 si raccorda
ad un corpo 47 in cui sono inferiormente realizzati

due solchi paralleli 48, 49, aventi sezione esgsen-
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zialmente semicircolare, complementare a quella dei
solchi 26 e 27 dell'elemento passa-cavi inferiore
25. Nella porzione centrale del corpo 47, fra 1
golchi 48 e 49, & reaiizzato un foro passante 50,
essenzialmente ortogonale all'asse di detti solchi.
Quando il coperchio 40 & éssemblato al contenitore
10 il foro 50 dell‘éiémepto passa-cavi superiore 45
risulta allineato con ii foro 30 dell'elemento pas-
gsa-cavi inferiore 25,;e con il foro filettato 24
dell 'appendice 23 cﬂe si.éstende nella sede 22 del
contenitore metallico 10. Mediahté un'unica vite di
fissaggio {non illustrata} & allora possibile ser-
rare fra loro tutte le ﬁarti ora menzionate.

Facendo ora nuovamente riferimento alle figure
da 7 a 10, nel corpo 47 dell'elemento passa-cavi
superiore 45 sono realizzati due passaggi 51 e 52
{si vedano in particolare le figure 7 e 10), che
intersecano ortogonalmente i éolchi 48 e 49. Inol-
tre, come nel caso dell'elemento passa-cavi infe-
riore 25, anche nel corpo 47 del pgssa—cavi supe-
riore 45 sono realizzate rientranze o solchi peri-
ferici, quali quelli indicati con 53 e 54 nelle fi-
qure 7, 9 e 10.

La realizzazione dell dispositivo regolatore

elettronico di velocitd sinora descritto avviene
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egsenzialmente nel modo seguente.

Nel contenitore metallico 10, in cui & stata
preventivamente montata la boccola di supporto 13,
viene dapprima inseritorl'elemento passa-cavi infe-
riore 25, che viene in particolare posizionato nel-
la sede 22.

Si posiziona quindi nel contenitore 10 la pia-
stra circuitale 2 preassemﬁlata, curando di dispor-
re 1 suci cavi 3 e 3', 4 e 4' nei corrispondenti
solchi 26-29 dell'elemento passa-cavi inferiore 25.
La piastra circuitale 2 viene fissata al contenito-
re metallico 10 a mezzo di viti.

Si provvede quindi a aisporre il coperchio 40
nel contenitore 10, al di sopra della piastra cir-
cuitale 2, in modo tale che l'elemento passa-cavi
superiore 45 si accoppi con l'elemento passa-cavi
inferiore 25. Nel posizionamento, i terminali 43
della piastra circuitale 2 protrudono al di sopra
del coperchio 40 attraverso le fessure 49 di que-
st'ultimo. Il coperchio viene fissato al contenito-
re 10 a mezzo di viti che attraversano le aperture
42 del coperchio nonché le aperture 16 della pia-
stra circuitale 2, e che si avvitano nei fori dei
rigalti 17 del contenitore 10.

Ultimate le suddette operazioni, si procede




alla sigillatura a tenuté del dispositivo regolato-
re. |

Tale operazione di sigillatura prevede 1'inie-
zione di un materiale sigillaﬁte induribile nei mi-
nuscoli interstizi definiti tra il coperchio 40 ed
il contenitore metallico 10, nonché fra gli elemen-
ti passa-cavi 25 e 45 e l'intaglio 21 e la sede 22
del contenitore metallico 10. Vengono altresi si-
gillati mediante iniezione di sigillante induribile
gli interstizi fra i terminali 43 e le corrispon-
denti fessure del coberchid 40. L'operazione di gi-
gillatura comporta inoltre l'iniezione del sigil-
lante, a mezzo di opportuni aghi sottili, nel pas-
sa-cavi complessivamente formato dall'elemento pas-
sa-cavi superiore 45 ed all'elemento passa-cavi in-
feriore 25. Tale iniezione di sigillante avviene
previo inserimento dell'ago di iniezione attraverso
le aperture 51 e 52 (figura 7 e 10) e poi nei pas-
saggi 32 e 33 (figure 4 e 5), cosl da iniettare il
sigillante anche negli interstizi definiti fra la
superficie laterale e la faccia inferiore dell'ele-
mento passa-cavi 25 e la sede 22 del corpo metalli-
co 10. Il materiale sigillante viene iniettato in
modo tale da riempire completamente anche i passag-

gi 32 e 33 e 51 e 52, che comunicano con le sedi o
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solchi in cui si estendono-i conduttori 3, 3' e 4,
4', cosicché anche gli-inte?stizi definiti tra ta-
1i conduttori e gli elementi passa-cavi risultino
chiusi a tenuta.

Le suddette opefazioni di sigillatura possono
egsere effettuate in modo manuale od in modo auto-
matizzato a mezzo di una macchina a tale scopo pre-
disposta.

A sigillatura avvenuta, la regione compresa
fra il coperchio 40 .ed il contenitore metallico 10
e il passa-cavi 25, 45,'risulta efficacemente iso-
lata dall'ambiente esterno, pur non essendo stata
colmata con una colata di resina come invece avvie-
ne nelle scluzioni secondo la tecnica anteriore.

Nella figura 11 & mostrata una variante di
realizzazione di un dispositivo regolatore secondo
l'invenzione, destinato all'impiego in associazione
con un motore elettrico del tipo senza spazzole.
Tal soluzione si differgnzié, rispetto a quella de-
scritta in precedenza, essenzialmenpe per una dif-
ferente composizione del circuito di regolazione, e
per il fatto che tale piastra circuitale non pre-
senta pill terminali (quali i terminali 43 della fi-
gura 2} destinati ad essere collegati ad un porta-

spazzole. Inoltre, il coperchio 40 & preferibilmen-
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te di materiale metalliéd cosl da poter essere uti-
lizzato come dissipatoré térmico, e l'elemento pas-
sa~cavi superiore 45 & distinto da tale coperchio.
Per il resto, dal punto di vista della struttura,
dell'assemblaggic e della sigillatura, la soluzione
mostrata nella figura 11 corrisponde essenzialmente
a quella descritta in precedenza.

Nelle fiqure 12 e seguenti & illustrata una
variante di realizzazione del dispositivo secondo
1'invenzione.

Mentre nelle realizzazioni secondo le figure
precedenti il dispositivo regolatore elettronico di
vglocité & destinato ad essere accoppiato diretta-
mente all'associato motore elettrico con o senza
spazzole, la realizzazione che verrd descritta con
riferimento alle figure 12 e seguenti, & destinata
ad essere montata in funa ubicazione distinta da
quella del motore cui & associato.

Nelle figure 12 e seguenti, a parti ed elemen-
ti analoghi a quelli gia descritti in precedenza,
sono stati nuovamente attribuiti gli stessi numeri
di riferimento.

Nella realizzazione secondo dette figure il
digpositivo regolatore elettronico di velocita 1

comprende un contenitore metallico 10 a forma di
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vaschetta essenzialmente parallelepipeda in cui &
fissata una piastra circuitale 2 che reca i compo-
nenti del circuito di reéolazione propriamente det-
to. Dalla piastra circuiﬁale 2 .si estendonc due
gruppi di conduttori o éavirelettrici elettricamen-
te isolati. Un primo gfuppo di eséi comprende due
cavi 3,‘3' di alimentazione e cavi 4, 4' per i se-
gnali. Un secondo gruppb,comprende due conduttori o
cavi 103, 103' destinati ad essere collegati al
portaspazzole di un associato motore elettrico in
corrente continua. |

Tali gruppi di cavi elettrici si estendonoc at-
traverso rispettivi passa;cavi, indicati con 60 e
61 nella figura 13.

A differenza delle soluzioni descritte in pre-
cedenza, 1 passa-cavi 60 e 61 sono realizzati cia-
scuno in un sol pezzo. Uno di tali passacavi, indi-
cato con 61, & visibile in maggior dettaglio ﬁelle
figure da 14 a 16. Come si vede in tali figure,
ciascun passacavo comprende un corpo di materia
plastica stampata 62, con due protuberanze tubolari
opposte 63 e 64, allineate fra loro.

Il corpo 62 & attraversato da un passaggio
longitudinale 65, che si estende anche nelle protu-

beranze tubolari 63 e 64 dello stesso.
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Il corpo 62 & altresi attraversato da un ulte-
riore passaggio 66 che interseca in modo essenzial-
mente ortogonale il precedente.

I conduttori associati a.ciascun passa-cavo si
estendonc nel passaggio 65 e nelle appendici tubo-
lari 63, 64 dello stesso.

Come s8i vede in particolare nella figura 13,
nella parete laterale del contenitore metallico 10
sono realizzati due intagli 21 e 121. All'interno
del contenitore 10, in adiacenza a tali intagli so-
no realizzate due sedi 22, 122 essenzialmente pa-
rallelepipede, aperte verso l'alto. La parete late-
rale di ciascuna di tali sedi che & affacciata al-
l'intaglio 21 presenta un corrispondente intaglio
70, 170.

I passa-cavi 60 e 61 nel montaggio vengono
upicati nelle associaté‘sedi_zé e 122 del conteni-
tore metallico 10, in modé tale che le rispettive
appendici tubolari di estremitd si estendano attra-
verso gli intagli affacciati 21, 7q e rispettiva-
mente 121, 170.

Dopo il posizionamento .della piastra circuita-
le 2 nel contenitore metallico 10 e del passa-cavi
60, 61, nelle rispettive sedi 22, 122, la piastra

circuitale 2 viene fissata al contenitore 10 a mez-
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20 di wviti, come indicato essenzialmente nella fi-
gura 13.

Effettuata tale opéfazione, al contenitore me-
tallico 10 viene associato un coperchio 40, prefe-
ribilmente metallico, 11 cui contorno corrisponde
al profilo dell'imboccaEufé di detto contenitore.

Si osserva in particolare che nel coperchio 40
sono realizzate due aperture, indicate con 80 e 180
nella figura 13, in posizioni tali per cui esée ri-
sultano affacciate ai péssaggi verticali 66 realiz-
zati nei passa-cavi. | |

Dopo che 1l coperchio 40 & stato correttamente
accoppiato al contenitore 10 si procede alla sigil-
latura degli interstizi definiti fra la periferia
di tale coperchio ed il bordo superiore del conte-
nitore metallico 10. Tale operazione di sigillatura

viene realizzata mediante iniezione di un materiale

sigillante induribile.

Mediante iniezione di tale materiale vengono
altresi sigillati gli interstizi deﬁiniti, nei pas-
saggl 66 dei passacavi, fra tali passacavi e i con-
duttori che 1i attraversano. Questa operazione di
sigillatura viene realizzata attraverso le aperture
80 e 180 del coperchio 40 che permettono l'introdu-

zione nei passaggi 66 di sottili aghi di iniezione
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del sigillante.

Completata 1l'operazione di sigillatura, la re-
gione compresa fra il coperchio ed il contenitore
metallico risulta sigillata a tenuta rispetto al-
l'ambiente esterno.

Naturalmente, fermo festando il principio del
trovato, le forme di attuazione ed i particolari di
realizzazione potranno essere ampiamente variati
rispetto a quanto & stato descritto ed illustrato a
puro titolo di esempio non limitativo, senza per
questo uscire dall'ambito dell'invenzione come de-

finito nelle annesse rivendicazioni.

- 20 -
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RIVENDICAZIONI

1. Dispositivo regolatoré elettronico di velocita
(1) per un motore elettrico; particolarmente per un
ventilatore associatd ad.un gcambiatore di calore,
comprendente in combinaziqne

almeno una piastra circuitale (2) da cui si
estende una pluralita di conduttbri elettrici iso-
lati (3, 3'; 4, 4'; 10é;l103'),

un contenitore metéllico (10) essenzialmente a
forma di vaschetta, in cui & montata detta piastra
circuitale (2) e che preéenta almeno un intaglio od
apertura (21; 121) per il passaggio di detti con-
duttori elettrici; nel contenitore (10), in adia-
cenza a detto intaglio od apertura (21; 121} essen-
do realizzata una sede (22; 122);

almeno un passa-cavi (25, 45; 60, 61) di mate-
riale elettricamente isolante, attraversatoc da det-
Ei cavi ed inseribile almeno in parte in detta sede
(22; 122) del contenitore (10); il passa-cavi (25,
45; 60, 61) essendo provvisto di almeno un passag-
gio interno (51, 52, 32, 33; 66) atto a consentire,
dopo il suo posizionamento nella sede (22, 122),
l'iniezione di un materiale sigillante induribile
atto a richiudere a tenuta gli interstizi fra i ca-

vi (3, 3', 4, 4', 103, 103') ed il passa-cavi (25,
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45; 60, 61); ed

un coperchio (40). accoppiato al contenitore
(10) al di sopra detta piastra circuitale (2);

gli interstizi fra il cbperchio (40}, 11 con-

tenitore (10) e detto almeno un passa-cavi (24, 45;

60, 61) essendo richiusi a tenuta mediante un si-

gillante induribile.

2. Dispositivo secondo lé rivendicazione 1, in
cui il coperchio (405 é di materiale elettricamente
isolante e detto almeno ﬁﬁ.péssa—cavi & realizzato
in due parti (25,.45) fra loro'complemehtari, delle
qguali una (25) & preinseribile nell'associata sede
(22) del contenitore metailico (10), e 1'altra (45)
€ realizzata in un sol pezzo con il coperchio (40).
3. Dispositivo secondo la rivendicazione 1 o 2,
in cui il passa-cavi (25, 45) presenta solchi o
rientranze esterne (34-38) comunicanti con detto
almeno un passaggio (51, 52, 32, 33), affacciate
alle pareti di detta sede (22) e destinate ad esse-
re riempiti con detto matefiale sigillante.

4. Dispositivo secondo una qualsiasi delle riven-
dicazioni precedenti, per un motore elettrico in
corrente continua provvisto di spazzole, in cui al-
la suddetta piastra circuitale (2) sono fissati

terminali elettrici di collegamento (43) che si
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estendono attraversc corrispondenti fessure (49)
del coperchio (40); gli interstizi fra detti termi-
nali (43) e le corrispondenti fessure (49) del co-
perchio (40) essendo fichiusi a tenuta mediante
iniezione di materiale sigillante induribile.

5. Dispositivo secondé la rivendicazione 1, 1in
cui detto almeno un passa-cavi (60, 61), comprende
un corpo (62) di materiaie elettricamente isoclante
in cuil sono realizzati un primo passaggio (63-65)
per 1 suddetti conduﬁtori elettrici, ed un secondo
passaggio (66) intersecante il primo (63-65) ed ac-
cessibile dall'esterno dopo il montaggio del passa-
cavi (60, 61) nella rispettiva sede (22, 122) del
contenitore metallico (10) per consentire l'inie-

zione di materiale sigillante induribile negli in-

terstizi tra i cavi (103, 103') ed il passa-cavi
(60, 61).
6. Dispositivo secondo la rivendicazione 5, in

cui il coperchio (46) presenta almeno una porzione
marginale disposta sopra detto almeno un passa-cavi
(60, 61) e presentante‘unFépertura (80, 180) affac-
ciata a detto secondo passaggio (66) del passacavi
(60, 61) per consentire 1l'iniezione di materiale
sigillante nel passacavi.

7. Procedimento per la realizzazione di un dispo-

5 & FERAN 883
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gitivo regolatore elettronico di velocita (1) per
un motore elettrico, particolarmente per un venti-
latore associato ad uno scambiatore di calore, com-
prendente le operazioni di:

predisporre almeno una piastra circuitale (25
da cui si estende una pluralita di conduttori elet-
trici isolati (3, 3', 4, 4'; 103, 103');

predisporre un contenitore metallico (10} es-
senzialmente a forma di wvaschetta, presentante al-
meno un intaglio od‘apertura (21; 121) ed almeno
una sede interna (22; iéé) adiacente a detto inta-
glio od apertura (21; 121);

predisporre almeno uﬁ passa-cavi di materiale
elettricamente isclante (25, 45; 60, 61) inseribile
almeno in parte in detta sede (22; 122) del conte-
nitore (10) ed atto ad essere attraversato da detti
cavi; il passa-cavi essendo provvisto di almeno un
passaggio interno (51, 52, 32, 33; 66) comunicante
con la regione del passa-cavi destinata ad essere
attraversata dai cavi;

predisporre un copefchio (40) di forma essen-
zialmente corrispondente a quella della bocca del
contenitore (10); 7

montare la piéstra‘circuitale (2} nel conte-

nitore (10) e detto almeno un passa-cavi (25, 45;
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60, 61) nella corrispondente sede (22; 122) del
contenitore (10), con i cavi che attraversano il
passa-cavi;

accoppiare 1l coperchio (40) al contenitore
(10); e

iniettare un materiale sigillante induribile
negli interstizi fra il coperchio (40), il conteni-
tore (10) ed il passa-cavi (25, 45; 60, 61), nonché
in detto almeno un passaggio (51, 52, 32, 33; 66)
del passa-cavi, in modo tale da rendere stagna la
regione compresa fra il cdperchio (40) ed il conte-
nitore (10).

Il tutto sostanzialmente secondo quanto de-

scritto ed illustrato e per gli scopi specificati.
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