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Sposéb wytwarzania czeSci konstrukcyjnych odpornych na
§cieranie i erozje z materialu wloknistego nasyconego wstepnie
zywica sztucznag
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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania cze-
sci konstrukeyjnych odpornych na §cieranie i ero-
zje z materialu wldknistego nasyconego wstepnie
zywicg sztuczng przez prasowanie.

Wytwarzanie cze$ci konstrukcyjnych wszelkiego
rodzaju przez prasowanie materialow wiéknistych
nasyconych wstepnie zywicami syntetycznymi,
jest znane. :

Takie cze§ci konstrukcyjne.w szczegélnoSci to-
patki, kola zebate itp. maja tylko niewielka od-
porno$é na Scieranie i erozje.

Wynalazek ma na celu wytwarzanie odpornych
na §cieranie i erozje cze$ci konstrukcyjnych z ma-
terialu wl6knistego, nasyconego zywica sztuczna.

Wynalazek ma za zadanie stworzenie sposobu
wytwarzania czeSci konstrukcyjnych odpornych na
§cieranie i erozje z materialu wldknistego nasy-
conego zywicg sztuczng przez nakladanie warstew-
ki powierzchniowej w procesie prasowania.

Wedlug wynalazku zadanie rozwigzuje sie
w ten sposbb, ze do zwyklej formy do prasowa-
nia wklada sie uprzednio uformowana powloke
z poliamidu lub poliformaldehydu lub tez wy-
twarza sie odpowiedniag warstewke przez natry-
skiwanie plomieniowe, obrabia sie ja roztworem
alkoholowym fenolu, wklada si¢ uprzednio przy-
gotowang ksztaltke surowag z wiékna szklanego
nasyconego uprzednio zywica i nastepnie przepro-
wadza sie prasowanie w temperaturze miedzy
140—200°C. .
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W ten sposéb czeSci konstrukcyjne narazone na
Scieranie i erozje, jak na przyklad lopatki wirni-
koéw, lopatki turbinowe, $migla, lopatki prze-
wietrznikéw, S§ruby okretowe, albo kota zebate
wszelkiego rodzaju, jak réwniez wykladziny —
otrzymuja mocno przylegajaca warstewke po-
wierzchniowg z materialu elastycznego i ciggliwe-
go. Wytrzymalo§¢é na erozje takich czeSci kon-
strukeyjnych, jak na przykiad lopatek turbino-
wych jest taka sama jak wytrzymato§é odpo-
wiednich czeSci stalowych albo jeszcze lepsza.

Przyklad 1. Forme do prasowania odpowia-
dajaca zadanej czeSci konstrukecyjnej ogrzewa sie
i wyklada odpowiednio wuksztaltowana uprzed-
nio powloka poliamidowa. Grubo$§é poliamidu po-
winna byé tak dobrana, azeby w gotowym wy-
robie warstewka powierzchniowa miata grubosé
1—3 mm. Na powloke poliamidowa naklada sie
alkoholowy 10—30 procentowy roztwoér fenolowy.
Nastgepnie wklada sie¢ do formy odpowiednig
ksztaltke surowa wykonana z tkaniny wi6kna
szklanego, nasyconej uprzednio Zywica fenolowa,
z zawierajgca wewnatrz, ma przyktad w S$rodku,
cze$¢ z materialéw piankowych albo z nasyconych
zywicg bezkierunkowych materialéw organicznych
lub nieorganicznych materialéw wypelniajacych
w ilo§ci odmierzonej. Nastepnie przeprowadza sie
prasowanie w temperaturze od 140°—200°C,

W wyniku otrzymuje sie cze§¢ konstrukcyjnag
odporng na $cieranie i erozje.
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Przykltad 2. Ogrzang forme do prasowania
odpowiadajaca wykonywanej cze§ci konstrukecyj-
nej pokrywa sie przez natryskiwanie plomieniowe
warstewka poliamidu o grubo$ci dobranej tak jak
w przykladzie 1-szym. Warstwe poliamidowa po-
krywa sie 10—30 procentowym roztworem alko-
holowym fenolu. Nastepnie wytwarza sie odpo-
wiednia ksztaltke surowg z tkaniny z wilékna
szklanego nasyconego zywica fenolowag i wktada
sie¢ do formy. Nastepnie przeprowadza sie praso-
wanie w temperaturze od 140°C do 200°C.

Otrzymuje sie cze§¢ konstrukcyjng odporng na
§cieranie i erozje.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania cze§ci konstrukcyjnych od-
pornych na §cieranie i erozje z materiatu wiékni-
stego nasyconego wstepnie zywicg sztuczng, zna-
mienny tym, ze do formy do prasowania wklada
sie uprzednio uksztaltowang powloke z poliamidu
lub poliformaldehydu albo wytwarza sie odpo-

-wiednig warstwe przez natryskiwanie plomienio-

we, nastepnie pokrywa sie te warstwe alkoholo-
wym roztworem fenolu, wkiada sie ksztaltke su-
rowa z materialu wl6kna szklanego nasyconego
zywica sztuczng po czym przeprowadza sie pra-
sowanie w temperaturze od 140°C do 200°C.

Zaklady Kartograficzne — C/584, 250
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