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DESCRIPCION

Cilindro desenrollador para por lo menos dos bo-
binas de filamento de una instalacién de hilo con al-
ma.

La presente invencion se refiere a un cilindro de-
senrollador para por lo menos dos bobinas de filamen-
to de una instalacion de hilo con alma, que comprende
un casquillo para dicho cilindro y un semicasco para
la formacién del casquillo, estando prevista para cada
bobina de filamento una superficie de deslizamiento
propia, la cual esta separada de la superficie de desli-
zamiento de la bobina de filamento contigua.

Un cilindro desenrollador de este tipo constituye
el estado de la técnica gracias al documento DE 296
02 916 Ul. La previsién de una superficie de desliza-
miento propia para cada bobina de filamento, la cual
estd separada de la superficie de deslizamiento de la
bobina de filamento contigua mediante un espacio in-
termedio, al contrario que un cilindro desenrollador
continuo con didmetro constante, tiene la ventaja de
que la superficie de deslizamiento puede estar adap-
tada a las exigencias de la bobina de filamento, por
ejemplo gracias a que la superficie de deslizamiento
estd estructurada abombada. En el documento DE 296
02 916 U1, no se dan a conocer mas detalles acerca de
la estructuracién constructiva del cilindro desenrolla-
dor.

La invencion se plantea el problema de crear un ci-
lindro desenrollador sencillo y fécil de fabricar man-
teniendo la ventaja mencionada.

El problema se resuelve gracias a que cada super-
ficie de deslizamiento estd dispuesta en el perimetro
exterior de un casquillo colocado sobre un drbol de
accionamiento.

La fabricacién de un cilindro desenrollador con
casquillos superpuestos, de manera que las superficies
de deslizamiento de bobinas de filamento contiguas
estén separadas mediante un espacio intermedio, es
mucho més sencilla que la fabricacién con material
macizo en el cual los espacios intermedios deben ser
mecanizados con desprendimiento a partir de un blo-
que.
El casquillo puede estar superpuesto, facilmente
intercambiable, sobre el arbol de accionamiento, de
manera que la estructuracién de la superficie de des-
lizamiento se puede elegir, dependiendo del requeri-
miento, mediante la eleccién del casquillo correspon-
diente. La superficie de deslizamiento puede estar rea-
lizada por ejemplo cilindrica o también abombada. La
longitud del casquillo se puede seleccionar asimismo,
en direccion axial, en correspondencia con la anchu-
ra de la bobina de filamento. El casquillo puede ser,
por ejemplo, mds ancho que la bobina de filamento,
de manera que estd garantizado un apoyo seguro de
la bobina de filamento a lo largo de la totalidad de la
anchura. Sin embargo, para otra exigencia puede ser
ventajoso que la longitud del casquillo en direccién
axial sea menor que la anchura de la bobina de fila-
mento, de manera que la bobina de filamento se apo-
ye unicamente con su zona central sobre el cilindro
desenrollador.

Como perfeccionamiento de la invencidn, es ven-
tajoso que el drbol de accionamiento se extienda a lo
largo de varias bobinas de filamento contiguas y que
cada casquillo se pueda intercambiar individualmen-
te, sin desmontaje de casquillos contiguos. Gracias a
esto, se pueden intercambiar de manera muy sencilla
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casquillos individuales en caso de dafios.

La invencion se refiere asimismo a un casquillo
para un cilindro desenrollador de una instalacién de
hilo con alma con una superficie de deslizamiento pa-
ra una bobina de filamento y con un alojamiento para
un arbol de accionamiento, en el cual el casquillo estd
formado por varias piezas.

Gracias a la estructuraciéon en varias piezas, el
casquillo puede ser montado y también ser de nuevo
desmontado de forma muy sencilla sobre el arbol de
accionamiento. Preferentemente, todas las piezas del
casquillo estan formadas idénticas, en especial el cas-
quillo comprende dos semicascos formados idénticos.
Es ventajoso que las piezas del casquillo se puedan
conectar mediante cierres de bayoneta. El casquillo
o sus piezas estan realizados preferentemente como
piezas de moldeo por inyeccién de pldstico. De este
modo, estd garantizada una posibilidad de fabricacién
y de montaje sencilla.

Es ventajoso que el casquillo presente en la su-
perficie de deslizamiento por lo menos una ranura
que discurra esencialmente de forma axial. Una ra-
nura que discurre axialmente hace posible la retirada
sencilla de material de filamento el cual, en el caso de
una interrupcién del funcionamiento, se ha arrollado
alrededor de la superficie de deslizamiento del casqui-
llo. Gracias a la ranura que se extiende axialmente se
puede retirar el material de filamento arrollado alrede-
dor de la superficie de deslizamiento con la ayuda de
un cuchillo, sin que sea danada la superficie de desli-
zamiento del casquillo.

La invencidn se refiere asimismo a un semicasco
para la formacién de un casquillo para un cilindro de-
senrollador de una instalacion de hilo con alma, en el
cual el semicasco presenta una superficie de desliza-
miento para una bobina de filamento, una superficie
de alojamiento para un arbol de accionamiento y me-
dios para la conexién con otro semicasco.

El casquillo para un cilindro desenrollador con su
superficie de deslizamiento en el perimetro exterior es
formado gracias a que se montan dos semicascos so-
bre un arbol de accionamiento. Un semicasco esta for-
mado de tal manera que presenta, en la linea central
de la superficie de alojamiento, superficies de contac-
to opuestas para el otro semicasco, y porque los me-
dios para la conexi6n estdn dispuestos en estas dos
superficies de contacto.

Los dos semicascos presentan preferentemente la
misma forma y estdn formados como pieza de moldeo
por inyeccién de plastico. Ademds, los medios para la
conexion dispuestos en la otra superficie de contacto
estan formados ajustados a los medios dispuestos en
la segunda superficie de contacto. Se necesita Unica-
mente un molde de inyeccidn para fabricar todas las
piezas individuales del casquillo, de manera que se
minimiza la complejidad de fabricacién.

Los medios para la conexién estdn formados pre-
ferentemente como cierre de bayoneta, en el cual los
dos semicascos son unidos en direccion radial del ar-
bol de accionamiento y, para el bloqueo, son desplaza-
dos en direccién axial una cierta cantidad uno contra
otro.

Otras ventajas y caracteristicas de la invencion se
ponen de manifiesto a partir de la descripcidn del si-
guiente ejemplo de forma de realizacion.

En las figuras:

la Figura 1 muestra una vista lateral, esquematica
y parcialmente seccionada, de una instalacion de hi-
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lo con alma para el suministro de un filamento a un
banco de estiraje,

la Figura 2 muestra una vista delantera, en la di-
reccion de la flecha II de la Figura 1, sobre la instala-
cién de hilo con alma,

la Figura 3 muestra una representacién en pers-
pectiva de un casquillo para un cilindro desenrollador,

la Figura 4 muestra una vista en perspectiva de un
semicasco para la formacién de un casquillo para un
cilindro desenrollador,

las Figuras 5 a 7 muestran el semicasco de la Fi-
gura 4 en tres vistas.

En las Figuras 1 y 2 esta representada una insta-
lacién de hilo con alma 1 para el suministro de un
filamento 2 a un banco de estiraje 3 de una maquina
textil. El banco de estiraje 3 puede estar dispuesto, por
ejemplo, en una continua de hilar de anillos. El banco
de estiraje 3 consta esencialmente de varios pares de
cilindros 4, 5 y 6 accionables los cuales estiran una
mecha 7, en la direccion de transporte A, hasta la fi-
nura deseada. La mecha 7 es suministrada al banco de
estiraje 3 por una bobina de mechera 8 a través de una
guia de mecha 9y 10.

El filamento 2 es desenrollado en la instalacién de
hilo con alma 1 de una bobina de filamento 11 me-
diante un cilindro desenrollador 12 y es suministrado,
en la direccién de transporte B, a través de un rodillo
de guia 13 al banco de estiraje 3. El filamento 2 puede
ser suministrado, por ejemplo, al par de cilindros de
salida 6 del banco de estiraje 3, en el cual el entra-
mado de fibra cortada 14 estirado es adelgazado a su
finura deseada. En una estructuracién no representa-
da pueden estar previstas sin embargo, a continuacién
del banco de estiraje 3, ademds instalaciones de com-
pactacién neumdticas y/o mecdnicas las cuales com-
pactan el entramado de fibra cortada 14 en una zona
de compresion. En este tipo de casos, puede ser tam-
bién ventajoso suministrar el filamento 2 al entramado
de fibra cortada 14 después de la zona de compresion.

A continuacion, el banco de estiraje 3 el entrama-
do de fibra cortada 14 es suministrado, junto con el
filamento 2, en la direccién de retirada C, a un 6rgano
de torsionado no representado, por ejemplo a un huso
para continua de anillo de hilar, y se forma un hilo 15
acabado, el cual es denominado asimismo como hilo
con alma.

En una continua de hilar de anillos esta dispuesto
un gran nimero de bancos de estiraje 3 unos junto a
otros. En la instalacién de hilo con alma 1 estén dis-
puestas varias bobinas de filamento 11 unas junto a
otras, para que a cada banco de estiraje 3 se le pueda
suministrar un filamento 2 propio. Para la gufa esta
dispuesto sobre ambos lados de cada bobina de fila-
mento 11 en cada caso un separador de bobinas 16.
La bobina de filamento 11 se apoya, a causa de su pro-
pio peso, sobre el cilindro desenrollador 12. Para cada
bobina de filamento 11 estd prevista una superficie de
deslizamiento 17 propia sobre el cilindro desenrolla-
dor 12, la cual estd separada mediante un espacio in-
termedio 18 de la superficie de deslizamiento 17’ de
la bobina de filamento 11’ contigua. La superficie de
deslizamiento 17 estd dispuesta en el perimetro exte-
rior de un casquillo 19, el cual estd superpuesto sobre
un drbol de accionamiento 20. El 4rbol de acciona-
miento 20 se extiende a lo largo de varias bobinas de
filamento 11 contiguas y estd conectado con un accio-
namiento 21.

Para que la bobina de filamento 11 esté situada so-
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bre el cilindro desenrollador 12, 1a bobina de filamen-
to 11 estd dotada con un eje 22, el cual estd guiado en
una ranura 23 del separador de bobinas 16.

En la Figura 3, estd representado de manera am-
pliada el casquillo 19 para el cilindro desenrollador
12 con su superficie de deslizamiento 17 y con un
alojamiento 24 para el arbol de accionamiento 20. El
casquillo 19 esta formado por varias piezas, constan-
do el casquillo 19 de dos semicascos 25 y 25’ forma-
dos idénticos. El casquillo 19 presenta en la superficie
de deslizamiento 17 varias ranuras 26, las cuales dis-
curren en la direccion axial del casquillo. Gracias a
las ranuras 26 se puede retirar cortando del casquillo
19 con un cuchillo, sin dafar la superficie de desliza-
miento 17, un arrollamiento de filamento formado en
caso de una interrupcién del funcionamiento. La su-
perficie de deslizamiento 17 estd formada cilindrica
en el ejemplo de forma de realizacién representado y
la longitud del casquillo 19 en la direccién axial es
mayor que la anchura de la bobina de filamento 11,
de manera que la bobina de filamento 11 estd en con-
tacto con la totalidad de su perimetro exterior con la
superficie de deslizamiento 17. En una modificacién
no representada, puede estar previsto evidentemente
asimismo seleccionar la longitud del casquillo en di-
reccién axial mucho menor o realizar abombada la su-
perficie de deslizamiento 17. Con estas medidas no
representadas se puede conseguir que la bobina de fi-
lamento 11 no se apoye por sus zonas del borde sobre
la superficie de deslizamiento 17, de manera que en
determinadas bobinas de filamento se mejora el de-
senrollado del filamento 2.

En las Figuras 4 a 7 estd representado con mayor
detalle un semicasco 25 para la formacién del casqui-
llo 19 para el cilindro desenrollador 12. El semicasco
25 comprende esencialmente un cilindro hueco parti-
do a lo largo de una linea central 27, el cual presen-
ta en su perimetro exterior una superficie de desliza-
miento 17 para la bobina de filamento 11 y en su dia-
metro interior una superficie de alojamiento 28 para el
arbol de accionamiento 20. El semicasco 25 presenta
ademds medios 29 para la conexién con otro semi-
casco 25’. El semicasco 25 es completado con otro
semicasco 25° de tal manera para dar un casquillo 19
que las superficies de contacto 30 y 31, opuestas en
la linea central 27 de la superficie de alojamiento 28,
entran en contacto con las superficies de contacto 30
y 31 del otro semicasco 25’ y la superficie de alo-
jamiento 28 se completa para dar un alojamiento 24
cilindrico para el arbol de accionamiento 20.

Los medios 29 para la conexién estan dispuestos
en las superficies de contacto 30 y 31. Los medios 29
para la conexién dispuestos en la primera superficie
de contacto 30 estdn formados ajustados a los medios
29 para la conexién dispuestos en la segunda superfi-
cie de contacto, de manera que el semicasco 25 estd
conectado con un semicasco 25’ formado de manera
idéntica.

Los medios 29 para la conexién estdn formados de
manera ventajosa como cierre de bayoneta. En la pri-
mera superficie de contacto 30 estdn previstos al mis-
mo tiempo resaltos 32 en forma de tacos, los cuales
pueden engarzar en escotaduras 33 correspondiente-
mente formadas de la segunda superficie de contacto
31. Para el montaje de los dos semicascos 25 y 25’
para dar un casquillo 19 terminado se colocan los dos
semicascos 25, 25°, en direccidn radial, sobre el arbol
de accionamiento 20, de manera que los resaltos 32 en
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forma de taco engarcen en las escotaduras 33 corres-
pondientes. Los dos semicascos 25 y 25’ estdn dis-
puestos al mismo tiempo todavia desplazados ligera-
mente de manera axial entre si. Para el enclavamiento
del cierre de bayoneta se desplazan los dos semicas-
cos 25 y 25’ en direccidén axial uno hacia otro hasta
que los lados frontales se alinean entre si. Es ventajo-
so que el espacio intermedio 18 entre las superficies
de deslizamiento 17 del cilindro desenrollador 12 sea
mayor que la medida en que los dos semicascos 25
y 25’ deben ser desplazados uno contra otro para de-
senclavar el cierre de bayoneta. Gracias a ello se hace
posible que cada casquillo 19 del cilindro desenro-
Illador 12 se pueda intercambiar individualmente, sin
desmontaje de casquillos 19 contiguos. Un cambio de
un tnico casquillo 19 puede ser necesario, en particu-
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lar, cuando la superficie de deslizamiento 17 ha sido
dafiada de nuevo por una retirada inadecuada de un
arrollamiento de filamento por parte de la persona que
maneja la maquina.

Para la inmovilizacién del casquillo 19 sobre el
arbol de accionamiento 20 puede estar previsto como
perfeccionamiento que en el semicasco 25 esté pre-
visto un taladro 34, en el cual se puede insertar un
tornillo.

Los bordes 35 que se forman por la superficie de
deslizamiento 17 y las superficies de contacto 30 y 31
contiguas a ella estan estructurados de tal manera que
al unir los dos semicascos 25 y 25’ aparece una ranura
26 en cada caso en la zona de la superficie de contacto
30y 31.
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REIVINDICACIONES

1. Cilindro desenrollador (12) para por lo menos
dos bobinas de filamento (11) de una instalacion de
hilo con alma (1), estando prevista para cada bobina
de filamento (11) una superficie de deslizamiento (17)
propia, la cual estd separada de la superficie de desli-
zamiento (17’) de la bobina de filamento (11°) con-
tigua, caracterizado porque cada superficie de desli-
zamiento (17) esta dispuesta en el perimetro exterior
de un casquillo (19) superpuesto sobre un drbol de ac-
cionamiento (20).

2. Cilindro desenrollador segun la reivindicacién
1, caracterizado porque el arbol de accionamiento
(20) se extiende sobre varias bobinas de filamento
(11) contiguas.

3. Cilindro desenrollador segun la reivindicacién
1 6 2, caracterizado porque cada casquillo (19) es-
t4 construido para constituir un elemento multipieza
que comprende unos semicascos (25, 25’), pudiendo
ser tales semicascos unidos utilizando un cierre de ba-
yoneta y estando previsto un espacio intermedio (18)
entre las superficies de deslizamiento (17) del cilin-
dro desenrollador (12) que es mayor que la medida
en que los dos semicascos (25, 25°) deben ser despla-
zados para desenclavar el cierre de bayoneta, de tal
modo que cada casquillo (19) pueda ser intercambia-
do individualmente, sin desmontaje de los casquillos
(19) contiguos.

4. Cilindro desenrollador segiin cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
comprende un casquillo (19) con una superficie de
deslizamiento (17) para una bobina de filamento (11)
y con un alojamiento (24) para un arbol de acciona-
miento (20), y porque dicho casquillo (19) estd for-
mado por varias piezas.

5. Cilindro desenrollador segin la reivindicacién
4, caracterizado porque todos los semicascos (25,
25’) del casquillo (19) estan formados idénticos.
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6. Cilindro desenrollador segun la reivindicacién
4 6 5, caracterizado porque los semicascos (25, 25°)
del casquillo (19) se pueden conectar mediante unos
cierres de bayoneta.

7. Cilindro desenrollador segtin una de las reivin-
dicaciones 4 a 6, caracterizado porque el casquillo
(19) comprende dos semicascos (25, 25’) formados
idénticos.

8. Cilindro desenrollador segtin una de las reivin-
dicaciones 4 a 7, caracterizado porque el casquillo
(19) presenta en la superficie de deslizamiento (17)
por lo menos una ranura (26) que se extiende, en esen-
cia, axialmente.

9. Cilindro desenrollador segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, que comprende un semi-
casco (25) para la formacién de un casquillo (19), ca-
racterizado porque el semicasco (25) presenta una
superficie de deslizamiento (17) para una bobina de
filamento (11), una superficie de alojamiento (28) pa-
ra un arbol de accionamiento (20) y unos medios (29)
para la conexién con otro semicasco (25°).

10. Cilindro desenrollador segun la reivindicacion
9, caracterizado porque el semicasco (25) presenta
unas superficies de contacto (30, 31), que se oponen
en la linea central (27) de la superficie de alojamiento
(28), para el otro semicasco (25°), en las cuales estdn
dispuestos los medios (29) para la conexién.

11. Cilindro desenrollador segin la reivindicacién
10, caracterizado porque los resaltes (32) en forma
de tacos dispuestos en la primera superficie de con-
tacto (30) estdn formados de manera que estdn ajus-
tados a las escotaduras (33) dispuestas en la segunda
superficie de contacto (31), de manera que el semi-
casco (25) se puede conectar con un semicasco (25°)
formado de manera idéntica.

12. Cilindro desenrollador segtin una de las reivin-
dicaciones 9 a 11, caracterizado porque los medios
(29) para la conexién de los semicascos (25, 25°) es-
tdn formados como cierre de bayoneta.
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