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(54) Tvrdé spdjks na bdze striebro-med-fosfor

Gtelom vynélezu je vytvorit tvray
spajku s obsahom striebra niZ¥im eko
¢ 15 % hmotnostnych & s dobrymi spdjkova-
c¢imi vlastnosfemi.

Tvrd4 spdjka na bdze 0,5 a% 5 %
striebra a 3,5 a% 5,5 % fosforu, podla
hmotnosti obsshuje dalej 0,05 a% 0,5 %
niklu, 0,005 a% 0,5 % boru, stopy a%

0,05 % 1itia, 0,05 82 1 % cfnu a india,
pri¥om zvySok je med. Alternativne je

c¢in nahradeny indiom a daldie alternatfv-
ne zloZenie tvrdej spdjky je sulasné
legovanie cinom a indiom.
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- Vyndlez sa tyka tvrdej spdjky na bdze striebro-med-fosfor,
vhodnej najmé pre ruéné, mechanizované a automatizované kapi-
ldrne spdjkovanie vyrobkov z medi, striebra a ich zliatin, pre-
dovSetkym v elektrotechnickom priemysle.

Pri doteraz pouéivaﬁych spdjkach na bdze striebro-med-
-fosforis dolnym bodom tavenia 635°C a hornym bodom tavenia BOOOC,
sa obsah striebra pohybuje v rozmedzi 1,5 aZ 16 % hmotnostnych

a obsah fosforu v rozmedzi 4,7 aZ 6,5 % hmotnostnjcﬁeébsahujﬁ
nedistotyseolovo, bizmut, antimon a Zelezo, celkove 0,3 %
hmotnostnych. Spdjka je k dispozicii v tvare drétu # 1,5 mm a
pdsu hribky 0,2 x 10 mm. Velky interval tavenia tychto snaaok
165°¢ ,neumoznuje dobré zatelenie spdjky do dzkych medzier pod
0,05 mm. Spédjkovené spoje vyhotovené tymito spdjkami mo¥no pre-
vddzkovo zata¥it iba do 200°C,

Uvédené‘nevjhody sa do znadnej miery odstrédnia tvrdou spdj-
kou podla vyndlezu na bdze 0,5 aZ% 5 % striebra a 3,5 a% 5,5 %
fosforu, ktoréhopodstata spodiva v tom, Ze podla hmotnosti po-
zostdva z 0,05 aZ 0,5 % niklu, 0,005 a% 0,_5 % boru, stopy az
0,05 % 1itia, 0,05 aZ 1 % cinu a india, priSom zvySok je med.
Alternativne je-cin nahradeny indiom a dalSie alternativne zlo-
Zenie tvrdej spdjky je sﬁéasnéhegovanie cinom a indiom.

Tvrdd spdjka na bédze striebro-med-fosfor podla vyndlezu,
svojim zloZenim zabezpeduje ni%¥ie horné body tavenia ako 730°C
8 rozmedzim tevenia maximdlne 40°C, lepSiu pevnost spoja na medi
pri dodrZani spdjkovacich vlastnosti na medi a striebre bez ta-
viva a na zlietindch striebra a medi s tavivom. Spoje sgpdjkované
8 tvrdou spdjkou podla vyndlezu sa vyznaduji dobrou pevnostou
pri teplotdch a% do 250°C a pri kryogenickych teplotdch do -60°¢.
Tvrdd spdjku na bdze striebro-me&-fosfor je moZné vyrobit v tvare
~drdétu minimdlneho priemeru 0,7 mm, aj v tvare folie o hrubke 0,1 mm,
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Podla vyndlezu bola vyrobend tvrdd spdjka pozostivajica
podla hmotnosti z 0,5 % striebra, 4,8 % fosforu, 0,1 % niklu,
0,01 % béru, 0,01 % 1litia, 0,2 % india & 0,2 % cinu, pridom
zvySok tvorila med. -

Dal¥ia tvrdd spdjka pozostdvala podla hmotnosti z 5 %
striebra, 4,5 % fosforu, 0,1 % niklu, 0,01 % boru, 0,01 % li-
tia a 0,4 % cinu, pridom zvySok tvorila med.

Obe uvedené tvrdé spdjky sa pri spdjkovani dobre osvedlili,
mali dobré spdjkovacie vlastnceti na medi bez taviva a na mo-
sadzl s tavivom a spdjkované spoje nimi vyhotovené mali dobri
pevnost aZ do 250°C a pri kryogenickfch teplotdch do -60°C,
ako aj dobrd elektrickd vodivost. '

Tvrdd spdjku na bdze striebro-med-fosfor podla vyndlezu
mo¥no pou¥it pre vSetky metody runého, mechanizovaného a auto-
matizovaného kapildrneho spdjkovania, najms v elektrotechnickom
a strojdrenskom priemysle, kde spdjkovany spoj md mat tieZ
dobri. elektrickd s tepelni vodivost. '



PREDUET VYNALEZU
' 232 224

Tvrdd spdjka na bdze striebro-med-fosfor,obsahujica podla
hmotnosti 0,5 aZ 5 % striebra, 3,5 a% 5,5 % fosforu, vyznadend
tym, %e obsahuje 0,05 a% 0,5 % niklu, 0,005 a% 0,5 % boru,
0,001 az 0,05 % lithia, 0,05 8% 1 % e¢inu a india jednotlivo
alebo vo vzdjomnej kombindcii, pridom zvy§ok tvori med.
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