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ES 2 346 984 T3 2

DESCRIPCIÓN

Mueble de refrigeración con láminas de intercam-
biador de calor parcialmente estructuradas.

La invención se refiere a un mueble de refrigera-
ción con al menos un intercambiador de calor, que
presenta varias láminas que se disponen esencialmen-
te de forma paralela entre sí (que se conoce a partir
del documento US 2003/0196784). Por la expresión
“intercambiador de calor” se deben encender a con-
tinuación todos los tipos de intercambiador de calor,
sin embargo, particularmente, evaporadores y refrige-
radores para muebles de refrigeración y refrigerado-
res de aire (del techo), como se utilizan, a modo de
ejemplo, en cámaras frigoríficas.

Por la expresión “mueble de refrigeración” se de-
ben entender a continuación todos los tipos de mue-
bles de presentación para artículos, que presentan al
menos un espacio refrigerado para artículos. En este
caso, es irrelevante si el o los espacios refrigerados
para artículos están configurados para la denominada
refrigeración normal o la determinada refrigeración a
baja temperatura.

En el caso de intercambiadores de calor genéricos,
se realizan hasta la fecha tres soluciones diferentes
con referencia a la disposición de las láminas. En el
caso de la primera solución, todas las láminas presen-
tan las mismas medidas y se disponen con separacio-
nes regulares entre sí. En el caso de la segunda posi-
bilidad de solución, las separaciones entre las láminas
individuales son idénticas, sin embargo, las láminas
presentan medidas diferentes -por regla general, dos
medidas diferentes. En el caso de la tercera solución,
se acoplan dos o varios paquetes de láminas, diferen-
tes entre sí con respecto a sus medidas y separaciones,
en un intercambiador de calor.

Sin embargo, las soluciones que se han mencio-
nado anteriormente tienen en común que las láminas
usadas están configuradas de forma completamente
ondulada o completamente lisa o plana. La primera
posibilidad de solución que se ha descrito anterior-
mente conlleva la desventaja que, en el caso de sepa-
raciones comparativamente grandes entre las láminas,
la densidad de potencia del intercambiador de calor es
comparativamente reducida. Cuando se reducen con-
siderablemente las separaciones entre las láminas, el
intercambiador de calor presenta una duración redu-
cida, debido a que las láminas o los espacios inter-
medios formados por las mismas se recubren de for-
ma relativamente rápida por hielo o escarcha. La se-
gunda posibilidad de solución que se ha descrito an-
teriormente requiere una complejidad de fabricación
comparativamente alta y, además de eso, solamente
ofrece un reducido grado de variación con respecto
a la separación entre las láminas. También la tercera
posibilidad de solución que se ha descrito anterior-
mente presenta una complejidad de fabricación muy
alta.

Es objetivo de la presente invención indicar un
mueble de refrigeración con un intercambiador de ca-
lor genérico, que presente una densidad de potencia
comparativamente alta con una complejidad de fabri-
cación reducida, sin que se produzca en este caso una
reducción de la duración del intercambiador de calor.

Para la solución de este objetivo se propone un

mueble de refrigeración de acuerdo con la reivindi-
cación 1.

Por la expresión “no liso” se debe entender a con-
tinuación cualquier conformación para las zonas no
lisas de las láminas.

En este caso, las zonas no lisas de las láminas es-
tán configuradas preferiblemente de forma ondulada.

Las zonas no lisas de las láminas se proporcionan
en la zona de entrada del intercambiador de calor.

Por la expresión “zona de entrada” se debe enten-
der la zona o el lado del intercambiador de calor, a
través de la o del que el medio que se tiene que refri-
gerar o calentar mediante el intercambiador de calor
entra en las zonas entre las láminas.

El mueble de refrigeración de acuerdo con la in-
vención, así como otra configuración del mismo, que
son objeto de la reivindicación dependiente, se deben
explicar con más detalle a continuación mediante el
ejemplo de realización que se representa en la figura.

La figura muestra una posible realización del in-
tercambiador de calor 1, como se aplica, a modo de
ejemplo, como evaporador en muebles de refrigera-
ción. Los intercambiadores de calor 1 de este tipo se
forman a partir de una pluralidad de láminas 2 que se
disponen con la misma separación. De acuerdo con la
invención, estas láminas 2 están configuradas, en este
caso, parcialmente de forma no lisa, preferiblemente
-como se representa en la figura- de forma ondulada
(zona 2a) y, parcialmente, de forma lisa (zona 2b).

En la figura se representan además los conductos
de entrada 3 para el medio o sustrato refrigerante que
se conduce hacia el intercambiador de calor 1, así co-
mo el conducto de salida 4 correspondiente.

El medio que se tiene que calentar o refrigerar me-
diante el intercambiador de calor -en el caso del uso
del intercambiador de calor en un mueble de refrige-
ración, el aire que circula en el mueble de refrigera-
ción presenta este medio- entra a través del lado de
entrada del evaporador -representado por la flecha E-
en el intercambiador de calor 1 o los espacios inter-
medios entre las láminas y abandona el intercambia-
dor de calor 1 o los espacios intermedios en el lado de
salida -representado por la flecha A.

En el lado de entrada, el intercambiador de calor
1 presenta -en comparación con una construcción de
intercambiador de calor en la que las láminas están
configuradas de forma plana- ahora una mayor densi-
dad de potencia. Esto es el resultado del hecho que,
debido a la configuración no lisa de las láminas 2a,
se aumenta la superficie efectiva de las láminas y se
eleva el grado de turbulencia del flujo del medio que
se conduce a través del intercambiador de calor 1.

Las desventajas que se han indicado en el contexto
de la primera posibilidad de solución que se ha des-
crito anteriormente se evitan por la construcción del
intercambiador de calor, situándose la complejidad de
fabricación en el orden de magnitud de la primera po-
sibilidad de solución que se ha descrito anteriormente.

Preferiblemente, se debe tener en cuenta que la
temperatura no quede por debajo del punto de con-
densación, lo que, en un caso dado, no se puede evitar
y, de este modo, no se produzca la formación del pro-
ducto de condensación del medio que se tiene que re-
frigerar antes de la zona en la que las láminas 2 están
configuradas de forma plana o lisa (zona 2b).
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REIVINDICACIONES

1. Mueble de refrigeración con al menos un espa-
cio refrigerado para artículos, y con al menos un in-
tercambiador de calor con varias láminas que se dis-
ponen esencialmente de forma paralela entre sí, en el
que el aire que se tiene que refrigerar entra a través de
un lado de entrada del evaporador en espacios inter-
medios entre las láminas y en el que al menos algunas

de las láminas (2) están configuradas parcialmente de
forma no lisa (2a) y parcialmente de forma lisa (2b),
caracterizado por que las zonas no lisas de las lámi-
nas (2a) se proporcionan en la zona de entrada (E) del
intercambiador de calor (1).

2. Mueble de refrigeración de acuerdo con la rei-
vindicación 1, caracterizado por que las zonas no li-
sas de las láminas (2a) están configuradas de forma
ondulada.
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