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Znany juz jest sposéb prawie natych-
miastowego odtleniania stali, polegajacy na
tem, ze usuwa sie tlenki zelaza i manganu,
rozpuszczone w stali; w tym celu stal mie-
sza si¢ gwaltownie i silnie z uprzednio sto-
pionym zuzlem, posiadajacym w znacznym
stopniu zdolno§é rozpuszczania tych tlen-
kéw, przyczem zuzel przeprowadza si¢ w
stan drobnych kropelek i rozprowadza w
stali. Sposéb ten, polegajacy na rozpuszcza-
niu zuzla i usuwaniu omawianych tlenkéw,
stanowi prawdziwe przemywanie stali.

W praktyce materjalem wyjsciowym,
stosowanym do wykonywania tego sposo-
bu, jest nadmiernie utleniona stal o malej
zawartosci wegla; ma to zwlaszcza miejsce

w przypadku nadmiernie przedmuchanego
zelaza thomasowskiego o zawartosci wegla
od 0,03% do 0,05%, ktére poddaje sig, lub
nie poddaje odfosforowaniu, niezaleznie od
procesu zwyklego.

Czesto nalezy otrzymaé z takiego su-
rowca stal o wyzszej zawartosci wegla, wy-
noszacej od 0,08% (dla zelaza zlewnego)
do 1,5% (dla szczegélnie twardych stali na-
rzedziowych). W tym przypadku nalezy u-
skuteczniaé ponowne nawgglanie zapomoca
zwyklych sposobéw, to znaczy przez doda-
tek wegla, zelaza lanego, zwierciadlistego,
zelazo-manganu lub innych srodkéw, za-
wierajacych wegiel.

Obecnie wykryto, zgodnie z niniejszym



wynalazkiem, ze ze wzgledu na uzyskiwa-
ny skutek odtleniania stali zapomoca ptyn-

nych zhzli, rozpuszczajacych tlenki, jak -

réowniez ze'wzgledu na dobroé otrzymanej
stali (zalezng od ilosci FeO lub MnO, pozo-
stajacych w stali w chwili rozpuszczania,
przyczem dodaje sie zwykle stosowane w
tym przypadku dodatki, jak krzemionke,
tlenki glinu lub kwas tytanowy) waznem
jest, aby ponowne naweglanie uskuteczniaé
przed oczyszczaniem zapomoca zuzli, a nie
jednoczesnie, stosujac np. zelazo lane,
zwierciadliste lub zelazo-mangan, dodawa-
ne w stanie plynnym -da odtleniajacych
zuzli, z ktéremi miesza sie energicznie o-
czyszczang stal. Ponowne naweglanie moz-
na réwniez uskuteczniaé po oczyszczaniu,
zapomoca wymienionych srodkéw, ale juz
po przereagowaniu zuzla.

Poniewaz oczyszczanie zapomocg zuzli
polega na rozpuszczaniu tlenkéw,
wigc ostateczna zawartosé tlenkéw w ka-
pieli, podobnie, jak kazdy proces tego ro-
dzaju, zalezy z jednej strony od zdolnosci
rozpuszczania si¢ tlenkéw w oczyszczaja-
cym zuzlu i oczyszczanym metalu, z dru-
giej za$ strony — od poczatkowej zawarto-
$ci tlenkéw w oczyszczanym metalu.

Z powyziszego wynika, ze zawartos$é
tlenkéw przed oczyszczaniem powinna byé
mozliwie mala, przyczem w przypadku na-
weglania przed przemieszaniem (pudlowa-
niem) proces naweglania zmniejsza zawar-
tosé tlenkéw w kapieli na zasadzie reakcji:

FeO Fe lub
+ C &2 CO +
lub MnO Mn

Co uchodzi az do wyréwnania w roztworze
jego cisnienia z ci$nieniem nazewnatrz ka-
pieli. S
Ten fakt zostal potwierdzony przez pew-
na ilosé dokonanych przerobéw, przyczem
przez ponowne nawegglenie zmieniono za-
warto§é wegla w nadmiernie utlenionem ze-

przeto

lazie zlewnem przed oczyszczaniem zapo-
mocy zuzli. Tq droga zdolano dowiesé, jak
wielkie znaczenie posiada ponowne nawe-
glanie przed oczyszczaniem stali.

Otrzymane wyniki podano ponizej; o-
stateczny stopieri utlenienia metalu po prze-
mieszaniu z oczyszczajacemi zuzlami zmie-
rzono przytem, okreslajac w przyblizeniu
zawarto$é glinu, ktéra byla potrzebna do
uspokojenia przebiegu reakcji przy odlewie
blokéw, odlewanych z nadlewem.

Ponizsze zestawienia wykazuja znaczne
odchylenia, w przypadku stosowania jako
materjalu wyjsciowego stali oczyszczonej
o zawartosci np. 0,035% wegla lub gdy u-
przednio te stal ponownie naweglano do za-
wartosci w niej 0,08% do 0,100% wegla,
co odpowiada w praktyce najmniejszej za-
wartosci wegla w zelazie zlewnem. Zesta-
wienia te wykazuja réwniez wielkie znacze-
nie ponownego naweglania, przed przemie-
szaniem stali z oczyszczajacemi zuzlami.

Ilosé glinu, po-

Zawarto§¢ wegla trzebna do spo-

Numery : p
odlewas. przed przemie- wo_dowama spo-
szaniem. kojnego przebie-
gu reakcji.
74.670 0,035 0,100
74.770 0,060 0,070
74.813 0,080 0,040
75.878 0,100 0,020
74.831 0,475 0,010

Poniewaz w kazdym przypadku nalezy
ponownie naweglaé stal przed jej odlewa-
niem, wiec tatwo zauwazyé wplyw tego na-
weglania przed oczyszczaniem nietylko ze
wzgledu na ilosé dodatkéw, niezbednych do
spokojnego przebiegu odlewania, lecz i na
ilosé stosowanego oczyszczajacego zuzla o-
raz ostateczng dobroé stali.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb uszlachetniania stali, w
celu zwigkszania stopnia odtleniania stali,



uskutecznianego przez gwaltowne i silne azeby juz zbedne bylo pézniejsze jej nawe-
mieszanie stali z zuzlami, rozpuszczajacemi glanie.
tlenki, znamienny tem, ze stal nawegla sie

ponownie przed jej zetknigciem si¢ z zuzla- Société dElectro-Chimie,
mi. dElectro-Metallurgie et des

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny Aciéries Electriques dUgine.
tem, ze stal nawegla sic ponownie przed Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
zmieszaniem jej z zuzlem w takim stopniu, rzecznik patentowy.

Druk I. Boguslawskiego i Ski, Warszawa
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