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Zacisk przyrzadu elektrycznego
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Przedmiotem wynalazku jest zacisk przyrzadu
elektrycznego majacy zastosowanie zwlaszcza w
elektrycznych miernikach tablicowych.

Znane sa zaciski przyrzadéw elektrycznych, w
ktérych korpusy zaciskéw sg wykonane z blachy,
a zamocowanie ich w obudowach nastepuje w wy-
niku katowego skrecenia czeSci $rodkowej korpusu
zacisku. Zaciski te sg wyposazone we wkrety, pod-
ktadki sprezyste i nakladki zaciskowe. Znane s3
réwniez rozwigzania, w ktoérych zamocowanie za-
cisku w obudowie odbywa sie za pomoca operacji
klejenia lub lutowania. Operacje te spelniajg réw-
niez funkcje uszczelnienia zaciskéw zabezpieczajg-
cego przyrzgd przed przedostaniem sie wody do
jego wnetrza. Korpusy zaciskébw w czesci tylnej
na krawedzi czolowej maja wyciecia umozliwia-
jace przylutowanie koncéowek przewodéw elek-
trycznych. Rozwigzania te maja szereg wad. Za-
mocowanie zacisk6w w podstawie obudowy przez
katowe skrecenie korpusu zacisku nie zapewnia
szczelno$ci polaczenia i moze byé przyczyng pe-
kania $cianek podstawy. Zamocowanie zacisku za
pomocay klejenia i lutowania jest operacjg techno-
logiczng trudng do wykonania i pracochtonng. Du-
za pojemno$é cieplna koncowej cze$ci korpusu za-
cisku powoduje wydtuzanie sie operacji przyluto-
wywania kohcéwek przewodéw i moze byé przy-
czyna wystepowania zimnych lutéw.

Wady te eliminuje zacisk wedlug wynalazku, w
ktéorym w czeSci Srodkowej korpusu zacisku na
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jego bocznych krawedziach znajdujg sie uskoki
tworzace tréjkatne zgbki, natomiast w czesci tylnej
zacisku korpusu na obu bocznych krawedziach
znajduja sie wyciecia zmniejszajace pojemnosé
cieplng koncowej cze$ci zacisku.

Rozwigzanie wedlug wynalazku zapewnia szczel-
nosé potgczenia zacisku z obudows. Dodatkowe
wyciecia w tylnej czeSci korpusu zacisku zmniej-
szaja pojemno$é cieplng tylnej czeéci korpusuy,
a tym samym umozliwiaja skrécenie procesu przy-
lutowywania kohcéwek przewodéw i poprawienie
skuteczno$ci lutowania.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
ktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia zacisk- widziany od strony plaskiej
korpusu usytuowany w podstawie obudowy przy-
rzadu przed roznitowaniem, fig. 2 przedstawia
fragment zacisku po roznitowaniu, a fig. 3-prze-
krdj osiowy zacisku obréconego o kat 90° w sto-
sunku do przedstawionego ma fig. 1.

Jak pokazano na rysunku zacisk sklada sie z
korpusu zacisku 1 wykonanego z klachy, ktory
w czeéci Srodkowej na obu jego bocznych kra-
wedziach ma uskoki tworzace trokatne zabki 2.
Po wlozeniu korpusu zacisku 1 w otwér zaciskowy
podstawy miernika 5 na korpus naklada sie usz-
czelke 3 wykonang z materialu plastycznego a na-
stepnie naktadke mocujgcg 4. Po nalozeniu na-
ktadki mocujacej 4 dociska sie ja az do zetknigcia
sie jej z ptaszezyzng podstawy, a nastepnie rozni-
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towuje przez odgiecie tréjkatnych zabkéw 2. Wsku-
tek doci$niecia nakladki mocujacej 4 nastepuje od-
. ksztalcenie uszczelki 3 i wypelnienie przestrzeni w
miejscu uszczelnienia: W cze$ei tylnej korpusu za-
cisku 1 na jego bocznych krawedziach znajdujag
sie wyciecia 6 a na krawedzi czolowej wyciecie
7 sluzgce do przylutowania koncoéwki przewodu
elektrycznego. Wyciecia 6 powoduja zmniejszenie
pojemno$ci cieplnej koncowki czesci korpusu za-
cisku, przez co skraca sie czas lutowania i popra-
wia si¢ jego skuteczno$é. Najlepsze efekty lutowa-
nia uzyskuje sie woéwczas, gdy przewezenie a kor-
pusu zacisku w miejscu wyciecia 6 jest nie wiek-
~sze od glebokos$ci ¢ wyciecia 7 oraz gdy diugosé b
wyciecia 6 jest wieksza od szeroko$ci d wyciecia 7.
Podlgczenie przewodu zewnetrznego 8 do korpusu

zacisku 1 nastepuje przez objecie go nakiadka za-

5

10

15

4

ciskowg 9 i dokrecenie wkretu 10 poprzez pod-
kladke sprezystg 11.

Zastrzezenie patentowe

Zacisk przyrzadu elekirycznego zlozony z kor-
pusu zacisku wykonanego z blachy majgcego w
cze$ci tylnej wyciecie do przylutowania koncéwki
przewodu elektrycznego oraz z wkreta, podkiadki
sprezystej i nakladki zaciskowej, znamienny tym,
ze w czeSci §rodkowej korpusu zacisku (1) na jego
obu bocznych krawedziach znajdujg sie uskoki
tworzace trokatne zabki (2), ktére po nalozeniu
uszczelki (3) i docidnieciu jej nakladkg mocujgca
(4) sa roznitowywane, natomiast w czeSci tylnej
zacisku korpusu na jego obu bocznych krawe-
dziach znajdujg sie¢ wyciecia (8) zmniejszajace po-
jemno$¢ cieplng tej cze$ci korpusu zacisku.
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