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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Sammeln von flachen Gegensténden.

(57) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung (40.2) zum Sammeln
von flachen Gegenstanden (50) und zum Weiterfordern der ge-
sammelten Gegenstande (50) als Stapel. Die Einrichtung enthalt
eine Mehrzahl von hintereinander angeordneten Aufnahmeein-
heiten (41), die entlang einer geschlossenen Férderbahn in ei-
ner Férderrichtung (Fc) bewegbar sind, wobei die Aufnahmeein-
heiten (41) jeweils zumindest entlang einer Sammelstrecke (S)
eine Auflageflache ausbilden, aufweiche die Gegenstande (50)
abgelegt werden kénnen. Ferner enthalt die Einrichtung wenigs-
tens eine Ubergabestation (55a...55d) zum Ubergeben der Ge-
genstande (50) an die Aufnahmeeinheiten (41). Die Einrichtung
enthalt ferner eine Zubringvorrichtung zum Zubringen von indivi-
dualisierten, mit einer Identifikationsinformation versehenen Ge-
genstanden (50) zu den Aufnahmeeinheiten (41). Die besagte
Vorrichtung umfasst eine Speichereinheit (48) zum Bereitstellen
der individualisierten Gegenstande (50) in Stapelformation und
eine Vereinzelungseinheit (49) zum Vereinzeln der individuali-
sierten Gegenstande (50), eine Kontrolleinheit (51) zum Uber-
prafen der Identifikationsinformation auf den Gegenstanden (50)
sowie eine Ubergabestation (55a...55d), lber welche die indi-
vidualisierten Gegenstande (50) den Aufnahmeeinheiten (41)
ubergeben werden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung liegt auf dem Gebiet der Férdertechnik und betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Sammeln
und Zusammenstellen von flachen Gegensténden zu einer Einheit, welche der weiteren Verarbeitung zugefiihrt werden
soll.

[0002] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung sowie ein Verfahren nach dem Oberbegriff der Anspriiche 1 und 9.

STAND DER TECHNIK

[0003] Vorrichtungen zum Zusammentragen von Druckereiprodukten und Erstellen von Versandstapeln sind im Stand der
Technik bekannt. Die WO 2010/051 651 und die EP 2 107 023 beschreiben beispielsweise eine Vorrichtung und ein Ver-
fahren zum Zusammentragen von Druckereiprodukten und zum Weiterférdern der zusammengetragenen Druckereipro-
dukte als Stapel. Die Vorrichtung weist hierzu eine Mehrzahl von Aufnahmeeinheiten auf, die entlang einer geschlossenen,
durch ein Férderorgan definierten Férderbahn in einer Férderrichtung bewegbar sind. Ferner umfasst die Vorrichtung auch
eine Mehrzahl von Stiitzelementen, die wenigstens in einem Zusammentragbereich der Férderbahn eine in Férderrichtung
geneigte Auflageflache definieren, auf welche die Gegensténde abgelegt werden kdnnen.

[0004] Die Vorrichtung ist zum Zusammentragen von nicht individualisierten Druckereierzeugnissen, wie Werbematerial,
Zeitschriften, Broschiren und Zeitungen, ausgelegt, welche in den Aufnahmeeinheiten zu Kollektionen zusammengetra-
gen werden. Die auf diese Weise gebildeten Versandstapel werden anschliessend in eine Kunststofffolie eingeschweisst
und fUr den Versand adressiert. Die in die Kunststofffolie verpackten Kollektionen bilden adressierte Versandeinheiten aus,
welche einem Austragerdienst ausgehandigt werden. Die Adresse ist hierzu aussen auf der Kunststofffolie angebracht.

[0005] Da die zusammengetragenen Druckereierzeugnisse nicht individualisiert sind, spielt es auch keine Rolle, welches
spezifische Exemplar von einer bestimmten Art von Druckereierzeugnissen z. B. aus einem Speicher einer Aufnahmeein-
heit zugefihrt wird. Es ist lediglich wichtig, dass von einer bestimmten Art von Druckereierzeugnissen den Aufnahmeein-
heiten ein Exemplar zugefuhrt wird.

[0006] Aus dem Bereich des Postwesens ist hingegen die Verarbeitung von individualisierten flachen Gegenstanden, wie
Briefpost, bekannt. Die Individualisierung zeichnet sich dadurch aus, dass jeder zugefiihrte Gegenstand mit einer Emp-
fangeradresse oder einem Adresscode, aus welchem die Empfangeradresse ermittelt werden kann, versehen ist. Es ist
bekannt, die adressierten Gegenstande nach Empfangeradresse zu sortieren und Zustellstelleinheiten bzw. Versandsta-
pel aus adressierten Gegenstanden, wie Briefpost, herzustellen. Gegenstande mit gleicher Empfangeradresse werden
dabei jeweils einer gemeinsamen Zustelleinheit zugeordnet. Die Vorrichtungen und Verfahren zum Erstellen solcher Zu-
stelleinheiten sind jedoch haufig komplex und umstandlich im Betrieb.

[0007] Im Rahmen der Briefpostverarbeitung besteht zunehmend auch das Bedirfnis, die an einen Empfénger gerichtete
Briefpost mit nicht individualisierten Beilagen, wie Werbebeilagen, zu erganzen. Das heisst, die fir den Empfanger zusam-
mengestellten Versandstapel sollen zusétzlich zur Briefpost mit nicht individualisierten Beilagen, insbesondere Werbebei-
lagen, erganzt werden. Damit Werbebeilagen auch an Empfanger versandt werden kénnen, welche durch entsprechende
Hinweise an Briefkasten oder in Telefonblichern keine unadressierte Werbung wiinschen, ist es vorteilhaft, dass auch der
Versandstapel als solcher adressiert werden kann. Hierzu muss der Versandstapel jedoch von einer adressierbaren Hille
umgeben werden.

[0008] Die DE 3 731 589 beschreibt ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Sortieren von Briefpost und zum Zusam-
menfassen derselbigen in sortierter Form. Dies geschieht durch Vereinzelung der Postglter und anschliessendes Ablegen
der vereinzelten Postguter in einem Zwischenférderer. Die auf diese Weise sortierten Postglter werden mittels Ausga-
beeinheiten Sammelbehéltern mit Zielvorgabe zugeflihrt. Die Vorrichtung und das dazugehérige Verfahren sind jedoch
ausserst komplex.

[0009] Die EP 0 710 930 beschreibt ein Postverarbeitungssystem mit einer Poststlickautorisation, welche die Identifizie-
rung der Poststlicke erlaubt. Die Schrift beschreibt jedoch kein Verfahren zur Erstellung von Zustelleinheiten aus mehreren
flachen Gegenstanden.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0010] Es ist deshalb eine erste Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung und ein Verfahren vorzuschlagen, welche erlau-
ben, mehrere flache Gegensténde zu Einheiten zusammenzufassen, wobei die Einheiten einer weiteren Verarbeitung zu-
fihrbar sein sollen. Die Einheiten sollen insbesondere in einem Schuppenstrom geférdert werden kénnen, ohne dass die
Teilung in Einheiten aufgehoben und die Gegenstande miteinander zu einem durchgehenden Produktstrom verschmelzen.
Die Bildung dieser Einheiten soll jedoch mit mdglichst geringem Aufwand und geringen Kosten und mit méglichst geringem
Nachristungsaufwand fur bestehende Anlagen auskommen.

[0011] Eine zweite Aufgabe besteht darin, eine Vorrichtung und ein Verfahren vorzuschlagen, mittels welcher individuali-
sierte Gegensténde zu Einheiten mit gleichartigen Individualisierungsmerkmalen gruppiert und weiterverarbeitet werden
kénnen. Die Erfindung soll es insbesondere erméglichen, die erstellten Einheiten einer Weiterverarbeitung zuzufihren.
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[0012] Die Lésung der beiden Aufgaben beinhaltet zwei Gegensténde, welche jeweils eine unabhangige Erfindung dar-
stellen und in voneinander unabhangigen Patentanmeldungen beansprucht werden sollen. Der erste Erfindungsgegen-
stand stellt die Lésung der ersten Aufgabe dar, wahrend der zweite Erfindungsgegenstand die Losung der zweiten Auf-
gabe betrifft. Die Kombination beider Erfindungsgegenstande fihrt jedoch zu einer bevorzugten Ausflhrungsform beider
Erfindungen, weswegen in vorliegender Beschreibung nachfolgend beide Erfindungsgegensténde beschrieben werden.

[0013] Der erste Erfindungsgegenstand befasst sich mit dem Sammeln von flachen Gegenstanden zu Einheiten, in einer
Weise, dass diese auch in der nachfolgenden Weiterverarbeitung voneinander abgrenzbar bzw. unterscheidbar bleiben.

[0014] Der zweite Erfindungsgegenstand, welcher in vorliegender Anmeldung beansprucht werden soll, befasst sich mit
der Gruppierung individualisierter Gegensténde zu Einheiten mit gleichartigen Individualisierungsmerkmalen.

[0015] Die den zweiten Erfindungsgegenstand betreffende erste Aufgabe wird durch die Merkmale der unabhangigen
Anspriiche 1 und 9 gelést. Weitere bevorzugte Ausfiihrungsformen und Weiterbildungen der Erfindung gehen aus den
abhéngigen Patentanspriichen hervor. Dabei sind Merkmale der Verfahrensanspriiche sinngeméass mit den Vorrichtungs-
anspriichen kombinierbar und umgekehrt. An dieser Stelle sei auch betont, dass im Zusammenhang mit dem ersten Er-
findungsgegenstand offenbarte Merkmale mit Merkmalen des zweiten Erfindungsgegenstandes kombinierbar sind.

[0016] Unter Sammeln von flachen Gegenstanden ist das Bilden von Kollektionen aus jeweils mehreren Gegensténden
zu verstehen, welche als Einheit zusammengefasst einer Weiterverarbeitung zugefuhrt werden sollen. Die Kollektionen
kédnnen durch Zusammentragen von Gegenstédnden zu Stapeln oder durch Ineinanderstecken von Gegenstanden oder
durch eine Kombination der beiden vorgenannten Vorgénge gebildet werden. Die Einheit ist bevorzugt eine Zustelleinheit.
Eine solche Zustelleinheit zeichnet sich dadurch aus, dass die darin enthaltenen Gegenstande einer gemeinsamen Emp-
fangeradresse zugestellt werden. Die Individualisierungsmerkmale der flachen Gegenstéande entsprechen einer Empfan-
geradresse oder einem Adresscode, aus welchem sich eine Empfangeradresse ableiten lasst.

[0017] Das Sammeln kann z.B. ein Aufeinanderlegen von Gegenstanden oder ein. Einstecken von Gegenstanden in
eine Aufnahme darstellen. Eine Gruppe von flachen Gegenstanden bildet dabei jeweils einen losen Stapel horizontal
aufeinander oder vertikal nebeneinander stehender oder in geneigter Anordnung aneinander liegender Gegensténde aus.
Die Gegenstande liegen dabei jeweils mit ihrer Flachenseite aneinander. Der Begriff «Stapel» ist entsprechend in diesem
Aspekt auszulegen.

[0018] Der Erfindung liegt insbesondere eine Vorrichtung zum Sammeln von flachen Gegenstanden und zum Weiterfor-
dern der gesammelten Gegenstande als Einheit zugrunde. Die Vorrichtung enthélt hierzu eine Mehrzahl von hintereinan-
der angeordneten Aufnahmeeinheiten, die entlang einer geschlossenen, durch ein Férderorgan definierten Foérderbahn in
einer Foérderrichtung bewegt werden. Die Aufnahmeeinheiten werden jeweils durch eine Sammelstrecke gefiihrt, entlang
welcher den Aufnahmeeinheiten Uber Ubergabestationen nacheinander Gegenstande zugefiihrt werden. Die Aufnahme-
einheiten bilden zumindest entlang der Sammelstrecke eine Auflageflache aus, auf welche die Gegensténde abgelegt
werden.

[0019] Die flachen Gegensténde kénnen Druckereiprodukte, wie Zeitungen, Zeitschriften, Broschiiren, Werbebeilagen,
Flugblatter oder Flyer, oder Zusatzartikel, auch Add-On’s genannt, sein. Zusatzartikel sind insbesondere Warenproben,
wie CD’s, DVD’s, Teebeutel, Fahnen, T-Shirts oder folierte Produkte oder Gimmick. Die Zusatzartikel kdnnen an Drucke-
reiprodukten befestigt sein. Die flachen Gegensténde kdnnen individualisiert und mit einer Identifikationsinformation, wie
Adresse bzw. Adress-Code, versehen sein. Die flachen Gegenstande kénnen auch nicht individualisiert sein. Die flachen
Gegensténde kdnnen flexibel oder biegesteif sein. Die flachen Gegensténde kénnen ferner auch Briefe umfassen, welche
mit einer Identifikationsinformation, wie Adresse bzw. Adress-Code, versehen sind. Insbesondere im Zusammenhang mit
dem zweiten Erfindungsgegenstand spielt das Zusammen fihren adressierter Briefpost zu Zustelleinheiten eine zentrale
Rolle. Ein gemischtes Sammeln von individualisierten und nicht individualisierten flachen Gegenstanden zu Einheiten ist
ebenfalls méglich.

[0020] Die Aufnahmeeinheiten bilden zum Halten und Stltzen der gesammelten Gegenstande jeweils bevorzugt zwei
einander gegenlberliegende Stitzelemente auf, welche einen Aufnahmeraum zur Aufnahme der flachen Gegenstande
ausbilden. Die Stitzelemente kénnen miteinander verbunden oder nicht miteinander verbunden sein.

[0021] Die Aufnahmeeinheit bildet entlang der Sammelstrecke bevorzugt eine Auflageflache fiir die flachen Gegenstande
aus. Die Auflageflache ist entlang der Sammelstrecke in Férderrichtung bevorzugt geneigt ausgebildet. Die Neigung der
Auflageflache ist bevorzugt derart, dass die Gegenstéande aufgrund der Schwerkraft an einem nachfolgend beschriebenen
Anschlag ausgerichtet werden. Die Auflageflache wird bevorzugt durch ein Stutzelement, insbesondere durch ein unteres
Stitzelement, ausgebildet. Die Neigung betragt z. B. wenigstens 10° (Winkelgrad) und maximal 60°. Die Neigung betragt
insbesondere 20-30°.

[0022] Die Aufnahmeeinheiten kénnen als Aufnahmetaschen, Aufnahmezellen, Greifer oder Schlitten ausgebildet sein.
Die Aufnahmeeinheiten kénnen z. B. Teil eines Zellenrades sein, welches radial um eine Drehachse angeordnete Aufnah-
mezellen mit einer radial nach aussen angeordneten Aufnahmedffnung ausbildet. Die Stiitzelemente der Aufnahmezellen
kénnen z. B. durch zwei relativ zueinander beweglichen Zellenwénde ausgebildet werden. Einrichtungen mit Zellenréadern
der vorgenannten Art werden beispielsweise in der WO 2009/043 358, im Speziellen in den Fig. 1, 2, 5 und 6, sowie in
der EP-B-1 090 867, im Speziellen in den Fig. 1 und 2, gezeigt und beschrieben.
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[0023] Gemass einer bevorzugten Weiterbildung der Vorrichtung beinhalten die Aufnahmeeinheiten Greifer mit jeweils
einem ersten und zweiten Greiferschenkel zum klemmenden Halten der Einheiten nach Abschluss des Sammelvorgan-
ges. Die Greiferschenkel sind hierzu relativ zueinander zwischen einer Offenstellung, in welcher ein Aufnahmeraum aus-
gebildet wird, und einer Schliessstellung, in welcher die Einheit klemmend gehalten wird, beweglich. Die Greiferschenkel
kédnnen nun selbst als Stitzelemente ausgebildet sein. Hierzu weisen die Greifer bevorzugt einen verlangerten, unteren
Greiferschenkel auf, welcher die (geneigte) Auflageflache fir die Gegensténde ausbildet. Die Greifer sind bevorzugt relativ
zur Férderbahn schwenkbar, mit einer Schwenkachse quer zur Forderrichtung.

[0024] Es ist auch moglich, dass die Stitzelement von den Greifern der Aufnahmeeinheiten unabhéngige Elemente sind,
welche z. B. mittels einer unabhangigen Stitzelemente-Férdereinrichtung entlang einer eigenen Férderbahn gefiihrt sind,
und welche entlang der Sammelstrecke parallel zu den Greifern geférdert werden. Eine solche Lésung ist z. B. in der WO
2010/051 651 offenbart.

[0025] Die Aufnahmeeinheiten und insbesondere die dazugehorigen Greifer bilden zumindest entlang der Sammelstrecke
einen Anschlag fir die im Aufnahmeraum angeordneten, insbesondere auf der Auflageflache aufliegenden Gegensténde
aus. Sind Greifer vorgesehen, so wird der Anschlag bevorzugt durch den Verbindungsbereich zwischen den beiden Grei-
ferschenkeln ausgebildet.

[0026] Die Férderbahn, entlang welcher die Aufnahmeeinheiten, und insbesondere die Greifer, gefiihrt sind umfasst be-
vorzugt zwei (ibereinander angeordnete Bahnabschnitte, die durch bogenférmige, insbesondere kreisbogenférmige Uber-
gangsabschnitte miteinander verbunden sind. Die Sammelstrecke wird hierbei im oberen Bahnabschnitt ausgebildet. Die
Sammelstrecke und bevorzugt der obere Bahnabschnitt verlaufen bevorzugt linear. Sie sind besonders bevorzugt horizon-
tal ausgebildet. Der untere und obere Bahnabschnitt verlaufen ferner bevorzugt parallel zueinander. Die Aufnahmeeinhei-
ten, insbesondere deren Greifer, verlaufen im unteren Bahnabschnitt zweckmassig um 180° (Winkelgrade) gedreht zum
entgegengesetzt verlaufenden oberen Bahnabschnitt.

[0027] Entlang der Sammelstrecke schliessen wenigstens eine, bevorzugt mehrere hintereinander angeordnete Uberga-
bestationen an, Uber welche einzelne oder eine Gruppe von Gegenstanden den an diesen vorbei geférderten Aufnahme-
einheiten ibergeben werden. Die Ubergabe der Gegenstande erfolgt bevorzugt wahrend der Bewegung der Aufnahme-
einheiten. Die Bewegung erfolgt bevorzugt mit kontinuierlicher Geschwindigkeit. Die Ubergabestation ist jeweils Teil einer
Zuférdereinrichtung, Uber die Gegensténde aus einem Speicher oder einer Férdereinrichtung den Aufnahmeeinheiten zu-
geflhrt werden.

[0028] Die Ubergabestationen kénnen als Anleger ausgebildet sein, mittels welchen die Gegenstande z. B. in einer Bo-
genbahn den Aufnahmeeinheiten bzw. dem Greifermaul der Greifer zugeflihrt werden. Die Gegenstande kénnen z. B.
mittels eines Ubergabefdrderbandes als Teil der Ubergabestation den Aufnahmeeinheiten zugefiihrt werden. Die Gegen-
sténde bzw. die fir eine bestimmte Aufnahmeeinheit bestimmte Gruppe von Gegenstanden werden taktweise den Aufnah-
meeinheiten zugefiihrt, wobei der Takt der Ubergabestationen mit dem Takt der an diesen vorbei gefilhrten Aufnahmeein-
heiten synchronisiert ist. Die Gegenstande bzw. Gruppen von Gegenstande werden z. B. (iber das Ubergabeférderband
hintereinander, jedoch voneinander beabstandet den Aufnahmeeinheiten zugefiihrt. Sind z. B. flir eine Aufnahmeeinheit
keine Gegenstande zur Ubergabe vorgesehen, so wird auf dem Ubergabeférderband eine Liicke zwischen den Gegen-
stinden eingefuhrt.

[0029] Die Vorrichtung umfasst bevorzugt auch eine Transfereinrichtung, an welcher die Einheiten aus den Aufnahme-
einheiten einer Wegfdrdereinrichtung Ubergeben werden. Die Wegférdereinrichtung ist bevorzugt ein Bandférderer. Die
Einheiten werden bevorzugt einzeln und voneinander beabstandet oder als Schuppenstrom auf dem Bandférderer abge-
legt und weitergeférdert. Die Einheiten werden bevorzugt mit dem vorlaufenden Bund auf dem Bandférderer abgelegt.
Beinhalten die Aufnahmeeinheiten Greifer, so werden die Einheiten von den Greifern gehalten der Transfereinrichtung
zugefiihrt und unter Offnen der Greifer dem Bandférderer (ibergeben bzw. auf diesem abgelegt. Die Transfereinrichtung
ist bevorzugt im Bereich eines bogenférmigen Ubergangsabschnittes und/oder im unteren Bahnabschnitt angeordnet.

[0030] Die Einrichtung zum Sammeln von Gegensténden oder die Wegférdereinrichtung umfasst bevorzugt auch eine
Druckvorrichtung, an welcher Einheiten von flachen Gegensténden, insbesondere Zustelleinheiten, mit einer Identifikati-
onsinformation, wie Adresse, Adresscode und/oder Zustellkreis bedruckt werden kénnen. Die Druckvorrichtung enthalt
bevorzugt eine Adressierstation oder besteht aus einer solchen. Die Druckvorrichtung kann auch eine Druckstation zum
Bedrucken der Einheiten mit Werbebotschaften oder einem Logo enthalten. Die Werbebotschaften kénnen mehrfarbige
und/oder dreidimensionale Darstellungen umfassen. Die Druckvorrichtung kann eine oder mehrere hintereinander ange-
ordnete Druckstationen umfassen, wobei eine der Stationen eine Adressierstation ist. Die Bedruckung erfolgt bevorzugt
auf der Umfassungseinheit, und insbesondere auf einem der Umfassungsabschnitte. Hierzu kann z. B. ein Tintenstrahl-
verfahren eingesetzt werden.

[0031] Die Druckvorrichtung ist bevorzugt am Ende der Sammelstrecke angeordnet. Grundsétzlich kann die Druckvor-
richtung auch an anderer Stelle in der Einrichtung platziert sein. Die Bogen kdnnen insbesondere auch schon vor der
Sammelstrecke oder erst nach Ubergabe der Einheiten an eine Wegférdereinrichtung bedruckt bzw. adressiert werden.
Entsprechend ist die Druckvorrichtung vor der Sammelstrecke oder in einer daran anschliessenden Wegférdereinrichtung
angeordnet.
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[0032] Die erfindungsgemasse Vorrichtung umfasst auch eine Steuerungsvorrichtung, welche die Zufdrderung und Abga-
be der flachen Gegensténde an die Aufnahmeeinheiten, die Bewegung der Aufnahmeeinheiten entlang ihrer Umlautbahn
sowie die Abgabe der Einheiten an eine Wegférdereinrichtung steuert. Die Steuerungsvorrichtung ist Uber bidirektionale
Datenleitungen mit den entsprechenden Vorrichtungen der Einrichtung verbunden.

[0033] Der erste Erfindungsgegenstand betrifft nun ein Verfahren zum Sammeln von flachen Gegenstéanden und zum
Weiterférdern der gesammelten Gegensténde mittels Aufnahmeeinheiten, wobei die Aufnahmeeinheiten zum Halten und
Stltzen der gesammelten Gegensténde jeweils zwei einander gegenliberliegende Stlitzelemente aufweisen, welche einen
Aufnahmeraum ausbilden.

[0034] Das erfindungsgemasse Verfahren zeichnet sich durch folgende Verfahrensschritte aus:

- Bereitstellen einer entlang einer Biegelinie teilweise geschwéchten flachen, flexiblen Umfassungseinheit, und

- Biegen der flachen Umfassungseinheit entlang der Biegelinie unter Ausbildung zweier, durch die Biegelinie voneinander
getrennten Umfassungsabschnitte,

- Einfihren der gebogenen Umfassungseinheit in den Aufnahmeraum, wobei in einem nicht geschwéchten Bereich entlang
der Biegelinie auf die gebogene Umfassungseinheit eine Rickstellkraft in Richtung einer planen Lage der Umfassungs-
einheit wirkt, und

- die Umfassungsabschnitte der Umfassungseinheit durch die Rickstellkraft unter Ausbildung einer Aufnahmetasche im
Aufnahmeraum an die benachbarten Stltzelemente gedriickt und die gebogene Umfassungseinheit durch die Andriickkraft
im Aufnahmeraum gehalten wird;

- Zuflihren wenigstens eines flachen Gegenstandes in die Aufnahmetasche der gebogenen Umfassungseinheit;

- Schliessen der gebogenen Umfassungseinheit durch zusammenfiihren der beiden Umfassungsabschnitte.

[0035] Die Umfassungseinheit ist flexibel und biegsam. Sie enthalt bevorzugt Zellstofffasern, wie Cellulosefasern, welche
besonders bevorzugt anisotrop orientiert sind. Die Umfassungseinheit kann ein Bogen mit einem ein- oder mehrschich-
tigen bzw. -lagigen Aufbau sein. Bevorzugt besteht wenigstens eine Schicht bzw. Lage aus Papier, Karton oder Pappe.
Mehrere Lagen kénnen z. B. miteinander verklebt sein. Weitere Schichten kdnnen auch aus Metall oder Kunststoff beste-
hen. Die Kunststoffschicht kann mittels Extrusion, Kaschierung oder Lackierung dem Schichtverbund zugefligt werden.
Die flache, flexible Umfassungseinheit kann auch aus einem Kunststoff, insbesondere einer Kunststofffolie, bestehen. Die
Umfassungseinheit kann ein ein- oder mehrblattriges Erzeugnis sein. Dieses mehrblattrige Erzeugnis kann gebunden,
geheftet oder geklebt sei. Die Umfassungseinheit kann unterschiedliche Flachendimensionen und -geometrien aufweisen
und z. B. polygonal, rund oder kombinierte Formen aufweisen. Die Umfassungseinheit ist bevorzugt rechteckférmig aus-
gebildet. Die Umfassungseinheit kann insbesondere auch die Form eines Streifens haben. Die Umfassungsabschnitte
kénnen flachenmassig kleiner sein als die darin gesammelten Gegenstande.

[0036] Die entlang der Biegelinie teilweise geschwéchte Umfassungseinheit bildet einen offenen Umschlag bzw. eine
Hulle (engl. Jacket) zur Aufnahme der flachen Gegenstande aus. Die Umfassungseinheit ist bevorzugt zu drei Seiten hin
offen. Eine rechteckférmige Umfassungseinheit weist beispielsweise ein Biegelinie sowie drei Kanten auf entlang welche
die Umfassungseinheit offen ist. Die Umfassungseinheit bildet im Bereich und entlang der Biegelinie einen Anschlag flr
die in die Aufnahmetasche der Umfassungseinheit eingeschobenen Gegenstande aus.

[0037] Die Umfassungseinheit ist bevorzugt ein Bogen, wobei die Umfassungsabschnitte den Bogenabschnitten und die
Umfassungskanten den Bogenkanten entsprechen. Die Bogen sind aus Papier mit einem Flachengewicht von z. B. 20 g/m?
bis 200 g/m?, insbesondere von z. B. 40 g/m? bis 120 g/m2. Die Grammaturen kdnnen jedoch auch héher sein. Die Bogen
kénnen z. B. auch aus Karton sein. Die Bogen weisen wie bei Papier lblich eine Faserverteilung mit einer anisotropen
Faserausrichtung auf.

[0038] Die Schwachung entlang der Bieglinie kann in Form einer Rille, eines Falzes, eines Schnittes oder einer Perforie-
rung sein. Die Schwéchung kann auch durch Benetzung entlang der Biegelinie, z. B. durch eine strichférmige Benetzung,
ausgebildet sein. Die Schwachung ist bevorzugt als Schwachungslinie ausgebildet. Im Bereich der Schwachungslinie ist
die Ruckstellkraft des Bogens aufgehoben oder zumindest reduziert. Die Schwéachungslinie ist bevorzugt eine Falzlinie.
Ein Schnitt bzw. eine Perforation kann mittels eines Schneid- oder Stanzwerkzeuges vorgenommen werden. Um eine
genugende Rickstellkraft der Umfassungsabschnitte zu gewahrleisten, bleiben bevorzugt 90% der Biegelinie oder weni-
ger nicht geschwécht. Ferner sind vorzugsweise mindestens 15% der Biegelinie nicht geschwécht. Dieser Wert hangt je-
doch auch von den Materialeigenschaften, wie Faseranteil, Faserorientierung, Flachengewicht oder Dicke der Bogen oder
méglichen Beschichtungen ab. Die Rickstellkraft lasst sich folglich Uber die Hohe des Verhaltnisses der Gesamtlange B
der einen oder samtlicher Schwéchungslinien entlang der Biegelinie zur Gesamtlange A der Biegelinie einstellen. Das
Verhéltnis B:A kann zum Beispiel 0.1 bis 0.7 betragen und betragt immer kleiner 1. Je kleiner das Verhaltnis betragt, desto
grosser ist die Ruckstellkraft der Umfassungsabschnitte.

[0039] Die Vorrichtung enthalt hierzu bevorzugt eine Umfassungseinheit-Zuflhrvorrichtung zum Zuflihren einer entlang
der Biegelinie teilweise geschwéachten Umfassungseinheit und zum Uberfiihren der Umfassungseinheit in den Aufnahme-
raum der Aufnahmeeinheit. Die Umfassungseinheit-Zufiihrvorrichtung ist bevorzugt so ausgelegt, dass diese im Stande
ist, die entlang der Biegelinie teilweise geschwéchte Umfassungseinheit in gebogenem Zustand in den Aufnahmeraum
einzufiihren, wobei die sich mit ihren Umfassungsabschnitten, welche Biegeabschnitte darstellen, an die Stitzelemente
andrickende Umfassungseinheit infolge der Rickstellkraft von den Stlitzelementen gehalten wird. Die Umfassungsein-
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heit-Zufuhrvorrichtung kann als Anleger ausgebildet sein, mittels welchen die Umfassungseinheiten z. B. in einer bogen-
férmigen Bahn den Aufnahmeeinheiten bzw. dem Greifermaul der Greifer zugefiihrt werden.

[0040] Die Ruckstellkraft der Umfassungseinheit bewirkt ein Aufspreizen der Umfassungsabschnitte der Umfassungsein-
heit, wobei sich die Umfassungsabschnitte an die Stltzelemente anlegen. Der Aufspreizvorgang wird also durch die Stiitz-
elemente limitiert. Der Anpressdruck der Umfassungsabschnitte an die Stlitzelemente bewirkt eine relativ hohe Haftrei-
bung, so dass sich die Umfassungseinheit nicht ohne einen minimalen Kraftaufwand in der Aufnahmeeinheit verschieben
[&sst.

[0041] In einer bevorzugten Ausfihrung der Erfindung werden tiber eine oder mehrere Ubergabestationen eine Mehrzahl
von Gegenstanden unter Ausbildung eines (Klein-) Stapels in die Aufnahmetaschen abgelegt. Die Aufnahmeeinheiten
werden hierzu in Férderrichtung entlang der geschlossenen Foérderbahn bewegt. Die Gegensténde werden entlang der
Sammelstrecke bevorzugt quer zur oder entgegen der Bewegungsrichtung der Aufnahmeeinheiten in die in den Aufnah-
meeinheiten ausgebildeten Aufnahmetaschen eingefliihrt. Die Gegenstande werden hierzu bevorzugt auf einen Umfas-
sungsabschnitt der gebogenen Umfassungseinheit in der Aufnahmetasche abgelegt.

[0042] Beinhalten die Aufnahmeeinheiten Greifer, so bilden die Greiferschenkel bevorzugt die Stlitzelemente aus. Ge-
méss dieser Ausflihrung bilden die Greiferschenkel in der der Offenstellung den Aufnahmeraum aus, in welchem die Um-
fassungseinheit unter Ausbildung der Aufnahmetasche gehalten wird. In der Schliessstellung der Greiferschenkel werden
die Umfassungsabschnitte zusammengefiihrt und so die Aufnahmetasche geschlossenen, wobei die Greiferschenkel die
gesammelten Gegenstédnde zusammen mit der Umfassungseinheit klemmend halten.

[0043] In Weiterbildung der Erfindung umfasst das Verfahren auch das Erstellen mindestens einer Schwéchungslinie ent-
lang einer Biegelinie an der Umfassungseinheit. Die mindestens eine Schwéachungslinie ist erfindungsgemass kirzer als
die Biegelinie und erstreckt sich lediglich Uber eine Teilstrecke der Biegelinie. Ist die Schwachungslinie eine Falzlinie, so
wird der Falzvorgang mittels einer Falzvorrichtung ausgefiihrt. Die Falzvorrichtung kann Teil der Einrichtung zum Sam-
meln von flachen Gegenstanden sein. Die Falzvorrichtung ist zum Beispiel mit der Umfassungseinheit-Zuflihrvorrichtung
gekoppelt. So kénnen beispielsweise Umfassungseinheiten der Falzvorrichtung zugefiihrt, in der Falzvorrichtung teilwei-
se gefalzt und Uber die Umfassungseinheit-Zufihrvorrichtung den Aufnahmeeinheiten zu Beginn der Sammelstrecke zu-
gefuhrt werden. Die Verarbeitung der Umfassungseinheiten in der Falzvorrichtung geschieht dabei bevorzugt inline und
taktsynchron mit der Bewegung der Aufnahmeeinheiten.

[0044] Die Falzvorrichtung zur Erstellung des Teilfalzes kann zum Beispiel nach dem Taschenfalzprinzip arbeiten, welches
aus dem Stand der Technik bekannt ist. Die Falzvorrichtung enthélt hierzu einen seitlichen Taschenanschlag fir die Um-
fassungseinheit sowie zwei rotierende Falzwalzen, wobei zwischen den Falzwalzen ein Stauchraum ausgebildet wird, in
welchem die am Anschlag anstehende Umfassungseinheit gestaucht und unter Ausbildung eines Falzbruchs zwischen
den Falzwalzen hindurch gezogen wird. Zur Ausbildung einer teilweisen Falzung entlang der Bieglinie, erstrecken sich nun
die Falzwalzen in Richtung ihrer Drehachsen nicht lber die gesamte Lange der Biegelinie sondern lediglich Uber jene
Teilstrecke der Biegelinie, in welcher ein Falzbruch erzeugt werden soll.

[0045] Die Falzvorrichtung kann ferner auch nach dem Schwertfalzprinzip arbeiten, welches ebenfalls aus dem Stand der
Technik bekannt ist. Die Falzvorrichtung enthalt hier neben den zwei rotierenden Falzwalzen noch ein Schwert, welches
die Umfassungseinheit entlang einer Biegelinie zwischen die Falzwalzen schiebt. Das Schwert ersetzt quasi den die Stau-
chung der Umfassungseinheit verursachenden Taschenanschlag. Zur Ausbildung einer teilweisen Falzung entlang der
Bieglinie, erstrecken sich nun die Falzwalzen in Richtung ihrer Drehachsen nicht lber die gesamte Lange der Biegelinie
sondern lediglich Uber jene Teilstrecke der Biegelinie, in welcher ein Falzbruch erzeugt werden soll. Ferner kann sich auch
das Schwert lediglich Uber jene Teilstrecke entlang der Biegelinie erstrecken, in welcher ein Falzbruch erzeugt werden
soll. Die Falzung erfolgt grundsétzlich bevorzugt quer zur Férderrichtung.

[0046] Die Falzvorrichtung kann im Weiteren eine Rill-Einheit beinhalten, in welcher die Umfassungseinheiten vor dem
Falzen entlang der herzustellenden Falzlinie gerillt werden. Die Rillung erfolgt bevorzugt quer zur Férderrichtung. Die
Rill-Einheit ist entsprechend hierflir ausgelegt. Die einzelne Umfassungseinheit wird daher nur ber jene Teilstrecke ent-
lang der Biegelinie gerillt, in welcher nachfolgend auch eine Falzlinie erstellt wird. Entsprechend erstreckt sich auch das
Rillwerkzeug, wie Rillmesser, lediglich Uber jene Teilstrecke entlang der Biegelinie, in welcher nachfolgend eine Falzlinie
erstellt wird.

[0047] Falzen bedeutet in der Papierverarbeitung das Herstellen einer scharfen Knickkante, auch Falzlinie oder Falzbruch
genannt mit Hilfe eines Werkzeuges bzw. einer Maschine. Das Falzen bewirkt den Bruch von die Falzlinie querenden Fa-
sern, so dass Zellstofffasern enthaltende Schichten oder Lagen, z. B. aus Papier, entlang der Falzlinie die Eigenspannung,
welche beim Biegen eine Rlckstellkraft bewirkt, vollstandig oder zumindest teilweise verliert.

[0048] Das Rillen wiederum bedeutet in der Papierverarbeitung das Eindriicken einer Bruchlinie um das Falzen einer
Zellstofffasern enthaltenden Schicht oder Lage, z. B. aus Papier, zu vereinfachen. Das Rillen bewirkt eine linienférmige
Stoffverdrangung bzw. ein Vorbrechen der Fasern. Dies geschieht z. B. mittels Drickwerkzeugen, um eine Biegefahigkeit
fur das Material zu schaffen.

[0049] Wie bereits erwahnt weist die einzelne Umfassungseinheit eine sich zwischen zwei Umfassungskanten erstrecken-
de Biegelinie auf. Biegelinie heisst, dass die Umfassungseinheit entlang dieser Linie unter Ausbildung von zwei Umfas-
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sungsabschnitten gebogen wird, ohne dass jedoch zwingend eine Schwéchungslinie erzeugt wird. Die Biegelinie enthalt
nun zweckmassig eine Mehrzahl von Teilstrecken, wobei wenigstens eine Teilstrecke eine Schwachungslinie ausbildet und
wenigstens eine Teilstrecke keine Schwéachungslinie ausbildet. Bevorzugt wechseln sich Teilstrecken mit Schwachungsli-
nie und Teilstrecken ohne Schwachungslinie entlang der Biegelinie jeweils ab.

[0050] Gemass einer ersten Ausflihrungsform einer Umfassungseinheit weist eine mittlere Teilstrecke der Bieglinie eine
Schwachungslinie auf, wahrend die beiden, sich zu den Umfassungskanten hin erstreckenden seitlichen Teilstrecken keine
Schwachungslinie aufweisen.

[0051] Gemass einer zweiten Ausflihrungsform eines Bogens weisen die beiden, sich zu den Umfassungskanten hin er-
streckenden seitlichen Teilstrecken eine Schwéachungslinie auf, wahrend eine zwischen den seitlichen Teilstrecken liegen-
de, mittlere Teilstrecke der Bieglinie keine Schwéchungslinie aufweist.

[0052] In Weiterbildung der Erfindung umfasst das Verfahren auch das Schliessen der Greifer nach Abschluss des Sam-
melvorganges von Gegenstéanden sowie das Ergreifen der gebogenen Umfassungseinheit mit den in diesen gesammel-
ten Gegensténden durch die Greiferschenkel in der oben beschriebenen Art. Die durch die Greifer gehaltenen Einheiten
werden auf diese Weise bevorzugt entlang der Férderbahn weitergeférdert, bevor diese z. B. an einer Transfereinrichtung
einer Wegférdereinrichtung Ubergeben werden.

[0053] Das Offnen und Schliessen der Greifer entlang der Umlaufbahn geschieht nach bekannter Art und Weise beispiels-
weise Uber eine Kulissenfihrung, welche mit Betatigungsmitteln, wie Steuerrollen, mit den Greifern zusammenwirkt.

[0054] In Weiterbildung des erfindungsgemassen Verfahrens wird die Umfassungseinheit zusammen mit den in diesem
gehaltenen Gegensténden als Einheit Uber eine Transfereinrichtung einer Wegférdereinrichtung ibergeben.

[0055] Gemass einer mdglichen Ausflihrungsform des erfindungsgemassen Verfahrens wird die Umfassungseinheit nach
Fertigstellung der Einheit unmittelbar, z. B. am Ende der Sammelstrecke, oder mittelbar im Anschluss an den Sammelvor-
gang, z. B. in einer Wegférdereinrichtung, unter Ausbildung einer durchgehenden Falzlinie entlang der Biegelinie vollstan-
dig gefalzt.. Hierzu kann eine entsprechende Falzvorrichtung vorgesehen sein. Grundsétzlich kann auch der Greifer derart
ausgestaltet sein, dass gleichzeitig mit dem Schliessen des Greifer die durchgehende Falzlinie und somit die vollstandige
Falzung ausgefihrt wird.

[0056] Der zweite Aspekt der Erfindung betrifft nun eine Einrichtung sowie ein Verfahren zum Zusammenstellen von vor-
sortierter Briefpost unter Ausbildung von so genannten Zustelleinheiten, wobei hierzu die oben beschriebene Einrichtung
zum Sammeln von Gegensténden verwendet wird. Die oben genannten Einheiten entsprechen hier den genannten Zu-
stelleinheiten.

[0057] Die zweite Erfindung zeichnet sich nun dadurch aus, dass die Einrichtung zum Sammeln von Gegensténden eine
Zubringvorrichtung zum Zubringen bzw. Zuflihren von individualisierten, mit einer Identifikationsinformation versehenen
Gegensténden zu den Aufnahmeeinheiten enthélt. Die Zubringvorrichtung enthélt ferner eine Speichereinheit zum Bereit-
stellen der individualisierten Gegenstande in Stapelformation, insbesondere als Stange, sowie eine Vereinzelungseinheit
zum Vereinzeln der individualisierten Gegenstande. Im Weiteren enthalt die Zubringvorrichtung eine Uberprifungseinheit
zum Uberpriifen der Identifikationsinformation auf den Gegensténden sowie wenigstens eine Ubergabestation, iber wel-
che die individualisierten Gegenstande den Aufnahmeeinheiten ibergeben werden. Die Uberprifungseinheit kann auch
dazu ausgelegt sein, die Vereinzelung der Gegenstéande zu Uberprifen. Auf diese Weise kdnnen Fehlfunktionen, wie die
gleichzeitige Entnahme mehrerer Gegenstande aus der Speichereinheit, ermittelt werden. Die ermittelten Informationen
werden in einer Steuerungsvorrichtung entsprechend verarbeitet.

[0058] Der Begriff «individualisiert» ist dabei nicht mit dem Begriff «vereinzelt» zu verwechseln. Individualisierte Gegen-
stdnde enthalten eine ldentifikationsinformation, mittels welcher sich diese von anderen, gleichartigen Gegensténden un-
terscheiden und z. B. einer Empfangeradresse zuordnen lassen. Die Empféngeradresse kann ein Haushalt, eine Person,
ein Unternehmen oder ein Geb&aude betreffen. Vereinzelte Gegensténde sind hingegen einzeln vorliegende Gegensténde.

[0059] Das dazugehdrige Verfahren zeichnet sich durch folgende Schritte aus:

- Bewegen der Aufnahmeeinheiten in Férderrichtung entlang der Sammelstrecke der geschlossenen Férderbahn;
- Bereitstellen von gruppierten, vorsortieren, individualisierten Gegenstéanden,

- Vereinzeln von individualisierten Gegensténden von der Gruppe,

- Uberprifen einer Identifikationsinformation, wie Adresse, der vereinzelten Gegenstande,

- Zufuhren der Uberpriiften Gegenstande an eine Ubergabestation und

- Ubergeben der Gegenstande an die Aufnahmeeinheiten entlang der Sammelstrecke der Frderbahn.

[0060] Die gruppierten Gegenstinde kénnen z. B. in Stangen- bzw. Stapelformation vorliegen. Die Uberpriifungseinheit
Uberprift die am Gegenstand erfasste Identifikationsinformation. Die Uberpriifungseinheit ist hierzu mit einer Steuerungs-
vorrichtung verbunden, welche auf der Grundlage des Uberprifungsergebnisses die Gegenstande (iber eine Zuteileinheit
korrekt den nachfolgenden Weiterverarbeitungseinheiten zuordnet. Mit der Uberpriifung soll sichergestellt werden, dass
Gegensténde mit Ubereinstimmender Identifikationsinformation einer gemeinsamen Aufnahmeeinheit und Gegenstande
mit unterschiedlichen Identifikationsinformationen unterschiedlichen Aufnahmeeinheiten (ibergeben werden.
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[0061] Gemass einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind die individualisierten Gegensténde in der Stapelformation bereits
nach ihrer Identifikationsinformation vorsortiert, wobei Gegenstande mit Ubereinstimmender Identifikationsinformation un-
mittelbar aufeinander folgend angeordnet sind. Die Uberpriifungseinheit vergleicht nun die erfassten Identifikationsinfor-
mationen mit in einem Datenspeicher abgelegten Identifikationsinformationen, welche der Vorsortierung der Gegenstan-
de entsprechen. Auf diese Weise soll geprift werden, ob die Gegensténde tatséchlich in der vorsortierten Reihenfolge
vorliegen oder von dieser abweichen.

[0062] Die individualisierten Gegenstande werden nun Uber eine Zuteileinheit entweder indirekt, insbesondere Uber ein
Zwischenspeichersystem, oder direkt einer Ubergabe-Station zugewiesen, wobei Gegenstédnde mit (ibereinstimmenden
Identifikationsinformation, wie Adresse bzw. Adress-Codes, in einer gemeinsamen Aufnahmeeinheit abgelegt werden.

[0063] Gemass einer ersten Ausfihrungsform der zweiten Erfindung enthalt die Zubringvorrichtung zum Zuflihren von
individualisierten Gegenstanden eine Mehrzahl von Ubergabestationen sowie eine Zuteileinheit. Die iberpriiften Gegen-
stande werden mittels der Zuteileinheit den einzelnen Ubergabestationen zugeteilt und von diesen den Aufnahmeeinheiten
ibergeben. Die Zuteileinheit fuhrt hierbei Gegensténde mit gleicher Adresse jeweils aufeinander folgenden Ubergabesta-
tionen zu, Uber welche die Gegensténde, die den Ubergabestationen passierenden Aufnahmeeinheit zugefiihrt werden.
Gegenstande mit derselben Adresse werden dabei (iber mehrere, entlang der Sammelstrecke angeordneten Ubergabe-
stationen einer gemeinsamen Aufnahmeeinheit ibergeben.

[0064] Gemass einer zweiten Ausfiihrungsform der zweiten Erfindung enthalt die Zubringvorrichtung zum Zufiihren von
individualisierten Gegensténden ein Zwischenspeichersystem mit mehreren Zwischenspeichern fir jeweils eine Gruppe
von Gegenstanden. Ferner enthélt die besagte Zubringvorrichtung ebenfalls eine Zuteileinheit sowie wenigstens eine, vor-
zugsweise exakt eine Ubergabestation. Die iberpriiften Gegenstidnde werden (iber die Zuteileinheit den Zwischenspei-
chern des Zwischenspeichersystem zugeteilt und dort gegebenenfalls zu Gruppen von mehreren Gegenstanden gruppiert.
Eine in einem Zwischenspeicher gebildete Gruppe umfasst jeweils Gegenstande mit derselben Indentifikationsinformation.

[0065] Die einzelnen Gruppen werden anschliessend aus den Zwischenspeichern tber die Ubergabestation den Aufnah-
meeinheiten Uibergeben, wobei eine Gruppe von Gegensténden an eine gemeinsame Aufnahmeeinheit (bergeben wird.
Gibt es zu einer Identifikationsinformation nur einen Gegenstand so wird selbstverstandlich dieser Gegenstand einzeln in
einem Zwischenspeicher abgelegt. Das heisst, eine Gruppe kann einen einzigen oder mehrere Gegensténde beinhalten.
Das Zwischenspeichersystem stellt eine Art Sortierspeicher dar, in welchem Gruppen von individualisierten Gegenstan-
den gebildet und zwischengespeichert werden, welche in einem nachfolgenden Schritt an Aufnahmeeinheiten abgeben
werden. Daher reicht es grundsatzlich aus, wenn die besagte Zubringvorrichtung lediglich eine einzige Ubergabestation
umfasst, welche aus den Zwischenspeichern sequentiell mit Gruppen von Gegensténden beschickt wird.

[0066] Die Zuteileinheit gemass beiden Ausflihrungsformen umfasst bevorzugt ein Weichensystem, Uber welches die
uberpriften Gegensténde den entsprechenden Zwischenspeichern des Zwischenspeichersystems oder den entsprechen-
den Ubergabestationen zugewiesen werden kdnnen.

[0067] Selbstverstandlich kdnnen auch Werbebeilagen liber eine entsprechende Druckvorrichtung vor der Sammelstrecke
individualisiert, z. B. adressiert, und als individualisierte Gegenstande den Aufnahmeeinheiten zugefthrt werden. Auch hier
sorgt die Steuerungsvorrichtung Uber eine taktsynchrone Verarbeitung der Gegenstande dafiir, dass die individualisierten
Werbebeilagen den richtigen Aufnahmeeinheiten zugeordnet werden.

[0068] Mit der erfindungsgemassen Einrichtung und dem dazugehérige Verfahren lassen sich individualisierte Gegen-
stdnde, wie adressierte Briefe, verarbeiten und mit nicht individualisierten Gegensténde, wie Werbebeilagen, zu indivi-
dualisierten Zustelleinheiten kombinieren. Dies unterscheidet die vorliegende Einrichtung und das vorliegende Verfahren
von bekannten Einrichtungen und Verfahren, bei welchen nicht individualisierte Gegenstande, wie Zeitungen, Zeitschriften
oder Werbebeilagen zu Kollektionen zusammengetragen, verpackt und erst am Schluss durch Aufdrucken einer Adresse
auf die Verpackungshulle individualisiert werden.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

[0069] Im Folgenden wird der Erfindungsgegenstand anhand von bevorzugten Ausflhrungsbeispielen, welche in den
beiliegenden Zeichnungen dargestellt sind, néher erlautert. Es zeigen jeweils schematisch:

Fig. 1: einen ungefalzten Bogen;

Fig. 2: einen teilweise gefalzten Bogen geméss einer ersten Ausfuhrungsform;
Fig. 3. einen teilweise gefalzten Bogen geméss einer zweiten Ausfihrungsform;
Fig. 4: eine Seitenansicht entlang der Sammelstrecke der Fordereinrichtung;
Fig. 5: eine perspektivische Ansicht einer Bogen-Zuflhreinrichtung;

Fig. 6: eine perspektivische Ansicht einer Rill-Falzvorrichtung;
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Fig. 7: eine vereinfachte Draufsicht der Einrichtung zum Sammeln von Gegenstanden im Bereich der Sammel-
strecke gemass einer ersten Ausfiihrungsform;

Fig. 8: eine vereinfachte Draufsicht der Einrichtung zum Sammeln von Gegenstanden im Bereich der Sammel-
strecke gemass einer zweiten Ausflhrungsform;

Fig. 9a:  eine perspektivische Ansicht einer Zustelleinheit;

Fig. 9b:  eine perspektivische Ansicht einer weiteren Zustelleinheit.

[0070] Grundsatzlich sind in den Figuren gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen. In den nachfolgenden Fi-
guren ist die Umfassungseinheit als Bogen dargestellt und beschrieben. Dies soll jedoch nicht als Einschrédnkung der
Ausfiihrungsbeispiele auf Umfassungseinheiten aus Bogen aufgefasst werden. Ferner werden in den nachfolgenden Aus-
fuhrungsbeispielen Bogen mit Falzlinien beschrieben. Selbstverstandlich kdnnen, wie oben beschrieben, anstelle von
Falzlinien ganz allgemein Schwachungslinien vorgesehen sein.

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

[0071] Die Fig. 1 zeigt einen ungefalzten, planen Bogen 1.1, welcher das Ausgangsmaterial zur Bildung eines teilweise
gefalzten, dreiseitig offenen Umschlags zur Aufnahme flacher Gegenstande ausbildet. Der Bogen 1.1 weist eine, von einer
ersten zu einer gegenlber liegenden, zweiten Bogenkante verlaufende Biegelinie 2 auf, entlang welcher der Bogen 1.1 in
einem spateren Verfahrensschritt gebogen und teilweise gefalzt wird.

[0072] Die Fig. 2 und 3 zeigen jeweils einen entlang der Biegelinie 2 teilweise gefalzten Bogen 1.2 und 1.3. Die Biegelinie
2 unterteilt den Bogen 1.2 in zwei Bogenabschnitte 8a, 8b.

[0073] Gemass der Ausfihrungsform nach Fig. 2 ist entlang einer mittleren Teilstrecke der Biegelinie 2 eine Falzlinie 5
angeordnet, welche kurzer ist als die Biegelinie 2. Sie wird flankiert von zwei seitlich entlang der Biegelinie 2 angeordneten,
nicht gefalzten Teilstrecken 4a, 4b, welche zu den Bogenkanten hin flhren.

[0074] Gemass der Ausflihrungsform nach Fig. 3 weist die Biegelinie 2 zwei seitlich angeordnete Falzlinien 6a, 6b auf,
welche zu den Bogenkanten hin flhren. Die Falzlinien 6a, 6b, schliessen entlang der Biegelinie 2 eine nicht gefalzte,
mittlere Teilstrecke 7 ein. Der Bogen gemass den Fig. 2 und 3 weist nun entlang seiner Biegelinie 2 zumindest im Bereich
der nicht gefalzten, mittleren Teilstrecke 7 eine Eigenspannung auf, welche auf die Bogenabschnitte 8a, 8b seitlich der
Biegelinie 2 eine Rlckstellkraft aus einer gebogenen in eine planaren Lage ausibt.

[0075] Die Fig. 4 zeigt einen begrenzten Ausschnitt einer Einrichtung 10 zum Sammeln von Gegensténden aus dem
Bereich entlang der Sammelstrecke S. Die Einrichtung 10 weist Aufnahmeeinheiten 11 in Form von Greifern auf. Die Greifer
11 sind in Férderrichtung F voneinander beabstandet an einer Férderkette 13 angebracht. Die Férderkette 13 wird mit
den Greifern 11 entlang einer Flihrungseinrichtung 14 geflihrt. Die Greifer 11 weisen entlang der Sammelstrecke S einen
oberen, ersten Greiferschenkel 12a und einen unteren, relativ zum ersten Greiferschenkel 12a beweglich angeordneten
zweiten Greiferschenkel 12b auf. Der zweite Greiferschenkel 12a ist gegenliber dem ersten Greiferschenkel 12a verlangert
und bildet eine Auflageflache flr die zu sammelnden Gegenstande 9a, 9b aus.

[0076] Die Greiferschenkel 12a, 12b bilden ein Greifermaul aus, welches dem Aufnahmeraum flr einen entlang der Bie-
gelinie 2 gebogenen und teilweise gefalzten Bogen 1.2, 1.3 entspricht. Auf jener, der Greifermauléffnung entgegen liegen-
den Seite des Greifers 11 wird jeweils ein Anschlag 15 ausgebildet.

[0077] Zum Zwecke des Zufiihrens von gebogenen, teilweise gefalzten Bogen 1.2 in das Greifermaul der Greifer 11, ist
eine Bogen-Zufuhrvorrichtung 20 vorgesehen. Die Bogen-Zuflihrvorrichtung 20 ist fur die Zufuhr von Bogen 1.2 ausgelegt,
bei welchen die Falzlinie 5 entlang einer mittleren Teilstrecke 7 der Biegelinie 2 angeordnet ist. Uber die Bogen-Zufiihrvor-
richtung 20 werden nun bereits teilgefalzte Bogen 1.2 den Greifern 11 zugefiihrt. Die Bogen-Zuflihrvorrichtung 20 weist
eine mit einem Ubernahmefdrderband 23 zusammenwirkende, gefederte Einzugsrolle 16 auf, welche die teilgefalzten
Bogen von der Falzvorrichtung Ubernimmt und an ein Férderaggregat der Bogen-Zufuhrvorrichtung 20 weiterleitet. Die
Einzugsrolle 16 kann aus Schaumstoff sein oder diesen enthalten, um einen sanften Andruck auf den Bogen im Bereich
des Mittelabschnittes, in welchem die Falzlinie liegt, zu gewahrleisten. Das Férderaggregat umfasst einen Doppelbandfér-
derer 21, mittels welchem die Bogen zu einer Abgabestelle geférdert werden. Der Doppelbandférderer 21 ist so ausge-
legt, dass die gebogenen Bogen 1.2 an beiden Bogenabschnitten 8a, 8b von einem Férderband geflhrt und klemmend
festgehalten sind. Die einzeln geforderten Bogen 1.2 stehen jedoch nur im Mittelabschnitt der Biegelinie 2, in welchem
auch die Falzlinie angeordnet ist, im Férdereingriff mit den beiden Férderbandern des Bandférderers 21. Im Bereich der
seitlichen Abschnitte, in welchen die nicht gefalzten Teilstrecken 4a, 4b der Biegelinie 2 liegen, ist der Bogen 1.2 zwar
gefuhrt, wird jedoch nicht von den Férderbandern erfasst, so dass in diesem Bereich keine Falzlinie durch die Anpresskraft
des Bandférderers 21 ausgebildet wird.

[0078] Grundsatzlich gilt, dass in der gesamten Bogen-Zufiihrvorrichtung 20 die Bogen 1.2 nur mit jenen Abschnitten
in den Foérdereingriff mit den entsprechenden Férderorganen, wie Bandférderer, gelangen, in welchen die Teilstrecken
der Biegelinie 2 mit einer Falzlinie liegen. Fordereingriff bedeutet in diesem Zusammenhang insbesondere einen auf den
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Bogen ausgelbten Anpressdruck zur Herstellung eines reibschliissigen Kontakts mit dem Bogen zwecks Ubertragung
eines Bewegungsmomentes, z. B. von einem Férderband oder von Férderrollen auf die Bogen.

[0079] In vorliegender Bogen-Zuflihrvorrichtung werden die nicht im Férdereingriff stehenden seitlichen Abschnitte des
gebogenen Bogens 1.2 mit den nicht gefalzten Teilstrecken durch ein Flachenflihrungselement 22 in Form eines Leitble-
ches entlang der Férderrichtung Fb gestiitzt und gefiihrt. Die Bogen 1.2 werden an einer Ubergabestelle der Bogen-Zu-
fuhrvorrichtung 20 (nicht gezeigt) abgegeben.

[0080] Der einzelne Bogen 1.2 wird bei der Ubergabe in gebogenem Zustand mit der Biegelinie 2 voraus in das Greifermaul
der Greifer 11 eingeschoben. Die Biegelinie 2 wird hierbei bis zum Anschlag 15 in das Greifermaul hinein geschoben.
Durch die von den ungefalzten Teilstrecken der Biegelinie 2 auf die Bogenabschnitte 8a, 8b ausgelbte Rickstell kraft
werden die Bogenabschnitte 8a, 8b auseinander gespreizt. Die Bogenabschnitte 8a, 8b legen sich unter Ausibung einer
Andruckkraft im Greifermaul an die Greiferschenkel 12a, 12b an. Die Andruckkraft erzeugt einen Reibschluss, so dass der
Bogen 1.2im Greifermaul gehalten wird und gegen ein seitliches Verschieben gesichert ist. Der Bogen 1.2 ist entsprechend
der Offnungsweite des Greifermauls wenigstens teilweise gedffnet und bildet eine Aufnahmetasche fir die nachfolgend
gesammelten flachigen Gegenstande 9a, 9b aus.

[0081] Im Anschluss an das Sammeln der flachen Gegenstande 9a, 9b werden die Greifer und somit der Bogen 1.2
durch Zusammenfiihren der beiden Bogenabschnitte 8a, 8b flir die Weiterforderung geschlossen. Die Greiferschenkel
12a, 12b halten dabei die gesammelten Gegenstande 9a, 9b zwischen den Bogenabschnitten 8a, 8b klemmend fest. Die
geschlossenen Bogen 1.2 mit den darin gesammelten flachen Gegensténden 9a, 9b werden von den Greifern 11 an eine
Wegférdereinrichtung zur weiteren Verarbeitung Ubergeben (nicht dargestellt).

[0082] Die Fig. 6 stellt eine mogliche Ausfuhrungsform einer Falzvorrichtung zur Herstellung teilweise gefalzter Bogen 1.2
dar. Die Falzvorrichtung ist als Rill-Falzvorrichtung 30 ausgebildet. Die Rill-Falzvorrichtung 30 enthélt eine Zuflihrstrecke
Uber welche in einer Zuflihrrichtung Fa mittels eines Férderbandes 31 einzelne plane Bogen 1.1 zugeflhrt werden. Die
Bogen werden auf der Zufiihrstrecke entlang eines Richtnockenbandes ausgerichtet, indem vorlaufende Richtnocken 34
des langsamer laufenden Richtnockenbandes an die vorlaufende Kanten der Bogen 1.1 zu liegen kommen und so die
Bogen 1.1 gleichmassig voneinander beabstanden und ausrichten.

[0083] Die Rill-Falzvorrichtung 30 enthalt eine Rill-Falzeinheit 32, in welcher der einzelne Bogen 1.1 zuerst entlang einer
Biegelinien 2 entlang jener oder jenen Teilstrecke(n) gerillt wird, in welcher oder welchen anschliessend eine Falzlinie 5
angelegt wird. Das Rillaggregat ist so ausgelegt, dass dieses nur auf die Teilstrecke(n) der Biegelinie 2 einwirkt, in welcher
oder welchen eine Falzlinie 5 erstellt werden soll. Im Anschluss an das Rillen wird der Bogen 1.2 in einem Taschenfalz-
aggregat teilweise gefalzt, wobei das Taschenfalzaggregat so ausgelegt, dass die dazugehdrigen Falzwalzen nur auf die
gerillten Teilstrecken der Biegelinie und nicht auf die gesamte Biegelinie 2 des Bogens 1.2 einwirkt. Dies bedeutet insbe-
sondere, dass sich die Falzwalzen nicht Uber die gesamte Ausdehnung der Biegelinie 2 sondern lediglich Uber eine oder
mehrere Teilstrecke davon erstrecken.

[0084] Nach Anbringen der Falzlinie 5 wird der Bogen 1.2 aus der Rill-Falzvorrichtung 30 entlassen und beispielsweise
Uber eine oben beschriebene Bogen-Zufiihrvorrichtung 20 an die Aufnahmeeinheiten 12 (ibergeben.

[0085] Die beschriebene Rill-Falzvorrichtung 30 sowie Bogen-Zufihrvorrichtung 20 sind nicht zwingende Merkmale der
Einrichtung 10 zum Sammeln von Gegenstanden sondern lediglich bevorzugte Ausflihrungsformen solcher Vorrichtungen,
mit welchen sich die erfindungsgemésse Einrichtung 10 besonders vorteilhaft ergénzen 1asst. Die Bogen kénnen némlich
auch auf andere Weise gefalzt und auf andere Weise der Einrichtung 10 zugefiihrt werden. Die Bogen brauchen insbe-
sondere nicht in-line, d.h. in der Produktionslinie gefalzt zu werden, sondern kénnen durchaus auch bereits mit dem Teilfalz
versehen aus einem Zwischenspeicher abgerufen werden.

[0086] Die Fig. 7 und 8 zeigen nun zwei besondere Ausflihrungsformen einer Einrichtung 40.1, 40.2 zum Sammeln von
Gegenstédnden gemass dem zweiten Erfindungsgegenstand. Die teilweise gefalzten Bogen 1.2, 1.3 als Umschlag zum
Sammeln von flachen Gegenstande wie dies im Zusammenhang mit den Fig. 1 bis 5 beschrieben worden ist, eignen
sich besonders gut fir den Einsatz in den beiden nachfolgend beschriebene Einrichtungen 40.1, 40.2. Ferner eignet sich
auch die Rill-Falzvorrichtung 30 nach Fig. 6, die Bogen-Zuférdervorrichtung 20 nach Fig. 5 sowie die Férdereinrichtung
mit Greifern 11 gemass Fig. 4 besonders gut fiir den Einsatz in den beiden Einrichtungen 40.1, 40.2.

[0087] Bei den Einrichtungen nach Fig. 7 und 8 geht es um die Erstellung von versandbereiten Zustelleinheiten. Hierbei
geht es in erster Linie um die Verarbeitung von Briefpost. Der vorliegenden Erfindung liegen zwei Teilaufgaben zugrunde.
Einerseits sollen Briefe mit derselben Adresse zu einer Zustelleinheit zusammengefasst werden, so dass der Austrager
die Briefe als Einheit zusammengefasst und nicht einzeln dem Empfanger zustellen kann. Die Zustelleinheit soll dabei als
Ganzes ebenfalls adressiert sein. Eine zweite Teilaufgabe liegt darin, den Zustelleinheiten nicht individualisierte, z. B. nicht
adressierte Beilagen, wie Werbebeilagen oder Zusatzartikel, beizulegen. Da die Zustelleinheit, welche neben adressierter
Briefpost auch Werbebeilagen aufnimmt, als Ganzes adressiert ist, lasst sich Werbung auch jenen Empféngerkreisen
zustellen, welche keine nicht individualisierte Werbung winschen.

[0088] Die Aufgaben werden nun dadurch geldst, dass Briefpost und nicht individualisierte Beilagen, welche an einen
Empféanger gerichtet sind, in einem teilweise gefalzten Bogen lose gesammelt werden. Der Bogen bildet eine Art Umschlag
aus, welcher insbesondere dazu dient, Kollektionen zusammenzuhalten und von anderen Kollektionen getrennt zu fuhren.
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[0089] Die Einrichtung 40.1, 40.2 gemass Fig. 7 und 8 weist nun eine mit einer Mehrzahl von Aufnahmeeinheiten 41
auf, die entlang einer geschlossenen, durch ein Férderorgan definierten Férderbahn in einer Férderrichtung Fe bewegbar
sind. Die Aufnahmeeinheiten 41 sowie das Fdrderorgan sind bevorzugt gemass der in Fig. 4 gezeigten Ausfihrungsform
ausgebildet. Die Einrichtung 40.1, 40.2 bildet eine Sammelstrecke S aus, entlang welcher die flachen Gegenstande 50
gesammelt werden.

[0090] Zu Beginn bzw. vor der Sammelstrecke S werden Uber eine Rill-Falzvorrichtung 30 nach Fig. 6 Bogen erfindungs-
gemass teilweise gefalzt und Uber eine Bogen-Zuflihreinrichtung 20 geméss der in Fig. 5 gezeigten Ausflihrungsform
den Aufnahmeeinheiten 41 zugefihrt. Die Rill-Falzvorrichtung 30 bezieht die Bogen 1.1 ihrerseits von einem Bogen-Zwi-
schenspeicher 57, welcher die Bogen 1.1 in Stapelform speichert und Uber eine Vereinzelungseinheit an die Zufiihrstre-
cke der Rill-Falzvorrichtung 30 abgibt. Das Zufilhren der Bogen 1.1 sowie das Falzen derselbigen und die Ubergabe an
die Aufnahmeeinheiten 41 sowie die diesbezlglichen Vorrichtungen kénnen jedoch auch andersartig ausgestaltet sein.
Insbesondere kénnen der Zwischenspeicher 57, die Rill-Falzvorrichtung 30, die Bogen-Zufuhreinrichtung 20 und die Auf-
nahmeeinheiten 41 mit dem dazugehd&rigen Férderorgan 13, wie bereits oben erwahnt, anders ausgeflihrt sein.

[0091] Die Einrichtung 40.1 und 40.2 gemass Fig. 7 und 8 enthélt im Weiteren eine Zubringvorrichtung 80 zum Zuflihren
von flachen, adressierten Gegenstanden 50 in die Aufnahmetaschen der teilweise gefalzten Bogen 1.2, welche in den
Aufnahmeeinheiten 41 angeordnet sind. Der Begriff «<adressiert» bedeutet im weitesten Sinne, dass die Gegensténde
mit Identifikationsinformationen versehen sind, welche erlauben den Gegenstand manuell oder liber eine Datenverarbei-
tungseinrichtung einer bestimmten Empfangeradresse zuzuordnen. Dies kann z. B. die Adresse selbst oder ein maschi-
nenlesbarer Adresscode sein. Bei den Gegenstanden handelt es sich in erster Linie um Briefe. Unter dem Begriff «Brief ist
im weitesten Sinne ein in einem adressierten Couvert verpackter Informationstrager, wie z. B. eine auf Papier geschrie-
bene Information, zu verstehen.

[0092] Die Zubringvorrichtung 80 umfasst eine Speichereinheit 48, welche die Briefe 50 in Stapel- bzw. Stangenformation
bereitstellt. Die Briefe sind bereits vorsortiert. Insbesondere Briefe mit gleicher Empfangeradresse sind bevorzugt unmit-
telbar hintereinander angeordnet. Ferner sind die Briefe bevorzugt auch schon nach Zustellkreis oder sogar nach Zustell-
route geordnet. So kénnen die Briefe eines Zustellkreises hintereinander angeordnet sein, so dass diese im Anschluss an
den Sammelvorgang ohne weitere Sortierung direkt in ein Transportgerat zugefihrt werden kénnen, welches z. B. dem
fur einen Zustellkreis verantwortlichen Austrager zugewiesen wird. Bevorzugt sind die Briefe, wie erwahnt nicht nur nach
Zustellkreis sondern auch bereits nach Zustellroute, entlang welcher der Austrager, die Briefe den Empféngern zustellen,
sortiert.

[0093] Die erfindungsgemasse Einrichtung 40.1, 40.2 umfasst in diesem Zusammenhang einen elektronischen Daten-
speicher 47, in welchem die Adressinformationen der bereits friiher elektronisch erfassten Briefe gespeichert sind. Ferner
ist im elektronischen Datenspeicher 47 auch die Sortierabfolge der in der Speichereinheit 48 gestapelten Briefe gespei-
chert. Der elektronische Datenspeicher 47 mit den Adress- und Sortierinformationen ist mit einer Steuerungsvorrichtung
45 verbunden. Die Steuerungsvorrichtung ist Gber bidirektionale Daten- bzw. Steuerungsleitungen 46 unter anderem mit
der Vereinzelungseinheit 49, den Ubergabestationen 55, 55a...55d, der Rill-Falzvorrichtung 30 der Bogen-Zutiihrvorrich-
tung 20 sowie dem Antrieb 44 der Aufnahmeeinheiten 41 verbunden.

[0094] Der Datenspeicher 47 kann noch weitere Daten enthalten, so kdnnen den einzelnen, gespeicherten Adressinfor-
mationen individuelle Informationen bzw. Empfangerprofile zugeordnet sein. Solche Empfangerprofile kénnen z. B. In-
teressen, Beruf, Hobbies, Geschlecht, Alter oder Herkunft des hinter den Adressinformationen stehenden Empfangers
umfassen. Uber die Steuerungsvorrichtung kénnen nun Empfanger spezifische Zustelleinheiten erstellt werden. So kén-
nen den einzelnen Zustelleinheiten gezielt Empfanger spezifische Gegenstande, wie Werbebeilagen, hinzugefugt werden.
Ferner kann auch der Bogen zusétzlich zur Adresse gezielt mit Werbebotschaften bedruckt werden. So kann z. B. in die
Zustelleinheit eines Motorradliebhabers gezielt Werbung flir Motorrader oder fir Motorradanlasse eingefiihrt werden.

[0095] Die Einrichtung ist steuerungstechnisch so eingerichtet, dass die Zustelleinheiten in der erfindungsgemassen Ein-
richtung durch die Steuerungsvorrichtung identifizierbar sind. Die Erstellung und Férderung der Zustelleinheiten in der
erfindungsgemassen Einrichtung erfolgt daher taktgesteuert. Die Zustelleinheiten werden einzelnen Takten zugeordnet,
wobei die Steuerungsvorrichtung jederzeit weiss, in welchem Takt sich eine bestimmte Zustelleinheit gerade befindet.
Die Steuerungsvorrichtung erstellt hierzu beispielsweise ein virtuelles Taktabbild der Einrichtung. Dies erlaubt auch die
korrekte Adressierung des Bogens, so dass die Adresse auf dem Bogen mit der Adresse der im Bogen gehaltenen Briefe
Ubereinstimmt.

[0096] Die Vereinzelungseinheit wird bevorzugt unabhangig von der Bewegung der Aufnahmeeinheiten entlang der Sam-
melstrecke gesteuert bzw. geregelt und weist z. B. einen anderen Takt als die Aufnahmeeinheiten auf. Da den Aufnahme-
einheiten jeweils Gruppen von Briefen libergeben werden, weist die Vereinzelungseinrichtung in der Regel einen héheren
Arbeitstakt auf als die Aufnahmeeinheiten entlang der Sammelstrecke. Die oben genannten Ausfiihrungen zum taktge-
steuerten bzw. -geregelten Betrieb der Einrichtung gelten allgemein fur Einrichtungen und Verfahren, welche unter die
vorliegenden Anspriiche fallen, und sind nicht auf die gezeigten Ausfiihrungsbeispiele beschrankt.

[0097] Der Speichereinheit 48 ist eine Vereinzelungsvorrichtung 49 sowie eine Uberpriifungs- bzw. Kontrolleinheit 51
zugeordnet. An der Vereinzelungsvorrichtung 49 werden die die Briefe 50 einzeln der Stapelformation entnommen und der
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Kontrolleinheit 51 zugefuhrt. An der Kontrolleinheit 51 wird die Adresse der Briefe (iberprift und mit den im Datenspeicher
47 gespeicherten Informationen verglichen. Es wird insbesondere Uberpruft, ob der entnommene Brief 50 tatséchlich
vereinzelt ist und sich in der korrekten Position in der Sortierabfolge, wie sie im Datenspeicher 47 hinterlegt ist, befindet.
Ferner wird auch Uberprift ob die erfasste Adresse mit den gespeicherten Adressdaten Ubereinstimmt. Die Kontrolleinheit
51 kann ein Kamerasystem beinhalten, welches die Adressdaten von den Briefen mittels eines bildgebenden Verfahrens
erfasst und Uber entsprechende Datenverarbeitungs-Software in digitale Adressinformationen umwandelt.

[0098] Gemass der Ausflihrungsform nach Fig. 7 werden die vereinzelten Briefe 50 nach Passieren der Kontrolleinheit 51
an eine Zuteileinheit 52 weitergeférdert. Die Zuteileinheit 52, welches z. B. ein Weichensystem sein kann, leitet die Briefe
50 einzelnen, entlang der Sammelstrecke S hintereinander angeordneten Brief-Ubergabestationen 55a...55d weiter. An
den Brief-Ubergabestationen 55a....55d werden die Briefe 50 an die Aufnahmeeinheiten 41 (ibergeben, indem diese in
die Aufnahmetaschen der sich in den Aufnahmeeinheiten 41 befindlichen Bogen 1.2 abgelegt bzw. eingesteckt werden.
Hierzu werden die Aufnahmeeinheiten 41 entlang der Sammelstrecke S an den Brief-Ubergabestationen 55a...55d vorbei
geflihrt. Das mit den Aufnahmeeinheiten 41 zusammenwirkende Forderorgan wird liber den Antrieb 44 angetrieben, wel-
cher wiederum Uber die Steuerungsvorrichtung 45 gesteuert wird.

[0099] Die Einrichtung ist nun Uber die Steuerungsvorrichtung 45 so gesteuert, dass Briefe mit gleicher Empfangeradresse
einer gemeinsamen Aufnahmeeinheit 41 und Briefe mit unterschiedlichen Adressen in verschiedene Aufnahmeeinheiten
41 gesteckt werden. Dies geschieht beispielsweise dadurch, dass Briefe 50 mit gleicher Empfangeradresse, welche ge-
mass Vorsortierung unmittelbar hintereinander die Zuteileinheit 52 passieren, nebeneinander liegenden Brief-Ubergabe-
stationen 55a...55d zugewiesen werden. Eine an den Brief-Ubergabestationen 55a...55d vorbei gefiihrte Aufnahmeeinheit
Ubernimmt nun in sequentieller Abfolge séamtliche Briefe 50 mit gleicher Empféngeradresse von den hintereinander ange-
ordneten Brief-Ubergabestationen 55a...55d und sammelt diese in der Aufnahmetasche des Bogens 1.2 Auf diese Weise
wird fur eine bestimme Empfangeradresse eine Zustelleinheit mit samtlichen Briefen mit derselben Empfangeradresse
erstellt.

[0100] Gemass der leicht modifizierten Ausflihrungsform nach Fig. 8 werden die Briefe 50 Uber eine Zuteileinheit 52 einem
Speichersystem 53 mit einer Mehrzahl von einzelnen Zwischenspeichern 53a...53d zugeordnet. Die Einrichtung 40.2 ist
Uber die Steuerungsvorrichtung 45 so gesteuert, dass Briefe 50 mit gleicher Empfangeradresse einem gemeinsamen Zwi-
schenspeicher 53a...53d und Briefe 50 mit unterschiedlichen Adressen unterschiedlichen Zwischenspeichern 53a...53d
zugeordnet werden.

[0101] Die Zubringvorrichtung 80 enthalt ferner auch eine Brief-Ubergabestation 55. Die in den Zwischenspeichern
53a...53d gebildeten Einheiten von Briefen mit gleicher Empfangeradresse werden jeweils als Gruppe Uber eine Weiche 54
zur Brief-Ubergabestation 55 weiterbefrdert und von dieser aus den Aufnahmeeinheiten 41 (ibergeben. Da die Einheiten
von Briefen 50 mit gleichen Empfangeradresse im Gegensatz zur Ausfiihrungsform nach Fig. 7 bereits im Zwischenspei-
chersystem 53 und nicht erst in den Aufnahmeeinheiten ausgebildet werden, ist gemass vorliegender Ausflihrungsform
eine einzige Ubergabestation ausreichend. Das Zwischenspeichersystem wirkt dabei als Sortierspeicher, in welchem die
Einheiten von Briefen zurlickbehalten werden, bis diese fiir die Weiterleitung an die Brief-Ubergabestation 55 an der Rei-
he sind, die Steuerungsvorrichtung 45 sorgt daflir, dass lediglich vollstéandig erstellte Zustelleinheiten von Briefen an die
Brief-Ubergabestation 55 weitergeleitet werden.

[0102] Wie bereits erwahnt, weist diese Ausfihrungsform den Vorteil auf, dass die Zubringvorrichtung 80 grundsétzlich
mit einer einzigen Brief-Ubergabestation 55 oder zumindest mit wesentlich weniger Brief-Ubergabestation 55, z. B. mit
deren zwei, auskommt als geméass der Ausflhrungsform nach Fig. 7 eingesetzt werden. Dadurch steht beispielsweise
mehr Platz fiir weitere Ubergabestationen, z. B. zum Zufithren von nicht individualisierten Werbebeilagen, zur Verfugung.
Andernfalls kann auch die Sammelstrecke kiirzer ausgebildet und die Anlage kompakter gestaltet werden.

[0103] Vpr und/oder im Anschluss an die Brief-Ubergabestationen 55a...55d fir die Briefpost kénnen, wie bereits erwahnt,
weitere Ubergabestationen 42a...42¢ angeordnet sein, Uber welche weitere individualisierte oder nicht individualisierte,
d.h. adressierte oder nicht-adressierte, flache Gegenstande, wie Werbebeilagen abgegeben werden.

[0104] Gemass den beiden Ausflihrungsformen nach Fig. 7 und 8 sind entlang der Sammelstrecke S im Anschluss an die
Brief-Ubergabestationen 55, 55a...55d fiir adressierte Briefe Ubergabestationen 42a...42¢ fiir Werbebeilagen angeordnet.
Nach der Ubergabe der Briefe 50 in die Aufnahmeeinheiten 41 werden nun tiber die weiteren Ubergabestationen 42a...42¢
nicht individualisierte Werbebeilagen in die Aufnahmetaschen der Bogen 1.2 eingefihrt, wobei Zustelleinheiten mit einem
teilweise gefalzten Bogen sowie in dessen Aufnahmetasche angeordneten Briefen mit gleicher Empfangeradresse und
nicht-adressierten Werbebeilagen ausgebildet werden.

[0105] Im Anschluss an die Sammelstrecke S bzw. am Ende der Sammelstrecke S oder in der Wegférdervorrichtung 58
(beide Alternativen dargestellt) ist eine Druckvorrichtung 43, z. B. ein Ink-det Drucker, angeordnet. Die Druckvorrichtung
43 umfasst eine Adressierstation. An der Druckvorrichtung 43 bzw. der dazugehdrigen Adressierstation werden die, ggf.
noch in der Aufnahmeeinheit 41 geflihrten Bogen 1.2 adressiert. Die Adresse korrespondiert dabei mit der Adresse auf
den in der Aufnahmetasche der Bogen liegenden Briefen. Ferner kénnen auf den Bogen auch Werbebotschaften sowie
weitere Informationen wie z. B. der Zustellkreis bzw. die Zustellroute, der Name des Austragers, etc. aufgedruckt werden.
Hierzu kann die Druckvorrichtung weitere Druckstationen enthalten. Grundsatzlich kann die Adressiereinheit auch an
anderer Stelle in der Einrichtung platziert sein. Die Bégen 1.2. kénnen insbesondere auch schon vor der Sammelstrecke S
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oder erst nach Ubergabe der Zustelleinheiten an eine Wegférdereinrichtung adressiert werden. So kann z. B. im Bereich
der Bogenzufiihrung zur Rill-Falz-Vorrichtung 30 eine Druckeinheit 60 vorgesehen sein. Die Zuteilung und Ubergabe der
adressierten Briefe an die Aufnahmeeinheiten muss auf jeden Fall durch die Steuerungsvorrichtung mit der Adressierung
und Ubergabe der Bogen an die Aufnahmeeinheiten koordiniert sein.

[0106] Eine Zustelleinheit kann also einen oder mehrere Briefe mit gleicher Empfangeradresse enthalten. Es kann auch
vorgesehen sein, dass eine Zustelleinheit keinen Brief sondern lediglich Werbebeilagen enthélt. Da der Bogen sowieso
adressiert wird, braucht eine Zustelleinheit nicht zwingend adressierte Briefe zu enthalten. So kann z. B. vorgesehen sein,
dass grundsatzlich flir jeden registrierten Empfanger in einem Zustellkreis bzw. entlang einer Zustellroute eine Zustellein-
heit mit wenigstens Werbebeilagen erstellt wird und zwar unabhéangig davon, ob fir den einzelnen Empfénger adressierte
Briefpost vorliegt oder nicht.

[0107] Das Zufiihren der Bogen 1.2 zu den Aufnahmeeinheiten 41, das Ubergeben der Briefe von den Brief-Ubergabe-
station an die Aufnahmeeinheiten 41 sowie das Ubergeben der Werbebeilagen an die Aufnahmeeinheiten 41 verlauft be-
vorzugt inline und taktsynchron zur Bewegung der Aufnahmeeinheiten 41 durch die Sammelstrecke. Bevorzug ist auch die
Verarbeitung der Bogen in der Falzvorrichtung 30 sowie gegebenenfalls das Vereinzeln der ungefalzten Bogen ab Stapel
aus Bogen-Zwischenspeicher in-line und taktsynchron mit der Bewegung der Aufnahmeeinheiten 41.

[0108] Die Figuren 9a und 9b zeigen zwei Ausflihrungsformen von Zustelleinheiten 70.1, 70.2. Die Zustelleinheiten 70.1,
70.2 enthalten jeweils eine Kollektion 71 von mehreren flachen Gegensténden der oben genannten Art. Die Gegensténde
liegen als Stapel vor und werden von einer Umfassungseinheit 72.1, 72.2 in Form eines teilweise gefalzten Bogens ge-
halten. Der teilweise gefalzte Bogen 72.1, 72.2 weist eine Biegelinie 74 auf, welche eine mittlere Teilstrecke 76 aufweist,
entlang welcher eine Falzlinie angeordnet ist. Die mittlere Teilstrecke 76 der Biegelinie wird beidseits jeweils von einer
seitlichen Teilstrecke 75a, 75b flankierte, welche bis zu den seitlichen Bogenkanten verlaufen. Die seitlichen Teilstrecken
75a, 75b der Biegelinie 74 sind nicht gefalzt. Der Bogen 72.1, 72.2 wird entlang der Biegelinie 74 in zwei Bogenabschnitte
unterteilt. Auf der Aussenseite eines Bogenabschnittes 78.1, 78.2 ist eine Empféngeradresse 73 aufgedruckt. Ferner wird
der Bogen 72.1, 72.2 auch dazu benitzt Werbebotschaften anzubringen. Auf dem Bogen 72.1 bzw. auf einem dazuge-
hérigen Bogenabschnitt 78.1 einer ersten Zustelleinheit 70.1 geméss Fig. 9a sind Werbebotschaften 77.1 in Form von
dreidimensionalen Darstellungen gedruckt. Auf dem Bogen 72.2 bzw. auf einem dazugehdrigen Bogenabschnitt 78.2 einer
zweiten Zustelleinheit 70.2 geméss Fig. 9b sind Werbebotschaften 77.2 in Form von mehrfarbigen Darstellungen gedruckt.

Patentanspriiche

1. Einrichtung (40.1, 40.2) zum Sammeln von flachen Gegenstanden (9a, 9b, 50) und zum Weiterférdern der gesam-
melten Gegenstande (9a, 9b, 50) als Stapel, enthaltend eine Mehrzahl von hintereinander angeordneten Aufnahme-
einheiten (11, 41), die entlang einer geschlossenen, durch ein Férderorgan (13) definierten Férderbahn (U) in einer
Forderrichtung (Fe) bewegbar sind, wobei die Aufnahmeeinheiten (11, 41) jeweils zumindest entlang einer Sammel-
strecke (S) eine Auflageflache ausbilden, auf welche die Gegenstande (9a, 9b, 50) abgelegt werden kénnen, sowie
enthaltend wenigstens eine Ubergabestationen (55, 55a...55d) zum Ubergeben der Gegenstande (9a, 9b, 50) an die
Aufnahmeeinheiten (11, 41), dadurch gekennzeichnet, dass die Einrichtung (40.1, 40.2) mindestens eine Zubringvor-
richtung (80) zum Zubringen von individualisierten, mit einer Identifikationsinformation versehenen Gegenstanden
(9a, 9b, 50) zu den Aufnahmeeinheiten (11, 41) enthalt, und die mindestens eine Zubringvorrichtung (80) eine Spei-
chereinheit (48) zum Bereitstellen der individualisierten Gegenstande (9a, 9b, 50) in Stapelformation und eine Ver-
einzelungseinheit (49) zum Vereinzeln der individualisierten Gegensténde (9a, 9b, 50), eine Kontrolleinheit (51) zum
Uberprifen der Identifikationsinformation auf den Gegenstanden (9a, 9b, 50), sowie mindestens eine Ubergabestati-
on (55, 55a...55d) enthalt, iber welche die individualisierten Gegensténde (9a, 9b, 50) den Aufnahmeeinheiten (11,
41) Ubergeben werden.

2. Einrichtung gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Zubringvorrichtung (80) eine Mehrzahl von Uber-
gabestationen (55a...55d) sowie eine Zuteileinheit (52) enthélt, mittels welcher die Uberpriften, individualisierten Ge-
genstande (9a, 9b) einer Ubergabestation (55a...55d) zugefiihrt und von dieser einer Aufnahmeeinheit (11, 41) tiber-
geben werden kénnen.

3. Einrichtung geméss Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Zubringvorrichtung (80) zum Zufuhren von indivi-
dualisierten Gegenstanden (9a, 9b, 50) ein Speichersystem (53) mit mehreren Zwischenspeichern (53a....53b) flr je-
weils eine Gruppe von individualisierten Gegensténden (9a, 9b, 50) und eine Zuteileinheit (52) enthalt, wobei die Uiber-
priften, individualisierten Gegensténde (9a, 9b, 50) Uber die Zuteileinheit (52) den Zwischenspeichern (53a...53d)
des Speichersystem (53) zufilhrbar sind, und aus den Zwischenspeichern (53a...53d) mittels der Ubergabestation
(55) den Aufnahmeeinheiten (11,41) Ubergeben werden kdnnen.

4. Einrichtung geméss einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Zuteileinheit (52) ein Weichen-
system umfasst, Uber welche die UberprUften, individualisierten Gegensténde (9a, 9b, 50) den entsprechenden Zwi-
schenspeichern (53a...53d) oder den entsprechenden Ubergabestationen (55a...55d) zugewiesen werden kdnnen.
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Einrichtung gemass einem der Ansprlche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmeeinheiten (11, 41)
wenigstens entlang einer Sammelstrecke (S) der Férderbahn (U) eine in Férderrichtung (Fe) geneigte Auflageflache
definieren.

Einrichtung gemass einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmeeinheiten als Greifer
(11) und die Stltzelemente als Greiferschenkel (12a, 12b) ausgebildet sind, welche relativ zueinander zwischen einer
Offenstellung, in welcher die Greifer (11) einen Aufnahmeraum ausbilden, und einer Schliessstellung, in welcher die
Greifer (11) die Gegenstande klemmend festhalten, beweglich sind.

Einrichtung gemass Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die geneigte Auflageflache durch einen verlangerten
Greiferschenkel (12b) ausgebildet wird.

Einrichtung gemass einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Forderbahn (U) zwei Ubereinan-
der angeordnete Bahnabschnitte enthalt, die durch bogenférmige Ubergangsabschnitte miteinander verbunden sind,
und die Sammelstrecke (S) im oberen Bahnabschnitt ausgebildet wird.

Verfahren zum Sammeln von adressierten, flachen Gegensténden (9a, 9b, 50) und zum Weiterférdern der gesam-
melten Gegenstande (9a, 9b, 50) als Stapel, unter Verwendung einer Einrichtung (40.1, 40.2) zum Sammeln von
flachen Gegenstanden (9a, 9b, 50) nach einem der vorangehenden Anspriliche, mit folgenden Schritten:

- Bewegen der Aufnahmeeinheiten (11. 41) in Férderrichtung (Fe) entlang der Sammelstrecke (S) der geschlossenen
Férderbahn (U),

- Bereitstellen von gruppierten, vorsortieren, individualisierten Gegensténden (9a, 9b, 50),

- Vereinzeln von individualisierten Gegenstanden (9a, 9b, 50) von der Gruppe,

- Uberpr[]fen einer ldentifikationsinformation, wie Adresse, der vereinzelten, individualisierten Gegenstanden (9a, 9b,
50),

- Zufithren der Uberpruften individualisierten Gegensténden (9a, 9b, 50) an eine Ubergabestation (55, 55a...55d) und
- Ubergeben der individualisierten Gegenstanden (9a, 9b, 50) an die Aufnahmeeinheiten (11,41) entlang der Sam-
melstrecke (S),

wobei die individualisierten Gegenstande (9a, 9b, 50) Uber eine Zuteileinheit (52) direkt oder indirekt einer Uberga-
bestation (55, 55a...55d) zugewiesen werden, und wobei Gegenstande (9a, 9b, 50) mit Ubereinstimmenden Identifi-
kationsinformation in einer gemeinsamen Aufnahmeeinheit (11, 41) abgelegt werden.

Verfahren gemass Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Zubringvorrichtung (80) mehrere Ubergabestatio-
nen (55a...55d) umfasst und die Zuteileinheit (52) Gegenstande mit bereinstimmenden Identifikationsinformationen
jeweils aufeinander folgenden Ubergabestationen (55a...55d) zufithrt und von den Ubergabestationen (55a...d) einer
gemeinsamen, an den Ubergabestationen (55a...55d) vorbei gefiihrten Aufnahmeeinheit (11, 41) iibergeben werden.

Verfahren gemass Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Zubringvorrichtung ein Speichersystem (53) mit
mehreren Zwischenspeichern (53a...53d) fir jeweils eine Gruppe von individualisierten Gegenstéanden (9a, 9b, 50)
umfasst, und individualisierte Gegensténden (9a, 9b, 50) mit (bereinstimmenden Identifikationsinformationen Uber
die Zuteileinheit (52) einem gemeinsamen Zwischenspeicher (53a...53d) zugeflhrt werden, und die im Zwischenspei-
cher (53a..53d) gesammelten, individualisierten Gegenstande (9a, 9b, 50) als Gruppe einer Ubergabestation (55)
zugeflhrt und von dieser als Gruppe einer Aufnahmeeinheit (11, 41) Ubergeben werden.

Verfahren geméss einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Kontrolleinheit (51) die Identifi-
kationsinformation der individualisierten Gegensténden (9a, 9b, 50) Uberprift, wobei eine Steuerungsvorrichtung (45)
auf der Grundlage des Uberprifungsergebnisses die individualisierten Gegenstanden (9a, 9b, 50) Uber die Zuteilein-
heit (52), den Zwischenspeichern (53a...53d) bzw. den Ubergabestationen (55a...55d) zuordnet.

Verfahren gemass einem der Anspriche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die individualisierten Gegensténden
(9a, 9b, 50) in der Speichereinheit (48) nach ihrer Identifikationsinformation vorsortiert sind, wobei Gegenstande mit
gleicher Identifikationsinformation unmittelbar aufeinander folgend angeordnet sind.

Verfahren geméss einem der Ansprlche 9 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Einrichtung weitere Ubergabe-
stationen (42a...42c) zur Ubergabe weiterer, flacher, individualisierter oder nicht individualisierter Gegenstande, wie
Werbebeilagen, aufweist.

Verfahren gemass einem der Anspriiche 9 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Vereinzelungseinheit (49) un-
abhangig von der Bewegung der Aufnahmeeinheiten (11, 41) entlang der Sammelstrecke (S) gesteuert bzw. geregelt
wird, und vorzugsweise einen héheren Fordertakt aufweist als die Aufnahmeeinheiten (11.41).

Zustelleinheit (70.1, 70.2) enthaltend eine Kollektion (71) von flachen Gegenstanden, wobei die Kollektion (71) we-
nigstens einen individualisierten, mit einer Identifikationsinformation (73) versehenen Gegenstand beinhaltet und die
Kollektion (71) in der Aufnahmetasche einer flachen, flexiblen Umfassungseinheit (72.1, 72.2) zusammengefihrt ist,
wobei die Umfassungseinheit (72.1, 72.2) ebenfalls individualisiert ist und dieselbe Identifikationsinformation (73), wie
der wenigstens eine individualisierte Gegenstand der Kollektion (71) tragt.

Zustelleinheit nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Umfassungseinheit (72.1, 72.2) entlang einer
Biegelinie teilweise geschwacht ist.
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