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Okrouhly pletaci stroj pro vyrobu puntochového
zbozi je opatfen v jednotlivych pletacich systémech
vykyvné i radialné posuvné uspofadanymi vodiZi (5)
niti. Tyto vodite jsou ovladidny pneumatickymi vélci
(8, 11) a pruzinami (6, 12). V kyvné draze kazdého
radidlné odsunutého vodi¢e (5) nit¢ je uspofadan
sefiditelny doraz (9) pro jeho drZeni v pracovni sklo-
pené poloze.
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Jednovilcovy okrouhly pletaci stroj

Oblast techniky

Vynilez se tyka jednovalcového okrouhlého pletaciho stroje pro vyrobu punéochového zbozi,
ktery je opatfen v jednotlivych pletacich systémech vykyvné i radialné posuvng uspofadanymi
vodi¢i niti ovladanymi pneumatickymi valci a pruzinami.

Dosavadni stav techniky

Jsou znamy maloprimérové jednovalcové pletaci stroje pro vyrobu punéochového apod. zbozi,
kde v jednotlivych pletacich systémech jsou uspofddany nitové vodice vykyvng ve vertikalni
roving kolmé nebo Sikmé na drahu jehel. Oto&ny bod vodige niti je pritom pevné spojen s rimem
vodi¢i. Pfi vykyvnuti vodi€e nité do horni nepracovni polohy je pfisluina nit’ vypnuta a neplete
a v dolni pracovni poloze je nit' zavadéna do jehel. Vodi¢ nité v této spodni poloze spoiva svoji
spodni hranou na mustku, kam je taZen pruzinou. Pro spravnou funkci vodiée nité pfi zapinani,
tj. pro spravné zavedeni nité mezi jehly je zadouci, aby dsti vodi&e nité bylo co nejnize a zaroveit
nejblize k draze jehel. U vysokootilkovych strojii jsou pouzivény jehly svelmi malym
otevienim jazycku, a proto zde musi byt draha jehel viiéi mistku takova, 7e otoény bod jazyckii
jehly je v arovni nebo i nad drovni hrany miistku. Pi tomto usporadani viak mize dojit k tomu,
Ze v pfipad€ pietrhu nit¢ se mohou do prostoru sklopenych vodi¢i niti nad mastek dostat
oteviené jazycky jehel a narazit do vodi¢i.

Je znamo feSeni, které odstrailuje uvedenou nevyhodu tim, Ze vodie niti jsou uspofadany
k jehelnimu valci radialné pohyblivé. Toto feseni viak neumoZiiuje idealni kladeni niti do jehel
pfi pleteni, ale jenom pfi ziménach vodi&i resp. niti.

Ukolem vynalezu Je odstranit uvedené nedostatky a vytvofit zafizeni umoZiiujici korigovat
polohy vodicl do potiebnych vysek pfi pleteni.

Podstata vynilezu

VySe uvedené nedostatky jsou feSeny tim, Ze v kyvné draze jednoho ramene od jehelniho valce
radialn€ odsunutého vodice nité sklopeného v pracovni poloze je uspofadan sefiditelny doraz.

Podle vyhodného provedeni je doraz uspofadan k opa&nému rameni vodide nit&, nez je rameno
s vedenim nité, pfi€emZ je k rameni dale pfifazen pneumaticky vélec pro jeho ovladani podle
programu a pruzina.

Vyhodou vynélezu je ta skuteCnost, Ze umoZiiuje vySkové nastaveni radialné odsunutého
vySkového vodice v pracovni poloze a tudiz moznost spravné kladeci polohy vodice.

Prehled obrazkl na vykresech

Zatizeni podle vynélezu je znazornéno na vykrese, na némz zna&i obr. 1 schematicky vodi¢ nité
v pracovni odsunuté poloze s ovladacimi prostiedky, obr.2 totéz co obr. 1, jenze vodi¢ je
v nepracovni poloze, obr. 3 totéz co obr. 1, jenZe vodi¢ je pfisunut k jehelnimu valci.

Ptiklad provedeni vynélezu

Znamy jednovalcovy okrouhly pletaci stroj pro vyrobu punochového zbozi je opatfen v kazdém
pletacim systému stani¢kou vybavenou vodi¢i niti, které jsou ovladany podle programu pleteni.
Zminéna stanicka sestava z nasledujicich &asti.

Stojanek 1 je svoji spodni vodorovnou &asti pevné uspofadan na neznazornéném ramu pletaciho
stroje nebo viku odhazovych platin. Na stojanku 1 je upevnén mustek 2 a dale vodorovng &ep 3.
Na Cepu 3 je vykyvné uloZena trojramenna paka 4. Na svislém rameni paky 4 je usporadan
vodorovny &ep 41, na némz jsou vedle sebe vykyvné uloZeny vodige 5 niti. Kazdy vodi& 5 nité
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ma na opa¢ném rameni, kde je vedeni 5' nit&, upevnénu taznou pruZinu 6, jejiz druhy konec je
uchycen na stojanku 1. Dile je na tomto rameni uspofadan vodorovné sefiditelny segment 51
a dale je k nému pfifazena svisla ty¢ka 7 ovladana pneumatickym vélcem 8. Sefiditelny segment
51 je uspotadan k vyskoveé nastavitelnému dorazu 9, ktery je usporadan na stojanku 1.

K levému vodorovnému rameni paky 4 je pfifazena svisla tycka 10 ovladana pneumatickym
valcem 11. K pravému rameni paky 4 je pfifazena tla¢na pruZina 12, jejiz druhy konec se opira
o stojanek 1. Obé ty¢ky 7 a 10 jsou posuvné uloZeny ve stojanku 1. Pneumatické valce 8, 11 jsou
pevné uspoiddany v neznazornéném ramu stroje a jsou ovladdny neznazornénym programovym
fizenim stroje. Funkce vySe popsaného zafizeni je nasledujici. Pfi zdméné vodiCl 5 niti je na
zékladé povelu od programového zafizeni stroje sniZzena ty¢ka 10 prostfednictvim
pneumatického valce 11, do kterého je pferuSen ptivod tlakového vzduchu, a tlaéné pruziny 12,
ktera vykyvne trojramennou pakou 4 zpolohy podle obr.3 smérem proti otdCeni rucicek
hodinovych do polohy podle obr. 2 a obr. 3. Tim jsou vedeni 5’ vodi¢ii 5 niti v pracovni poloze
podle obr. 1 avodi¢a 5 niti v nepracovni poloze pfisunuta blize k nezndzoménému jehelnimu
valei. Dale u vodie 5 nité, ktery je v nepracovni poloze, je do pneumatického valce 8 zaveden
tlakovy vzduch atylka 7 nadzvedne piisluiné rameno vodice a jeho pfedni ¢ast s vedenim 5'
vykyvne smérem dolu do pracovni polohy pro zavedeni nité¢ do jehel. Soucasné je ale u vodi¢e 5
nit&, ktery je v pracovni poloze, pfizvednuto pfislu$né rameno tyCkou 7, takZe jeho vedeni 5'
klesne do niz3i polohy tzv. zaménové, nez byla pracovni kladeci poloha, kdy segment 51 dosedal
na doraz 9. Timto postupem je provedena vlastni zdména vodi¢i 5 nité. Po této zaméné je opét
zaveden tlakovy vzduch do pneumatického valce 11 a ty¢ka 10 vykyvne zpét trojramennou paku
4. Timto pohybem se dostane segment 51 vodiCe 5 v pracovni poloze na doraz 9 a rameno vodice
5 nité v nepracovni poloze dosedajici vlivem tazné pruZiny 6 na stojanek 1 se po ném posune.
Potom je pneumaticky valec 11 vypnut a ty¢ka 7 nedrzi pfislusné rameno nitového vodice 5
vodi¢em 5 nité a segment 51 dosedne na doraz 9, nebot’ tento se nachazi v poli vykyvu vodice 5
nité v pracovni odsunuté poloze. Vyskové je doraz 9 sefizen tak, aby vedeni 5' nit€ bylo v co
nejpfiznivéjsi poloze vidi jehlam. S ohledem na vyrobni toleranci a malou vzdalenost vykyvu

padky 4 lze bezpeéné dosedini aminuti sefizovat vodorovnym posouvanim sefizovaciho
segmentu 51.

PATENTOVE NAROKY

1.  Jednovalcovy okrouhly pletaci stroj pro vyrobu punéochového zbozi, ktery je opatien
v jednotlivych pletacich systémech vykyvné iradidlné posuvné uspofddanymi vodici niti
ovladanymi pneumatickymi valci a pruzinami, vyzmacéujici se tim, Zevkyvné
draze jednoho ramene od jehelniho valce radidlné odsunutého vodi¢e (5) nité sklopeného
v pracovni poloze je uspofadan sefiditelny doraz (9).

2. Jednovalcovy okrouhly pletaci stroj podle naroku 1, vyzmnacdujici se tim,
7e doraz (9) je uspofadan k opaénému rameni vodiCe (5) nité, nez je rameno s vedenim (5') nité,
pfi¢emZ je k rameni dale pfifazen pneumaticky valec (8) pro jeho ovladani podle programu
a pruZina (6).

1 vykres
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