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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 2月 14日 (2006.2.14)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 静 止 側 周 面 に 静 止 側 軌 道 面 を 有 し 、 使 用 状 態 で 懸 架 装 置 に 支 持 固 定 さ
れ る 静 止 輪 と 、 回 転 側 周 面 に そ の 表 面 を 熱 処 理 硬 化 さ れ た 回 転 側 軌 道 面 を 有 す る 回 転 輪 と
、 こ の 回 転 側 軌 道 面 と 上 記 静 止 側 軌 道 面 と の 間 に 設 け ら れ た 複 数 個 の 転 動 体 と 、 上 記 回 転
輪 の 外 周 面 に 設 け ら れ て 、 使 用 状 態 で そ の 側 面 に 制 動 用 回 転 体 及 び 車 輪 を 結 合 固 定 す る 取
付 フ ラ ン ジ と を 備 え た 車 輪 用 軸 受 ユ ニ ッ ト に 於 い て 、 こ れ ら 制 動 用 回 転 体 及 び 車 輪 を 結 合
固 定 す る 為 の 取 付 フ ラ ン ジ の 側 面 は 、 上 記 回 転 側 軌 道 面 を 熱 処 理 し た 後 に 所 定 の 形 状 に 加
工 さ れ た も の で あ り 、 上 記 回 転 側 軌 道 面 は 、 上 記 取 付 フ ラ ン ジ の 側 面 を 所 定 の 形 状 に 加 工
し た 後 に 、 こ の 側 面 を 基 準 と し て 所 定 の 形 状 及 び 寸 法 に 加 工 さ れ た も の で あ る 事 を 特 徴 と
す る 車 輪 用 軸 受 ユ ニ ッ ト 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 請 求 項 １ に 記 載 し た 車 輪 用 軸 受 ユ ニ ッ ト の 製 造 方 法 で あ っ て 、 回 転 輪
の う ち で 回 転 側 軌 道 面 部 分 を 熱 処 理 硬 化 さ せ た 後 、 取 付 フ ラ ン ジ の 側 面 を 所 定 の 形 状 に 加
工 し 、 次 い で 、 上 記 回 転 側 軌 道 面 を 、 こ の 側 面 を 基 準 面 と し て 利 用 す る 事 に よ り 、 所 定 の
形 状 及 び 寸 法 に 加 工 す る 、 車 輪 用 軸 受 ユ ニ ッ ト の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　

　 　 【 請 求 項 ４ 】 　

　 　 【 請 求 項 ５ 】 　

静 止 側 周 面 に 静 止 側 軌 道 面 を 有 し 、 使 用 状 態 で 懸 架 装 置 に 支 持 固 定 さ
れ る 静 止 輪 と 、 回 転 側 周 面 に そ の 表 面 を 熱 処 理 硬 化 さ れ た 回 転 側 軌 道 面 を 有 す る 回 転 輪 と
、 こ の 回 転 側 軌 道 面 と 上 記 静 止 側 軌 道 面 と の 間 に 設 け ら れ た 複 数 個 の 転 動 体 と 、 上 記 回 転
輪 の 外 周 面 に 設 け ら れ て 、 使 用 状 態 で そ の 側 面 に 制 動 用 回 転 体 及 び 車 輪 を 結 合 固 定 す る 取
付 フ ラ ン ジ と を 備 え た 車 輪 用 軸 受 ユ ニ ッ ト に 於 い て 、 こ れ ら 制 動 用 回 転 体 及 び 車 輪 を 結 合
固 定 す る 為 の 取 付 フ ラ ン ジ の 外 側 面 は 、 所 定 の 形 状 に 加 工 さ れ て か ら こ の 取 付 フ ラ ン ジ の
円 周 方 向 複 数 個 所 に 形 成 さ れ た 取 付 孔 に ス タ ッ ド の セ レ ー シ ョ ン 部 を 、 こ れ ら 各 取 付 孔 の
内 側 か ら こ の 取 付 孔 に 圧 入 し た 後 、 再 度 加 工 さ れ て い る 事 を 特 徴 と す る 車 輪 用 軸 受 ユ ニ ッ
ト 。

回 転 側 軌 道 面 が 、 再 度 加 工 さ れ た 取 付 フ ラ ン ジ の 外 側 面 を 基 準 と し て
所 定 の 形 状 及 び 寸 法 に 加 工 さ れ た も の で あ る 、 請 求 項 ３ に 記 載 し た 車 輪 用 軸 受 ユ ニ ッ ト 。

請 求 項 ３ ～ ４ の う ち の 何 れ か １ 項 に 記 載 し た 車 輪 用 軸 受 ユ ニ ッ ト の 製
造 方 法 で あ っ て 、 制 動 用 回 転 体 及 び 車 輪 を 結 合 固 定 す る 為 の 取 付 フ ラ ン ジ の 外 側 面 を 所 定



【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 こ れ に 対 し て 、 上 記 ハ ブ ８ の 外 周 面 の 一 部 で 、 上 記 外 輪 ６ の 外 端 開 口 （ 外 と は 、 自 動 車
へ の 組 み 付 け 状 態 で 幅 方 向 外 側 と な る 部 分 を 言 い 、 各 図 の 左 側 。 反 対 に 、 自 動 車 へ の 組 み
付 け 状 態 で 幅 方 向 中 央 側 と な る 、 の 右 側 を 内 と 言 う 。 ） か ら 突 出 し た 部 分 に は 、 取 付
フ ラ ン ジ １ ３ を 形 成 し て い る 。 上 記 ホ イ ー ル １ 及 び ロ ー タ ２ は こ の 取 付 フ ラ ン ジ １ ３ の 片
側 面 （ 図 示 の 例 で は 外 側 面 ） に 、 上 記 各 ス タ ッ ド ９ と ナ ッ ト １ ０ と に よ り 、 結 合 固 定 し て
い る 。 又 、 上 記 ハ ブ ８ の 中 間 部 外 周 面 で 、 上 記 複 列 の 外 輪 軌 道 １ １ ａ 、 １ １ ｂ の う ち の 外
側 の 外 輪 軌 道 １ １ ａ に 対 向 す る 部 分 に は 、 内 輪 軌 道 １ ４ ａ を 形 成 し て い る 。 更 に 、 上 記 ハ
ブ ８ の 内 端 部 に 形 成 し た 小 径 段 部 １ ５ に 、 内 輪 １ ６ を 外 嵌 固 定 し て い る 。 そ し て 、 こ の 内
輪 １ ６ の 外 周 面 に 形 成 し た 内 輪 軌 道 １ ４ ｂ を 、 上 記 複 列 の 外 輪 軌 道 １ １ ａ 、 １ １ ｂ の う ち
の 内 側 の 外 輪 軌 道 １ １ ｂ に 対 向 さ せ て い る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ １ １ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 本 発 明 の 車 輪 用 軸 受 ユ ニ ッ ト と そ の 製 造 方 法 の う ち 、 請 求 項 １ に 記 載 し た
車 輪 用 軸 受 ユ ニ ッ ト は 、 前 述 し た 従 来 の 車 輪 用 軸 受 ユ ニ ッ ト と 同 様 に 、 静 止 側 周 面 に 静 止
側 軌 道 面 を 有 し 、 使 用 状 態 で 懸 架 装 置 に 支 持 固 定 さ れ る 静 止 輪 と 、 回 転 側 周 面 に そ の 表 面
を 熱 処 理 硬 化 さ れ た 回 転 側 軌 道 面 を 有 す る 回 転 輪 と 、 こ の 回 転 側 軌 道 面 と 上 記 静 止 側 軌 道
面 と の 間 に 設 け ら れ た 複 数 個 の 転 動 体 と 、 上 記 回 転 輪 の 外 周 面 に 設 け ら れ て 、 使 用 状 態 で
そ の 側 面 に 制 動 用 回 転 体 及 び 車 輪 を 結 合 固 定 す る 取 付 フ ラ ン ジ を 備 え る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 特 に 、 本 発 明 車 輪 用 軸 受 ユ ニ ッ ト に 於 い て は 、 こ れ ら 制 動
用 回 転 体 及 び 車 輪 を 結 合 固 定 す る 為 の 取 付 フ ラ ン ジ の 側 面 は 、 上 記 回 転 側 軌 道 面 を 熱 処 理
し た 後 に 所 定 の 形 状 に 加 工 さ れ た も の で あ る 。 又 、 上 記 回 転 側 軌 道 面 は 、 上 記 取 付 フ ラ ン
ジ の 側 面 を 所 定 の 形 状 に 加 工 し た 後 に 、 こ の 側 面 を 基 準 と し て 所 定 の 形 状 及 び 寸 法 に 加 工
さ れ た も の で あ る 。
　

【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
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の 形 状 に 加 工 し て か ら 、 こ の 取 付 フ ラ ン ジ の 円 周 方 向 複 数 個 所 に 形 成 さ れ た 取 付 孔 に ス タ
ッ ド の セ レ ー シ ョ ン 部 を 、 こ れ ら 各 取 付 孔 の 内 側 か ら こ の 取 付 孔 に 圧 入 し た 後 、 再 度 加 工
す る 車 輪 用 軸 受 ユ ニ ッ ト の 製 造 方 法 。

各 図

及 び 請 求 項 ３

の う ち の 請 求 項 １ に 記 載 し た

又 、 請 求 項 ３ に 記 載 し た 車 輪 用 軸 受 ユ ニ ッ ト に 於 い て は 、 上 記 制 動 用 回 転 体 及 び 車 輪 を
結 合 固 定 す る 為 の 取 付 フ ラ ン ジ の 外 側 面 は 、 所 定 の 形 状 に 加 工 さ れ て か ら こ の 取 付 フ ラ ン
ジ の 円 周 方 向 複 数 個 所 に 形 成 さ れ た 取 付 孔 に ス タ ッ ド の セ レ ー シ ョ ン 部 を 、 こ れ ら 各 取 付
孔 の 内 側 か ら こ の 取 付 孔 に 圧 入 し た 後 、 再 度 加 工 さ れ て い る 。



【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 請 求 項 ２ に 記 載 し た 車 輪 用 軸 受 ユ ニ ッ ト の 製 造 方 法 は 、 上 記 回 転 輪 の う ち で 回 転 側
軌 道 面 部 分 を 熱 処 理 硬 化 さ せ た 後 、 取 付 フ ラ ン ジ の 側 面 を 所 定 の 形 状 に 加 工 す る 。 次 い で
、 上 記 回 転 側 軌 道 面 を 、 こ の 側 面 を 基 準 面 と し て 利 用 す る 事 に よ り 、 所 定 の 形 状 及 び 寸 法
に 加 工 す る 。
　

【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 本 例 の 場 合 、 上 記 取 付 フ ラ ン ジ １ ３ の 外 側 面 ２ ７ （ 図 １ ～ ２ の 左 側 面 ） を 、 上 記 ホ イ ー
ル １ 及 び ロ ー タ ２ を 取 り 付 け る べ き 取 付 面 と し て い る 。 従 っ て 、 上 記 外 側 面 ２ ７ の 形 状 精
度 が 悪 化 す る 事 を 極 力 防 止 す る 必 要 が あ る 。 こ れ に 対 し て 、 上 記 ス タ ッ ド ２ ４ の セ レ ー シ
ョ ン 部 ２ ６ を 上 記 取 付 孔 ２ ３ に 圧 入 す る と 、 上 記 取 付 フ ラ ン ジ １ ３ が こ の 取 付 孔 ２ ３ の 近
傍 部 分 で 多 少 な り と も 変 形 す る 。 こ の 変 形 が 、 上 記 取 付 フ ラ ン ジ １ ３ の 外 側 面 ２ ７ に ま で
及 び 、 こ の 外 側 面 が 凸 方 向 に 変 形 す る と 、 こ の 外 側 面 に 対 し 結 合 固 定 し た 、 上 記
ロ ー タ ２ の 振 れ が 大 き く な り が ち に な る 。 そ こ で 、 上 記 取 付 孔 ２ ３ と 上 記 セ レ ー シ ョ ン 部
２ ６ と の 嵌 合 部 を 、 極 力 内 方 に 寄 せ て 設 け る 事 に よ り 、 上 記 変 形 に 基 づ き 上 記 外 側 面 ２ ７
が 凸 方 向 に 変 形 す る 事 が な い 様 に し て い る 。 勿 論 、 上 記 セ レ ー シ ョ ン 部 ２ ６ の 幅 Ｗ 2 6 は 、
十 分 な 嵌 合 強 度 を 確 保 で き る 範 囲 で 、 上 記 取 付 フ ラ ン ジ １ ３ の 厚 さ Ｔ 1 3 よ り も 十 分 に 小 さ
く （ Ｗ 2 6 ≪ Ｔ 1 3 ） し て い る 。 図 示 の 例 で は 、 上 記 取 付 孔 ２ ３ の 端 部 で 、 上 記 外 側 面 ２ ７ 側
開 口 部 に 、 座 ぐ り 加 工 或 は 旋 削 加 工 等 に よ り 、 面 取 り 状 の 大 径 部 を 形 成 し て い る の で 、 上
記 セ レ ー シ ョ ン 部 ２ ６ の 圧 入 に 基 づ く 、 上 記 外 側 面 ２ ７ の 凸 方 向 へ の 変 形 を 、 よ り 確 実 に
防 止 で き る 。 上 記 外 側 面 ２ ７ の 加 工 を 再 度 行
な え ば 、 こ の 外 側 面 ２ ７ の 歪 み を 確 実 に な く せ る 。
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又 、

更 に 、 請 求 項 ５ に 記 載 し た 車 輪 用 軸 受 ユ ニ ッ ト の 製 造 方 法 は 、 制 動 用 回 転 体 及 び 車 輪 を
結 合 固 定 す る 為 の 取 付 フ ラ ン ジ の 外 側 面 を 所 定 の 形 状 に 加 工 し て か ら 、 こ の 取 付 フ ラ ン ジ
の 円 周 方 向 複 数 個 所 に 形 成 さ れ た 取 付 孔 に ス タ ッ ド の セ レ ー シ ョ ン 部 を 、 こ れ ら 各 取 付 孔
の 内 側 か ら こ の 取 付 孔 に 圧 入 し た 後 、 再 度 加 工 す る 。

２ ７ ２ ７

更 に は 、 上 記 セ レ ー シ ョ ン 部 ２ ６ の 圧 入 後 、
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