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Zarizeni k dekorovani predméti

Oblast technik

Vynélez se tyka zafizeni k dekorovéni pfedméti, kupt. sklenénych flakonii, pfenaSenim dekoru
na jejich stény z dekoraéni pasky horkou raZbou.

Dosavadai stav techniky

Technologie tzv. horké razby se zatim pouziva hlavné pii dekoraci plastovych dild. Spociva
v tom, e z dekoradni pasky se na poloautomatickém stroji pfenese dekor na podkiad obvykle
pomoci vyhtivané raznice, proto horkd razba. PouZiva se dvou variant. Bud’ jsou raznice tvarova-
né podle ptedlohy, maji velikost dekoru a pohybuji se nahoru a dol smérem k dekorované plode
- takovym systémem se pokryva dekorovany podklad v plode, anebo v zaobleni, jehoZ okraje ne-
sviraji thel v&tsi nez 120°, nebo se pouziva valecek, ktery se odvaluje pies celou plochu dekoru,
co# umoziiuje dekorovat valcové predméty v Ghlu 360°, tj. po celém obvodu. V tomto piipadé je
nutné, aby v pribéhu nanaSeni dekorace bylo dekorovanym predmétem otadeno. U plastovych
vyrobki je tento proces mozné provadét bez jejich predb&iné Gpravy. Avsak pokud by se horka
razba méla aplikovat na predméty sklenéné, musel by se vzit v tvahu rozdil tvrdosti povrchu
plastu a skla. Ten je pfitinou, Ze dekorace horkou razbou na neupraveném sklenéném povrchu
nedosahuje takovou prilnavost jako na plastu. Sklo je proto tteba pred aplikaci horké razby
ptipravit. Provede se to tak, Ze se na plochu zamy3leného dekoru nanese bud’ organicka barva,
nebo transparentni lak. Na takto upravené misto se pomaci ohfaté raznice pfitiskne dekoraéni
paska, Tato paska, navinuta na kotoudi, ma dvé vrstvy, a to jednu z plastické hmoty, na které Ipi
druha. Tou je jemnd kovova félie. Ta se po pfitisknuti na natiitény motiv, tvofeny barvou ¢i
lakem, spoji s barvou nebo s lakem, které jsou na vyrobek naneseny ve tvaru budouciho dekoru,
naez se jeji kovova folie odtrhne pravé jen tam, kde se nalepila na lak &i na barvu, takZe poZa-
dovany barevny motiv zistane na skle. PouZitd paska, z jejiz folie byla takto vytrhdna mista
s dekorem a pfenesena na dekorovany piedmét, se pak naviji na druhy kotoud. Vinou pilisné
teploty nebo volbou nevhodné pasky, &i nepfesné raznice, miZe dojit k pFilepeni pasky i na mist&
lakem nebo barvou nepotiéténém, ¢imZ dojde k neopravitelnému znehodnoceni dekorovaného
vyrobku. Dal3{ nevyhodou, kterou popsany zpiisob md, je pomémé maly vykon, ktery znimé
zatizeni k jeho provadéni m4, asi 3500 kust ze sménu. To je pro parfuméfské spolednosti, odebi-
rajici dekorované flakony, které chté&ji obvykle nog’rn vyrobkem rychle nasytit trh, nedostate¢né.
Zde se toti} série potitaji na statisice aZ miliony. Resit vyrobni kapacitu je sice moiné zvySova-
nim poétu stroji, ale takové feSeni vyrobu zna¢né prodraZuje. Je totiz tfeba mit na mysli, Ze jde
o proces vicestupfiovy, vyzadujici vice jednotlivych zatizeni. Jedné se o zafizeni k nanaSeni pod-
kladové adhezni vrstvy, déle zatizeni pro horkou raZbu a zafizeni k vytvrzovani.

7 divodu tohoto sloZitého, zdlouhavého a nakladného vyrobniho procesu se v novéjsi dob zaéi-
naji prosazovat barvy na sklo, které nepotfebuji vypal, protoze jsou vytvrzovany UV zafenim.
Na tuto skutenost uZ reagovali i vyrobci pasek pro horkou razbu a na trh uvedli prvni tzv. UV
pasky. Tim se sice zkracuje vyrobni proces, ale dal3i potize, spojené s kvalitou pfenosu dekoru
z pasky a hiavné s vykonem zafizeni pro horkou razbu, pretrvavaji.

Standardnim zpisobem, zrychlujicim a zleviujicim vyrobu flakond pro kosmetické a parfumai-
ské firmy, jsou vicebarevné dekory, spotivajici v potisku kovovou pastou. Cena téchto past, nej-
dastdji zlaté nebo platinové, neni malé a navic je nutny vypal pfi teploté okolo 600 °C, aby bylo
dosazeno lesku a zdrovei odolnosti dekoru proti parfému. Z cenovych diivodii se stile Castéji
objevuje stiikani &irého skla organickymi barvami. Jimi se nahrazuji vyrobky z barevného skla,
které je na vyrobu nirodné a ve svych moZnostech omezené. Je to nejen levnéjsi, ale navic je
mozno dosahovat efekty, které jinak pti vyrobé barevného skla nejsou moZné. Jsou to duhové
prechody barev, je moina prace s maskovaci technikou, tzn. Zasteény postiik, apod. Je zde ale
problém s vypalovanim, u kterého se horni hranice teploty u organickych barev obvykle pohybu-
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Je v rozmezi 180 az 200 °C. Pfi jejim piekrodeni se barvy spali na prach. Na trhu sice jsou orga-
nické barvy zlaté ¢i platinové pro sitotisk, ale po vypalu nedosahuji pozadovany kovovy a leskly
efekt.

Ze spisu EP 1052 115 je zndm zpisob a zafizeni na nanaseni dekoru na vyrobky ze skla,
sklokeramiky a keramiky. Zatizeni obsahuje pasovy nosi¢ s taktovanym posuvem, opatfenym
vrstvou prenosového prostiedku, kterym je arabska guma nebo termovosk, zafizeni k prenaSeni Ci
posouvani pfedmétd, které miZe byt vybaveno nahfivacim razitkem a elektrofotografickou
tiskdrnu. Pomoci tohoto zafizeni se na pfedméty nanasi dekor bud’ pfimym potiskem prostfed-
nictvim sitotisku, nebo tim, Ze se na né nanaseji obtisky, jejichz dekor nebo népis byl nejprve
nanesen na odpovidajici nosny arch prostiednictvim sitotisku nebo elektrofotografickym kopiro-
vanim. Popsané dekorovani tedy nevyuziva horkou razbu a jeji vvhody, jedna se spife o snimani
obtiskd, natiSténych laserovou tiskdrnou, z nosice za sucha pomoci tepla a jejich prenaSeni na
dekorovany predmét. Timto zpisobem nelze dosahnout zdani reliéfu, naopak dekorované misto
piisobi plochym dojmem. Aby byla zarugena potiebnd trvalost dekoru, je po popsané procedure
nezbytné nutné aplikovat vypal na teplotu nejméné 600 °C, coz je energeticky velmi narocné.
To uZ patent nefe$i. Proto nelze zplsob podle tohoto patentu pouZit na sklo ¢i keramiku, pokud
jsou zuslechténé barvou. Pro toto zuslechtovani se toti pouzivaji organické barvy, jejichZ fixad-
ni teplota nepfesahuje 200 °C. Z toho vyplyva, ze feSeni podle uvedeného patentu je pouzitelné
omezeng, a to na dekoraci predméti barvenych ve hmoté nebo Cirych. Pitom soucasné trendy
sméfuji k vicebarevnym dekoriim na jednom pfedmétu.

Podstata vynélezu

Utelem vynalezu je odstranit nevyhody znamych feSeni pro dekorovani a pii zachovani jejich
hlavnich vyhod vytvofit nové zatizeni, vyuZivajici jednak vytvrzovani adhesni vrstvy, nejlépe
UV zifenim, jednak osvédéené horké razby.

Tomuto pozadavku vyhovuje zafizeni podle vynalezu, obsahujici zafizeni k provadéni horké raz-
by, jehoZ podstata spoéiva v tom, Ze sestava z vyrobnich uzlid, kterymi jsou ve vzdalenosti jedno-
ho vyrobniho taktu od sebe uspofadané tiskova hlava, sudici tunel a razici zatizeni, pti€emZ
vyrobni uzly jsou propojené soustavou pfenaseci dekorovanych pfedmeéti.

Hlavni vyhodou vynalezu je tfeba spatfovat v tom, Ze umoziiuje provadét dekorace v jednom
vyrobnim cyklu a na jediném zafizeni. Navic zcela odpada vypal, coz je operace nejnaroénéjsi na
energii, prostor a ¢as. Snizuje se zaroveil poéet pracovniki obsluhy, a to vice nez o polovinu.
Podstatné se snizuje zastavéna plocha, odpovidajici objemu produkce. Kvalita vysledného dekoru
pFitom spliiuje ty nejnarodnéj’i poZadavky.

Pro zlep3eni pfilnavosti adhezni vrstvy na dekorovany pfedmét a pro snizeni doby, pottebné pro
jeji vytvrzeni je vyhodné u nékterych povrchi, jako sklo, kdyz se dekorovany pfedmét pfed jejim
nanadenim ozehne a tim se zvysi povrchové napéti skla, které pomaha ke stabilizaci povrchu
atim dobré pfilnavosti nati§téné ¢i jinak nanesené adhezni vrstvy. K oZehu dekorovaného pied-
métu se pro tento utel pouZiva ozehavaci zafizeni, umisténé pied tiskovou hlavou.

Pro pfesnost tvaru a vrstvy materidlu, kterym je tvofena adhezni vrstva, je vyhodné, kdyz se
k jejimu nanaeni pouZije tiskova hlava, ktera je tvofena zafizenim pro sitotisk.

Kratka doba pfi zachovani poZadovaného stupné vytvrzovani adhezni vrstvy se dosahuje pomoci
UV zareni kupf. ve vytvrzovacim boxu neboli suSicim tunelu.

K dosazeni vétSi univerzilnosti zafizeni je vhodné, kdyz prenaSece jsou upraveny k aplikaci
vyménitelnych koncovek.
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Pro presnou fixaci dekorovanych predméti v polohéch vyrobnich opéraci u jednotlivych vyrob-
nich uzlii je u kazdého z nich situovan undset.

Unagede jsou uzptisobeny tak, aby mohly dekorovanymi pfedméty v polohéch vyrobnich opéraci
u jednotlivych vyrobnich uzld otadet.

Ptehled obrazki na vykresech

Vynilez je podrobnéji objasnén na obrazeich, které maji vztah k dale uvedenému ptikladu prove-
deni. Na vykresech znazoriuje:

obr. 1 schematicky pohled na celé zafizeni,
obr. 2 schematicky plidorys celého zatizeni,
obr.3 prostorovy pohled na &ast zatizeni tvofenou tiskovou hlavou a sudicim tunelem,

obr. 4 detail pastorku zabirajictho s ozubenym segmentem pro otaeni unasece dekorovaného
flakonu,

obr. 5 detail souasti unadete, kterymi jsou op&ra a ovéiny nastavec s vlozenym flakonem

Ptiklady provedeni vynalezu

Prikladem je zafizeni na dekorovani predmatd, kterymi jsou sklenéné parfumaiské flakony, po
jejich obvodu.

Zatizeni musi zajistit jednak, aby kazdy z dekorovanych piedmétii se u kazdého z vyrobnich uzii
pachazel v poloze, kterd je predem presné urlend, a aby jim navic bylo v pripadé potfeby mozno
otadet, jednak, aby kady dekorovany pfedmét poté, co se na ném vykond piislusnd vyrobni
operace, byl spolehlivé dopraven k nisledujicimu vyrobnimu uziu k provedeni dal3i operace.

Ukolem piedmétného zatizeni je dekorovat sklen&né flakony, v tomto pfipadé ovalného prifezu,
ale i jinych tvari a forem, po obvodé jejich plast'd. Flakony jsou obsluhou &i nezakreslenym plni-
cim zafizenim vkladdny do zaklidaciho zafizeni, opatfeného vybranimi, odpovidajicimi tvaru
flakond. Tyto pFipravky, uspofddané do nekontitého Fetézu, tvoii pivodni zafizeni 1, které Usti
do zakladade 2 ve tvaru klesti. Ten je upraven k uchopeni flakonu za hrdlo, pfipadné za t€lo, a k
jeho polozeni v horizontalni poloze na prvni pfenice 4. Pfenasece 4 jsou opatfeny vyménnymi
vlozkami 41, zpravidla z umé&lé hmoty, u oZehu kovovymi, nebo ze specidlni hmoty, odoldvajici
vy§§im teplotam, odpovidajicimi tvaru flakonu. V pfenaseci 4 je flakon pfidrZzovan proti vypad-
nuti podtlakem, ktery je vyvozovin tim, Ze z nistavce pod flakonem je odsavan vzduch.
7Za zakladatem 2 nasleduji ve sméru postupného pohybu dekorovaného flakonu ve vzdalenosti
jednoho vyrobniho taktu za sebou jednotlivé vyrobni uzly, kterymi jsou oZehavaci zafizeni 3,
tiskova hlava 5, susici tunel 6, a razici zafizeni 7 horké razby, ze kterého vychazi odvadéci zafi-
zeni 8, pricemZ k jednotlivym vyrobni uzlim je pfifazena soustava vzajemne propojenych
prenaseti 4 dekorovanych predmétd, tedy flakoni. Kazdy z uvedenych vyrobnich uzli je opatien
unasedem 10. Jedna se o individuelni pfipravek vybaveny vyménnym néstavcem 11, majicim tvar
odpovidaji ovalnému tvaru flakonu. Nastavec 11 spolu s opérou 12, umisténou proti nému, slouZi
k zafixovani flakonu v poZadované a jednoznatné uréené poloze. Kazdy z unadei 10 je upraven
k otadeni dekorovaného flakonu pod vyrobnim uzlem. Zde k otaeni nebo jen k naté€eni slouZi
ozubeny pastorek 13 zabirajici s ozubenym segmentem 14.

Zatizeni pracuje tak, Ze jednotlivé operace dekorovéni flakonii probihaji naraz a pfetrZit¢ u viech
vyrobnich uzlll, coz znamena, e kaZdy z téchto uzli vykondva svou operaci ve stejném okamzi-
ku na jiném flakonu. Dekorované flakony jsou po piitrzich pomoci pfenaseci 4, pfenaseny od
jedné operace k operaci nasledujici.
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Poté, co je flakon z ptivodniho zafizeni 1 pomoci zakladage 2 poloZen v orientované poloze na
prvni pfenasce 4, je jim prenesen pod oZehovaci zafizeni 3. Zde je pneumaticky sevien protibéz-
nymi pohyby nastavce |1, do jehoZ ovalného vybrani svym ovalnym tvarem zapadne, a opéry 12.
V pribéhu jeho otadeni, vyvozovaného pomoci ozubeného pastorku 13, zabirajiciho s ozubenym
segmentem 14, je flakon vystaven plynovému plameni z oZehovaciho zafizeni 3. Sevieni
nastavcem 11 a opérou 12 je pak uvolnéno a pfedupraveny flakon, pfipraveny pro dalsi operaci,
je poloZen na dal3i prenasec 4 a jim pfemistén pod tiskovou hlavu 5, jejiz nastavec 11 a opéra ]2
jej seviou a otaceji jim. Tiskova hlava 5, pracujici na principu sitotisku, na flakon nanese adhezni
vrstvu lepidia. Nasleduje uvolnéni nastavce 11 a opéry 12 pod tiskovou hlavou 5 a pfeneseni
flakonu pod suSici tunel 6. Zde je popsanym zpiisobem upnut a je jim otageno zplisobem takté?
popsanym. Pfi tom je adhesni vrstva Ipici na flakonu vysusena UV zafenim. Nasleduje uvolnéni,
pfeneseni a upnuti flakonu pod razici zafizen{ 2, kterym je na né&j za jeho Fizeného otadeni piene-
sen dekor horkou razbou. Po jeho uvolnéni je uloZen na posledni ze soustavy prenaeci 4, ktery
jej prenese k odnima¢i 8, pracujicimu na podobném principu jako zakladad 2. Ten jej uchopi
a polozi na dopravni pas 9 k ostatnim jiz dekorovanym flakonéim. Odtud mohou byt odebirany
obsluhou a ukladany do karton, ve kterych mohou byt dopravovény k plnéni parfémem.

Hork4 razba, tedy zplisob a zatizeni pro pfenadeni dekoru z dekoraéni pasky na sténu dekorova-
neho pfedmétu za pomoci tlaku a tepla, je popsana a je povaZovana za soudést znamého stavu
techniky. Neni viak podminkou, aby zatizeni podle vynalezu bylo vybaveno razicim zafizenim 7,
svym télesnym vytvofenim zcela pfesné odpovidajicim zafizeni popsanému a zndzormnénému.
Ukazuje se, e pro spravnou funkci tohoto vyrobniho uzlu postadi, aby jeho zafizeni bylo schop-
né pro pfeneseni dekoru vyvodit Zadouci tlak a teplotu.

Pokud je dekor jen ploSny nebo je provadén na &asti flakonu jen mim& zakiivené, neni tfeba
flakonem otédet, v takovém piipad je popsané zafizeni pro otaceni flakonu v mistech jednotli-
vych pracovnich operaci mimo provoz, nebo nemusi ani byt sou¢asti zafizeni pro dekorovani,

V popsaném pfipadé se jedna o dekorovani flakonu ovalného prifezu. K dosazeni jeho orientova-
né polohy v pribéhu dekorovani byl pouZit nastavec 11 ovalného tvaru, do néhoz byl flakon
zasunut. Podobn€ pfichazeji v Gvahu nistavce, do kterych pfesné zapadnou flakony prilfezu
trojuhelnikového, &tyt a vicedhelnikového a mnoha dalich, i velmi nepravidelnych tvarti nado-
bek, se kterymi se v parfumerii lze setkat. Nastavce 11 jsou proto vyménné, coZ piispiva k vie-
strannému pouZiti zafizeni.

Jiny zpiisob, jak otatet dekorovanym flakonem, vyuZiva tzv. paser, kterym vSak musi byt flakon
opatfen uz pfi vyrobé ve sklamg. Je to vybrani v jeho dng, do kterého zasko&i odpruzeny kolik,
upraveny v zakonceni sou¢asti, slouZicich k upevnéni flakonu pod jednotlivymi pracovnimi uzly
a k jeho otaeni. Jedna se o popsany nastavec 11 a opéru 12. I timto zpisobem je zaji3téno nejen
presné, ale i orientované otadeni, coZ znamena, e v rozhodujicich operacich dekorovani se mista
na obvodu flakonu nachazeji v pozadované poloze vzhledem k vyrobnim uzliim, provadéjicim
vyrobni operace,

Pfesné sefizeni vice pracovnich uzlii, pracujicich na jednom zafizeni ve vyrobnich taktech, je
mnohem ndroénéjsi, nez sefizen{ jednotlivych operaci. Osvéd¢ilo se zafadit do konstrukce deko-
raéniho zafizeni ram 15, pfipojit k nému zejména souasti, od nichz je odvozeno otaéeni dekoro-
vaného flakonu, zde popsané nastavce 11 a opéry 12, a nechat jej v roving vykonavat zpétny
pohyb. Tim je zarueno, Ze otaceni flakoni v jednotlivych pracovnich cyklech je naprosto shodné

a to zeyména z hlediska uhlové presnosti.

Jsou~li unasece 10 k zajisténi otateni dekorovaného flakonu opatieny ozubenymi soudastmi, coz
neni podminkou, je moZné tyto soucasti spojit s ramem 13 &lankovym fetézem, s nimz jejich ozu-
beni zabira a od jeho zpétného pohybu odvodit pfesné otadeni kazdym flakonem.
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Je—li zatizeni k dekorovani, tak jak je popsano, v provozy, tzn. Ze jeho soucdsti je také oZehavaci
zafizeni 1 s plynovym plamenem a proces vysouseni adhezni vrstvy lepidla, je vhodné, aby bylo
zakryto schrinou 16, s vyhodou prithlednou, a pro pfistup obsluhy k jednotlivym soucéstem
zaf{zeni otviratelnou. Uzavieny prostor, ktery schrana 16 vytvafi, je vhodné spojit ventilaci 17
s prostorem mimo dilnu.

Cas, ktery se spotfebovava na jeden vyrobni takt, coZ je &as potfebny pro vratny pohyb pfenaseci
4, ustavenych v dolni &asti zafizeni, pracujicich synchronizované a pfenasejicich kyvavymi pohy-
by vidy jeden vyrobek k dal3i vyrobni operaci a vracejicich se zpét pro vyrobek novy, je nastavi-
telny. Je to proto, ¥e v kazdém vyrobnim uzlu je provedena jedna operace, ktera se od viech
ostatnich zcela zisadné li3f jak svou technickou podstatou, tak svymi ndroky na Cas, potfebny
k jejimu nalezitému provedeni. Doba jednoho vyrobniho taktu je proto zavisla na té operaci, kterd
spotiebuje nejvice asu. Ke zvyseni produktivity se proto dba na zkraceni onéch jednotlivych
operaci, které trvaji nejdéle. Trvani vyrobniho taktu musi byt méniteIné také proto, Ze pro rozdil-
né dekorované vyrobky, lidici se kupk. tloustkou stén &i hmotnosti, a pro rozdilné dekory, lisici se
kupf. velikosti plochy, jsou tieba jinak dlouhé operace.

Nezanedbatelnou vyhodou zatizeni podle vynalezu je také to, Ze jednotlivé vyrobni uzly, majici
na tomto zafizeni za tkol provést dil&i vyrobni operace, jsou fazeny shodnym zpisobem, za
sebou, piitem2 dekorovany flakon se od jednoho k druhému uzlu pohybuje na stejnych pfenase-
Gich, uloZen na stejnych viozkach. To ptedstavuje nejen znaénou dsporu zastavené plochy, jak uz
bylo zminéno, a podstatné zvy$eni vykonu stroje, ale také urdité snieni nikladu. To proto, Ze
pokud by se toto nové zatizeni srovnavalo s dil¢imi zaffzenimi pro jednotlivé vyrobni operace,
Sasto se zafizenimi vyrabénymi riiznymi vyrobci, je tfeba vzit v dvahu i to, Ze vétiina z nich
naprosto nen{ pouziteind jako soucast vyrobni linky. Divodem je Casto to, Ze pracuji na principu
karuselu a jsou konstruovany bez zvla¥tniho ohledu na to, na jakém dal3im stroji bude provadéna
dal¥i operace. Proto jsou vysoké vykony, spolehlivost a pfesnost prace zafizeni podle vynalezu
nedekané i pro odbornika.

Zafizeni podle vynalezu vytvafi systém, ktery je s to kontinualn€ a s vyhradou pfivadéni nehoto-
vych a odebirani hotovych vyrobki také automaticky, plnit ukol, spoéivajici v ipIném pofizovani
kvalitnich dekorii na sklenéné nadobky.

PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni k dekorovani pfedmétd vyuzivajici prenaseni dekoru z dekoratni pasky na sténu
dekorovaného predmétu horkou razbou, vyznaéené tim, Ze sestavaz vyrobnich uzli,
kterymi jsou ve vzdalenosti nejméné jednoho vyrobniho taktu od sebe uspofadané tiskova hlava
(5), sudici tunel (6) a razici zafizeni (7), pfi€emz vyrobni uzly jsou propojené soustavou pienase-
&ii (4) dekorovanych predméti.

3. Zatizeni podle niroku 1, vyzna&ené tim, Ze obsahuje oZehdvaci zafizeni (3), které
je vyrobnim uzlem, umisténym o vzdatenost jednoho vyrobniho taktu pied tiskovou hlavu (3).

3. Zatizeni podle ndrokul, vyzmadené tim, Ze tiskovd hlava (5) je zafizenim pro
sitotisk.

4. Zatizeni podle ndroku |, vyznademé tim, Ze suSici tunel (6) je zafizenim pro Uv
zafeni.
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5. Zafizeni podle ndroku i, vyznaéené tim, Ze pienadede (4) jsou upraveny k aplikaci
vyménitelnych koncovek (41).

6. Zafizeni podle ndroku i, vyznadéené tim, Ze u kazdého vyrobniho uzlu je situovan
unase¢ (10) dekorovanych predméti.

7. Zatizeni podle naroku 6, vyznaéené tim, Ze unadete (10) jsou uzpisobeny pro
Jednoznaénou fixaci polohy dekorovaného pfedmétu vzhledem k vyrobnim uzlim.

8. Zatizeni podle naroku 6, vyznaéené tim, Ze unade€e (10) jsou uzpisobeny k otaceni
dekorovanych pfedméti u vyrobnich uzld.

4 vykresy
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