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Keksinndn kohteena on pddllystyskone, jossa on pituudeltaan
sovitettava pitdvd vidline (18) piaidllyksen pidatysvoimakoske-
tuksen sddtamiseksi pddllyksen ulkopinnan ympdrilld. Tamin
pitdvan valineen (18) pituus on sdiddettavissid siten, etti
pitdvdn vdlineen (18) ensimmiaisessd paddassd (30) oleva paine-
rengas (42) joutuu lahemmidksi mitoituskappaletta (16) tai
kauemmaksi siitd, joka mitoituskappale on kosketuksissa paal-
lyksen sisdpinnan kanssa, tdlléin painerenkaan (42) ja mitoi-
tuskappaleen (16) vilisen etdisyyden miirittiessd pddllyksen
piddtysvoiman suuruuden.

—"-:J__




uppfinningen avser en inhdljningsmaskin med ett till sin langd
anpassningsbart hillande don (18) foér att reglera kontakten
f6r holjets Aterhdllande kraft kring holjets yttre yta.
Langden hos det hillande donet (18) &r reglerbart sd, att en
p4d det h&llande donets (18) forsta &nda (30) befintlig tryck-
ring (42) placeras niarmare ett dimensioneringsstycke (16)
eller lingre ifr&n detsamma, vilket dimensioneringsstycke (16)
ir i kontakt med hdljets inneryta, varvid avstdndet mellan
tryckringen (42) och dimensioneringsstycket (16) bestammer
storleken av den dterhallande kraften pd hdljet.
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Pddllysta pidattava tayttdlaite ja -menetelmd sekd pddllysta
pitava vadline -

Fyllanordning och -férfarande vid Aterhdllning av hdljet samt
ett Q6ljet hdllande medel

Tama keksintd kohdistuu tdyttdlaitteeseen ja -menetelmdén sekd
vadlineeseen padllyksen piddtyksen hienosd@tdmiseksi.

Padllyksen pidétys on erds tekijd, jota tulisi sddtdad, jotta
paadllys tayttyisi toivottuun halkaisijaan. Yleisesti sanoen,
padallys tayttyy enemmdn pddllyksen pidatyksen kasvaessa. Koska
saman kokoisten paallysten tayttymisominaisuudet eivat valtta-
mattad ole samanlaiset, niin sdadettdva pidatysvoima on toivot-
tu, jotta pienid muutoksia voidaan tehdd sen takaamiseksi,
ettd padllys tdyttyessddn saavuttaa tietyn halkaisijan.

Joissakin automaattisissa toiminnoissa on jopa mahdollisuus
piddtysvoiman kohdistamiseksi Jja irroittamiseksi tiettyind
ajankohtina tdyttéjakson kuluessa. Esimerkiksi, pidétysvoiman
annetaan vaikuttaa p#dllykseen téytén aikana, Jjonka jélkeen
tamad voima h&éllennetddn, Jjotta helpotettaisiin pédllyksen
kokoamista ja sulkemista téytetyn tuotteen jdlkipd&n ympéri.
Niissd automaattisissa toiminnoissa piddtysvoiman suuruuden
sddtaminen on toivottavaa, jotta taataan se, ettd pidatysvoi-
man vaikuttaessa tamd voima ei ole toivottua suurempi eika
pienempi.

Téssd keksinnbssid saadaan aikaan valine, jolla voidaan nopeas-
ti ja helposti toteuttaa pidatysvoiman vé@hdistd sovittamista.
Erityisesti t&md keksintd soveltuu tdllaisen sovittamisen
tekemiseen tayttdlaitteessa, jossa tédmd pidédtysvoima saadaan
aikaan padllyksen sisdlla olevan mitoitusvédlineen ja paallyk-
sen ulkopuolella olevan, ulkoisen ja pa#dllyksen kanssa koske-
tuksissa olevan kappaleen vdlisend yhteistoimintana.
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Tyypillisesti, tdllaisessa laitteessa, kuten on esimerkiksi
esitetty US patenttijulkaisuissa No. 4 077 090 ja No.
4 164 057, on p&dllyksen sisdlld oleva mitoituskappale, joka
on kosketuksissa pddllyksen sisdpinnan kanssa, kun paillysti
vedet&ddn tdmdn mitoituskappaleen yli. Ulkoinen, padllyksen
kanssa kosketuksissa oleva, tavallisesti pddllyksen ulkokehin
ympdrille sijoitettu piddtysrengas, k&idntdia padllyksen sisiin-
pdin, kun pddllystd vedetddn sisdisen mitoituskappaleen yli.
Pidatysrenkaan ja mitoituskappaleen vidlinen akselin suuntainen
eli pituussuuntainen etdisyys myotdvaikuttaa pdidllykseen vai-
kuttavan pidattdvan kokonaisvoiman suuruuteen. Timin keksinnon
mukaisella menetelmdlld ja laitteella voidaan toteuttaa pail-
lyksen kanssa kosketuksissa olevien, sisdisen ja ulkoisen
kappaleen vidlisen pienimmdn mahdollisen etdisyyden hienosovit-
taminen pddllykseen vaikuttavan pidatysvoiman suuruuden siiti-
miseksi.

Tdyttblaitteessa on myds tavallisesti emulsiotiiviste, joka
liitt&a padllyksen tdyttdsarveen, tdyttdsarven purkauspiin
vieressd. Tamd tiiviste estdd sen, ettei tuotetta tidyty tayt-
tosarven pddn ympdriltd tydntyvidstd takaisinvirtauksesta.
Tdssd keksinndssd tdllainen emulsiotiiviste voidaan sisdllyt-
tda ulkoisen, pddllyksen kanssa kosketuksissa olevan kappaleen
kanssa yhteiseen kiinnityslaitteeseen. Vaikkakin ulkoinen,
paddllyksen kanssa kosketuksissa oleva kappale ja emulsiotii-
viste sijaitsevat yhteisessd kiinnityslaitteessa, niin kui-
tenkin tdssd keksinndssd ulkoista, pdidllyksen kanssa kosketuk-
sissa olevaa kappaletta voidaan liikuttaa emulsiotiivisteen
suhteen siten, ettei mink&@dnlainen pddllyksen kanssa koske-
tuksissa olevan kappaleen liikuttaminen muuta emulsiotiivis-
teen sijaintia, eik&d siirrd sitd pois asemastaan tdyttdsarven
purkauspddassad. Kddntden, tidssd keksinndéssid emulsiotiiviste
voidaan sijoittaa toivottuun asemaan tdyttdésarven purkauspidin
suhteen ja ulkoinen, pddllyksen kanssa kosketuksissa oleva
kappale voidaan sovittaa muuttamatta emulsiotiivisteen asemaa.
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Keksinndén mukaisen laitteen, menetelmén ja vélineen erityiset
piirteet ilmenevét oheisista patenttivaatimuksista. Keksinnén
mukainen laite on varustettu pddllysvaraston vastaanottamiseen
soveltuvalla tayttdésarvella seké padllyksen sisddn sijoite-
tulla mitoitusvalineella, joka on kosketuksissa paddllyksen
sisidpinnan kanssa. Tayttdsarven purkauspdatéd ympdréi pitava
valine, ja taman pitdvdn védlineen ensimmdinen pad sijaitsee
tayttdésarven purkauspaa vieressd ja toinen pdd sijaitsee mi-
toituskappaleen vieressd. Pitavén vidlineen mainitussa toisessa
paassd on ulkoinen, padllyksen kanssa kosketuksissa oleva
kappale, 3joka koskettaa pédédllyksen ulkopintaa paéllyksen oh-
jaamiseksi sisdanpdin ja pitavan vélineen l&pi, kun padllystéd
vedet#dn mitoitusvdlineen yli. Pitédvan véalineen ensimméisessa
pidssd on tiivistysvéline pddllyksen liittémiseksi ldheisesti
tayttésafven ulkopinnalle, tayttésarven purkauspdén viereen.
Tama '‘pitdva véline voi laajentua pituussuuntaan sen ensimméi-
sen ja toisen p#dn vélisen akselin suuntaisen etédisyyden 1li-
gaamiseksi tai vahentamiseksi siten, ett#d ulkoista, padllyksen
kanssa kosketuksissa olevaa kappaletta voidaan liikuttaa tii-
vistysvdlineen suhteen muuttamatta tiivistysvdlineen suhteel-

lista asemaa.

Keksinndén mukaisessa menetelmdssd on vaiheet, joissa paallys-
varasto‘ja mitoituskappale asennetaan tayttésarveen, jolloin
mitoituskappale koskettaa péaallyksen sisdpintaa; wulkoisen,
paallysta koskettavan kappaleen sigdltévd pitdvd vdline sijoi-
tetaan paillyksen ulkokehdn ympérille padllyksen kdadntédmiseksi
sisaddnpain sen kulkiessa mitoituskappaleen yli, sekd padllyk-
sen ohjaamiseksi pitdvan vélineen 14pi; pitédvén védlineen pi-
tuus sovitetaan ulkoisen, p#dllystd koskettavan kappaleen
sijo{ttamiseksi valitun etdisyyden pdihén mitoituskappaleesta;
taman jdlkeen pHédllys taytetadén.

Kuva 1 on pituussuuntainen poikkileikkaus téyttdsarvesta, joka
sisaltad tamin keksinnén mukaisen, pituudeltaan sdddeltédvan

pitavén vadlineen; Ja
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Kuva 2 esittdd kuvassa 1 ndkyvan mekanismin osan muunnoksen;
Edullisen suoritusmuodon kuvaus

Seuraavassa viitataan piirustuksiin. Kuva 1 esittdi tayttdsar-
vea 10. Tayttdsarveen on asennettu putkimainen holkki 12, joka
kannattaa rypytettyd pddllysvarastoa 14. Tami holkin etupdd on
levitetty ulospdin mitoituskappaleen 16 aikaansaamiseksi.
Tamdn mitoituskappaleen ulkokehd koskettaa piillyksen sisipin-
taa, kun pddllystd vedetddn mitoituskappaleen yli. Putkimaisen
holkin takapdd (ei esitetty) voidaan kiinnittdid tayttdsarveen
milld tahansa sopivalla kiinnittimelld tai muulla liittavalla
vdlineelld holkin kiinnittdmiseksi tdyttdsarven suhteen. Timin
keksinndén muissa sovellutuksissa holkki 12 voitaisiin kiinnit-
tdd hollentdjamekanismiin tai muuhun samankaltaiseen laittee-
seen, jonka avulla holkki 12 voisi liikkua pituussuuntaan
tayttosarvea pitkin.

TayttOsarven ympdrdimdd pitdvdd vidlinettd, johon kuuluu tidmin
keksinndn mukainen sdddettdva vidline, merkitdidn yleisesti
numerolla 18. Saddettdvd pitdvd vdline 18 ymp&ardi tidyttdsarven
purkauspddn ja koskettaa pddllyksen ulkopintaa padllyksen
taittamiseksi sisdédnpdin sarvea kohti, kun padllystid vedetdin
mitoituskappaleen 16 ympdrille ja sen yli. Pit3dvd wv3line 18
on kiinnitetty asennuskappaleeseen 20 jiljempinid esitetylli
tavalla. Asennuskappale 20 ja sen toiminta ovat tavallisesti
tavanomaiset. N&in ollen se kuvataan ainoastaan siini miirin,
joka on vdlttdmidtoéntd tidmdn keksinndén mukaisen siidettidvin
pité?én valineen ymmdrtamiseksi.

Pitdvédssd védlineessd 18 on rengaspidike 22. Tissdé rengaspidik-
keessd on sisdkierteet, ja siind on ulospdin ulottuva reunus
24, joka kiinnittyy asennuskappaleeseen 20.

Rengaspidikkeeseen 22 on kierretty sisirengas 26. Tissi sisi-
renkaassa on ulkokierteet, jotka ulottuvat sisirenkaan koko
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pituuden poikki, joten ta@md@ rengas on sovitettavissa pituus-
suunnassa rengaspidikkeen 22 suhteen. Sen jdlkeen, kun sisa-
rengas on asetettu toivottuun asemaan rengaspidikkeen suhteen,
ruuvi tai muu asianmukainen vdline 28 kiristetdan, jolloin
taataan, ettd rengaspidike ja sisdrengas pysyvdt sovitetussa
asemassa.

Sisidrenkaan etupidissd 30 on tiiviste 32. Ta&md tiiviste voi
olla osa sisdrenkaasta tai se voi olla korvattavissa oleva
elementti, kuten kuvassa esitetddn, jolloin tamd tiiviste 32
on kiinnitetty irroitettavasti sisdrenkaaseen millid tahansa
sopivalla tavalla, kuten esimerkiksi ruuveilla 34. Tiiviste 32
liittd3a piadllyksen ldheisesti tayttdsarven ulkopintaan siten,
ettid kaikkinainen tuotteen takaisinvirtaaminen tdyttdsarven
purkauspdin ympidriltd estetddn. Tiivistysrengas 32 on esitetty
sijoitetuksi tdyttdsarven purkauspddhdn, mutta kuitenkin olisi
ymmirrettivi, ettd missd tahansa tietyssd tdyttdtoiminnossa
saattaa olla toivottavaa sijoittaa tamd tiivistysrengas kauem-
maksi oikealle, kuin mitd kuvassa 1 esitetdain.

Sisdrenkaan 26 takapddhdn 36 on kiinnitetty kiertein saidtodren-
gas 38. Sdidtérengas 38 midrittdd itse asiassa takapddn 36
pituuden siten, ettd sddtdérenkaan pydrittdminen kumpaan tahan-
sa suuntaan saa aikaan sisdrenkaan 26 kokonaispituuden kasva-
misen tai vihenemisen. Sddtdrengas voi olla varustettu mutte-
riavaimen aukoilla 40 s3idtdrenkaan pydrittdmisen helpottami-
seksi. '

Painerengas 42 on sijoitettu sdatdrengasta 38 vasten, mutta
sitd ei olla kiinnitetty sdidtdorenkaaseen. Tdssd painerenkaassa
on pydristetty pinta 56, jotta helpotettaisiin pddllyksen
taittamista sisddnpdin pitdvidn vdlineen 18 ldpi. Kuvassa 1l
tdmd painerengas on esitetty toiminta-asemassaan, jolloin
tdyttétoiminnan aikana tapahtuva pddllyksen liikkuminen eteen-
pédin saa aikaan painerenkaan liikkumisen sdidtdrengasta vasten.
Kun pdillys ei ole esitetyssid asemassa, painerengas on vapaa
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liikkumaan sateittédisesti tai pituussuuntaan tayttdsarven
suhteen.

Painerenkaan 42 liikkumisrajan sisdrenkaan 26 etup&ditid kohden,
tai vasemmalle, kuten kuvassa 1 esitetdidn, madrittidi siitdren-
kaan 38 asema. Sddtorengas maardd myds osittain painerenkaan
42 etdisyyden mitoituskappaleesta 16. Tatd etdisyyttd, jota
kuvassa 1 on merkitty symbolilla X, voidaan suurentaa tai
pienentdd kddntdmdlld sddtorengasta jompaan kumpaan suuntaan.

Pitdvin vdlineen 18 ja asennuskappaleen 20 kiinnittdminen
tdayttokoneeseen voidaan toteuttaa lukuisilla eri tavoilla.
Erds keino asennuskappaleen kiinnittdmiseksi tdyttdkoneeseen,
kuten kuvassa 1 esitetdan, kdsittdd tukivarren 44, joka on
liitetty saranoilla koneen rungossa olevaan elementtiin 46.
Mika tahansa sopiva vdline, kuten pneumaattinen minndn varsi
48, saatetaan toimimaan valikoivasti asennuskappaleen 20 ja
pitdvdn vdlineen 18 liikuttamiseksi nuolen 50 osoittamaan
suuntaan. '

Toisessa suoritusmuodossa, kuten kuvassa 2 esitetddn, tukivar-
si 44 voidaan kiinnittda edestakaisin liikkuvaan kappaleeseen
52 siten, ettid asennuskappale 20 ja pitdvd vdline 18 voivat
liikkua pituussuuntaan tdyttdsarven suhteen. Tamédn pituussuun-
taisen liikkumisen lisdksi tukivarsi 44 voidaan tehdd liikku-
vaksi tayttdsarven akselin kanssa samansuuntaisen akselin 54
ympiri siten, ettd asennuskappale 20 ja pitdva vdline 18 liik-
kuvat t3yttdsarven akselia vastaan kohtisuorassa olevassa
tasossa.

Kuvaan 1 viitaten, t&man laitteen toiminnan kuvataan alkavan
siten, ettd tukivarsi 44 liikkuu vastapdivdan sellaiseen ase-
maan, ettd pitdvd vdline 18 on irti tayttdsarvesta. Téassa
asemassa holkki 12 ja siind oleva padllysvarasto 14 sijoite-
taan tidyttdésarven pddlle, ja kiinnitetddn siihen milld tahansa
sopivalla vidlineelld, jota ei olla esitetty. Tavallisesti tama
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kiinnittidmiskohta on m3drdtty ennakolta, joten mitoitusvdline
16 on suurin piirtein toivotussa asemassa purkauspddn suhteen.

Painerengas 42 liu’utetaan tdyttdsarven ja péddllyksen yli. Sen
jdlkeen, kun painerengas on sijoitettu paikoilleen, tukivarsi
44 kainnetiin mydtdpdivddn, jolloin pitdvd vdline siirtyy
tiyttdsarven purkauspddn yldpuolelle, kuvassa 1 esitettyy
asemaan. Tulisi huomata, ettd tdyttamisen alkaessa padllys
vedetdin mitoituskappaleen 16 yli ja se kulkee sisdanpdin
painerenkaan 42 l#pi. Talld tavalla tapahtuva p&ddllyksen kul-
keminen keskittidi painerenkaan tdyttdsarven ymparille ja siir-
ti3 painerengasta eteenpdin, kunnes se tydntyy sddtdrengasta
38 vasten. Timi tydntyminen miir3di mitoituskappaleen 16 ja
painerenkaan 42 vilisen etdisyyden X, joka puolestaan maarit-
ti3d paillykseen kohdistuvan pidatysvoiman.

Ennen tidyttdtoiminnon aloittamista sddtdrengas 38 sovitetaan
sisdrenkaan 26 suhteen sen takaamiseksi, ettd tdyttamisen
aikana painerengas 42 on asianmukaisessa asemassaan mitoitus-
kappaleen 16 suhteen. Kuten edelld on esitetty, sdatdérenkaan
38 pyorittdminen suurentaa tai pienentdd sisdrenkaan 26 koko-
naispituutta, jolloin painerengas 42 joutuu lihemmiksi tai
kauemmaksi mitoituskappaleesta 16.

Kuvassa 2 esitetyssd jidrjestelmidssid toiminta on samanlaista,
paitsi ettd asennuskappale 20 ja pitdva vdline siirretdéan
ensin pituussuuntaan vasemmalle, kunnes asennusrengas 38
(kuva 1) on irti tidyttdsarven padstd. Tamédn aseman saavuttami-
sen jilkeen pitdvidd vialinettd voidaan kddntdd akselin 54 ympéa-
ri sen siirtimiseksi loitommalle tdyttdsarvesta. Tdten kaytta-
ja pystyy lataamaan holkin 12 ja pddllysvaraston 14 tdytto-
sarveen, tai kdyttdjid voi poistaa tyhjdn holkin 12 tayttosar-
vesta sen jidlkeen, kun holkin pd&lld ollut pddllys on kulunut
loppuun tdyttdtoiminnossa. Kuvassa 2 esitetddn myods sellainen
jirjestelmd, jossa péddllyksen pidatysvoiman voidaan antaa
vaikuttaa tai se voidaan hdollentdid liikuttamalla asennuskappa-
letta ja ndin ollen asennuskappaleen kannattamaa pitdvaa vdli-
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nettd 18 (painerenkaan 42 sisdltéden) sisdistd mitoituskappa-
letta 16 (kuva 1) kohti ja siitd poispédin.

Tiivistekappaletta 32 vaihtamalla esitettyd pitdvdid vidlinettd
voidaan kdyttdd halkaisijoiltaan erilaisten tidyttdsarvien
kanssa. Kuten kuvassa 1 esitetddn, pitdvd vdline 18 asennetaan
siten, ettd halkaisijaltaan suurin mahdollinen tédyttdsarvi
sopii siihen. Halkaisijaltaan esitettya tadyttdsarvea pienem-
pdan tdyttdsarveen mukauttamiseksi tiivistekappale 32 poiste-
taan ja se korvataan sellaisella tiivistekappaleella, jonka
sisdhalkaisija on pienempi, jolloin se 1liitti#i p&dllyksen
tamén pienemmdn tayttdsarven ulkohalkaisijaan. Tdssd tapauk-
sessa painerengas 42 voidaan korvata sellaisella painerenkaal-
la, jonka sisdhalkaisija on pienempi, halkaisijaltaan pienem-
pdan padllykseen mukauttamiseksi, joka pddllys on kddnnettdvi
sisddnpdin tdyttosarvea kohden.

Sddtorengas 38 ja painerengas 42 on kuvattu erillisiksi ele-
menteiksi, mutta joissakin sovellutuksissa saattaa kuitenkin
olla mahdollista yhdistdd ndmd yhdeksi ainoaksi osaksi. Téassé
tapauksessa painerengas 42 muodostaa sdatorenkaan 38 pdin.

Keksintd on tdten esitetty yksityiskohtaiseksi ja sille esi-
tetddn seuraavat patenttivaatimukset.
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Patenttivaatimukset

1. Tayttdlaite, joka késittéd tdyttésarven (10), jonka paédlle
voidaan asentaa rypytetty p#a#dllysvarasto (14) ja mitoitus-
kappale (16), joka on tarkoitettu sijoitettavaksi paikoilleen
asennetun paillyksen sis&én koskettamaan pédédllyksen sisdpin-
taa; tayttdsarven purkauspddn vieressad olevan asennuskappaleen
(20); sekd asennuskappaleen kannattaman, téyttdsarvea ympardi-
vidn pitdvén valineen (18), jolloin pitéavéssa vélineeessd (18)
on ulkoinen padllystd koskettava kappale (42), jotta se olisi
kosketuksissa rypyttémidttdémdn padllyksen ulkopinnan kanssa
paallyksen taittamiseksi sisdénpadin Ja ohjaamiseksi pitévéan
valineen (18) lapi, kun padllystd vedetdédn mitoituskappaleen
(16) yli; ja tiivistevdlineen (32) rypyttadmadttomén, sisdénpain
taitetun padllyksen liittamiseksi l&heisesti tayttdsarven
ulkopinnalle; mainitun pitdvén vadlineen (18) ollessa sadadettd-
vissd pituussuuntaan asennuskappaleen (20) suhteen,
tunnettu siitd, ettd

pitava valine (18) késittdd sisdrenkaan (26), joka on kiinni-
tetty s#dddettdvdsti asennuskappaleeseen (20) renkaan pituus-
suuntaiseksi sovittamiseksi asennuskappaleen suhteen, jolloin
sigdrenkaan ensimmidinen pi#3 (30) on tdyttdsarven purkauspdin
vieressd ja toinen p&a (36) on mitoituskappaleen (16) vieres-
sa; ‘

etti tiivistevdline (32) on asennettu pitdvdn valineen (18)
sisidrenkaan (26) ensimmdiseen paahdn (30); ja

ettd pitdvan vdlineen (18) toisessa pddssa (36) on saatbévdline
(38), joka on sovitettavissa pituussuuntaan sisdrenkaan (26)
suhteen, kohti mitoituskappaletta (16) Jja siitéa poispain
ulkoisen padllystd koskettavan kappaleen (42) aseman saatami-

seksi suhteessa mitoituskappaleeseen (16).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tdyttdlaite, t u n n e t-
t u giitd, ettd saatdvaline (38) kasittdd ulkoisen, paal-

lyksen kanssa kosketuksissa olevan pinnan (56).
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3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen tayttdlaite, t u n -
ne‘t+tu siitd, ettd tiivistevdline k&sittd& tiivisteren-
kaan (32), joka on kiinnitetty dirroitettavasti mainittuun

ensimmadiseen paahan (30).

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen 1...3 mukainen tayt-
tdélaite, t un ne tt u siitda, ettad sdatdvadlineessd on kier-
teilld varustettu s&atdrengas (38), joka on liittynyt ruuvau-
tuvasti sisadrenkaaseen (26), jolloin s&datSrenkaan pydrittami-

nen liikuttaa sitd pituussuuntaan sisdrenkaan (26) suhteen.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen tayttdlaite, t u n n e t-
tu siitd, ettd mainittu ulkoinen, paallyksen kanssa koske-
tuksissa oleva kappale on painerengas (42), Jjoka sijaitsee
saddtSrenkaan (38) vieressad ja tayttdsarven ymparilla, paine-
renkaan (42) ollessa vapaa liikkumaan s&teittdisesti taytto-
sarven suhteen 3ja pituussuuntaisesti s&&torenkaan (38) ja

mitoituskappaleen (16) valissa.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen tayttdlaite, t unne t -
t u siitd, ettd painerengas (42) on vapaa mainitusta toises-
ta paastd (36, 38) ja liikuteltavissa pituussuuntaan mainitun
toisen pad&n ja mitoitusvdlineen (16) v&dlissa, niiden paine-
renkaaseen (42) kohdistuvien voimien seurauksena, jotka voimat
mainittu toinen p&& ja painerenkaan kanssa kosketuksissa oleva

padllys saavat aikaan.

7. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen 1...6 mukainen tayt-
télaite, t un n e t t u siita, etta sisdrenkaassa (26)
oleva s&dtdvaline (38) sovittaa pituussuuntaisesti ulkoisen,
pddllyksen kanssa kosketuksissa olevan vdlineen (42) aseman

tiivistevdlineen (32) suhteen.

8. Patenttivaatimuksen 5, 6 tai 7 mukainen tayttdlaite,
tunnettu siitd, ettd painerenkaassa (42) on pydris-
tetty, padllystd koskettava pinta (56) péédllyksen sisdédnpain
taittamisen helpottamiseksi.
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9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tédyttdlaite, tunnet -
tu siitd, ettd asennuskappale (20) késittdd rengaspidikkeen
(22), jossa on sisdkierteet, ja ettd sisé@renkaassa (26) on
ulkokierteet, jotka vastaavat rengaspidikkeessé (22) olevia
sisdkierteitd, ja jotka sopivat niihin kiertden, sisadrenkaan
(26) aseman pituussuuntaiseksi sovittamiseksi suhteessa asen-

nuskappaleeseen (20).

10. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tdyttdlaite, t u n n e t-
t u siitd, ettd asennuskappaletta (20) voidaan sovittaa
pituussuuntaan tayttdsarven suhteen, jolloin yhteen suuntaan
tapahtuva liikkuminen saattaa pitdvén védlineen (18) lahemmdksi
mitoituskappaletta (16) p#dllyksen pidédtysvoiman suurentami-
seksi, ja vastakkaiseen suuntaan tapahtuva liikkuminen suuren-
taa pit&dvan valineen (18) ja mitoituskappaleen (16) valista

etidisyyttd paddllyksen piddtysvoiman pienentémiseksi.

11. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen tayttdlaite,
tunnettu siitd, ettéd siind on lukitusvdline (28) sisa-
renkaan (26) lukitsemiseksi ennalta valittuun ja sovitettuun

asemaan asennuskappaleen (20) suhteen.

12. Tayttdmenetelmd, joka kdsittdd vaiheet, joissa
tayttésarven ulkopinnan ympdrille asennetaan padllysvarasto
(14) ja mitoituskappale (16) ;

tayttésarven purkauspddn ympédrille sijoitetaan pitdva valine
(18), Jjossa on padllyksen ulkopinnan kanssa kosketuksissa
oleva ulkoinen koskettava kappale (42), Jja tiivistevaline
(32);

padllystd viedadn mitoituskappleen (16) yli siten, ettd mitoi-
tuskappale (16) on kosketuksissa paddllyksen sisdisen kehdpin-
nan kanssa ja ulkoisen koskettavan kappaleen (42) ja tiiviste-
vdlineen (32) lépi, jolloin pddllyksen perdttédinen sisédpinnan
ja ulkopinnan kosketus kehittdd padllysta pidattavédn voiman
pddllyksen tadyttédmisen yhteydessa;

tunnettu siitd, etta
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pitdvan vAlineen (18) kasittédmdn sisdrenkaan (26) asentoa
sidadetaan pituussuuntaisesti siten, ettd sisdrenkaan ensim-
midisessd padssd (30) oleva tiivistevdline (32) sijoittuu
tdyttésarven purkauspddn viereen;

sdilyttden mainitun ensimméisen padn (30) asento s&adetdan
ulkoisen padllyksen kanssa kosketuksissa olevan kappaleen (42)
asentoa suhteessa sisdrenkaan (26) pituusakseliin siten, etta
ulkoinen, kosketuksissa oleva kappale (42) joutuu ennalta
valitun pituussuuntaisen etdisyyden paahan mitoituskappaleesta
(16) ;

ja tadm&n jalkeen padllys taytetddn sindnsd tunnetulla tavalla.

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen tayttOmenetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd se kdsittda vaiheen pitdvédn véadlineen
(18) liikuttamiseksi pituussuuntaan kohti mitoituskappaletta
(16) tai siitd poispdin m8&rattyind ajankohtina tdyttdjakson
aikana, jolloin p8&dllysta pidattdvdn voiman annetaan joko

vaikuttaa tai se hdllennetddan, vastaavasti.

14. Patenttivaatimuksen 12 mukainen tayttdmenetelmd, t u n -
net¢tu siitd, ettd ulkoinen, pddllyksen kanssa kosketuk-
sissa oleva kappale on painerengas (42) 3ja ettd mainittu
sdatdvaihe suoritetaan siten, ettd painerengasta liikutetaan

pituussuuntaan mainitun pitadvédn vdlineen (18) suhteen.

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen tayttémenetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd se kdsittdd vaiheen painerenkaan (42)
sijoittamiseksi padllyksen ulkopuolelle, sen ympédrille ennen

sijoittamisvaihetta.

16. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen 12...15 mukainen
tdyttOmenetelmd, t un n e t t u siitd, ettd pitava valine
(18) kdsittdd kierteilld varustetun sdatdrenkaan (38), joka on
kiinni ulkoisessa koskettavassa kappaleessa (42), Jja etta
vaihe pitdvan véalineen pituuden sdatdmiseksi suoritetaan
siten, ettd sadtdrengas kierretdan pitdvdd vdlinettd pitkin
ulkoisen, paallyksen kanssa kosketuksissa olevan kappaleen
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l1iikuttamiseksi kohti mitoituskappaletta tai siitd poispédin.

17. Paallysta pitdvad vdline, joka voidaan liittdd tayttodlait-
teen asennuskappaleeseen (20) t&mdn laitteen tayttésarven
ympdrille sijoittamista varten, asemaan, joka on tayttdsarven
purkauspadan ja myds t&man tayttdsarven ympdrille asennetun,
pddllyksen sisdlld olevan, paallystd koskettavan Jja sita
venyttavan mitoitusvédlineen (16) valissd, joka paallystd pita-
vd valine (18) kasittaa:

(a) putkimaisen renkaan (26) tayttbsarven ympadrdimiseksi,
timin renkaan ensimmidisen p&adn (30) sijaitessa tayttésarven
purkauspddn vieressd ja taman renkaan toisen paan (36) sijai-
tessa tayttésarven purkauspddn ja pédllyksen sisdlld olevan,
mitoitusvalineen (16) valissa;

(b) mainitussa toisessa paassd (36) sijaitsevan, ulkoisen,
padllyksen kanssa kosketuksissa olevan valineen (42), joka on
kosketuksissa mitoitusvalineen (16) yli ja ympdri kulkevan
pddllyksen ulkopinnan kanssa paallyksen ohjaamiseksi gsisaan-
pain putkimaisen renkaan (26) lapi;

(c) mainitussa ensimmidisessd paéssa (30) olevan tiivistevali-
neen (32) putkimaisen renkaan (26) ldpi kulkevan pédllyksen
l1iittamiseksi ldheisesti tayttdsarven ulkopinnalle;
tunnettu siitd, etta

(i) pit&vadn valineen (18) putkimaisessa renkaassa (26) on
sijoittamisvéline, jonka avulla putkimainen rengas (26) voi-
daan sovittaa pituussuunnassa asennuskappaleen (20) suhteen;
(ii) pitdvassa vélineessd (18) on lukitusvéline (28) putki-
maisen renkaan (26) lukitsemiseksi ennalta valittuun ja sovi-
tettuun asemaan asennuskappaleen (20) suhteen, ja

(iii) pitavan vdlineen (18) putkimaisessa renkaassa (26) on
cditovaline (38) ulkoisen, paadllyksen kanssa kosketuksissa
olevan vilineen (42) aseman pituussuuntaiseksi sovittamiseksi

tiivistevdlineen (32) suhteen.

18. Patenttivaatimuksen 17 mukainen padllysta pitava véaline,
tunne¢ttu giita, ettd téayttdlaitteen asennuskappale
(20) kasitt#i rengaspidikkeen (22), jossa on sisdkierteet, Jja
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ettd mainitussa sijoittamisvadlineessa on mainitun putkimaisen
renkaan (26) pinnalla ulkokierteet, jotka vastaavat mainitussa
rengaspidikkeessd olevia sisadkierteitd, ja jotka sopivat nii-

hin kiertden.
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Patentkrav

1. Fyllanordning som omfattar ett fyllhorn (10) pad vilket kan
anordnas ett foérrdd av rynkat hdlje (14) och ett dimensio-
neringsstycke (16), som &r avsett att placeras in i ett pad sin
plats anordnat hdlje £6r att komma i kontakt med hdljets
inneryta; ett vid fyllhornets utloppsénde befintligt monte-
ringsstycke (20); samt ett hadllande medel (18) som uppbdrs av
monteringsstycket och omger fyllhornet, varvid det hallande
medlet (18) omfattar ett yttre kontaktorgan (42) f6r hdljet
f6r att komma i kontakt med den yttre ytan av det orynkade
héljet for att vika héljet indt och styra det genom det hal-
lande medlet (18), da hdéljet dras Sver dimensioneringsstycket
(16); samt ett tdtande organ (32) fOr att bringa det orynkade,
inadtvikta hdljet ndra intill fyllhornets yttre yta; varvid det
nimnda hallande medlet (18) &r reglerbart i léngsled i fOr-
hallande till monteringsstycket (20),

kannetecknad av, att

det hallande medlet (18) omfattar en innerring (26), som &r
justerbart fast vid monteringsstycket (20) £f&r att anpassa
ringen i lingsled i forhallande till monteringsstycket, varvid
en forsta &ande (30) av innerringen befinner sig vid fyll-
hornets utloppsdnde och den andra &nden (36) befinner sig vid
dimensioneringsstycket (16);

att det tatande organet (32) &r monterat p& den foOrsta anden
(30) av det hallande medlets (18) innerring (26); och

att den andra anden (36) av det hdllande medlet (18) omfattar
ett justeringsorgan (38), som &r anpassningsbart i ladngsled i
f6rhallande till innerringen (26) i riktning mot dimensio-
neringsstycket (16) och bort darifran f8r att justera posi-
tionen f&ér det yttre kontaktorganet (42) f£or héljet i f£for-
hallande till dimensioneringsstycket (16).

2. Fyllanording enligt patentkravet 1, k anneteck-
n ad av, att justeringsorganet (38) omfattar en yttre yta
(56) som kommer i kontakt med héljet.
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3. Fyllanording enligt patentkraven 1 eller 2, k @ n n e -
t ecknad av, att det tdtande organet omfattar en tat-
ningsring (32), som &r lésbart fast vid ndmnda fdrsta &nde
(30).

4, Fyllanording enligt nagot av patentkraven 1...3, k & n -
netecknad av, att justeringsorganet omfattar en gian-
gad justeringsring (38) som &r skruvbart kopplad till inner-
ringen (26), varvid rotation av justeringsringen flyttar den i

langsled i férhdllande till innerringen (26).

5. Fyllanording enligt patentkravet 4, k a8 n n e t e ¢ k -
n ad av, att det ndmnda yttre kontaktorganet fér héljet &r
en tryckring (42), som &Ar anordnad bredvid justeringsringen
(38) och omger fyllhornet, varvid tryckringen (42) &r fri att
roéra 'sig radiellt i fOrhadllande till fyllhornet och i langsled

mellan justeringsringen (38) och dimensioneringsstycket (16).

6. Fyllanording enligt patentkravet 5, X a n n e t e ¢ k -
nad av, att tryckringen (42) &r fri i sin n&mnda andra &ande
(36, 38) och rérlig i langsled mellan den némnda andra &nden
och dimensioneringsstycket (16), till f&l1jd av de krafter med
vilka den ndmnda andra &nden och det med tryckringen i kontakt

kommande héljet paverkar tryckringen (42).

7. Fyllanording enligt nadgot av patentkraven 1...6, kX & n -
n e t e cknad av, att justeringsorganet (38) i inner-
ringen (26) anpassar positionen for det yttre kontaktorganet
(42) f6r hoéljet i léngsled i foérhadllande till tatningsorganet
(32).

!
8. Fyllanording enligt patentkravet 5, 6 eller 7, k @ n n e -
t ecknad av, att tryckringen (42) har en avrundad yta
(56) som kommer i kontakt med héljet f6r att underlatta in-
vikandet av héljet.
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9. Fyllanording enligt patentkravet 1, k8nneteck-
nad av, att monteringsstycket (20) omfattar en ringhdllare
(22) med inre gédngor, och att innerringen (26) omfattar yttre
géngor, vilka motsvarar ringhdllarens (22) inre géngor och som
passar skruvbart in i dem f6r att justera positionen for
innerringen (26) 1 l&ngsled i férhadllande till monterings-

stycket (20).

10. Fyllanording enligt patentkravet 1, k @ nne tec k -
nad av, att monteringsstycket (20) kan anpassas i langsled
i férhallande till fyllhornet, varvid rdrelse i en riktning
bringar det héllande medlet (18) ndrmare dimensionerings-
stycket (16) fo6r att foérstora den Aterhdllande kraften pa
héljet, och en rdrelse i den motsatta riktningen férstorar
avsténdet mellan det hallande medlet (18) och dimensionerings-
stycket (16) fdr att minska pad den &terhdllande kraften pa
héljet.

11. Fyllanording enligt ndgot av de féreghende patentkraven,
Xk innetecknad av, att den omfattar ett ladsnings-
organ (28) fdr lasa innerringen (26) i en pA fdrhand vald och
anpassad position i férhallande till monteringsstycket (20).

12. Fyllningsférfarande som omfattar stegen dar

ett férridd av hélje (14) och ett dimensionerlngsstycke (16)
monteras kring ytterytan av ett fyllhorn; :

kring fyllhornets utloppsénde monteras ett hallande medel (18)
med ett yttre kontaktorgan (42), som ar i kontakt med hdljets
ytteryta, och ett tdtande organ (32);

hélje bringas att 1ldpa over dimensioneringsstycket (16) sa,
att dimensioneringsstycket (16) &r i kontakt med hdljets inre
omkrets, och genom det yttre kontaktorganet (42) och tatnings-
organet (32), varvid den pé& varandra fbljande kontakten med
héljets inre yta och yttre yta &stadkommer en pad hoéljet ver-
kande Aterhdllande kraft i samband med fyllandet av hdljet;

k annetecknat av, att positionen for det hallande
medlets (18) innerring (26) justeras i léngsled sa, att det i
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en férsta &nde (30) av innerringen befintliga tatningsorganet
(32) placeras bredvid av fyllhornets utloppsénde;

under bibehdllande -av positionen f6r den niamnda foérsta &nden
(30), positionen f6r det yttre kontaktorganet (42) f6r hdljet
justeras i férhdllande till innerringens (26) langsaxel sa,
att det yttre kontaktorganet (42) hamnar pad ett pd férhand
valt avstadnd i langsled fran dimensioneringsstycket (16);

varefter hdéljet fylls pa i och fOr sig kdnt sitt.

13. Fyllningsférfarande enligt patentkravet 12, k @ n n e -
tecknat av, att det omfattar ett steg didr det hdllande
medlgt (18) férflyttas i langsled mot dimensioneringsstycket
(16) eller bort fran detta under bestidmda tidpunkter i fyll-
ningscykeln varvid den pad héljet verkande aterhd&llande kraften
antingen bringas att inverka eller léses.

14. Fyllningsférfarande enligt patentkravet 12, k @8 n n e -
t ec knat av, att det yttre kontaktorganet £f6r hdéljet
utgérs av en tryckring (42) och att n#mnda justeringssteg
utférs sd, att tryckringen férflyttas i léngsled i fdrhdllande
till det hadllande medlet (18).

15. Fyllningsférfarande enligt patentkravet 14, k @ n n e -
t ecknat av, att det omfattar ett steg dar tryckringen
(42) placeras utanpd holjet kring detsamma innan monterings-
skedet.

16. Fyllningsfdrfarande enligt nagot av de fb6regaende patent-
kraven 12...15, k a nne t e c knat av, att det hdllande
medlet (18) omfattar en med géngor f&érsedd justeringsring
(38), som &r fést vid det yttre kontaktorganet (42), och att
skedet fo6r justering av det hadllande medlets 1léngd utfdrs
genom att skruva tryckringen ladngs det hdllande medlet for att
férflytta det yttre kontaktorganet fdr héljet mot dimensio-
neringsstycket eller bort fran detta.



19 79931

17. Medel f&6r hdllande av ett hélje, vilket medel kan kopplas
till ett monteringsstycke (20) fér en fyllanordning f6r monte-
ring kring fyllhornet i en dylik anordning i en position, som
ligger mellan fyllhornets utloppsédnde och ett kring fyllhornet
likasd monterat dimensioneringsstycke (16), som kommer i
kontakt med hdljet och ténjer detta, vilket hillande medel
(18) omfattar:

(a) en rérformig ring (26) £f6r att omge fyllhornet, varvid
ringens forsta &nde (30) befinner sig vid fyllhornets utlopps-
dnde ,och ringens andra &nde (36) befinner sig mellan fyll-
hornets utloppsénde och det inne i holjet befintliga dimen-
sioneringsstycket (16);

(b) ett i den nimnda andra &nden (36) befintligt yttre kon-
taktorgan (42) f6r hoéljet, vilket organ Ar i Xxontakt med
ytterytan £6r holjet, som léper &6ver och kring dimensio-
neringsstycket (16), fér att styra héljet inidt genom den ror-
formiga ringen (26);

(c) ett i den namnda forsta anden (30) befintligt tatande
organ (32) for att bringa det genom den rérforminga ringen
(26) lépande héljet ndra intill ytterytan fér fyllhornet;
kannetecknatav, att

(i) det hallande medlets (18) rdrformiga ring (26) omfattar
ett positionsorgan, med vars hjdlp den rérformiga ringen (26)
kan justeras i léngsled i fé6rhdllande till monteringsstycket
(20) » )

(ii) det hallande medlet (18) omfattar ett lasningsorgan (28)
fé6r lasning av den rérformiga ringen (26) i en pa& foérhand
bestamd och anpassad position i férhdllande till monterings-
stycket (20); och

(iii) det hallande medlets (18) rdrformiga ring (26) omfattar
ett justeringsorgan (38) fér att anpassa positionen fér det
yttre kontaktorganet (42) fo0r héljet i léngsled i fdérhallande
till taétningsorganet (32).

18. Medel for hallande av ett holje enligt patentkravet 17,
k innetecknat av, att fyllanordningens monterings-
stycke (20) omfattar en ringhdllare (22) med inre gangor, och
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att det namnda positionsorganet omfattar yttre géngor pa& den
rérformiga ringen (26), vilka gdngor svarar mot de inre gén-
gorna i ringhdllaren och passar skruvbart in i dem.
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