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Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
wydrazonych przedmiotéw szklanych i zo-
stanie przedstawiony ponizej w zastosowa-
niu do maszyny opisanej miedzy innemi
w patencie angielskim Nr 26222 z 1911 ro-
ku. Patent powyiszy zawiera opis przy-
rzadu do wyrobu przedmiotéw szklanych,
jak gruszki zarowych lamp elektrycznych.
Przyrzad ten posiada suport obrotowy, zlo-
zony z szeregu narzedzi, wyrabiajacych
przedmioty szklane, i ktére dziataja kolej-
no, a wiec czerpia szklo z piecéw szklar-
skich i wyrabiaja wydrazone przedmioty
szklane przepisanej formy. Kazda grupa
tych narzedzi sktada sie przytem z czerpa-
ka, nabierajacego szklo z pieca, z wrzecio-
na lub dmuchawki, przyjmujacej suréwke
z czerpaka i wydmuchujacej zen pusta
barike oraz z formy, obejmujacej wytwo-

rzona banke i nadajaca jej pozadany
ksztalt, przyczem sam przedmiot podtrzy-
mywany jest na wrzecionie.

Po wydmuchaniu barki i przed wpro-
wadzeniem jej do odpowiedniej formy po-
dlega ona wydtuzeniu pod dzialaniem wta-
snego cigzaru. W tym celu wrzeciono zo-
staje pochylone w ten sposéb, ze barka
zwisa nadét. W maszynach, opisanych w
wyzej podanych zgloszeniach i patencie,
wydtuzenie bariki otrzymywano przez wa-
hadlowe ruchy wrzeciona. Barika tatwiej
si¢ jednak i predzej wydtuza, jezeli usta-
wié wrzeciono pionowo i wywolaé szereg
ruchéw zwrotnych w kierunku jego osi. Ni-
niejszy wynalazek opiera si¢ wlas$nie na za-
stosowaniu tej metody przy wydluzaniu
banki.

Chociaz wynalazek niniejszy ma prze-



dewszystkiem na widoku produkcje gru-
szek do elektrycznych lamp zarowych, u-
lepszajac poprzednio stosowane metody,
moze on znalezé i inne zastosowanie. Wy-
nalazek moze byé¢ zuzytkowany wszedzie
tam, gdzie chodzi o wyrdb, odbywajacy sie
w podobnych warunkach.

* :Odpowiednia do tego celu maszyng
przedstawia zalaczony schematyczny rysu-
nek, ktéry pozwala pomimo to wytltoma-
czyé wszystkie wlasciwodci wynalazku.

Fig. 1 przedstawia widok boczny i prze-
kréj czesciowy maszyny. :

Fig. 2 — widok podobny, wykonany w
wigkszej skali i obejmujacy wrzeciono i
pewne polaczone z niem czesci.

Fig. 3 — szczegétowy przekr6j wzdluz
linji 3—3 fig. 2.

Fig. 4 — przekréj poziomy wzdtuz linji
4—4 fig. 1, przedstawiajacy przyrzad, re-
gulujacy pionowe podluzne ruchy wrzecio-
na podczas wydiuzania banki.

Rysunek zawiera te jedynie czesci ma-
szyny, ktére potrzebne sa do zrozumienia
istoty wynalazku. '

Stét obrotowy 10 zawiera szereg produ-
kujacych szklane przedmioty przyrzadéw.
Wrzeciono 11 stanowi jeden z tych narza-
déw. Posiada ono z jednej strony pod-
stawke 12 dla banki. Wrzeciono jest wy-
drazone. Rurka 13, w czesci 14 gigtka, do-
prowadza sprezone powietrze do kanalu
wrzeciona.

Wrzeciono przejmuje suréwke z czer-
paka (nie wskazanego) i znajduje si¢ przy-
tem w pozycji pionowej. Obsada 12 znaj-
duje sie u gory. W tej pozycji wrzeciona
wprowadzone zostaje powietrze, ktére wy-
dyma banke. *Jednoczes$nie wrzeciono wy-
konywa ruchy wzdluz swej osi. Proces
ten, szczegélowo opisany w réwnoleglem
zgloszeniu, wykonywa mechanizm nastepu-
jacy. Do kierownicy 16 nieruchomej plyty
15 wchodzi rolka 17, umieszczona na za-
suwce 18. Zasuwka lezy na wirujacej cze-
§ci 10 maszyny; na dolnej powierzchni za-

suwki 18 znajduje si¢ $limak 19, wspét-

-dzialajacy z kotem $limakowem 20 na wa-

le 21. Wat 21 posiada zewnetrzne tozysko
22, umieszczone w podstawie 23, ktéra sta-
nowi podstawe ruchomego wrzeciona 11.
Wat posiada z tej strony tryb stozkowy 24,
wspéldzialajacy z trybem 25 watu korbo-
wego 26, na ktérym pracuje tryb 27, wspél-
dzialajacy z wydluzonym trybem 28 wrze-
ciona.

Po wydmuchaniu bariki, wrzeciono zo-
staje odwrécone i zajmuje wskazana na
fig. 1i 2 pozycje.

Powyzszy riich powoduje mechanizm na-
stepujacy. - Nieruchoma plyta 29 i zasuw-
ka 30 umieszczone sa na wirujacej podsta-
wie 10. Zasuwka posiada §limacznice 31,
wspéltdziatajaca z trybem 32, potaczonym
walem 33 z trybem 34, ktéry wspélpracuje
z trybem 35, umocowanym na tulei 36, sta-
ncwiacej czeéé podstawy 23 wrzeciona.

Po odwréceniu, wrzeciono otrzymuje
szereg krétkich podtuznych ruchéw, zapo-
moca nastepujacego mechanizmu. Stala
plyta 37 posiada kierownice 38, mieszczaca
rolke 39, umocowana na zasuwce, otrzy-
mujaca ruch wirowy od podstawy 10.
Wspornik 41 zasuwki 40 koriczy sie kryza
42, zaopatrzona w tuleje¢ 43, umieszczona
pomiedzy tulejg 36 i walem 21. Podstawa
23 wrzeciona zawiera dwie $cianki 44, slu-
zace do umocowania korby 45. Jedno ra-
mie korby posiada widelki 47, wspétdzia-
lajace za posrednictwem rolki antyfryk-
cyjnej 48 z wyztobiona kryza 49 na wrze-
cionie 11. Widetki 47 przylegaja réowniez
do zderzaka 50, umccowanego jarzemkiem
50a. Drugie ramie korby 45 posiada row-
niez forme widetek 51, zakofczonych rol-
kami 52, wchodzacemi w szczeliny 53 na
brzegu tulei 43. Rolka 39, posuwajac sie
w lamanej 54, kierownicy 38, nadaje tulei
szereg ruchéw zwrotnych. W ten sposéb
korba porusza sie wtyt i naprzéd, przeka-
zujac zwrotne podluine ruchy wrzecionu
i wywolujac wydluzanie banki 55, jak



wskazuje rysunek. Zazwyczaj przy tem,
pionowe ruchy wrzeciona, wytwarzajace
wydtuzenie banki, odbywaja sie jednocze-
énie z doplywem okreslonej iloéci sprezo-
nego powietrza. Powietrze doplywa do
bafiki przez rurke 13 i przez wrzeciono.
W razie potrzeby, a wiec w przypadku
stosowania maszyny, opisanej w wyzej wy-

mienionem zgloszeniu réwnoleglem, pew-
nego podniesienia wrzeciona, w chwili

przyjmowania suréwki z czerpaka, i opu-
szczania wrzeciona, podczas wprowadzania
banki do formy (por. 56 fig. 1), mozna za-
opatrzyé kierownice 38 wystepami 57 i 58.

Przyrzad dziala w sposéb nastepujacy:

Wirujaca cze$¢ maszyny porusza sig w '

kierunku strzatek (fig. 4). Czerpak w pew-
nym momencie ruchu maszyny znajdzie sig
przed wneka 57 kierownicy 38. Gdy rolka
39 dosiegnie zalamu 57, wrzeciono uniesio-
ne zostanie do gory, zabierze suréwke z
czerpaka i powréci do pozycji pierwotnej.
Pomiedzy wneka 57 i pierwszym nawrotem
" 54 wrzeciono obraca si¢ wokolo osi. Jed-
noczeénie doplywajace sprezone powietrze
wydyma barike do jej pierwotnego ksztal-
tu. Nastepnie wrzeciono zostaje odwréco-
ne. W chwili gdy rolka 39 przechodzi
przez nawroty 54 kierownicy 38, wrzeciono
odbywa zwrotne, pionowe ruchy, wydlu-
zajac powstala bafike. W tym okresie do-
- prowadzaé mozna pewna ilo§é powietrza,
regulujac.ja w dowolny sposéb. Gdy rolka
dosiegnie nawrotu 58, wrzeciono opada.
‘Jednoczeénie przysuwa sie forma, obejmu-
jaca barike i nadajaca jej ksztalt ostatecz-
ny. Nastepnie bafika odbywa ruch wirowy
w formie, moze byé z niej wyjeta i usunie-
ta z maszyny. Wrzeciono powraca nastep-
nie do czerpaka i zabiera nowa porcje su-
réowki.

Caloksztalt poszczegélnych operacyj
mozZe zawieraé¢ i inne specjalne procesy,

wyzej nie wymienione. Istote niniejszego

wynalazku stanowi jedynie sposéb wydtu-

zania banki. Szczegétowe operacje posred-

nie, jakie wykonane byé moga, zostaly opi-

sane i przedstawione w formie ogélnikowej

i jedynie dla wyjasnienia zastosowalnosci

opisanej metody do produkcji, jak do ca-
fosci. -

Poniewaz uwazaé nalezy, by przy pro-
cesie powyzszym nie wywotaé uszkodzenia
banki, suréwke nabieraé nalezy silniej o-
grzana, niz w warunkach normalnych. Cha-
rakter zalaméw prowadnicy powinien byé
tak dobrany, by dal w rezultacie wydatne
wydluzenie barki.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu wydrazonych
przedmiotéw szklanych, znamienna tem, ze
czerpak posiada podtuzne ruchy zwrotne.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze krétkie ruchy zwrotne, ja-
kie w kierunku podtuznym odbywa wrze-
ciono, zachodza w okreslonym czasie i przy
okreslonej szybkoéci.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze utrzymujace banke wrze-
ciono znajduje si¢ w zasadniczo pionowym
ukladzie, przyczem barika skierowana jest
ku dotowi, wrzeciono za$ pozostaje pod
dziataniem przyrzadu, wytwarzajacego po-
dtuzne, zwrotne ruchy.

4. Maszyna wedlug zastrz. 3, zna-
mienna tem, ze wrzeciono wspéldziala z
plyta, zaopatrzona w lamana kierownice i
odpowiedni mechanizm, nadajacy wrzecio-
nu szereg podtuznych ruchéw zwrotnych.

The Westlake European-
Machine Company.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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