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Mechanismue je namontovdn v jedné
stanici krokujiciho karuselového stroje
nesouciho v zésobnicich (56) sklendné ty-
ge (57), které prichdzeji do stanice za-
h¥4ty ne konci na tvarovaci teplotu a
Jsou umistény proti Sabloné (58) oulka
Zddaného tvaru a rozmérd., Mechanismus md
linedrni tvarovaci formu (41) na tvarova-
¢i pdce (38) & pridrZovaci formu (48) na
p¥ldriovaci pdee (42), Pr¥idr¥oveci pdke
(42) je otodn& p¥ipojena k tvarovaci péce
(38), kterd je spojena s odkldpécim moto~
rem (16) a je p¥ipojena k undSeci desce
(28) upevnéné na hlavnim h¥ideli (13) po-
hénéném otdSecim motorem (19) spojendm
s tlumiem (22), Mechanismus je ulo¥en ns

posuvovych sdnich (8) ovlédanfych posuvo-

vym motorem (3).
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Vynédlez se tfyk4 mechanismu k vyrobd oudek pretvéFenim
sklendnyoch ty3i zah#étyoch na konci na tvarovaci teplotu a
undSenjch v zdsobnicich na krokujicim karuselovém stroji
nesoucim tvarovaoci Sablony, zahrmmjioiho tvarovaci formu
upevnénou na odpruZené tvarovaci phoe,

V 35, autorském osvddleni &, 180 873 je popsén a vy-
obrazen mechanismus k pFetvaFeni konocd sklen¥nych tydi, za-
h#dtych na tvarovaci teplotu, na oudka k S&lkim, Mechanismus
je soudésti karuselového tvarovaciho stroje a jeho pohyb je
odvozen od pohybu otodmého stolu karuselu a viastni tvaro=-
véni zah#4tého konoce tySe se provédi bShem pohybu oto¥ného
stolu krokujfciho karuselu, Doba tvarovéni je velmi krétka,
mechanismus je vhodn$ pro pretvéreni tydi kruhového priFezu
a malého prim$ru, Tvarovéni se provadi tvarovaci formou
v podobd otodné kladky, kterd se odvaluje po tydi a p¥itla=-
Suje ji na profilovanou Sablonu nesenou otoinym stolem kam
ruselu, Protofe profilované Sablona opatiemé obvodovou
dré¥kou se pohybuje po kruhové dréze a tvarovaci forma ve tva-
ru kladky s tvarovacim %l4bkem se pohybuje po p¥imé dréze,
je moZné s tGspSchem tvarovat jen oudka maléd, aby nebyla
ouska k#¥ivéd., Mimoto ouska tvarovand popsanym mechanismem ne-
sou stopy po odvalovéni tvarovaci formy po skle,

Uvedené ngvihody se odstrani nebo podstatne vmezi u me~
chanismu v proveden{ pocdle vymélezu, jehoZ podstata spo8ivé
v tem, %e tvarovaoci forma m& lineédrn{ tvar a k objimce na
Sepu tvarovaci péky nesouci{ tvarovaci{ formu je p¥ipojen Je-
den konec p¥idriovaci péky nesouc{ lineérni{ p¥idr¥ovacdi
formm, Tvarovaci plka je spojena jednim koncem s odpruZenou
pistnioi odklépéciho motoru upevnéného v horni Sésti unde
oi desky spojené s druhym koncem tvarovaci péky a pFipevndné
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k dutému hlavnimu hitideli spojenému pomoci pastorku a ozu-
beného h¥ebenu s pistnici otéSeciho motoru., Pisinice otdde~
ciho motoru je spojena p¥es ozuben§y hieben s tlumidem,
Hlavni h¥idel je uloZen otodnd ve stojanu spodivajfoim
pevnd na pojezdovych sanich opatienfoch stavitelnfm dorazem
a spojenych s pistnici posuvového motoru,.

Mechanismus dokonale pietvai¥i sklendné tySe réznfch tva-
4 prifezu, zejména ploché sklendné tyle. ProtoZe tvarovéni
se provédi za klidu stolu karuselu, je p¥li tvarovéni dostatek
dasu na docileni poZadovaného tvaru, Tvarovaci i piitladova=-
ci forma jsou jednoduchého tvaru a objf{Zddji Sablonu ve
stejné rovind, ¥im¥ je zaruden rovny a hladkyf povrdh ouska,
Pfitladovaci forma zaruduje stdlost tvaru oudka po vytvaro-
véni{ a zabranuje nebezpesi deformaci zatepla vlastni tihou
skla, Mechanismus m&4 viastni pohonné jednotky a pXidavmé
prvky, které umoinmji snadno m¥nit rychlost tvarovéni i
piitladnou silu tvarovacich elementd,

Prikladné provedeni vynédlezu je popséno ddle a schemati~
cky znézorndno na piipojenfoh vfkresech, z nich%¥ predstavuje

obr.! nérysn§ pohled na mechanismus,

obr,2 bokerysny pohled na mechanismus na podadtku tva-
rovéni, v rovind A-A z obr,.i

obre3 bokorysny pohled na mechanismus na konoi tvaro-
véni, v rovind A-A z obr.t

obr.4 nérysn§ pohled ma tvaroveci{ formu

obr.5 bokorysny i’-o'z tvarovaoci formou

obr.6 nérysnf§ pohled na p¥idrfovaci formu a

obr,7 bokorysny Fez piFidriovaci formou

Mechanismus je soulbsti Sdstednd Serchovand zndzorndnée
ho vice_posicového karuselového stroje s krokovacim pohyben
pracovnfho otodného stolu 55, na kterém jsou upevniny trube
kové gsésobniky 2_6 sklendnych ty%i 57 a otodnd uloZené
vrainé péky s Sablonami 58 po¥adovaného tvaru ouska, Mecha-
nismus je na rému 59 karuselového stroje v jednd z pracovmich
stanioc, dal¥{ stanice tvo¥{ odm&fovaoci, oh¥ivaci, chladici,
sekac{ a vyhamovaci, | o

Na rému %9 karuselového afroje Je radidlnd upewnidna
z‘kludov& deska i mechanisau (obr.‘1)v,' k n{¥ je na vnit¥n{
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strand pF¥iSroubovén drEék 2 dvojdinného p¥imodarého pneuma~
tického posuvového motoru 3 opati‘eného dvojici protilehl§ch
skrtioich zpdtufoh ventild 4 posuvu pro regulaci rychlosti
pohybu pistnioce 5 posuvového motord 3. Na dr¥éku 2 posuvo-
vého motoru 3 je déle upevnén upinaci stojének 6 pro chla-
dici segment 7. Na zékladové desce 1 jsou suvmnd uloZfeny
pojezdové sdns 8 spojené na vnlitifn{ stran® pomoci Sroubu 9
s okem s pistnioci 3 posuvového motoru 3 a nesouoi na vndjdi-
strand stojan 10 a stavitelny doraz 11 pro omezeni pracovni-
ho zdvihu pojezdovych san{ 8. Ve stfedni 34sti stojamm 10
je v néboji 12 ulofen hlavni hiidel 13 s osovim vivrteme
Na vndjiim konei hlavmiho h¥i{dele 13 Jje ulofen pevné ozu-~
beny pastorek 14 a oto¥nd koncovka 13 pro p¥ivod tlakové-
ho vzduchu osovym vivrtem k jednodinnému piimodarému pneu-
metickému odklépscimu modoru 16. Ozubeny pastorek 14 je
v zébdru s ozubenym hiebenem 17, ktery je svim spodnim kon-
cem upevndn na pistniocl 18 dvoj¥inného primoSarého pneu-
matického otdSeciho motoru 19, ktery je pomoc{ spodniho
dr¥éku 20 p¥ipevndn ke stojanu 10, Horni koneo ozubeného
h¥ebenu 17 Je spojen s pistnioi 21 olejového tlumide 22,
ktery sestdvd z vhlce 23, mnédoby 24 a dvou Skrticich
zpdtnfoh ventild 25 regulace tlumen{ a tim i rychlosti tva-
rovéni, Cely olejovy tlumid 22 Je upevnin na stojamu 10
pomoof hornfho driélu 26. Ozubeny pieved tvoFeny ozubenym
pastorkem 14 a ozubenym hiebenem 17 je opatien krytem 27
Na vnitinim konci hlavanfiho hi¥idele i3 je pevnd uloZena
unéSeci deska 28 a v osovém v§vrtu hlavaiho h¥idele 1]
je naSroubovén pneuma tiocky Skrticl zpétny ventil 29
(ebre2, 3) regulace rychlosti pohybu pistnice 3O odklé-
péciho motoru 16 s nim¥ je spojen hadidkoun 60, V horni &ésti
unéSeci desky 28 jJe kyvn$ uloZen drZék 31 odklépSoiho moto-
ru 16 a v driéku 31 odklép3cfho motoru 16 nap:[néi: 32 ta¥né
prufiny 33 vratného pohybu pistnice 30 odklépSoiho motoru
16, Ve spodni Bésti undfeci desky 28 je upevnino tdleso 34
a dr¥ék 35 odklép¥ci kladky 36. V télese 34 je otolné ulo-
%ena osa 37 otédeni k ni spodnim konceui p¥ipojené tvarova-
of péky 38, k ni% je na hornim konoci upom&n Sep 39 nesou-
of dr¥ék 40 tvarovaci formy 41 (obr.4, 5) lineérniho profi=-
lovaného tvaru. Gep 39 Jje séroven osou ot4dlen{ p¥idriovacdi
péky 42, kterd mé na. avé ob_pmcc. .43 upevnidn odklépSci sta-
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vitelny doraz 44, V hornf S4sti tvarovaei pfky: 38 je dAle
upevadn 3roub 435, na kterém je upevadna pistnice ‘30 odklé-
pdciho motoru 1§ a taind prufina 33 vratného pohybu pist-
nice 3O odkléipéoftho motoru 316. PFidriovaci péka 42 mé na
svém druhém konoi podélnou dréfku a v ni v po¥adované po-
loze upevndny Sep 46 dridku 47 profilovanéd linedrni p¥idre-
Zovaci formy 48 (obr.6, 7) a.ddle oto¥ny krouek 49 s otvo-
rem pro upevndni- ta¥né piitladovaci prufiny 50 a na samém -
dolnim konoci vodici kladku 51, k ni% p#iléhéd navdd¥ci dré-
ha 52 pFidrZovaci péky 42 do sprédvmé polohy ulo¥end ma po-
Jezdovych sanich 8. Taind p¥itladovaci{ prufina 50 je svym
drubym konocem uchyocena v napinacim 3roubu 53 upevnéném

v driéku 54 napinaciho ¥roubu 53 pi¥isroubovaném na horni 34s-
ti stojanu 10.

Mechanismus k vyrobd oulek funguje nésledovnd:

Pied zapoletim tvarovéni je mechanismus v odsunuté mi-
mopracovani polozes pojezdové sand 8 jsou v pravé krajni po-
loze a pracovni otodn§ stdl 55 karuselového stroje,nesouc:[
v trubkovjoh zésobnicich 56 ploché sklendné tyde 57 a Sab-
lony 58 poZadovaného tvaru oudka ke konvicim upevnéné na
kyvn&oh péké.é‘h,ﬁie volnd krokovat z jedné stanice do druhé,
Odméfeny a v piedellé stanici ma pracovni teplotu pretviieni
nah#4ty konec sklendné tyde 57 s pF¥iklopenou Zablonou 58
se presune do stanice, kde je mechanismus k vyrobd oudek,
ktery je odsunut. V této poloze je pistmice 18 othSeciho
motoru 19 v zasunuté4 poloze a pistnice 30 odklipSciho motoru
16 je vysunuté.Tim je tvarovaof péka 38 s dribkem 40 tvaro-
vaci formy 41 odklopemnAd, V okam¥iku, kdy se pracovni otodny
stal 55 zastavi ve stanici k vyrobd oulek se plsobenim
pistnice 5 posuvového motoru 3 pojezdové sand 8 piFesunou do
pracovni polohy aZ na staviteln$ doraz 11, P¥#i{vod tlakového
vzduchu koncovkou 15, hlavnim h¥idelem 13, 3krticim zpdt-
nym ventilem 29 regulace rychlosti pohybu pistnice 30 do
‘odklap&ciho motoru 316 .je preruden, pistnice 30 odklépSciho
motoru 16 se zasune pisobenim taZné pruiny 33 vratného po-
hybu pistnice 30 odklépSciho motoru 16 a tim se pFiklopi
tvarovaci{ péka 38 a tvarovaci forma 40 dosedne a je p#itla-
Sena na zah¥#&t§ konec ploché sklendné tyde 57 proti Zablo- -
nd 38 (obr.2), Soudasnd se vysouvénim pistnice {8 otédeciho
motoru 19 p¥es ozubeny hi¥eben 17 a ozubeny pastorek 1k



-5 -
223 548

sadne otéSet hlavni h¥fdel 13 a s nim i unéSeci deska 28,
Rotadnim pohybem uné¥eci desky 28 se uvede v Simnost tva-
rovaci péka 38 s tvarovaci formou 41, kterd kopiruje tvar
sablony 58, p¥iSemi p¥itlak zajistuje tainé pruZina 33
vratného pohybu pistnice 30 odklép¥oiho motoru 16.
Pohybem tvarovaci péky 38 je unddena i p¥idr¥ovaci plka 42
a v okamZfiku, kdy vodici kladka 51 opusti navdd¥oi dréhu 52
kjvne pisobenim taZmné p¥itladovaci prufiny 30 p¥idriovaci
péka 42 s p¥idrZovaci formou 48 smdrem k Zablond 58 a dosed-
ne na pFetvarovanou sklendnou tyd 37 a klouZe po ni a%Z do
Gplného vysunuti pistnice 18 otédeciho motoru 19. Pf¥idrio-
vaci forma 48 je bdhem svého nuceného uné¥ivého pohybu
pifitladovéna na ¥ablonu 58 s pretvoienym koncem tyde 37
pfitladovaci prufinou 50 a tim oudko ma $ablond 58 dotvaro-
véva, hladi, a po dokondeni operace p¥idr¥fuje, aby nedodlo
k deformaci vlastni hmotnosti vytvarované skloviny, Po skone-
Zeni vlastni tvarovaci operace zadne z chladiciho segmentu 7
foukat na pretvofenf§ koneo sklen¥né tyde 37 ve tvaru oudke
chladiei vzduch, aby jeho teplota klesla pod teplotu defor-
madni a takto vzniklé oudko ji¥ podrZelo trvale svij tvar.
Po uplném vysunuti pistnice 18 ot4Seciho motoru 19 se zasta-
vi{ rotadni pohyb undseci desky 28 i pohyb tvarovaci péky 38
a p¥idr¥ovaci péky 42. V poloze na konol tvarovéani (obr.j)
dojde k prodlevd, aby oudko m3lo 3as vychladnout., Vpudtdnim
tlakového vzduchu do odklépéoiho motoru 16 se jeho pistmice
30 vysune proti tahu ta¥né pru¥iny 33 vratného pohybu pist- ‘
nice 30 odklép¥ciho motoru 16 a dojde k odklopeni tvarovaci
péky 38 s tvarovaci formou 41 od Zablony 58, P¥i odklépdni
tvarovaci péky 38 najede odklépdci stavitelny doraz Lb na ‘objimce
43 p¥idriovaoi péky 42 na odklépdci kladku 36 a tim
se odklopi i piidriovaoci péka 42 s p¥idriovaci formou 48
od vytvarovaného oudka, Thned po odklopeni se p;ﬁybem
pistnice 5 posuvového motoru J odsunou pojezdové sand 8
do mimopracovni polochy a nésleduje zpétny rotadni pohyb
unéSeoi desky 28 s tvarovaoi pékou 38 a piidrZovaci pékou
42 v odklopené poloze zasunutim pistnice _1__8_ otd3eciho moto~
ra 19 a tim ototenfm hlavniho hiidele 13. P¥i zpdtném rotad-
nim pohybu najede vedici kladka 5_1_ na navéddoi dréhu 52 a po

dokonden{ tohoto pohybu se cely mechanismus na.ché,g:‘. opdt
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ve vjohozi mimopracovni poloze, Oulko na ¥ablond postupuje
do dal¥ich stanic, kde dojde k jeho odselkmuti{ od zbytku
sklen¥né tyde 57 a odebréni ze stroje.

Regulace &innosti mechanismu se provédi nédsledowvnd:
Zdvih pistnioe 5 posuvového motoru 3 lze mdnit stavitelnym
dorazem 11 a rychlost zdvihu seif{zenim 3krticich zpétnfch
ventild 4 posuvu, Zdvih pistnice 18 otdSeciho motoru 19
i1ze m¥nit zasroubovénim nebo vydroubovénim pistnice 21
olejového tlumiSe 22 v ozubeném h¥ebenu {7, Rychlost zdvihu
pistnice 18 1ze regulovat Skrticimi zpdtnymi ventily 235
regulace tlumeni ma olejovém tlumidi 22, ktery slouf
k zrovnomdrné&ni vysouvaciho pohybu pié tnice 18, protoZe
béhem tvarovéni je nutno pFekonévat promdnlivy odpor zpi-
sobeny ohybovym odporem konce sklendné tySe 57 a hlavnd
odpory zplisobené tvarem Sablony 58. Bez olejového tlumide
by byl zde nelfédouci nerovnomdrny chod, Rychlost vysouvéni
pistnice 3O odklépdciho motoru 16 se reguluje ¥krticim
zpétnym ventilem 29 rbgulace rychlosti pohybu pistnioce 30
odklép8ciho motoru {6, jehoZ zdvih se regnlujé posouvanim
celého odklépdciho motoru 16 v dridku 31 odklédpdciho moto-
ra 16. Pritladnou silu p¥idriovac{ formy 48 lze regulovat
povolovénim nebo napinénim taZné p¥itladovaci pru¥iny 30
pomoci napinacfho Zroubu 53, PX¥itladnou silu tvarovaci
formy 41 na tvarovaci phce 38 lze regulovat povolovénim
nebo napinénim ta¥né pruﬁin{r 33 pomoci mapinéku 32,
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PREDMET vYNLALEZTU

Mechanismus k vyrobd oulek pietvéienim sklendnych tyssi
zah#4tfoch na konel na tvarovaci teplotu a unédSenfch v zé-
sobnfiocich na krokujioim karuselovém stroji nesoucim tvaro=
vaci Sablony, zahrnujic{ tvarovaci formm upevninou na
odprufené tvarovaci{ phce, vyznalené tim, Ze tvarovaci forma
(#1) mé linedrni tvar a k objimoce (43) na Sepu (39) tvaro-
vaci péky (38) nesouci tvarovaci formu (41) je pF¥ipojen jo=
den konec pFidriovaci phky (4#2) nesouci lineérni piidrZova-
of formu (48), a tvarovaci péka (38) je spojena jednim kon-
cem s odprufenou pistnici (30) odklépdciho motoru (16) upev=-
néného v horni S4sti undSeci desky (28) spojené s druhym
koncem tvarovaci phky (38) a piipevndné k dutému hlavaimu
h#{dell (13) spojemému pomoci pastorku (1%) a ozubeného
_h¥ebene (17) s pistnici (18) otéSecfho motoru (19)
spojenou- pfes ozubeny hi¥eben (17) s tlumidem (22), p¥idem¥
hlavni h¥idel (13) je ulofen otodnd ve stojanu (10)
spodivajioim pevnd na pojezdovych sanich (8) opat¥enych
stavitelnym dorazem (11) a spojenyoh s pistnici (5)
posuvového motoru (3).
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