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@ Verpackungsmaterialbahn mit einer Kunststoffolie.

@ Beschrieben ist eine Verpackungsmaterialbahn aus
heiRsiegelfahiger Kunstoffolie, die zur Bildung einer
Schlauchform um eine Léngsmitellinie (2) derart umgefaltet
ist, daB die zwei sich ergebenden Bahnhilften (4, 5) deckend
aufeinanderliegen.

Damit Fillbeute! aus einer solchen Bahn so gefertigt
werden konnen, dalR eine einfachere Handhabung beim
Fillen, VerschlieRen und Umhillen moglich ist, insbesonde-

Figl

re bei der Herstellung in Massenfabrikation mit groRer
Stiickzahl pro Zeiteinheit, ist erfindungsgemaR vorgesehen,
dal auf der duBeren Oberfliche mindestens einer Bahnhalf-
te (4, 5) eine Reihe etwa gleichgroBer Deckteile (1) aus mit
der Kunststoffolie verschweiRRbaren, steiferen Material als
die Folie in Richtung der Langsmittellinie (2) mit gleichem
Langsabstand (L) zwischen den Decteilen (1) aufgesiegelt ist.
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Verpackungsmaterialbahn
mit einer Kunststoffolie
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Die Erfiﬁdung betrifft eine Verpackungsmaterialbahn mit
einer Kunststoffolie, die vorzugsweise zur Bildung von
Fliissigkeitspackungen umgefaltet, gefiillt und durch Siegeln

-verschlossen werden kann. Ein solcher mit Fliissigkeit ge-

fiillter Beutel wird in eine Stiitzpackung eingegeben und-
in dieser Weise in den Handel gebracht.

Speziell bezieht sich die Erfindung auf eine Verpackungs-
materialbahn aus heiBlsiegelfZhiger Kunststoffolie, die zur
Bildung einer Schlauchform um eine La&ngsmittellinie derart

umgefaltet ist, daB die zwei sich ergebenden Bahnhélften
deckend aufeinanderliegen.

Bekannt sind &hnliche Packungsmaterialbahnen, die nur aus
einer Kunststoffolie bestehen und l&ngs einer Mittelfalt-
linie zur Bildung eines Schlauches umgelegt werden. Der
Schlauch dieser bekannten Materialbahnen wird an zwei der
drei noch offenen Seiten durch HeiBsiegeln verschlossen,
mit dem Fillgut, vdrzugsweise Fliissigkeiten, z.B. Milch
oder S&fte, gefiillt, dieser gefiillte Teilbeutel vom Gesamt-
schlauch abgetrennt und vollst#&ndig verschlossen. Solche
Fliissigkeitsbeutel kommen mit und ohne Hiillkarton auf den
Markt. Bei der Ausfiihrungsform ohne Hiillkarton benutzt der
Endverbraucher GieBbehdlter, welche den Fliissigkeitsschlauch
stiitzend umgreifen. Beli der anderen Ausfiihrungsform -wird
der Fliissigkeitsschlauch von einem Faltkarton stiitzend um-

geben und in dieser Form auf den Markt gebracht.

Diese bekannte schiitzende Faltschachtel hat zumeist die

‘Form eines Quaders und erfordert fiir die Herstellung einen

verhdltnismdBig groBen Aufwand fiir die Bildung, Faltung
und den VerschluB der Kartonwénde bzw. des Bodens und Deckels.
AuBerdem muB der jeweilige geflillte Fliissigkeitsbeutel un-

ter vorsichtiger Handhabung mit speziellen Einrichtungen
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in den wenigstens einseitig offenen Faltkarton eingescho-

ben werden.

Zwaf hat man schon versucht, eine Verbindung mit dem zu
fiillenden Kunststoffolienbeutel und dem stiitzenden Falt-
karton im Bereich der Seitenwdnde zu schaffen, eine Massen-
produktion war bislang aber infolge der komplizierten Her-
stellungs- und Fiillmaschinen nicht mbglich.

Aufgabe der Erfindung ist daher die Schaffung einer Ver-
packungsmaterialbahn aus heiBsiegelfdhiger Kunststoffolie,
aus welcher Fiillbeutel so gefertigt werden k&nnen, daB
eine einfachere Handhabung beim Fiillen, VerschlieBen und
Umhiillen mbglich ist, insbesondere bei der Herstellung in
Massenfabrikation mit groBer Stiickzahl pro Zeiteinheit.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemd@B dadurch gelst, daB auf
der duBeren Oberfldche mindestens einer Bahnhdlfte eine
Reihe gleichgroBer Deckteile aus mit der Kunststoffolie
verschweifbarem, steiferem Material als die Folie in Rich-
tung der Langsmittellinie mit gleichem Lé&ngsabstand zwi-
schen den Deckteilen aufgesiegelt ist. Mit der Erfindung
wird erstmals ein neuer Weg eingeschlagen, namlich Deck-
teile an einer Kunststoffolie in Form von Reihen derart an-
zuheften, daB sich hierdurch eine Materialbahn ergibt, die
glinstig zu verarbeiten und mit einfachen MaBnahmen in einer
Packungs- und Fiillmaschine verarbeitet werden und mit einer
Stiitzhiille versehen werden kann, deren Herstellungs- und
Anordnungsaufwand erheblich geringer als bei den bekannten
Faltschachteln ist. Beispielsweise kann eine Reihe von
Deckteilen auf einer der beiden Bahnhdlften und dort vor-
zugsweise in der Mitte derselben oder symmetrisch angeord-
net werden. Zweckm&Big ist es dabei, wenn die Reihe der
Deckteile auf der &uBeren Oberfldche jeder Bahnh&lfte auf-
gesiegelt ist. '
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Vorteilhaft ist es gemdB der Erfindung auch, wenn die
Reihe der Deckteile auBermittig an der Seite der Bahnhdlf-
te auf der Kunststoffolie aufgesiegelt ist. Wird aus der
Verpackungsmaterialbahn gemdf der Erfindung ein Schlauch
gebildet, so ist die erste Stufe hierzﬁ die bereits er-
wihnte Umfaltung um die L&ngsmittellinie der Folienbahn

derart, daB sich zwei Bahnh#lften ergeben., In Lings-
richtung der Bahn-
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h&lften liegen die erwdhnten Reihen von Deckteilen. Die
beiden Reihen der Deckteile sind einander so zugeordnet,
daB in Richtung quer 2zu der L&ngsbahn gleiche Deckteile
vorgesehen sind. Legt man mit anderen Worten durch die
Mitte eines Deckteils eine Linie, die quer zur L&ngsmittel-
linie der Materialbahn verl&uft, dann lduft diese Querlinie
auch durch das Zentrum des Deckteils der anderen Reihe.

In Richtung quer zur Folienbahn liegen sich also Deckteile
bzw. die Liicken zwischen den Deckteilen passend gegeniiber.
Hierdurch ist es m&glich, im Bereich der Liicken zwischen
den Deckteilen Querversiegelungsndhte derart zu legen, daB
sich entsprechende Kunststoff-Folienbeutel ‘ergeben. Man
kann sich vorstellen, daB im Falle eines l&nglichen Beutels
die eine Seite durch ein Stiick der Faltlinie gebildet ist,
welche die beiden Bahnhdlften miteinander verbindet, am
gegeniiberliegenden Ende (Deckel- bzw. Bodenseite) ein Stiick
der La&ngsschweiBnaht des Schlauches der Kunststoffmaterial-
bahn -den Abschlu8 bildet und die beiden vorstehend -erwdhn-

ten Quersiegelndhte den jeweiligen La&ngsverschluB des
ldnglichen Beutels bilden. '

Durch die auBermittige Anordnung der Reihe der Deckteile
im jeweiligen Seitenbereich der Bahnh#lfte werden allerdings
die deckel- bzw. bodenseitigen Enden des sich ergebenden
Fiillbeutels nicht wie oben erwd@hnt direkt durch die Falt-
linie einerseits und das Stilick der Schlauchld&ngsnaht an-

dererseits sondern durch Folienfldchen gebildet, die dane-
ben angeordnet sind.

Besonders zweckmdBig ist es hierbei, wenn erifindungsgemdsB
auf der einen ersten Bahnhdlfte die Reihe der Deckelteile

im Bereich neben ihrer freien Lingskante und auf der ande-
ren zweiten Bahnhdlfte neben ihrer durch die Ld&ngsmittel-
linie gebildeten Faltlinie l&ngs verlduft. Aus der nach-
stehenden Beschreibung geht noch deutlicher die Verschie-
bung der Materialbahn hervor, die dazu fiihrt, daB diejeni-
gen Fl&chenbereiche, welche in der Ndhe des jeweiligen Deck-

teils angeordnet sind, d ie boden- bzw. deckelseitigen En-
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den der letztlich angestrebten Folienpackung bzw. des Fiill-
beutels bilden.

Der Vorteil der vorstehend beschriebenen Verpackungsmate-

rialbahn mit der Reihe von Deckteilen in den Seitenbe-

- reichen bzw. neben den Grenzlinien der jeweiligen Bahnh&dlf-

te liegt in der glinstigen Transportmdglichkeit vom Vorrat
in einer Fiill- bzw. Verpackungsmaschine durch die SchweiB-
stationen bis zur Endverarbeitung. Durch die erfindungs-
gemiiBe auBermittige Anordnung der Reihen von Deckteilen
kann die Materialbahn n&mlich flach auf Vorrat gelagert
und iiber Rollen wie eine normale Materialbahn transportiert

und behandelt werden, obgleich Deckteile aufgesiegelt sind.

Dabei ist es besonders vorteilhaft, wenn die Verpackungs-
materialbahn gem8B der Erfindung in Zick-Zack-Form (nicht
in Rollenform) auf Lager genommen wird, wobei die Entnahme
einer solchen fertigen Verpackungsmaterialbahn ebenso ein-
fach erfolgen kann, wie wenn die Materialbahn auf einer
Rolle aufgezogen wdre. Letzteres ist bei den aufgesiegelten
Deckteilen auf der Folienbahn wegen der unterschiédlichen
Materialdicken unzweckmaBig.

Bei vorteilhafter weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist
jedes Deckteil im wesentlichen rund oder vieleckig, vorzugs-
weise kreisrund ausgestaltet und besteht aus mit Kunst-
stoff beschichtetem Karton oder Papier zur Bildung eines
Deckels oder Bodens einer schlauchfdrmigen Packung ent-
sprechenden Querschnittes. Angestrebt werden beispielsweise
Fliissigkeitspackungen in Rohrform mit flachem Deckel und
Boden. Wenn die Seitenwdnde (der Schlauch bzw. das Rohr)
sowie Deckel und Boden aus mit Kunststoff beschichtetem
Karton oder Papier.bestehen, kann die Xunststoffbeschichtung
besonders dann sehr sparsam und diinn ausgebildet werden,
wenn die Fllissigkeit selbst in einem Flillbeutel aus Kunst-
stoffolie gehalten wird. Um das Transpﬁrtvolumen moglichst
weitgehend auszunutzen, soll eine Flissigkeitspackung die-

ser beschriebenen Art optimal, d.h. ganz gefilillt sein. In
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einem solchen Falle sollte der Fiillbeutel aus Xunststoffo-
lie fl&chig satt sowohl auf den Seitenfl&chen als auch auf
Deckel und Boden der Verpackung aufliegen. All diese Vor-
tejile erreicht man bei entsprechend ausgestalteter Maschine
unter der Voraussetzung, daB die Verpackungsmaterialbahn
der vorstehend beschriebenen Art eingesetzt wird. Es ver-
steht sich, daB die Deckteile in den Reihen auf den Bahn-
hilften die oben erwihnte Ausformung haben k®nnen. Beson-
ders zweckmdBig ist es hierbei, wenn erfindungsgemdB jedes
Deckteil mindestens einer der zwei parallelen Reihen iiber
eine auBermittig zum Deckteil angeordnete Siegelfliche

mit der Folienbahn verbunden ist. Sofern die gesamte Fliche
des Deckteiles auf der beim Transport vorzugsweise eben
liegenden Bahnfldche liegt, kann die Siegelfldche an belie-
bigen Stellen innerhalb der Fl&iche des Deckteils angeordnet
sein. Die auBermittige Anordnung der Siegelfliche beziig-
lich des Zentrums des Deckelteils bietet den weiteren

Vorteil einer giinstigen Offnungsvorrichtung mit einfach-
sten Mitteln.

Zur vorteilhaften Ausgestaltung einer solchen Offnungsvor-

richtung ist es erfindungsgemdB giinstig, wenn ein innerer

Abdeckstreifen, die Siegelfliche am Deckteil iiberlappend,
zwischen Folienbahn und Deckteil an beiden angeschweiBt ist.
Bei zweckmdBiger Ausgestaltung eines solchen inneren Ab-
deckstreifens ergeben sich glinstige Offnungsmdglichkeiten,
scharfe GieBkanten und gute AusgieBmOglichkeiten mit Ein-

strmen von Luft an den richtigen Stellen zur Vermeidung
des Glucksens beim AusgieBen.

Das Erstellen eines exakten AusgieBloches wird besonders
dann erleichtert, wenn erfindungsgem@B der innere Abdeck-
streifen ein innerhalb der Siegelfldche befindliches Loch
aufweist, durch welches hindurch eine zentrale Teilsiegel-
fldche direkt zwischen Deckteil und Folienbahn gebildet ist.
Die oben erwdhnte Siegelfldche zwischen Deckteil und Folien-
bahn unterteilt sich also in eine zentrale Teilsiegelfl&che,

welche die direkte Verbindung zwischen Deckteil und Folien-
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bahn darstellt, und eine diese umgebende Ringsiegelfldche,
in deren Bereich zwischen dem eigentlichen &uBeren Deck-
teil selbst und der Folienbahn der innere Abdeckstreifen
liegt. Weil dieser aber praktisch zum Deckteil gehOrt,
kann bei allgemeiner Betrachtung auch dann von einem Deck-

teil gesprochen werden, wenn ein mit einem inneren Abdeck-
streifen versehenes Deckteil gemeint ist.

Der Offnungsvorgang mit einem Deckteil, welches an der
erfindungsgemdBen Materialbahn angeheftet ist, kann beson-

ders dann glinstig ausgestaltet werden, wenn am Umfang des

" Deckteils ndchst der Siegelfl&@che eine Greiflasche radial

nach auBen vorsteht und zwei im Abstand zueinander parallel
verlaufende Schnittlinien jeweils auBen neben einer Verbin-
dungslinie zwischen Greiflaschenspitze und Zentrum des
Deckteils zur Bildung eines AufreiBstreifens im Deckteil
angebracht sind. Die Anordnung einer Greiflasche erleich-
tert nicht nur den Bffnungsvorgang fiir den Endverbraucher
sondern stdrt auch nicht die angestrebten Eigenschaften

der Verpackungsmaterialbahn gem&B der Erfindung, weil auf

den beim Transport im wesentlichen plan liegenden Bahnhalf-

- ten Vorspriinge am Umfang des jeweiligen Deckteils keines-

wegs stdren, weder beim Umlegen; Falten, VerschweiBen, Ab-
trennen noch Fiillen. W&hlt man im wesentlichen kreisrunde
Deckteile, dann kOnnen diese auch dann sehr materialsparend
aus einer groBen Papierbahn ausgestanzt werden, wenn die
Greiflaschen am Rand mit vorgesehen werden, denn zwischen
den einzelnen Kreisen der Gesamtbahn verbleiben Material-
reste, die gerade bei richtiger Anordnung die Greiflasche
darstellen. Ein glinstiger AufreiB- bzw. Offnungsvorgang
einer Fliissigkeitsverpackung leitet sich natiirlich von

der Greiflasche her ein. Ist die Greiflasche am Umfang
eines Deckels auBen angeordnet, dann erfolgt der Offnungs-
vorgang durch HochreiBen von der Greiflasche radial zur
Deckelmitte hin. Um diesen AufreiBvorgang zu beglinstigen
und zu fiithren, sind die erwdhnten parallelen Schnittlinien
angeordnet, die etwa bis in den mittleren Bereich des je-

weiligen Decktells reichen. Dabei versteht es sich, daB
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immer nur dasjenige Deckteil auf der einen Bahnhdlfte mit
den 5chnitt1inién und Abdeckstreifen versehen ist, welches
den Deckel einer Packung mit der -Offnungsvorrichtung bildet.
Das gegeniiberliegende Deckteil auf der anderen ‘Bahnhilfte

bildet nur den Boden, der die Uffnunésvorrichtung nicht
aufweist.

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmbglichkeiten der
vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der folgenden Be-
schreibung im Zusammenhang mit den Zeichnungen, welche

eine bevorzugte Ausfiilhrungsform der Erfindung veranschau-

" lichen. Es zeigen:

Figur 1 perspektivisch ein abgebrochenes Teilstilick der
'Vefpackungsmaterialbahn mit den zwei Reihen von
Deckteilen,

Figur 2 in vergrdBertem MaBstab perspektivisch die zwei um
die Lingsmittellinie der Materialbahn umgefalteten
und deckend aufeinanderliegenden Bahnhdlften mit
den angehefteten Reihen von Deckteilen,

Figur 3 schematisch eine Schnittansicht entlang der Linie

II1-1II der Figur 1,

Figur 4 schematisch eine Schnittansicht entlang der Linie
IV-IV der Figur 2,

Figur 5 in weiter vergrdBertem MaBstab die Draufsicht auf
die untere Folienbahnh#lfte im Bereich V der Figur
2, wobei hier die Greiflasche gezeigt ist, die beil

der schematischeren Darstellung der Figur 2 weg-
gelassen ist,

Figuren 6 bis 8 eine auseinandergezogene konkretere Aus-

fiihrungsform mit Darstellung weiterer Einzelheiten
einer Ansicht gem#B Figur 5, wobei Fig. 6 die Fo-
lienbahn, Figur 7 den inneren Abdeckstreifen und

Figur 8 das eigentliche Deckteil in Form des Deckels
zeigen. '

Die Verpackungsmaterialbahn ist in Fiqur 1 in plan liegen-

dem Zustand gezeigt und besteht aus einer heiBsiegelf&higen
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Kunststoffolie mit angeschweiBten Deckteilen 1. Die Figu-
ren 1 und 3 zeigen die Langsmittellinie 2 der allgemein mit
3 bezeichneten Folienbahn, die zur Bildung einer Schlauch-
form derart um die L&ngsmittellinie 2 in den Zustand der

Figuren 2 und 4 umfaltbar ist, daB sich zwei Bahnhiliften'
4 und 5 ergeben.

Wahrend in Langsrichtung gesehen Anfang und Ende der Folien-
bahn 3 nicht bezeichnet sind, wird die erste Bahnhdlfte 4
von der durch die Liéngsmittellinie 2 gebildete Faltlinie
einerseits und die freie Langskante 6 andererseits begrenzt.
Die andere zweite Bahnhi#lfte 5 wird ebenfalls durch die

Langsmittellinie 2 und die &uBere freie Lingskante 7 be-
grenzt.

Aus den Figuren 3 und 4 erkennt man deutlich, aaB.die Deck-
teile 1 jeweils auf der HuBeren Oberfliche der Bahnhilften
4 und5 angeordnet sind. Die Figuren 2 und 4 veranschauli-
chen besonders deutlich, daB auBen die in Rede stehenden
Oberfl&chen mit den Deckteilen angeordnet sind, wdhrend die

Fliissigkeit auf der Innenseite des spdteren Schlauches zu
liegen kommt.

Die Deckteile 1 sind in Form von Reihen mit gleichem
Lingsabstand L zwischen den Deckteilen 1rauBermittig an

der Seite jeder Bahnhdlfte 4 und 5 angebracht. Man erkennt
auch einen Abstand a (Fig. 2) zwischen dem Umfang eines
Deckteiles 1 und dem Rand der Bahnhdlfte, hier der Langsmit-
tellinie 2 der ersten Bahnhdlfte 4. Wenn die Gesamtbreite

B der Verpackungsmaterialbahn 3 56cm betrdgt, ist der Ab-
stand A dexr beiden Reihen mit Deckteilen 1 etwa 28 cm, dex
Abstand L zweier Deckteile 1 zueinander in Richtung der

Reihen betrd@gt dann 13 cm und der erwdhnte Randabstand a
betrdgt 0,8 cm.

Die in den Figuren 1, 2 und 5 dargestellien Deckteile 1
erscheinen oval, denn sie sind in Draufsicht kreisrund.

Das in Figur 2 unter der unteren Bahnhdlfte 5 im Bereich V

el
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befindliche Deckteil 1 soll bei der spidteren Packung einen
Deckel bilden und weist daher die Offnungsvorrichtung auf.
Dieses Deckteil ist in den Figuren 5 bis 8 deutlicher dar-
gestellt. Man erkennt in den-Fighren 5 und 6 die untere
zweite Bahnhdlfte 5, die links durch die Langsmittellinie'
2 und rechts durch die freie L&ngskante 7 begrenzt ist,
wdhrend in Lé&ngsrichtung der Bahn die Enden abgebrochen
und nicht bezeichnet sind. Mén blickt sozusagen durch die
Folienbahn 5 hindurch auf die allgemein mit 14 bezeichnete
Siegelfléche, liber welche die Folienbahn 5 mit dem Deckteil
1 (mit innerem Abdeckstreifen 8) verbunden ist. Diese Sie-
gelfléche setzt sich aus zwei Teilfl3chen zusammen, némlich
die zentrale Teilsiegelfl&che 17 und die diese ringfdrmig
umgebende HuBere Siegelfliche 18. In der Explosionsdarstel-
lung der Figuren 6 bis 8 ist deutlich gezeigt, daB der
Betrachter der Figur 5 durch die obere Folienbahn 5 hin-
durch auf den inneren Abdeckstreifen 8 und dann auf das
darunter angeordnete Deckteil 1 blickt.

Der innere Abdeckstreifen 8 weist mittig ein'Loch 9 auf,
durch welches hindurch beim Aufsiegeln der Folienbahn 5
auf die eigentliche Materialschicht des Deckteils 1 die
zentrale Teilsiegelflﬁche'17 direkt mit dem Deckteil im

mittleren schraffierten Bereich 16 der Figur 8 in Auflage
und zur Verbindung kommt. '

Am Umfang des Deckteils 1 ist in den Figuren 5 und 8 ndchst
der Seigelfldche 14 eine Greiflasche 10 radial nach auBen
(nach rechts vorn) vorstehend gezeigt. An den Punkten 11,
wo die Greiflasche 10 in den Umfang des Deckteils 1 iiber-
geht, beginnen nach innen in den mittleren Bereich des
Deckteils 1 verlaufend zwei parallele Schnittlinien 12 und
13, die im Abstand b zueinander verlaufen, welches auch
der Abstand zwischen den beiden Punkten 11 dist, und die
auBen neben einer Verbindungslinie liegen, die nicht ge-
zeigt sondern nur gedacht ist und zwischen der Greifla-

schenspitze 15 und dem Zentrum 20 des Deckteils 1 zu denken
ist.
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Der innere Abdeckstreifen 8 ist an seinem gebogenen AuBen-
teil (in Figur 7 rechts) l&ngs der SchweiBnaht 21 auf der
Stirnkante des nicht gezeigten Tubus aufgesiegelt und iber
die Schweifndhte 22, welche in geringem Abstand auBen neben
den parallelen Schnittlinien 12 und 13 verlaufen, mit der
Innenseite des Deckteils 1 verschweiBt.

Man erkennt die zweckmiBige und einfache Ausgestaltung des
Deckteils 1, gegebenenfalls mit aufgeschweiftem inneren
Abdeckstreifen 8, wodurch in Massenstiickzahlen Deckteile

1 auf Folienbahnen 4 und 5 auflegbar sind, die eine ein-
fach umzulenkende, zu lagernde und zu verarbeitende Ver-
packungsmaterialbahn bilden.

Nicht dargestellt ist eine andere denkbare Ausfiihrungsform,
bei welcher die Decktéile 1 symmetrisch in der Mitte der
Verpackungsmaterialbahn angeordnet sind; und zwar in nur
einer Reihe anstelle der zwei parallelen Reihen, wie in
den Zeichnungen gezeigt ist. Im Falle nur einer Reihe auf
nur einer Bahnhdlfte kann das Deckteil z.B. als Boden ein-
gesetzt werden, wéhrend der andere oder KopfverschluB in

einem spdteren Arbeitsvorgang getrennt aufgebracht werden
kann.
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1. Verpackungsmaterialbahn aus heiBsiegelfZhiger Kunststoffolie,
die zur Bildung einer Schlauchform um eine L&ngsmittellinie
(2) derart umgefaltet ist, daB die zweil sich ergebenden Bahn- -
hdlften (4, 5) deckend aufeinanderliegen, d a d urxr ch g e-
kennzedichnedt, daB auf der &uBeren Oberfliche min-
destens einer Bahnhdlfte (4, 5) eine Reihe etwa gleich groBer
Deckteile (1) aus mit der XKunststoffolie verschweiBbarem,
steiferem Material als die Folie in Richtung der Lingsmittel-

linie (2) mit gleichem L#ngsabstand (L) zwischen den Deck-
teilen (1) aufgesiegelt ist.

2. Verpackungsmaterialbahn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Reihe der Deckteile (1) auf der &uBeren Oberfléche je-
der Bahnhdlfte (4, 5) aufgesiegelt ist.

3. Verpackungsmaterialbahn nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, - daB die Reihe der Deckteile (1) auBermittig

an der Seite der Bahnhilfte (4, 5) auf der Xunststoffo-
lie auvfgesiegelt ist. )

4. Verpackungsmaterialbahn nach eineﬁ\ékm'ﬂnsprﬁdhe.1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB auf der einen ersten Bahnhdlfte (4)
die Reihe der Deckteile (1) im Bereich neben ihrer freien
Lingskante (6) und auf der anderen zweiten Bahnhdlfte
{5) im Bereich DEEEn ihrer durch die Lé@ngsmittellinie
{(2) gebildeten Faltlinie l&ngs verlauft.

5. Verpackungsmaterialbahn nach einem der Anspriiche 1 bis -
4, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Deckteil (1) im
wesentlichen rund ode; vieleckig, vorzugsweise kreisrund,

ausgestaltet ist und aus mit Kunststoff beschichtetem
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Xarton oder Papier besteht zur Bildung eines Deckels oder

Bodens einer schlauchférmigen Packung entsprechenden
Querschnittes.

Verpackungsmaterialbahn nach einem der Anspriiche 17 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Deckteil (1) minde-
stens einer der zwei parallelen Reihen iiber eine auBer-
mittig zum Deckteil (1) angeordnete Siegelfldche (14,
17, 18) mit der Folienbahn (4, 5) verbunden ist.

Verpackungsmaterialbahn nach einem der Anspriiche 1 .bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB ein innerer Abdeckstreifen
(8), die Siegelfldche (14, 17, 18) am Deckteil (1) iber-

lappend, zwischen Folienbahn(4, 5) und Deckteil (1)} an

beiden angeschweiBt ist.

Verpackungsmaterialbahn nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB der innere Abdeckstreifen
(8) ein innerhalb der Siegelfldche (14) befindliches
Loch (9) aufweist, durch welches hindurch eine zentrale
Teilsiegelfl@che (17) direkt zwischen Deckelteil (1) und
Folienbahn (4, 5) gebildet ist.

26 9.. Verpackungsmaterialbahn nach einem der Anspriiche 1 bis

30
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8 , dadurch gekennzeichnet, daB am Umfang des Deckteils
(i) nédchst der Siegelfl&che (14) eine Greiflasche (10)
radial nach auBen vorsteht und zwei im Abstand (b) zuein-
ander parallel verlaufende Schnittlinien (12, 13) jeweils
auBen neben einer Verbindungslinie zwischen Greiflaschen-
spitze (15) und Zentrum (20) des Deckteils (1) zur Bil-

dung eines AufreiBstreifens im Deckteil (1). angebracht
sind.
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