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Wynalazek niniejszy dotyczy ulepszen
wyrobéw dzianych, sposobéw dziania oraz
maszyn stuzacych do tego celu i obejmuje
tylko wyréb poriczoch i skarpetek, posiada-
jacych wlasciwosé tak zwanego ,,niepu-
szczania oczek”,

Pod wyrazeniem ,niepuszczanie o-
czek" mie nalezy rozumieé, ze puszczanie o-
czek zostalo catkowicie usunigte, lecz gdy
oczko w tkaninie pusci, to $cieg lub $ciegi
zwolnione przez spuszczone oczko nie be-
da natychmiast puszczaly dalej, ani nie be-
da obejmowaly znacznej dlugosci tkaniny.
Pod wyrazeniem ,skarpetki” nalezy réow-
niez rozumieé¢ poriczochy dziecinme,

Wynalazek dotyczy dziania poriczoch i

skarpetek z jedwabiu, jedwabiu sztuczne-

.g0o, merceryzowanej welny lub innej prze-

dzy, posiadajacej réwna gladka powierzch-
nig, Odnosi si¢ on do towaréw dzianych z
takich mici, ze problem zapobiezenia pu-
szczaniu oczek nabiera szczegélnie duzego
znaczenia, a jak sie okazato, mechanizm we-
dlug wynalazku spetnia w dostatecznej
mierze swe zadanie,

Jest rzecza oczywista, ze caly taki wy-
réb jak poriczocha lub skarpetka moze byé
dziany w jednolity sposéb i z tej samej nit-
ki lub z calego szeregu nitek; ale wynala-
zek 'niniejszy nalezy rozumieé¢ w ten spo-
séb, ze obejmuje on poriczochy i skarpetki
wéwcezas tylko, gdy z takich nici dziane sa



ta metods tylko te czeéci, ktére winny byé
zabezpieczone od puszczania oczek. Poleca
si¢ wedtug wiynalazké wykonywaé nastepu-
jace czesci, mianowicie napigtks, palce i sto-
py z obwodka lub obrzezem gérnej ich cze-
§ci, a w niektérych przypadkach précz
wspomnianych gladkich nitek réwniez nitki
niekoniecznie posiadajace gladkie po-
wierzchnie; nietkére czegsci wyrobéw moga
byé dziane w ponizej opisany lub w jaki-
kolwiek inny sposéb. Dolna czesé poriczo-
chy lub skarpetki, zawierajaca mapietek,
palce i cala stope, nie musi byé koniecznie
wykonana na tej samej maszynie, co czesé
obejmujaca lydke. Oddzielne wykonywanie
i nastepne laczenie znane jest dobrze u
bezszwowych skarpetek i poriczoch, pod-
czas gdy na maszynach Cotton Patent moze
byé wykonywana oddzielnie cz¢sé stopowa
i nastepnie zlaczona z czescia odpowiada-
jaca tydce. Réwniez i szlak od tylu wyrobu,
ktéry moze obejmowaé dzianie falszywym
szwem lub zastepczym (np. wyszywana ob-
woédka), lub obwodki, na ktérych maja byé
wyszywane specjalne wzory, moga byé
dziane w jakikolwiek inny sposéb. Nastep-
nie w przypadkach, gdzie paski maja byé
kolejno wyszywane na materjale dzianym,
wyzej wspomniane nitki obwédki moga by¢
opuszczone przez igly, wytwarzajace ob-
wodki, na ktérych maja byé dokonane wy-
szywania.

Wedlug niniejszego wynalazku bez-
szwowe poriczochy i skarpetki wyrabia sig
na poriczoszniczych maszynach okreznych.

Nitki obwodki nawleka sig¢ pojedyriczo
na jedna igle lub kilka igiel w jednym tyl-
ko igielniku, albo tez poszczegélne nitk: ob-
woédki mozna nawlec na jedna igle w obu
igielnikach, lub tez, jako inna alternatywa,
jedna nitka obwé6dki moze by¢ nawleczona
na kazda pare igiel, obejmujac sasiednie
igty w kazdym igielniku, przyczem jest
dziana za kazdym suwem badZ na jednej,
bad# na drugiej igle, badZ tez na obu iglach
swej pary. W pierwszych dwéch przykla-

dach kazda nitka obwodki zawsze nawleka
si¢ na swg wlasna igle, a w trzecim przy-
kladzie kazda nitke obwédki nawleka sig
na jej wlasng pare igiel i kazdej parze igiet
odpowiada jedna nitka obwodki.

Wynalazek daje si¢ rowniez zastosowaé
do dziania calych poriczoch i skarpetek na
maszynach plaskich, takich jak np. po-
wszechnie znana w przemyéle maszyna sy-
stemu ,,Cotton Patent”.

Maszyna do dzialania wedlug niniejsze-

. go wynalazku obejmuje urzadzenie do na-

wlekania i doprowadzania gléwnej nitki w
zwykty sposéb przez odnosng nitke po-
przeczna, przechodzaca kolejno przez
wszystkie igly, oraz urzadzenie do nawle-
kania wigkszej ilosci nitek obwédkowych
na igly, po jednej nitce na kazdsg igle, w ta-
ki sposob, ze za kazdym ruchem jedna nit-
ka zostaje nawleczona na jedna igle i za-
wsze na igl¢ wlasna.

Celem ulatwienia zrozumienia niniejsze-
go wynalazku szczegélowo przedstawiono
na rysunkach mechanizm do wykonywania
tego sposobu przy wyrobie poniczoch i skar-
petek.

Fig. 1 przedstawia w znacznem powigk-
szeniu odnosre polozenia nitek gtéwnych i
obwodkowych, wzglednie splot tkaniny; fig.
2 — przekréj wzdluz linji 2—2 na fig. 3,
przedstawiajacy kilka noské6w napgdowych
i regulatoréw mawlekaczy mitek obwaddko-
wych; fig. 3 — przekréj wzdluz linji 3—3
na fig. 2 onaz przekréj pionowy przez glo-
wice, w ktorej znajduja sie nawlekacze ni-
tek dla obwodek; fig. 4 i 5 — dwa rodzaje
nawlekaczy nitek obwédkowych, zastoso-
wanych w mechanizmie; fig. 6 — uklad no-
skéw poruszajacych nawlekacze nitek ob-
wodkowych i igly, widziany od osi maszyny
od wewnatrz ukladu; fig. 7 — igly uzyte
W niniejszej maszynie, a fig, 8 — diagram
odnoénych polozeri noska obnizajacego o-
raz nitki obwédkowe podczas pracy maszy-
ny.

Jak widaé z fig. 1, przedstawiajgcej ma-



ty kawalek dzianej tkaniny, kazda igla po-
siada oddzielna nitke obwédkowa 10, za-
dzierzgnieta wraz z nitka gléwna 11 przez
kazda igle przy kazdym jej ruchu. Kazda
nitke obwédkowa zawsze zadzierzga sie na
jej wlasna igle; gdy dwie nitki sa podawane
w sposdb opicany, tworzy sie zadzierzgniete
oczko, ktére zawsze dociagniete zostaje do
prawej strony tkaniny wraz z oczkiem nitki
gléwnej.

Fig. 2 i 3 przedstawiaja szczegoly me-
chanizmu, znajdujacego si¢ ponad cylin-
drem igiet i obejmujacego glowice, na kto-
rej umieszczone sa i regulowane nawlekacze
nitek obwédkowych. Na fig. 3 przedstawio-
no cylinder igiel i skrzynke noskowa w od-
powiedniem polozenin w stosunku do glo-
wicy.

Nad glowica, znajduje si¢ srodkowy pod-
pierajacy wal 20, umieszczony w zwykly
spos6b, zabezpieczony przeciw obrotowi i
podparty kopulasta ostona 21. Wat ten swa
dolna czescig pedpiera pierscieni 22, zaopa-
trzony na zewnetrznym obwodzie w rowki,
w ktére wchodza nawlekacze nitek obwéd-
kowych 50 i 51. Wewnetrzna $ciana pier-
$cienia posiada pierécieniowy rowek w celu
umozliwienia noskom wyrzucajacym nawle-
kaczy nitek obwédkowych zaczepianie we-
wnetrznych krawedzi tychze nawlekaczy.

Nieruchomy cylinder igiet 23 otoczony
jest skrzynka noskowa 24, ktéra obraca sie
i podpiera wystajace wgére ramie 25. Ra-
mie to 1aczy si¢ w znany spostb za posred-
nictwem rozwidlonego korica gérnego z tap-
ka napedzajaca 26, umocowana na zebatym
pierscieniu 27. Pierscien 27 tworzy glowny
naped dla glowicy i zazebia sie ze stozko-
wem koétkiem rebatem 28, ktérego o 29 u-
mocowana jest w mieruchomej ostonie 21.
Drugie zebate kétko stotkowe 30, obraca-
jace sig wraz z osig 29, pracuje z zebatym
pierscieniem 31, ktéry jest przymocowany
de tulei 32 i wraz z nia sig obraca. Tuleja ta
jest zamocowana zapomoca klina i rowka
33 (lub w jakikolwiek inmy dogodny spaséb)

do nacady 34, przytwierdzonej do obraca-
jacego si¢ pierscienia 35, na ktérym znaj-
duje si¢ nosek. Nasada 34 w swej dolnej
czesci przechodzi w ksztalt plytki 36. . Od
spodu do ptytki 36 przytwierdzone sa wa{-
ki, na ktérych sa zmontowane noski 37 i 38,
pelniace rol¢ noskéw napedowych dla na-
wlekaczy nitek obwédkowych. Pod ptytka i
obracajacg si¢ cylindryczna nasada, wysta-
jaca ponad plytke i tworzaca przediuzenie
nasady 34, znajduje si¢ pierscien 39 z wy-
stepami 40 i 41, ktére, jak to bedzie nizej o-
pisane, tworza urzadzenie kontrolujace dla
noskéw 37 i 38. Dolny koniec walka 42 jest
réwniez przytwierdzony . do plytki 36, a
gorny jego koniec jest przymocowany do
plytki 35. Ponad plytka 35 znajduje sie
na nim zderzak 43. Na dolnym koricu wal-
ka 42 pod plytka 36 znajduje si¢ kotko ze-
bate 48, ktére zazebia si¢ z z¢bami 44 wy-
cigtemi w obwodzie pierscienia 39. W pty-
cie 35 umocowany jest réwndiez inny zde-
rzak 45, ktéry wspéldziala ze zderzakiem
43 w sposéb ponizej opisany.

Nawlekacze 50 i 51 maja dwa odmienne
ksztalty, przedstawione dokladnie na fig. 4
i 5. Te dwa rodzaje nawlekaczy réznia sieg
miedzy soba tem, ze posiadaja dwa odmien-
nie rozmieszczone zlacza 52 i 53. Gérna
(czynna) powierzchnia zlacza 53 wystaje
wgére wiecej niz powierzchnia czynna zla-
cza 52. Ponadto réznia sie one polozeniem
wysokosci rowkéw 54 i 55, ktore wspoldzia-
taja z noskami wyrzutowemi 37 i 38. Dolne
korice wszystkich nawlekaczy sa bardzo
podatne, t. j. moga byé wykonane z cied-
szego materjatu niz ich gérne czesci, wobec
czego daja si¢ latwo nagia¢ celem nawinie-
cia nitek naokolo igiel. Nachylenie nawleka-
czy nitek uskuteczniaja noski nachylajace
46 i 47, obracajace si¢ wraz z pierscieniem
trybowyr 27.
- Z fig. 6, przedstawiajqcej rozwiniecie
systemu roskowego dla igiet i dla nawleka-
czy nitek, wynika, ze system noskéw iglo-
wych sklada sig z dawnego i znanego urzg-



dzenia noskéw dzierzgajacych 60, 61, 62 i
63, stosowanych zwykle u maszyn o obroto-
wych skrzynkach noskowych do dziania
bezszwowych poriczoch i skarpetek. Nosek
nieruchomy posiada wyciecie 64, w ktérem
igly mozna wybieraé zapomoca noskéw wy-
bieraczy 65 i 66, w zwiazku z noskiem do
obnizania igiel 67 w nastepujacy sposéb.

Igty wskazane na fig. 7 (@ i b) umie-
szczone s3 naprzemian naokolo cylindra,
Igly a sa zwyklym rodzajem igiet, posiada-
jacym zwykte noski 68, podczas gdy igly b
posiadaja réwniez i dolne noski 69. Noski
68 igiel u jednej polowy maszyny sa krét-
kie, u drugiej dlugie, jak to ma miejsce u
zwyklych maszyn poficzoszniczych i skar-
petkowych. Uzycie dwéch dlugosci noskéw
68 spowodowane jest tem, ze przedstawio-
na maszyna jest maszyna poficzosznicza lub
skarpetkowa przystosowana tak do dziania
zwrotnego jak réwniez jednokierunkowego,
lecz cecha ta nie wchodzi w zakres niniej-
szego wynalazku,

Wszystkie igly zanim dosiegna szpar 64
zostaja uniesione do zwyklego poziomu
przez noski nieruchome, z chwila zas zbli-
Zenia si¢ do szpary nosek 65 chwyta dolny
nosek 69 drugiej igly, celem pociagniecia
jej wdol. W tym punkcie nawlekacze nitek
przystosowuja sie do nienachylonych igiet
i poruszaja sie przez potaczenie sie z niemi
noska 38, przesuwajacego ich nitki naze-
wnatrz od przodu igiet, ktére zanim zosta-
na zwolnione przez nosek 38 ulegaja odchy-
leniu nabok przez nosek 47 tak, aby nitka
nawinela si¢ na igly, gdy nawlekacze posu-
waja si¢ zpowrotem. Dalszy ruch skrzynki
noskowej doprowadza nosek 67 w stycz-
nos¢ z dzierzgajacemi moskami tych igiet,
ktére przedtem nie zostaly nachylone, i po-
chyla je wdét do poziomu igiet pochylonych
przez nosek 65. Dalszy obrét powoduje, ze
nosek podnoszacy 66 unosi igly, posiadaja-
ce dolne zlacza, do wysokosci, w ktérej ich
nawlekacze nitek przy pomocy noskéw 37
i 46 nawijaja nitki nackoto igiel.

Celem takiego doboru igiet jest ulatwie-
nie, zwlaszcza u maszyn precyzyjnych, przej-
$cia nawlekaczy nitek migdzy igtami. W ten
sposob zwigkszajac szpare, przez ktéra po-
winny przechodzi¢ nawlekacze, otrzymuje
si¢ odpowiednio precyzyjna maszyne. No-
ski 65, 66 i 67 posiadaja odpowiadajace so-
bie noski dzierzgajace. Obok srodkowej li-
nji tego systemu umieszczony jest nawle-
kacz nitki gtéwnej w ten sposéb, ze natoze-
nie nitk? gléwnej na igly nastepuje po na-
tozeniu nitek obwédkowych przez pionowe
nawlekacze nitek 50 i 571.

Aby nawlekacze nitek 50 i 51 poruszaly
si¢ stosownie do doboru igiet, dwa rodzaje
nawlekaczy nitek ustawione sa naprzemian
w rowkach w przytrzymywaczach nawleka-
cza. Nawlekacze w rowkach 54 na wyz-
szym poziomie poruszane s przez noski 38
i 47, podczas gdy nawlekacze w rowkach 55

. na nizszym poziomie poruszaja noski 37 i

46. Noski wsteczne 70 i 71, przedstawione
diagramowo na fig, 6, utworzone sa przez
obnizenie powierzchni pierscienia 72, przy-
mocowanego do plyty 35, na przeciwnych
polowach w zaleznosci od jego grubosci. W
ten sposéb nosek 71 stuzy do przytrzymy-
wania nawlekaczy 51 przez zaczepienie ich
noskéw 53, pozwalajac jednoczesnie nawle-
kaczom 50 przesunaé sie nazewnatrz. Cia-
gty obrét pierscienia 72 doprowadza jednak
pochylong powierzchnie noska 71 do zaha-
czenia o noski 52, celem ich cofniecia. W
podobny sposéb nosek 70 wspétdziala z na-
wlekaczami celem umozliwienia nawleka-
czom 51 wykonywania ruchu wahadtowego,
a co zatem idzie cofniecia ich i przytrzymy-
wania jednoczesnie w miejscu nawlekaczy
50. Na fig. 6 wskazane sa wyraZnie poloze-
nia noskéw wyrzutowych 37 i 38 oraz no-
skéw nachylajacych 46 i 47 w stosunku do
noskéw 70 i 71 dla wybierania igiet od 64
do 67.

Fig. 8 przedstawia dzialanie noskéw po-
chylajacych 46 i 47, przyczem jeden z nich
47 jest przedstawiony osobno. Jednakze tyl-



ko przeciwne nawlekacze nitek sg przedsta-
wione i rozumie sig, ze jakkolwiek nosek 47
tak przedstawiono, ze zachodzi za kazdy
nawlekacz, t. j. w rzeczywistosci nosek ten
mija posrednie nawlekacze pomiedzy kaz-
dym z przedstawionych i ich nie odchyla.
Jak widaé z rysunku, ksztalt noska pochy-
lajacego jest taki, Ze w swym najwyzszym
punkcie jest wyzszy od normalnego pozio-
mu krawedzi nawlekaczy nitek, o ktora po-
winien ‘zahaczyé. Wskutek tego, gdy nosek
przesuwa si¢ za nawlekaczem, to nachyla
go w jedna stroneg, co wyraznie zaznaczono
na rysunku. Krawedz nawlekacza, stykaja-
ca si¢ z noskiem pochylajacym, jest zakrzy-

wiona lukowo od osi, okolo ktérej poru-
sza si¢ ruchem wahadlowym nawle-
kacz. :

Gdy nawlekacze musza pozostawaé w
spoczynku, jak np. w czasie tkania napiet-
ka lub palcéw, odpowiedni regulator poru-
sza przesuwajacy sie ku koficowi drazek 80,
celem posuniecia watka 87 do linji ruchu
zderzaka 43. Obrét maszyny powoduje za-
czepienie ‘zderzaka 43 o walek 81, obraca-
jac w ten sposéb zderzak 43, oraz o kéltko
zgbate 48, celem wprawienia w taki ruch
obrotowy pierécienia 39, aby wylaczal wy-
stepy 40 i 41 z noskéw 37 i 38. Te ostatnie
wysuwaja si¢ do wewnatrz pod wplywem
regulatorow sprezynowych (nie wskaza-
nych na rysunku) z linji nawlekaczy nitek,
przyczem te ostatnie pozostaja nieruchome
az do chwili, gdy drazek 80 uniesie si¢ po-
wtornie celem zaczepienia swego watka 81
o zderzak 43. Gdy to nastapi, zderzak 43
obraca si¢ w przeciwnym kierunku celem
przesuniecia wystepéw 40 i 41 poza noski

37 i 38 i poruszenia ich nazewnatrz. Jak wi-

da¢ z powyziszego, celem dziania metoda
wskazana na fig. 1, rézne regulujace czesci
maszyny ustawia si¢ w polozeniu wskaza-
nem na rysunku. W tem polozeniu otrzy-
muje si¢ dobér igiel, ktéry ulatwia przej-
$cie nitek obwédkowych nackolo nawleka-
czy, a to w tym celu, aby te nawlekacze tak

dzialaly, iz przy kazdym ruchu i na kaz-
dej igle nitka obwédkowa zostaje zawsze
zadzierzgnieta, - mianowicie zawsze na’ tej
samej igle. Celem przerwania nawlekania
nitek obwédkowych na igly w tych cze-
$ciach poriczoch i skarpetek, w ktérych nit-
ki obwédkowe sa niepotrzebne lub zbytecz-
ne, nalezy jedynie pusci¢ w ruch drazek 80
w sposéb wyzej opisany, celem wylacze-
nia nawlekaczy nitek obwédkowych. Dobér

-igiel bedzie oczywiscie trwal nadal, lecz na-

lezy zaznaczyé, ze noski 65, 66 i 67 posia-
daja ksztalt umozliwiajacy im cofniecie si¢
w czasie dziania napietka i palcéw. :

W maszynach dostosowanych do niniej-
szego wynalazku lepiej jest zastosowaé
cewki typu motkowego, zamiast zwykle u-
zZywanego typu stozkowego. Cewki typu
motkowego, jakie nalezy zastosowaé, obra-
caja si¢ naokoto osi poziomej w czasie od-
wijania z nich nitek. Zastosowanie takich
cewek - zapobiega plataniu si¢ nitek i do-
zwala na uniknigcie trudnosci napotyka-
nych czesto w zwiazku z cewkami stozko-
wemi, wywotanych ocieraniem korica cewki

.przez odwijana, z niej nitke.

Trudnosci otrzymania potrzebnego jed-
nolitego napiecia wszystkich nitek obwéd-
kowych redukuje si¢ do minimum przez u-
zycie cewek motkowych. .

Poprzednio opisano konstrukcje nawle-
kacza nitek obwédkowych, w ktérej zasto-
sowane jest gietkie zakoriczenie prowadni-
cy dla nitek, Zostala réwniez opisana spe-
cjalna metoda doboru igiet, polegajaca na
tem, Ze po nalozeniu nitek na igly przez na-
wlekacze nitek obwédkowych nastepujace
po sobie igly unosza si¢ naprzemian. Kon-
strukcja nawlekacza nitek tworzy zasadni-
cza cze$é wynalazku wedlug patentu an-
gielskiego Nr 337438. Sposéb doboru igiet
tworzy zasadnicza cze§é wynalazku objete-
go angielskim patentem Nr 331586. Nawle-
kacze igiet i system doboru igiel nie tworza
zasadniczo czesci niniejszego wynalazku,
lecz sa tylko w nim zastosowane.



Zastrzezenia patentowe.

‘ 1. Sposéb wyrobu materjalow dzia-
nych, np. calej lub wigkszej czesci pon-
czoch lub skarpetek z nitek okreslonego ro-

- dzaju, znamienny tem, e oprécz glownej
nitki stosuje si¢ w wyrobie dzianym nitki
obwoédkowe (po jednej na kazda igle), za-
dzierzgajac je kazdym ruchem igly, przy-
czem kazda nitka obwédkowa jest zawsze
zadzierzgnigta przez te sama igle.

2. Sposéb wyrobu materjaléw dzia-
nych na maszynie okreznej wediug zastrz.
1, wzglednie catych lub wiekszych czesci
bezszwowych poriczoch lub skarpetek z o-
kreslonego rodzaju nitek, znamienny tem,
Ze oprécz nitki gléwnej zadzierzga sie w
dziany materjal nitki obwédkowe (po jed-
nej na kaizda igle) kazdym ruchem igly,
przyczem kazda nitke obwodkowa dzierzga
ta mama igla.

3. Sposéb wyrobu wedtug zastrz. 1 i 2
catych lub wiekszej czesci poriczoch ze szla-
kiem lub skarpetek, wzglednie dzianie na
nich samego szlaku z nitek okreslonego ro-
dzaju, znamienny tem, Ze oprécz nitki gtéw-
nej zadzierzga sig¢ nitki obwodkowe (po
jednej na kazda igle w jednej jedynie z ob-
sad igiet) za kazdym ruchem igly, przyczem
kazda taka nitke obwédkowa dzierzga za-
wsze ta sama igla lub tez jedna lub druga
igla tej samej pary sasiednich igiel w kaz-
dej obsadzie igiel.

4, Sposéb wyrobu wedtug zastrz. 1—3
catych lub wiekszych czesci poriczoch ze
szlakiem lub skarpetek, wzglednie tez dzia-
nia na nich szlaku z nitek okreslonego ro-
dzaju, znamienny tem, e -oprécz nitki
gtownej zadzierzga sie nitki obwodkowe
(po jednej na kazds igte w cbu obsadach
igiet) za kazdym ruchem kazdej igly, przy-
czem kazda taka nitke dzierzga zawsze ta
sama igla,

5. Sposéb wyrobu wedlug zastrz, 1—4
calych lub wigkszych czesci poriczoch ze
szlakiem lub skarpetek, weglednie tez dzia-

nia na nich szlaku z nitek okreslonego io-
dzaju, znamienny tem, ze oprécz nitki
ghownej zadzierzga sie nitki obwoédkowe
(po jednej na kazda pare igiel obejmujaca
sasiednie igly w kazdej obsadzie igiel) za
kazdym ruchem na jednej lub na drugiej
albo tez na obu igtach kazdej pary igiel,
przyczem kazda taka nitka obwédkowa za-
wsze jest dziana przez jedna lub druga lub
tez obie igly tej samej pary igiel.

6. Urzadzenie do wyrobu materjaléw
dzianych sposobem wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienne tem, ze zawiera zesp6! obejmu-
jacy nawlekacz nitki gléwnej, nawlekacze
(50, 51) nitek obwédkowych oraz organa
(noski 46, 47; 37, 38; 70, 71) stuzace do po-
ruszania nawlekaczy w ten sposéb, Ze za
kazdym ruchem na kazdej igle nawleka si¢
nitke obwédkowa, przyczem te sama nitke
dzierzga zawsze ta sama igla.

7. Okragla maszyna poficzosznicza do

dzierzgania calych lub wigkszych czesci
poniczoch lub skarpetek bezszwowych z ni-
tek okreslonego rodzaju sposobem wedlug
zastrz., 1 — 4, znamienna tem, Ze zawiera
zespol obejmujacy nawlekacz nitki giow-
nej, nawlekacze (50, 51) nitki obwédkowej,
organa {46, 47; 37, 38; 70, 71) stuzace
do poruszania nawlekaczy w ten sposéb, ze
za kazdym ruchem kazda igla dzierzga nit-
ke obwodkowa i ze tg¢ sama nitke dzierzga
zawsze ta sama igla, oraz uklad noskowy
(60, 61, 62 i 63) poruszajacy igly i nadaja-
cy sie do dzierzgania okraglego, ktory przy-
tem daje si¢ wylaczaé¢ w czasie wyrobu na-
pietek lub palcéw.
- 8. Odmiana maszyny poficzoszniczej
wedtug zastrz. 6 lub 7 do dziania poticzoch
lub skarpetek ze szlakiem, znamienna tem,
ze nawlekacz nitek obwoédkowych jest tak
zbudowany, iz nawleka jedna nitke obwéd-
kowa na kazda igle w jednej tylko obsadzie
igiel, wobec czego kazda nitke obwédkowa
dzierzga zawsze ta sama igla.

9. Odmiana maszyny poficzoszniczej
wedlug zastrz. 6 lub 7 do dziania periczoch



lub skarpetek ze szlakiem, znamienna tem,
ze nawilekacz nitek obwédkowych jest tak
zbudowany, iz nawleka oddzielna nitke ob-
woédkowa (po jednej na kazda igle w obu
obsadach igiet), wskutek czego kazda taka
nitka obwoédkowa zawsze nawileka si¢ na te
samgy, igle.

10. Odmiana maszyny poficzoszniczej
wedlug zastrz. 6 lub 7 do dziania poriczoch
lub skarpetek ze szlakiem, znamienna tem,
2e nawlekacz nitek obwédkowych jest tak

zbudowany, iz nawleka jedna nitke obwéd-
kowa na jedna lub na obie igly kazdej pa-
ry, obejmujacej odpowiadajace sobie igly
w kazdej obsadzie igiel, przyczem kazda
nitke obwodkowa zawsze nawleka si¢ mna
jedna lub na obie igly odnosnej pary igiel.

Wildt and Company Limited.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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