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(54) Schleif- und Reinigungskorper.

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft einen Schleif- und Reini-
gungskérper 1 zur maschinellen Bearbeitung, aufweisend einen
Grundkérper 10, der auf einer ersten Seite 12 mit einer nach-
giebigen, genoppten Oberflache 14 versehen ist, wobei die ge-
noppte Oberflache Noppen 18 und Noppentaler 17 aufweist; ei-
ne Bearbeitungsschicht 20, die auf der genoppten Oberflache
14 des Grundkérpers 10 angeordnet ist; und wobei der Grund-
kérper 10 eine Vielzahl von Durchlassen 11 jeweils im Bereich
von Noppentélern 17 aufweist.
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Beschreibung

1. Gebiet der Erfindung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Schleif- und Reinigungskérper insbesondere zur maschinellen Bearbeitung von struk-
turierten Bodenbelagen und 2 x 1 m Feinschleifen von glatten Schieifoberflachen. Die Schleif- und Reinigungskérper wer-
den insbesondere dazu verwendet, um schwer zu pflegende Bodenbeldge aus Kunststoff mit strukturierten Oberflachen
zu reinigen. Die Schleif- und Reinigungskérper kdnnen auch dazu verwendet werden, Bodenbelage mit strukturierten
Oberflachen abzuschleifen, damit sie neu beschichtet werden kénnen.

2. Stand der Technik

[0002] Bodenbelage aus Kunststoff werden in vielen Einsatzbereichen eingesetzt, zum Beispiel im Gesundheitswesen, in
Industrie und Gewerbe, Flughafen, Blro- und Verwaltungsgebauden sowie in Wohnbauten. Neben Kunststoffbodenbela-
gen mit einer planen Oberflache sind solche mit einer ausgepragten Oberflachenstruktur erhaltlich, die die Bodenbelage
natirlicher erscheinen lassen oder die Rutschgefahr verringern. Zum Beispiel sind Bodenbelage mit einer Schieferstruktur,
Holzstruktur, Hammerschlagoberflache oder mit Rundnoppen bekannt. Die Strukturierung kann einige Millimeter Hohe
aufweisen.

[0003] Ein grundliches Reinigen und Beschleifen solcher Belage stellt ein grosses, bis jetzt noch nicht optimal geléstes
Problem dar. Bekannte Reinigungsprodukte und Systeme, wie zum Beispiel Blrstmaschinen mit Blrstwalzen oder Ein-
scheibenmaschinen, Triomaschinen oder Reinigungsautomaten, welche in Verbindung mit Schleif- oder Reinigungspads
eingesetzt werden, erreichen tiefere Stellen der profilierten Oberflache nicht, sodass eine griindliche Reinigung oder Be-
arbeitung der gesamten Oberflache nicht méglich ist. Insbesondere kann Schmutz aus tieferen Stellen der profilierten
Oberflache schlecht entfernt werden, da die Schleif- oder Reinigungsmittel nur die erhabenen Stellen der strukturierten
Oberflache des Bodenbelags erreichen. Werden weiche Blrstwalzen verwendet, werden zwar die tieferen Stellen der
Oberflachenstruktur des Bodens erreicht, jedoch ist die Gesamtreinigungswirkung sehr gering.

[0004] Um die Nutzungsdauer der Kunststoffodden zu erhdhen und das optische Aussehen der Belage zu verbessern,
werden Kunststoffodden auch mit PU-Lack beschichtet. Bei Renovierungsarbeiten solcher PU-beschichteten Bodenbela-
ge muss die alte PU-Beschichtung abgeschliffen werden, bevor der Boden neu beschichtet werden kann. Jedoch sind im
Stand der Technik keine Schleifprodukte bekannt, mit denen strukturierte Bodenbelége grindlich abgeschliffen werden
kénnten. Auch nachgiebige Schleifscheiben schleifen stets nur die Erhebungen des Bodenbelags ab, wéahrend die Vertie-
fungen unbearbeitet bleiben.

[0005] Aus der DE 20 215 389 U1 ist ein Schleifkérper insbesondere zum Reinigen von Oberflachen bekannt, der einen
Grundkérper aufweist, welcher wenigstens an einer Seite ein Schleifmittel aufweist, wobei der Grundkdrper Erhebungen
an der Seite aufweist, an der das Schleifmittel vorhanden ist. Hierdurch wird in vorteilhafter Weise erreicht, dass sich von
der zu schleifenden oder polierenden Oberflache abgeldste Substanzen oder Abrieb des Schleifkérpers in die durch die
Erhebungen entstandenen Hohlrdume sammeln kénnen. Zum Anderen wird durch die Erhebungen erreicht, dass sich
der Abrieb des Schleifkérpers erhéht. Auch sollen durch die Erhebungen in Zusatzmittel eingebettete Wirkstoffe gezielter
abgegeben werden. Jedoch ist nicht ersichtlich, wie sich ein derartiger Schleifkérper fur die maschinelle Bearbeitung
strukturierter Bodenbelage eignen wirde.

[0006] Weiterhin sind Topf- und Geschirreinigungsschwdmme bekannt, die eine nachgiebige, leicht profilierte Oberflache
aufweisen. Diese Topf- und Geschirreinigungsschwamme werden zur manuellen Geschirreinigung verwendet, haben keine
definierte Abtragsleistung und sind prinzipbedingt nicht zur maschinellen Bodenbearbeitung geeignet.

[0007] Weiterhin sind Polierschwamme mit einer nachgiebigen, profilierten Oberflache bekannt, die zusammen mit flissi-
gen Poliermitteln zur Politur von KFZ-Lackoberflachen verwendet werden. Die Polierschwamme selbst haben keine Schleif-
oder Reinigungswirkung.

[0008] Aus der EP 2 353 484 A1 ist ein Schleif- und Reinigungskérper zur maschinellen Bearbeitung von strukturierten
Bodenbelagen bekannt, der einen Grundkérper aufweist, der auf einer ersten Seite mit einer nachgiebigen, profilierten
Oberflache versehen ist, und eine Bearbeitungsschicht aufweist, die auf der profilierten Oberflache des Grundkérpers
angeordnet ist. Der Schleif- und Reinigungskdrper kann weiterhin eine Klettadaptionsschicht aufweisen, die auf einer
zweiten, der ersten Seite gegenliberliegenden Seite des Grundkérpers angeordnet ist, oder die Bearbeitungsschicht kann
in Kunstharz eingebettete Schleifkérner aufweisen.

[0009] Ein solcher Schleif- und Reinigungskdrper hat eine gute Schleif- und Reinigungsleistung insbesondere bei struk-
turierten Bodenbelagen. Er hat jedoch den Nachteil, dass abgetragene Schleif- oder Schmutzpartikel nach aussen ge-
schleudert werden und damit eine Verunreinigung der Umgebung stattfindet.

[0010] Die vorliegende Erfindung stellt sich daher der Aufgabe, einen verbesserten Schleif- und Reinigungskérper zur
maschinellen Bearbeitung von strukturierten Bodenbelégen bereitzustellen, bei dem die Verunreinigung der Umgebung
durch Schleif- oder Schmutzpartikel vermieden wird.
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3. Zusammenfassung der Erfindung

[0011] Die oben genannte Aufgabe wird geldst durch einen Schleif- und Reinigungskérper zur maschinellen Bearbeitung
gemass Anspruch 1. Insbesondere wird die oben genannte Aufgabe geldst durch einen Schleif- und Reinigungskérper zur
maschinellen Bearbeitung mit einem Grundkérper der auf einer ersten Seite mit einer nachgiebigen, genoppten Oberfla-
che versehen ist, wobei die genoppte Oberflache Noppen und Noppentaler aufweist. Der Schleif- und Reinigungskoérper
umfasst weiterhin eine Bearbeitungsschicht, die auf der genoppten Oberflache des Grundkdrpers angeordnet ist, wobei
der Grundkdper weiterhin eine Vielzahl von Durchldssen jeweils im Bereich von Noppentélern aufweist.

[0012] Aufgrund der Noppenstruktur ergeben sich Erhebungen auf dem Grundkérper und auch entsprechende Erhebun-
gen der Bearbeitungsschicht, sodass die Bearbeitungsschicht durch den Grundkérper in tiefere Stellen der strukturier-
ten Oberflache des Bodenbelags gedriickt wird. In anderen Worten, dadurch, dass die Bearbeitungsschicht auf einer ge-
noppten nachgiebigen Oberflache des Grundkdrpers angeordnet ist, kdnnen mit dem Schleif- und Reinigungskdrper auch
tiefere Stellen eines strukturierten Bodenbelags erreicht werden und diese tiefen Bereiche somit maschinell geschliffen
oder maschinell gereinigt werden. Die nachgiebige Noppung bzw. Profilierung driickt die Bearbeitungsschicht auch in die
tiefen Stellen der Bodenstruktur.

[0013] Die Vielzahl von Durchlassen in dem Grundkérper erméglicht ein effektives und schnelles Absaugen von Schleif-
und/oder Schmutzpartikeln durch den Schleif- und Reinigungskérper hindurch. Der anfallende Schleifstaub sammelt sich
bei Schleifen in den Noppentélern, die meist einen Hohlraum bilden, und kann von dort durch die Durchlasse hindurch
abgesaugt werden.

[0014] Der Schleif- und Reinigungskérper wird dabei zusétzlich sehr gut belliftet und ein Heisslaufen des Schleif- und
Reinigungskérpers und eine Schadigung des Bodenbelags durch die Hitze werden vermieden.

[0015] Der Abtransport der Schleif- und/oder Schmutzpartikeln erfolgt dabei durch den Schleif- und Reinigungskérper
hindurch zu dessen Ruickseite und in der fakultativen Klettadaptionsschicht auch in Querrichtung. Es ist daher nicht né-
tig, dass die Durchlasse im Grundkdrper exakt den Absaugoéffnungen einer Saugvorrichtung entsprechen, d.h. dass die
Durchlasse mit Absaugéffnungen fluchten und/oder ihre Anzahl, Grésse und Anordnungen identisch sind.

[0016] Schleifversuche haben ausserdem ergeben, dass sich der erfindungsgemasse Schleif- und Reinigungskérper auch
zum Feinschleifen von planen oder gewdlbten glatten Oberflachen eignet. Insbesondere ist er vorteilhaft zusammen mit
rotierenden Werkzeugmaschinen (z.B. Winkelschleifer) verwendbar. Hier ergeben sich durch die nachgiebigen Noppen
keine ausgepragten Schleifspuren beim méglichen Verkanten des Werkzeugs. Daher wurden beispielsweise beim Schlei-
fen oder Polieren von Mineralwerkstoffen besonders gute Ergebnisse ohne Schleifriefen erzielt. Durch die Verwendung von
rotierenden Werkzeugmaschinen ist zudem die Abtragsleistung wesentlich héher als bei den zum Schleifen oder Polieren
von Mineralwerkstoffen Ublicherweise verwendeten oszillierenden Werkzeugmaschinen (z.B. Schwingschleifer).

[0017] Die Durchléasse erstrecken sich bevorzugt in axialer Richtung des Schleif- und Reinigungskérpers durch den Grund-
kérper hindurch. Unter der axialen Richtung des Grundkérpers, wird eine Richtung senkrecht zur radialen Ausdehnung des
Schleif- und Reinigungskérpers bzw. parallel zu einer méglichen Rotationsrichtung verstanden. Die Durchlasse kénnen
dabei parallel zur axialen Richtung des Schleif- und Reinigungskdrpers oder auch geneigt verlaufen.

[0018] Die Anordnung und Form der Durchlasse kann beliebig an die Betriebsbedingungen, den Bodenbelag und an
das gewlinschte Schleif- und Reinigungsergebnis angepasst werden. So sind sowohl die Form und die Grésse des Quer-
schnitts der Durchlésse (z.B. rund oder eckig), als auch die Anzahl und die Anordnung der Durchlasse (eher am Rand oder
im Zentrum des Schleif- und Reinigungskérpers) variabel. Weiterhin ist es méglich unterschiedliche Durchlasse miteinan-
der zu kombinieren, und so z.B. Durchlasse mit kleinerem Durchmesser im Zentrum des Schleif- und Reinigungskérpers
anzuordnen, wahrend am Rand des Schleif- und Reinigungskorpers gréssere Durchlésse vorgesehen sind, die nicht nur
durch den Grundkérper, sondern auch durch die Bearbeitungsschicht verlaufen.

[0019] Die Durchlasse kénnen zwischen 0,5 und 20 Prozent der Gesamtoberflache des Grundkérpers ausmachen, be-
vorzugt zwischen 1 und 15 Prozent, und weiter bevorzugt zwischen 2 und 10 Prozent.

[0020] Bevorzugt weist die Bearbeitungsschicht in ein Kunstharz eingebettete Schleifkérner auf. Derartige Schleifkérner
bestehen beispielsweise aus Sandstein, Bimsstein, Quarz, Korund, Siliziumcarbid oder ahnlichen Hartstoffen. Sie bewir-
ken die eigentliche Schleif- oder Reinigungswirkung des Schleif- und Reinigungskérpers. Zur sicheren Befestigung der
Schleifkdrner an dem Grundkérper sind sie in ein Kunstharz eingebettet. Ublicherweise haben die Schleifkérner eine de-
finierte Korngrdsse, so dass die Schleifwirkung des Schleif- und Reinigungskérpers an das zu schleifende Material und
die gewinschte Oberflachenrauigkeit sowie die Abtragsleistung angepasst werden kann.

[0021] In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform weist die Bearbeitungsschicht eine schleifmittelfreie bzw. scheu-
ermittelfreie Kunstharzbeschichtung auf. Wenn die Bodenoberflache nicht abgeschliffen werden soll, sondern lediglich von
stark anhaftenden Verschmutzungen gereinigt werden soll, braucht die Bearbeitungsschicht lediglich eine scheuermittel-
freie Kunstharzbeschichtung ohne Schleifkérner aufzuweisen. Diese scheuermittelfreie Kunstharzbeschichtung kann bei-
spielsweise offenporig oder vliesartig ausgeflihrt sein. Hiermit wird eine gute Reinigungswirkung durch die Kunstharzbe-
schichtung erzielt, wobei die Oberflache des Bodenbelags nicht angegriffen und dadurch geschont wird. Insbesondere
lassen sich hiermit fest anhaftende Wachsschichten gut entfernen.
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[0022] Bevorzugt ist die Bearbeitungsschicht beflockt, insbesondere mit einer Kunst- oder Naturfaser, oder mit Melamin-
harzschaum-Partikeln. Eine Beflockung mit Kunst- oder Naturfasern oder mit Melaminharzschaum-Partikeln erhéht eben-
falls die Reinigungswirkung des Schleif- und Reinigungskérpers und dringt insbesondere auch in sehr feine Strukturen
des Bodenbelags ein, ohne den Bodenbelag zu beschadigen. Auch hiermit lassen sich sehr gut fest anhaftender Schmutz
bzw. alte Wachsschichten auch aus Vertiefungen des Bodenbelags entfernen ohne die Oberflache des Bodenbelags an-
zugreifen.

[0023] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform bestehen der Grundkérper und die Bearbeitungsschicht aus mindestens
einem nachgiebigen gummiartigen Material, wobei die Bearbeitungsschicht oder die Bearbeitungsschicht und der Grund-
kérper mit Schleifkorn durchsetzt sind. Damit lassen sich insbesondere Schleif- und Reinigungskérper mit vergleichsweise
kleinen Noppen fertigen, bei denen das Schleifkorn «rubber bounded» ist, d.h. in ein gummiartiges elastisches Materi-
al eingelassen ist. Solche Schleif- und Reinigungskérper sind besonders zur Bearbeitung von Bdden mit geringer Ober-
flachenstruktur, beispielsweise einer Hammerschlagstruktur, geeignet. Vorteilhaft ist, dass rubber bounded Schleif- und
Reinigungskdrper eine sehr hohe Standzeit aufweisen. Daneben lassen Sie sich auf einfache Weise per Spritzgiessen
herstellen, ohne dass weitere Beschichtungsvorgange notwendig sind.

[0024] Mit Hilfe der in Kunstharz — oder einem &hnlichen Material — fest eingebetteten Schleifkdrper wird eine definierte
Reinigungs- oder Schleifwirkung erzielt, die an das jeweilige Material und die gewlinschte Schleif- oder Reinigungsauf-
gabe genau angepasst werden kann. Zudem wird durch das Einbetten sichergestellt, dass sich die Schleifkérner auch
bei der dynamischen Belastung aufgrund der nachgiebigen profilierten Oberflache und dem Eintauchen in tiefer gelegene
Bodenstrukturen sicher anhaften und so eine gute Standzeit des Schleif- und Reinigungskérpers gewahrleistet ist. Insbe-
sondere eignen sich derartige Schleif- und Reinigungskérper fiir grosse und schwere Bodenbearbeitungsmaschinen, die
mit einem Borstenteller ausgeristet sind. Hier wird der Schleif- und Reinigungskérper einfach auf den Boden gelegt und
die Bodenbearbeitungsmaschine daraufgestellt, die mit dem Borstenteller dann den Schleif- und Reinigungskoérper per
Reibschluss mitbewegt.

[0025] Mit Hilfe einer Klettadaptionsschicht, die auf einer zweiten der ersten Seite gegenlber liegenden Seite des Grund-
kdrpers angeordnet sein kann, kann der Schleif- und Reinigungsk&rper leicht und sicher auf einer entsprechenden Ma-
schine, z.B. einem Winkelschleifer mit rotierendem Schleifteller, befestigt werden, wobei eine gute Kraftiibertragung von
der Maschine auf den Schleif- und Reinigungskérper gegeben ist. Bevorzugt verlaufen die Durchlésse nicht durch die
Klettadaptionsschicht hindurch. Weiter bevorzugt weist die Klettadaptionsschicht eine Klettveloursschicht auf. Eine Klett-
veloursschicht verbindet sich sehr gut mit einer Hakenschicht eines Klettsystems und sorgt so fiir eine noch bessere
schlupffreie Kraftibertragung von der Maschine auf den Schleif- und Reinigungskdrper. Wie schon erwéhnt dient die Klet-
tadaptionsschicht auch dem Staubtransport von den Durchlassen des Grundkdrpers zu den Absaugéffnungen der Bear-
beitungsmaschine.

[0026] Bevorzugt verlaufen die Durchlasse nicht durch die Klettadaptionsschicht hindurch, so dass diese aus einer durch-
gangigen Schicht bestehen kann und keine Durchléasse eingebracht werden miissen, und es ausreicht, wenn der Grund-
kérper mit Durchlassen versehen ist.

[0027] Bevorzugt sind die Durchlasse als Offnungen an den tiefsten Stellen der Noppentaler ausgestaltet. Dies hat einer-
seits Vorteile bei Schleifen oder Reinigen, da hier sich der abgetragene Staub oder Schmutz ansammelt und leicht abge-
saugt werden kann und andererseits kdnnen solche Durchlasse einfach dadurch hergestellt werden, dass beim Schneiden
des genoppten Grundkérpers das Schneidmesser so eingestellt wird, dass an den Noppentalern Offnungen entstehen.
Somit missen die Durchlasse nicht in einem zusatzlichen Arbeitsgang eingebracht werden. Die Durchlasse werden daher
beim Noppen des Grundkérpers durch den Schneidevorgang miterzeugt.

[0028] Bevorzugt weisen die Noppen eine Pyramidenform, eine Pyramidenstumpfform, eine Kegelform, eine Kegelstumpf-
form oder im Querschnitt eine Wellenform auf. Bei der Pyramidenform und Kegelform ergeben sich vergleichsweise spitze
Erhebungen der Noppen, sodass fein strukturierte Bodenbeldge besser bearbeitet werden kénnen. Bei der Pyramiden-
stumpfform und Kegelstumpfform ergibt sich eine abgeflachte Spritze, was flir grober strukturierte Bodenbelage, insbe-
sondere auch fur Noppenbelége, vorteilhaft ist. Auch ist die Abtragsleistung solcher Noppenformen besser als bei spitzen
Formen. Bei der im Querschnitt gesehenen Wellenform haben die Noppen eine abgerundete Spitze und gehen dann in
einen eher stumpfen Noppenbereich (iber. Damit sind sie sowohl flir feine als auch gréber strukturierte Bodenbelége ge-
eignet. Die Wellenform ist auch besonders einfach zu fertigen.

[0029] Bevorzugt weisen die Noppen eine Héhe von 2 mm bis 50 mm, noch bevorzugter eine Héhe von 10 mm bis 20 mm
auf. Mit solchen Abmassen wird ein gutes Verhaltnis zwischen Flexibilitht der Noppen und der fur die Reinigungswirkung
erforderliche Steifigkeit der Noppen erzielt.

[0030] Bevorzugt weisen die Noppen zueinander einen Abstand von 3 mm bis 50 mm, noch bevorzugter 10 mm bis 20
mm auf. Mit solchen Absténden kann der verwendete Schleif- und Reinigungskérper optimal auf den jeweiligen Bodenbe-
lag abgestimmt werden. Hierbei wird einerseits sichergestellt, dass auch feine Vertiefungen des Bodenbelags bearbeitet
werden kénnen, jedoch andererseits auch eine hohe Abtragsleistung auf der Flache gegeben ist.

[0031] Bevorzugt besteht der Grundkdrper aus einem nachgiebigen Schaumstoffmaterial. Derartiges nachgiebiges
Schaumstoffmaterial lasst sich sehr einfach in den gewlinschten Harten und mit der gewlinschten profilierten Oberflache
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herstellen. Weiterhin lasst sich nachgiebiges Schaumstoffmaterial sehr gut mit einer Bearbeitungsschicht versehen bzw.
beschichten.

[0032] Bevorzugt weist das Schaumstoffmaterial eine Stauchharte nach DIN 53577 bzw. 1SO 3386 von 20-60 (2—6 kPa
bei 40% Materialstauchung) auf. Damit ist das Schaumstoffmaterial einerseits weich genug, um die die Noppen mit der
Bearbeitungsschicht in die Vertiefungen des Bodenbelags zu driicken, andererseits wird durch diese Stauchhérte eine
ausreichende Anpresskraft und damit eine gute Abtragsleistung gewahrleistet.

[0033] Bevorzugt weist der Grundkérper eine Dicke von 10 mm bis 60 mm, noch bevorzugter von 15 mm bis 30 mm und
noch bevorzugter von 20 mm bis 25 mm auf. Durch solche Dicken des Grundkérpers wird die erforderliche Nachgiebigkeit
des Schleif- und Reinigungskoérpers bereitgestellt, die sicherstellt, dass die Bearbeitungsschicht mit dem notwendigen
Druck in tiefere Bereiche der strukturierten Oberflache eindringen kann, wahrend andere profilierte Oberflachenbereiche
der Bearbeitungsschicht hdéher gelegene Bereiche des Bodenbelags bearbeiten kénnen.

[0034] Bevorzugt besteht der Grundkoérper aus einem nachgiebigen Kunststoffmaterial. Anstatt eines Schaumstoffmateri-
als kann auch ein nachgiebiges Kunststoffmaterial fir den Grundkdrper mit der profilierten Oberflache verwendet werden.
Dann kénnen bevorzugt die Noppen mit einem nachgiebigen Faltenbalg ausgestattet sein.

[0035] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist die Bearbeitungsschicht einen elastischen Schleifkorntréager — insbe-
sondere ein Faservlies — auf, der die Noppen tberdeckt und mit Schleifkorn beschichtet ist. Auch eine nur teilweise Uber-
deckung der Noppen, beispielsweise der Noppenspitze mit einem Schleifkorntrager ist mdglich. Durch die Verwendung
eines elastischen Schleifkorntrédgers erhdht sich die Standzeit des Schleif- und Reinigungskérpers, insbesondere wenn
fur den Grundkérper ein vergleichsweise weiches Schaumstoffmaterial verwendet wird.

[0036] Bevorzugt machen die Durchlasse zwischen 0,5 und 20 Prozent der Flache der Bearbeitungsschicht aus, bevor-
zugter zwischen 1 und 15 Prozent und weiter bevorzugt zwischen 2 und 10 Prozent.

[0037] In einer bevorzugten Ausflihrungsform ist der Schleif- und Reinigungskérper als runde Scheibe, als Rechteckzu-
schnitt oder im Deltaformat ausgebildet. Damit kann der Schleif- und Reinigungskoérper auf die jeweilige Maschine ange-
passt werden, mit der er verwendet wird.

[0038] Die oben genannte Aufgabe wird auch geldst durch ein Verfahren zur maschinellen Bearbeitung von insbesondere
strukturierten Bodenbelagen, aufweisend die folgenden Schritte:

a. Bereitstellen einer Bodenreinigungsmaschine, einer Bodenschleifmaschine oder einer Werkzeugmaschine;

b. Bereitstellen eines Schleif- und Reinigungskérpers mit einem Grundkdrper, der auf einer ersten Seite mit einer
nachgiebigen genoppten Oberflache versehen ist, wobei die genoppte Oberflache Noppen und Nopppentaler auf-
weist, und mit einer Bearbeitungsschicht, die auf der genoppten Oberflache des Grundkdrpers angeordnet ist,
und wobei der Grundkdrper eine Vielzahl von Durchléssen jeweils im Bereich von Noppentélern aufweist;

c. Befestigen des Schleif- und Reinigungskdrpers an der Bodenreinigungsmaschine, Bodenschleifmaschine oder
Werkzeugmaschine;

d. Bearbeiten eines strukturierten Bodenbelags mit der Bodenreinigungsmaschine oder der Bodenschleifmaschine,
wobei Bereiche der nachgiebigen genoppten Oberflache des Schleif- und Reinigungskérpers in tiefe Bereiche des
strukturierten Bodenbelags eindringen oder Bearbeiten einer glatten Oberflache eines Werkstlicks mit der Werk-
zeugmaschine;

e. Absaugen von Schleifstaub oder Verunreinigungen durch die Durchlasse hindurch.

[0039] Auch hier kénnen mit dem Schleif- und Reinigungskérper tiefere Stellen eines strukturierten Bodenbelags erreicht
werden und somit mit einer Bodenbearbeitungsmaschine geschliffen oder maschinell gereinigt werden, weil die Bearbei-
tungsschicht auf einer genoppten nachgiebigen Oberflache des Grundkdrpers angeordnet ist. Damit kann auch ein Bo-
denbelag mit strukturierter Oberflache grindlich gereinigt und vollstandig abgeschliffen werden, was bislang nur fir die
erhabenen Stellen des Bodenbelags mdglich war. Durch das Absaugen durch die Durchlasse hindurch kénnen abgetra-
gener Schleifstaub sowie Verunreinigungen wirksam abgefiihrt werden. Damit ergibt sich ein staubfreies Schleifen und
— da ein Zusetzen der Bearbeitungsschicht vermieden wird — eine signifikante Erhdhung der Standzeit des Schleif- und
Reinigungskérpers.

[0040] Bevorzugt umfasst der Schritt des Befestigens des Schleif- und Reinigungskdrpers an einer Bodenreinigungsma-
schine den Schritt des blossen Aufsetzens der Bodenreinigungsmaschine oder der Bodenschleifmaschine auf den auf
dem Boden liegenden Schleif- und Reinigungskérper. Die Befestigung des Schleif- und Reinigungskérpers an der Boden-
reinigungsmaschine kann durch blosses Aufsetzen der Maschine auf den Schleif- und Reinigungskérper erfolgen, da diese
in der Regel schwer genug ist, den Schleif- und Reinigungskérpers per Haftreibung mitzubewegen. Ein gegebenenfalls
vorhandener Borstenteller der Bodenreinigungsmaschine unterstitzt diese Befestigung durch Haftreibung. Klettsysteme
sind hierbei nicht notwendig.
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[0041] Bevorzugt wird ein oben beschriebener Schleif- oder Reinigungskdrpers zur maschinellen Bearbeitung von struk-
turierten Bodenbelagen mittels einer z.B. rotierenden oder schwingenden Bodenbearbeitungsmaschine oder Handschleif-
maschine verwendet.

[0042] Die oben genannte Aufgabe wird auch geldst durch die Verwendung eines solchen Schleif- oder Reinigungskor-
pers zur maschinellen Bearbeitung von strukturierten Bodenbeldgen mittels einer z.B. rotierenden oder schwingenden
Bodenbearbeitungsmaschine oder Handschleifmaschine.

[0043] Die oben genannte Aufgabe wird auch geldst durch ein Verfahren zur Herstellung eines oben genannten Schleif-
oder Reinigungskérpers, bei dem der nachgiebige Grundkdrper in Noppenform vorgeformt wird und mit einem Messer
so geschnitten wird, dass die Durchlasse beim Schneiden des Grundkdrpers miterzeugt werden. Hierzu muss das Mes-
ser beim Noppen des Grundkdrpers lediglich auf eine geeignete Héhe eingestellt werden. Ein spéateres Einbringen von
Durchlassen eribrigt sich dadurch.

4. Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0044] Im Folgenden werden bevorzugte Ausflhrungsformen der vorliegenden Erfindung anhand der begleitenden Zeich-
nungen beschrieben. In denen zeigt:

Fig. 1: einen erfindungsgemassen Schleif- und Reinigungskdrper in einer perspektivischen Ansicht;
Fig. 2: eine Querschnittsansicht des erfindungsgemassen Schleif- und Reinigungskérpers aus Fig. 1;
Fig. 3: eine Querschnittsansicht einer weiteren Ausflihrungsform eines erfindungsgemassen Schleif- und

Reinigungskérpers;

Fig. 4: eine Querschnittsansicht des erfindungsgemassen Schleif- und Reinigungskdrpers aus Fig. 1 mit ei-
ner Beflockung;

Fig. 5: eine Querschnittsansicht einer weiteren Ausfihrungsform des erfindungsgemassen Schleif- und Rei-
nigungskdrpers mit einem elastischen Schleifkorntréger;

Fig. 6: eine Querschnittsansicht einer weiteren Ausflihrungsform des erfindungsgemassen Schleif- und Rei-
nigungskdrpers mit einen Faltenbalg aufweisenden Noppen; und

Fig.7A-E: unterschiedliche Noppenformen flir einen erfindungsgeméssen Schleif- und Reinigungskérper.

5. Bevorzugte Ausfiihrungsformen

[0045] Im Folgenden werden bevorzugte Ausflihrungsformen der vorliegenden Erfindung anhand der begleitenden Zeich-
nungen beschrieben. Merkmale einzelner Ausfiihrungsformen lassen sich mit Merkmalen anderer Ausflihrungsformen
kombinieren, auch wenn dies nicht ausdriicklich dargestellt ist.

[0046] Die Fig. 1 und 2 zeigen einen Schleif- und Reinigungskérper | gemass einer ersten Ausfiihrungsform. Der Schleif-
und Reinigungskérper | umfasst einen Grundkérper 10 mit einer Vielzahl von z.B. 22 Durchléassen n in einer axialen Rich-
tung, der auf einer ersten Seite 12 mit einer nachgiebigen genoppten Oberflache 14 versehen ist. Die genoppten Oberfla-
che 14 umfasst Noppen 18 und Noppentéler 17. Auf der Oberflache 14 ist eine Bearbeitungsschicht 20 angeordnet, die
bei der Verwendung mit der Oberflache des Bodens oder eines anderen Werkstiicks in Kontakt tritt und die die eigentliche
Reinigungs- oder Schleifwirkung bewirkt. Auf einer zweiten, der ersten Seite 12 des Grundkdrpers gegenliberliegenden
Seite 16 ist in dieser Ausfiihrungsform eine Klettadaptionsschicht 30 angebracht. Mit Hilfe dieser Klettadaptionsschicht
lasst sich der Schleif- und Reinigungskdrper 1 fest aber I6sbar an einer Schleif- oder Reinigungsmaschine befestigen.

[0047] Wie in Fig. 2 schematisch dargestellt, besteht die profilierte Oberflache 14 aus einer Vielzahl von nachgiebigen
Noppen 18. Die Durchlasse 11 verlaufen durch die Bereiche des Grundkdrpers 10 mit einer geringen Wandstéarke, d.h.
durch den Bereich der Noppentéaler 17. Die Form, die Grdsse, die Anzahl und die Anordnung der Durchlasse 11 kénnen je
nach Anwendungsfall unterschiedlich sein. Wie in Fig. 2 dargestellt, kénnen die Durchldsse 11 z.B. durch jedes oder nur
durch jedes zweite Noppental 17 verlaufen. Die die Durchldsse 11 kénnen unterschiedliche Durchmesser bzw. Gréssen
aufweisen. Ein bevorzugter Durchmesser eines im Querschnitt runden Durchlasses 11 ist beispielsweise 3 mm. Andere
Durchlasse 11 kénnen beispielsweise eine elliptische Form aufweisen mit Durchmessern von 7 x 4 mm.

[0048] Die Durchlésse 11 der Ausflihrungsform der Fig. 1, 2, 4, 5 und 6 kénnen in einem zusétzlichen Arbeitsgang, z.B.
durch Stanzen eingebracht werden.

[0049] Fig. 3 zeigte eine weitere Ausflihrungsform, bei der die Durchlasse 11 unmittelbar beim Noppen des Grundkérpers
10 erzeugt werden. Hierzu braucht lediglich das Schneidmesser einer bekannten Noppmaschine auf eine geeignete Hohe
eingestellt werden, so dass im Noppental 17 unmittelbar beim Schneiden Durchbriiche 11 entstehen. Damit wird ein
zusatzlicher Arbeitsgang eingespart und sichergestellt, dass in jedem Noppental ein Durchbruch 11 angeordnet ist.
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[0050] Wie in Fig. 3 dargestellt, kann auch bei dieser Ausfliihrungsform des Schleif- und Reinigungskdrpers 1 auf der Seite
16 eine Klettadaptionsschicht 30 angeordnet werden. Da diese in der Regel hoch luft- und staubdurchlassig ist, braucht
diese nicht mit Offnungen versehen sein, sondern kann als durchgéngige Schicht ausgebildet sein. Es sollte erwahnt
werden, dass auch die Ausflhrungsform der Fig. 3 aus einem einteiligen Grundkérper 10 besteht, bei dem die Noppen
18 raumlich ineinander (ibergehen und einen zusammenhangenden Verbund bilden.

[0051] Der abgetragene Schleifstaub kann auch durch die Klettadaptionsschicht 30 hindurch quer hinter dem Grundkdper
10 fliessen, so dass der Schleif- und Reinigungskérper 1 mit beliebigen Werkzeugmaschinen mit Absaugung verwendet
werden kann. Durch den Staubtransport durch die Klettadaptionsschicht 30 ist daher nicht notwendig, dass die Durchlasse
11 mit Absaugéffnungen des Schleiftellers der Werkzeugmaschine fluchten oder ibereinstimmen. Durch die grosse Anzahl
der Durchléasse 11 und deren Anordnung im Bereich der Noppentéler ist eine sehr effektive Staubabsaugung Uber die
gesamte Flache des Schleif- und Reinigungskérpers 1 gegeben. Dies sorgt fir ein hervorragendes Schleifergebnis, eine
gute Kihlung der Schleifflache und verhindert ein Zusetzen der Bearbeitungsschicht 20.

[0052] Die Noppen 18 bestehen bevorzugt aus dem gleichen Material wie der Rest des Grundkdrpers 10 und sind ein-
stlickig mit dem Rest des Grundkoérpers 10 ausgebildet. Sie kénnen jedoch auch aus einem anderen Material bestehen.
Bevorzugt wird als Material fir den Grundkérper 10 ein nachgiebiges Schaumstoffmaterial verwendet. Dieses kann aus
beispielsweise aus geschaumten weichen Polyurethan oder auch geschaumtem Kautschuk bestehen. Das Schaumstoff-
material ist elastisch und weist eine Stauchhéarte nach DIN 53577 bzw. ISO 3386 von 20-60 auf. Dies entspricht einem
Druck von 2-6 kPa bei 40% Stauchung des Schaumstoffs.

[0053] Die Form der Noppen 18 kann je nach Anwendungsfall unterschiedlich sein. In Fig. 1 ist die Noppenform im Quer-
schnitt eine Wellenform. Andere Noppenformen sind in den Fig. 7A—E dargestellt, wobei Fig. 7A einen Grundkérper 10 mit
kegelférmigen Noppen 18, Fig. 7B einen Grundkérper 10 mit kegelstumpfférmigen Noppen 18, Fig. 7C einen Grundkérper
10 mit pyramidenférmigen Noppen 18, Fig. 7D einen Grundkérper 10 mit pyramidenstumpfférmigen Noppen 18 und Fig.
7E wiederum einen Grundkérper 10 mit im Querschnitt wellenférmigen Noppen 18 zeigt. Die Noppen 18 kénnen jedoch
auch andere Formen und Mischformen der gezeigten Formen aufweisen. Fir die Bearbeitung eines Kunststoffbodens
mit Schieferstruktur wird man zweckmassigerweise eine spitzer ausgebildete Noppenstruktur wahlen, beispielsweise eine
spitze Pyramidenstruktur oder Kegelstruktur, wahrend man fur die Bearbeitung eines Bodens mit Hammerschlag- oder
Rundnoppenstruktur eher eine an der Spitze rund ausgebildete Noppe einsetzen wird. Ist eher eine hohe Abtragsleistung
des Schleif- und Reinigungskdrpers 1 gefordert, sollte eine an der Spitze abgeflachte Noppenform, beispielsweise die
Kegelstumpf- oder Pyramidenstumpfform gewahlt werden. Damit ist die mit Schleifkorn beschichtete Kontaktflache der
Noppe 18 zum Boden grésser als bei spitzen Noppenformen und der Schliff dadurch intensiver.

[0054] Ubliche Héhen h der Noppen 18 betragen von 2 mm—50 mm, bevorzugt 10 mm—20 mm. Solche Héhen stellen
einerseits die notwendige Nachgiebigkeit und Flexibilitdt der Noppen 18 bereit, sind aber so gewéhlt, dass gleichzeitig
die fur die Reinigungs- und Schleifwirkung notwendige Steifigkeit und Stabilitdt der Noppen 18 gegeben ist. Bevorzugt
sind die Noppen 18, wie in Fig. 1 zu sehen, in einem regelméassigen Muster an der Oberflache 14 angeordnet, wobei der
Abstand a der Noppen untereinander bevorzugt 3 mm-50 mm betragt. Je kleiner der Abstand a gewahlt werden kann,
desto hoher ist die Abtragsleistung des Schleif- und Reinigungskérpers 1. Auch ein Abstand a von 10 mm—-20 mm hat sich
bei bestimmten Schleif- und Reinigungsaufgaben bewahrt.

[0055] Ubliche Dicken D des Grundkdrpers 10 betragen 10 mm—60 mm, bevorzugt 15 mm—30 mm und noch bevorzugter
20 mm—-25 mm. Die Dicke D des Grundkdrpers 10, die Héhe h der Noppen 18 und deren Abstand a wird so gewahlt, dass
bei der Verwendung des Schleif- und Reinigungskérpers 1 die Stauchung der Noppen 18 beim benétigten Anpressdruck
der Maschine auf den Boden — oder allgemein auf das Werkstlick — in einem Bereich liegt, der einerseits einen guten
Abtrag des Materials andererseits auch eine gute Eindringung in die tiefen Bereiche der Oberflachenstruktur ermoglicht.
Versuche haben gezeigt, dass eine Stauchung der Noppen von 30-70 % gute Schleif- und Reinigungsergebnisse bei
strukturierten Kunststoffodden liefert. Damit kann sich die profilierte Oberflache 14 des Schleif- und Reinigungskérpers 1
der Struktur des Bodenbelags anpassen, so dass der Schleifdruck auf der gesamten Schlieifflache anné&hernd gleich ist.

[0056] Die Klettadaptionsschicht 30 kann aus einem Klettvelours o_gler Klettvlies bestehen, das auf die zweite Seite 16 den
Grundkérpers 10 mit einem geeigneten Klebstoff aufgeklebt wird. Uber die Klettadaptionsschicht 30 kann der Schleif- und
Reinigungskdrper 1 an einem Schleifteller oder Schleifmittelhalter befestigt werden.

[0057] In der Fig. 1 dargestellten Ausflhrungsform besteht die Bearbeitungsschicht 20 aus in ein Kunstharz oder ein
anderes geeignetes Bindemittel eingebettete scharfkantige Schleifkérner 22 mit denen die Noppen 18 beschichtet sind.
Diese Schleifkdrner 22 bestehen beispielsweise aus Sandstein, Bimsstein, Quarz, Korund, Siliziumcarbid oder &hnlichen
Hartstoffen. Die Schleif- und Reinigungswirkung des erfindungsgemassen Schleif- und Reinigungskdrpers 1 kann durch
die Schleifkorngrésse angepasst werden. Zum Abschleifen alter PU-Beschichtungen von Kunststoffoéden wird ein ent-
sprechend grobes Schleifkorn 22 einer Korngrésse K120-K150 verwendet, wahrend man zum Reinigen von Kunststoffbo-
den, die leichte Gehspuren aufweisen und stark Uberpflegt sind ein relativ feines Schleifkorn: 22 mit einer Korngrésse von
K180-K400 oder noch feiner einsetzt. Zum Feinschleifen, beispielsweise von Mineralwerkstoffen oder Zwischenschleifen
von Klavierlack, werden bevorzugt noch feinere Korngréssen von K600 oder feiner verwendet.
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[0058] Soll der Boden nur gereinigt oder poliert werden, kann der erfindungsgemaésse Schleif- und Reinigungskérper 1 auf
der profilierten bzw. genoppten Oberflache 12 auch mit einer schleifmittelfreien Beschichtung 24 als Bearbeitungsschicht
20 versehen werden. Diese Beschichtung 24 kann beispielsweise eine scheuermittelfreie Kunstharzbeschichtung sein.
Diese Beschichtung 24 kann offenporig oder vliesartig ausgefuhrt sein. Es ist auch mdglich die Oberflache 12 beispiels-
weise mit Polyester- oder Polyamidfasern zu beflocken, um damit den Boden zu reinigen oder zu polieren.

[0059] Auch ist es mdglich eine Beflockung oder Beschichtung 24 aus Melaminharzschaum-Partikeln vorzunehmen. Der-
artige Partikel ergeben sich als Abfallprodukt (Schneidstaub) beim Schneiden von Blécken aus Melaminharzschaum. Die-
se Kunststoffpartikel sind sehr offenporig und scharfkantig und eignen sich daher gut zur Reinigung von Bodenbelagen.
Sie sind aber andererseits sehr schonend zur Oberflache des Bodenbelags und greifen diesen nicht an.

[0060] Wie in Fig. 5 dargestellt, ist es auch moglich die profilierte Oberflache 14 des Grundkdrpers 10 mit einem anpas-
sungsfahigen Schleifkorntrédger 26 zu beschichten, der seinerseits mit Schleifkorn 22 beschichtet ist. Diese Ausfiihrungs-
form wird insbesondere fiir intensive Reinigungs- oder Schleifarbeiten eingesetzt, fir die ein relativ grobes Schleifkorn 22
bendtigt wird. Das grobe Schleifkorn 22 kann an dem Schleifkorntrdger 26 besser verankert werden als an dem Grund-
kdrper 10 selbst. Weiterhin verleiht der Schleifkorntrager 26 dem Schleif- und Reinigungskérper 1 eine bessere Stabilitat
an der Schleifoberflache. Bevorzugt wird als Schleifkorntrager 26 ein Faservlies verwendet.

[0061] Fig. 6 zeigt einen Schleif- und Reinigungskérper 1 bei dem der Grundkérper 10 aus einem nachgiebigen Kunst-
stoffmaterial besteht. Hierbei sind die Noppen 18 beispielsweise aus einem hohlen blasgeformten Kunststoffmaterial mit
nachgiebigen Faltenbalgen 19 ausgebildet. Diese Noppen 18 lassen sich mit den oben beschrieben unterschiedlichen
Bearbeitungsschichten 20 (mit und ohne Schleifkorn 22, Beflockung 24 bzw. mit und ohne Schleifkorntrager 26) beschich-
ten. Bei einem solchen Schleif- und Reinigungskérper 1 ist ebenfalls eine optimale Anpassung der einzelnen Noppen 18
hinsichtlich Elastizitat, Form und Anordnung auf die strukturierte Oberflache des zu bearbeitenden Bodenbelags moglich.
Auch hier wird ein gleichmassiger Schleifdruck auf alle Oberflachenbereiche des Bodenbelags gewéhrleistet. Zwischen
den Noppen 18 sind wiederum im Bereich von Noppentélern 17 Durchlasse 10 angeordnet, durch die Schleifstaub abge-
saugt werden kann.

[0062] Daneben kdnnen der Grundkdrper 10 und die Bearbeitungsschicht 20 auch aus einem nachgiebigen gummiarti-
gen Material bestehen. Das gummiartige Material des Grundkérpers 10 kann zu dem Material der Bearbeitungsschicht
20 unterschiedlich sein. Beide Schichten kénnen aber auch aus dem gleichen gummiartigen Material bestehen. Ein be-
vorzugtes Material ist gummiartiges Polyurethan. Insbesondere kénnen die Bearbeitungsschicht 20 allein oder die Bear-
beitungsschicht 20 und der Grundkérper 10 vollstandig mit Schleifkorn 22 durchsetzt sein. Damit ist das Schleifkorn 22
«rubber bounded», d.h. unmittelbar das gummiartige elastische Material eingelassen oder eingebettet, so dass Beschich-
tungsvorgange entfallen kénnen.

[0063] Es sollte erwahnt werden, dass erfindungsgemasse Schleif- und Reinigungskdrper 1 natlrlich gleichermassen
auch zum Bearbeiten strukturierter und planer Kunststoff-, Kautschuk, Holzbdden, insbesondere Dielenbdden, Marmor-
und Feinsteinbdden geeignet sind. Weitere Anwendungen von Schleif- und Reinigungskérpern 1 liegen im Abschleifen
unebener und strukturierter Oberflachen beispielsweise im Flugzeugbau.

[0064] In einer weiteren Ausfiihrungsform eines erfindungsgemassen Schleif- und Reinigungskérpers 1 (nicht dargestellt)
ist die zweite Seite 16 nicht mit einer Klettadaptionsschicht 30 versehen. Diese Ausflihrungsform eignet sich daher ins-
besondere flr Bodenbearbeitungsmaschinen, die einen oder mehrere Drehteller aufweisen. Hier kann die Bodenbearbei-
tungsmaschine (insbesondere eine Bodenreinigungsmaschine) einfach auf den auf dem Boden liegenden Schleif- und
Reinigungskérper | aufgesetzt werden, so dass dieser per Reibschluss vom entsprechenden Drehteller mitbewegt wird.
Zur Verbesserung der Reibung kann der Drehteller an seiner Unterseite mit Borsten versehen sein, die in die zweite Seite
16 des Grundkdrpers 10 eindringen. Eine Verankerung Uber ein Klettsystem ist in diesem Fall nicht notwendig.

[0065] Die erfindungsgemassen Schleif- und Reinigungskérper 1 eigenen sich insbesondere zur Verwendung mit solchen
Bodenbearbeitungsmaschinen. Sie kénnen jedoch auch mit anderen Schleifgerdten verwendet werden, beispielsweise
mit Handschleifmaschinen oder Winkelschleifern. In jedem Fall ist die Aussenkontur des Schleif- und Reinigungskérpers 1
dann auf die Form der jeweiligen Werkzeugaufnahme der Schleifmaschine angepasst. Ubliche Formen sind rund, recht-
eckig oder das sog. Deltaformat. Bei der Verwendung mit Einscheiben-Bodenbearbeitungsmaschinen haben die Schleif-
und Reinigungskdérper 1 eine runde Aussenkontur und einen Durchmesser je nach Maschine von 370 mm-500 mm.

Bezugszeichenliste
[0066]
1 Schleif- und Reinigungskdrper

10 Grundkérper
11 Durchlass

12 erste Seite
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17
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19
20
22
24
26
30
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genoppte Oberflache

zweite Seite

Noppental

Noppe

Faltenbalg

Bearbeitungsschicht

Schleifkérner

schleifmittelfreie Beschichtung, Beflockung
Schleifkorntrager

Klettadaptionsschicht

Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

13.

Schleif- und Reinigungskérper (I) zur maschinellen Bearbeitung, aufweisend:

einen Grundkérper (10), der auf einer ersten Seite (12) mit einer nachgiebigen, genoppten Oberflache (14) verse-
hen ist, wobei die genoppte Oberflache Noppen (18) und Noppentéler (17) aufweist;

eine Bearbeitungsschicht (20), die auf der genoppten Oberflache (14) des Grundkérpers (10) angeordnet ist; und
wobei

der Grundkdrper (10) eine Vielzahl von Durchléassen (11) jeweils im Bereich von Noppentélern (17) aufweist.

Schleif- und Reinigungskdrper geméss Anspruch 1, wobei die Bearbeitungsschicht (20) in ein Kunstharz eingebettete
Schleifkérner (22) aufweist.

Schleif- und Reinigungskérper gemass Anspruch 1, wobei die Bearbeitungsschicht (20) eine schleifmittelfreie Kunst-
harzbeschichtung (24) aufweist.

Schleif- und Reinigungskérper gemass Anspruch 1 oder 3, wobei die Bearbeitungsschicht (20) beflockt ist, insbeson-
dere mit einer Kunst- oder Naturfaser (24) oder mit Melaminharzschaum-Partikeln beflockt ist.

Schleif- und Reinigungskérper gemass Anspruch 1, wobei der Grundkoérper (10) und die Bearbeitungsschicht (20)
aus mindestens einem nachgiebigen, gummiartigen Material bestehen, wobei die Bearbeitungsschicht (20) oder die
Bearbeitungsschicht (20) und der Grundkérper (10) mit Schleifkorn durchsetzt sind.

Schleif- und Reinigungskérper gemass einem der Anspriiche 1 bis 5, weiterhin aufweisend eine Klettadaptionsschicht
(30), die auf einer zweiten, der ersten Seite gegenliberliegenden Seite (16) des Grundkdrpers (10) angeordnet ist.

Schleif- und Reinigungskérper gemass Anspruch 6, wobei die Durchlasse (11) nicht durch die Klettadaptionsschicht
(30) hindurch verlaufen.

Schleif- und Reinigungskdrper gemass einem der Anspriiche 1 bis 7, wobei die Durchléasse (11) sich in axialer Rich-
tung des Schleif- und Reinigungskoérpers (1) durch den Grundkérper (10) hindurch erstrecken.

Schleif- und Reinigungskdrper gemass einem der Anspriiche 1 bis 8, wobei die Durchlasse (11) als Offnungen an
den tiefsten Stellen der Noppentaler (17) ausgestaltet sind.

Schleif- und Reinigungskérper geméass einem der Anspriiche 1 bis 9, wobei die Durchlasse (11) beim Noppen des
Grundkérpers (10) durch einen Schneidevorgang miterzeugt werden.

Schleif- und Reinigungskdrper gemass einem der Anspriiche 1 bis 10, wobei die Noppen (18) eine Pyramidenform,
eine Pyramidenstumpfform, eine Kegelform, eine Kegelstumpfform oder im Querschnitt eine Wellenform aufweisen.

Schleif- und Reinigungskdrper geméss einem der Anspriiche 1 bis 11, wobei die Noppen (18) eine Hohe (h) von
2 mm-50 mm, bevorzugt 10 mm—20 mm aufweisen und/oder die Noppen (18) zueinander einen Abstand (a) von 3
mm-=50 mm, bevorzugt 10 mm—20 mm aufweisen.

Schleif- und Reinigungskérper gemass einem der Anspriiche 1 bis 12 ausgenommen Anspruch 5, wobei der Grund-
kérper (10) aus einem nachgiebigen Schaumstoffmaterial besteht, das bevorzugt eine Stauchharte nach DIN 53577
bzw. ISO 3386 von 20 bis 60 aufweist.
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Schleif- und Reinigungskdrper gemass einem der Anspriiche 1 bis13, wobei der Grundkérper (10) eine Dicke von 10
mm—60 mm, bevorzugt 15 mm-30 mm und noch bevorzugter von 20 mm-25 mm aufweist.

Schleif- und Reinigungskorper gemass einem der Anspriiche 1 bis 14, wobei die Bearbeitungsschicht (20) einen
elastischen Schleifkorntrager (26), insbesondere ein Faservlies aufweist, der die Noppen (18) Uberdeckt und mit
Schleifkorn (22) beschichtet ist.

Schleif- und Reinigungskdrper gemass einem der Anspriiche 1 bis 15, wobei die Durchlasse (11) zwischen 0,5 und
20 Prozent der Flache der Bearbeitungssicht (20) ausmachen, bevorzugt zwischen 1 und 15 Prozent, und weiter
bevorzugt zwischen 2 und 10 Prozent.

Verfahren zur maschinellen Bearbeitung von insbesondere strukturierten Bodenbeldgen, aufweisend die folgenden
Schritte:

Bereitstellen einer Bodenreinigungsmaschine, einer Bodenschleifmaschine oder einer Werkzeugmaschine;

Bereitstellen eines Schleif- und Reinigungskdrpers (1) mit einem Grundkérper (10), der auf einer ersten Seite mit
einer nachgiebigen genoppten Oberflache (14) versehen ist, wobei die genoppte Oberflache (18) Noppen und
Noppentéler (17) aufweist, und mit einer Bearbeitungsschicht (20), die auf der genoppten Oberflache (14) des
Grundkérpers (10) angeordnet ist und wobei der Grundkérper (10) eine Vielzahl von Durchlassen (11) jeweils im
Bereich von Noppentélern (17) aufweist;

Befestigen des Schleif- und Reinigungskoérpers (1) an der Bodenreinigungsmaschine, Bodenschleifmaschine oder
Werkzeugmaschine;

Bearbeiten eines strukturierten Bodenbelags mit der Bodenreinigungsmaschine oder der Bodenschleifmaschine,
wobei Bereiche der nachgiebigen genoppten Oberflache (14) des Schleif- und Reinigungskérpers (1) in tiefe Be-
reiche des strukturierten Bodenbelags eindringen oder Bearbeiten einer glatten Oberflache eines Werkstlicks mit
der Werkzeugmaschine;

Absaugen von Schleifstaub oder Verunreinigungen durch die Durchlésse (11) hindurch.

Verfahren zur Herstellung eines Schleif- oder Reinigungskérpers (1) geméss einem der Anspriiche 1 bis 16, wobei
der nachgiebige Grundkérper (10) in Noppenform vorgeformt wird und mit einem Messer so geschnitten wird, dass
die Durchlasse (11) beim Schneiden des Grundkdrpers miterzeugt werden.
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