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64) Verbindungselement fiir Rahmenprofile.

PDas Verbindungselement (6) aus Kunststoff fir end-

seitig auf Gehrung geschnittene und mit inneren Ver-
steifungsholmen (3) versehene Rahmenprofile (2) aus
Kunststoff zur Bildung eines Tir- oder Fensterrahmens
umfasst eine mit einem Endabschnitt eines Versteifungs-
holms (3) formschliissig zusammensteckbare Hulse (7). In
die Winde (9) der Hulse (7) sind austrennbar Klemm-
abschnitte (10) integriert. Die Hulse (7) besitzt einen auf
die Gehrung abgestellten stirnseitig profilierten Schweiss-
kopf (15) mit einem Schweisskragen (16). Femer weist
das Verbindungselement (6) einen in die Hulse (7) einflihr-
baren drehbaren Spanneinsatz (8) auf, der am Umfang mit
Spannrampen (18) versehen ist. Beim Drehen des Spann-
einsatzes (8) um seine Langsachse gelangen die Spann-
rampen (18) mit den Klemmabschnitten (10) in Kontakt
und pressen diese aus den Aussparungen (12) in den
Winden (9) der Hulse (7) gegen innere Widerlagerflachen
des Versteifungsholms (3).
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Beschreibung

Zur Bildung eines Tur- oder Fensterrahmens aus
Rahmenprofilen aus Kunststoff ist es bekannt, in
die Rahmenprofile Versteifungsholme aus Stahl,
Aluminium oder Kunststoff einzuziehen. Diese Ver-
steifungsholme bilden dann ein tragendes Skelett
des Tiir- oder Fensterrahmens. Sie kdnnen rohrartig
ausgebildet sein oder aus L-, C- bzw. u-Profilen be-
stehen.

Die Rahmenprofile sind endseitig auf Gehrung
geschnitten und werden Uber diese Gehrungen mit-
tels Spiegelschweissung zusammengefugt.

Um auch im Bereich der Gehrungen die Verstei-
fungsholme miteinander zu verbinden, sind so ge-
nannte Schweisseckverbinder vorgesehen. Diese
Schweisseckverbinder werden an den Versteifungs-
holmen festgelegt und Gber Schweissflachen beim
Spiegelschweissen der Rahmenprofile mit ver-
schweisst.

Eine in der Praxis zum Einsatz gekommene Bau-
art von Schweisseckverbindern besitzt mit den End-
abschnitten der Versteifungsholme zusammenfigba-
re Zapfen, die von einer Seite oder von zwei ge-
geniberliegenden Seiten aus mittels Keilelementen
festgelegt werden. Auf Grund der nicht vermeidba-
ren Toleranzen bei der Fertigung der Versteifungs-
holme und auch der Schweisseckverbinder ist je-
doch in der Regel quer zu der Festlegungsebene
ein Spiel vorhanden. Dieses kann dann bei einem
zusammengebauten Tir- oder Fensterrahmen be-
wirken, dass die Schweisseckverbinder sich quer,
wenn auch begrenzt, verlagemn kdnnen. Auf diese
Weise kann daher kein einen Tiir- oder Fensterrah-
men einwandfrei stabilisierendes Skelett aus Ver-
steifungsholmen und Schweisseckverbindern bereit-
gestellt werden.

Eine weitere zum Stand der Technik zahlende
Bauart eines Schweisseckverbinders sieht von ei-
nem Basisteil vier vorspringende Finger vor, die um
90° zueinander versetzt in den Ecken angeordnet
sind (DE-GM 9 014 643). Endseitig umfassen die
Finger einen Einsatz, der mittels einer zentralen
Schraube in Langsrichtung der Finger bewegbar ist.
Da die Finger innenseitige Schrigen aufweisen,
werden sie bei einer Verlagerung des Einsatzes ra-
dial nach aussen gegen die Innenflichen des Ver-
steifungsrohrs gedrickt und der Schweisseckverbin-
der wird auf diese Weise im Versteifungsrohr fest-
gelegt. Trotz dieser vergleichsweise aufwendigen
Bauart kann mit ihr dennoch nur eine im Prinzip
punktuelle Anpressung der Finger an die Innenfla-
chen des Versteifungsrohrs erzieit werden. Eine sol-
che Abstiitzung erlaubt damit ebenfalls keine befrie-
digende Fixierung eines Schweisseckverbinders in
einem Versteifungsrohr.

Im Umfang der DE 4 240 484 C2 ist ein Eckver-
binder aus Kunststoff zum Herstellen geschweisster
Eckverbindungen fir Kunststoffrahmen flr Fenster
und Taren bekannt. Zur Fixierung des Eckverbin-
ders in einem Kunststoffrahmen weist eine Wand
eines als Hohlprofil ausgebildeten Langenabschnitts
des Eckverbinders eine Nut auf. Nach dem Einset-
zen des Eckverbinders in den Kunststoffrahmen
wird von der schragen Stirnseite ausgehend in die-
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se Nut eine Zyiinderschraube gedreht. Da die Nut
ausgehend von der Schragflache eine Querschnitts-
verringerung erfahrt, kann durch Eindrehen der Zy-
linderschraube in die Nut unter Abstitzung am
Kunststoffrahmen der Eckverbinder festgelegt wer-
den.

Der Erfindung liegt ausgehend vom Stand der
Technik die Aufgabe zu Grunde, ein Verbindungse-
lement aus Kunststoff fir endseitig auf Gehrung ge-
schnittene und mit inneren rohrartigen Versteifungs-
holmen versehene Rahmenprofile aus Kunststoff
zur Bildung eines Tir- oder Fensterrahmens zu
schaffen, das nicht nur einfach zu fertigen ist, son-
dem auch eine einwandfreie spielfreie Verbindung
von in jeweils benachbarten Rahmenprofilen befind-
lichen Versteifungsholmen gewahrleistet.

Die Losung dieser Aufgabe besteht nach der Er-
findung in den Merkmalen des Anspruchs 1.

Ein derartiges Verbindungselement umfasst eine
mit einem Endabschnitt eines Versteifungsholms
formschlissig zusammensteckbare Hilse sowie ei-
nen drehbaren Spanneinsatz, der von der Stirnseite
her in die Hilse eingefihrt wird. Der Versteifungs-
hoilm ist in Anpassung an ein Rahmenprofil im Quer-
schnitt mehreckig, insbesondere viereckig, ausgebil-
det. Die an die Querschnittskonfiguration des Ver-
steifungshoims angepasste Hillse besitz2t mehrere
umfangsseitig verteiite Klemmabschnitte, die in Aus-
sparungen der Wande der Hilse austrennbar inte-
griert sind. Wenn die Hilse mit dem Endabschnitt
des Versteifungsholms zusammengesteckt ist und
der Spanneinsatz axial in die Hilse eingeschoben
wird, gelangen die Klemmabschnitte unter den Ein-
fluss der Spannrampen des Spanneinsatzes. Wird
dann der Spanneinsatz gegen die Steigung der
Spannrampen gedreht, ilben die Spannrampen eine
radiale Kraft auf die Klemmabschnitte aus, sodass
sie aus den Wanden getrennt und letztlich flachig
gegen innere Widerlagerflichen des Versteifungs-
holms gespresst werden. Das Verbindungselement
ist dann spielfrei im Versteifungsholm festgelegt. Es
kann anschliessend (ber den stimseitig profilierten
Schweisskopf mit dem Verbindungselement eines
benachbarten Rahmenprofils, insbesondere per
Spiegelschweissung, zusammengefiigt werden.

Neben der sicheren spielfreien Verspannung des
Verbindungselements ist mit seiner stufenlosen Ver-
klemmung im Versteifungsholm der weitere Vorteil
verbunden, dass der Versteifungsholm nicht genau
auf Mass abgeidngt werden muss. Es ist lediglich
dafir Sorge zu tragen, dass er kiirzer als die kilr-
zeste Langsseite eines Rahmenprofils zwischen den
endseitigen Gehrungen bemessen ist. Auch Mass-
abweichungen bezliglich der Fertigungstoleranzen
von Versteifungsholm und Verbindungselement wer-
den im Rahmen der erfindungsgemassen Gestal-
tung sicher eliminiert. Nach dem Verschweissen in
den Gehrungsbereichen ist eine einwandfreie Aus-
reissfestigkeit in jedem Gehrungsbereich sicherge-
stellt.

Um auch nach dem Verdrehen des Spanneinsat-
zes und der Verklemmung der Hilse im Verstei-
fungshoim diese Lage auf Dauer zu sichern, ist
nach Anspruch 2 vorgesehen, dass die an den In-
nenseiten der Klemmabschnitte anliegenden Ober-
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flachen der Spannrampen langsgerichtete Riffelun-
gen aufweisen. Uber diese Riffelungen wird gewis-
sermassen eine Verhakung der Spannrampen mit
den Klemmabschnitten erzielt und auf diese Weise
ein ungewolltes Losen verhindert.

Gemass den Merkmalen des Anspruchs 3 kon-
nen die Spannrampen einstiickige Bestandteile des
Spanneinsatzes bilden. Der Spanneinsatz selber
hat dann einen zylindrischen Basiskdrper. Die
Spannrampen sind beispielsweise bei einem viere-
ckigen Versteifungsholm um 90° auf dem Umfang
zueinander versetzt angeordnet. Die Steigungshdhe
der Spannrampen ist so bemessen, dass der Span-
neinsatz einwandfrei von der Stirmseite der Hulse
her in diese eingeschoben und beim anschliessen-
den Drehen des Spanneinsatzes die Klemm-
abschnitte nicht nur aus den Wéanden der Hilse ge-
lost, sondern auch sicher gegen die Widerlagerfla-
chen des Versteifungsholras gepresst werden.

Eine andere Ausflhrungsform sehen die Merk-
male des Anspruchs 4 vor. Danach werden die
Spannrampen am Umfang des zylindrischen Basis-
korpers in Langsnuten geschoben. Ein sicherer Sitz
der Spannrampen in den Langsnuten ist dadurch
gewabhrleistet, dass sowohl die den Spannrampen
zugeordneten Klemmwulste als auch die Langsnu-
ten bevorzugt einen trapezférmigen Querschnitt auf-
weisen.

Eine vorteilhafte Weiterbildung des erfindungsge-
massen Grundgedankens besteht in den Merkma-
len des Anspruchs 5. Danach sind die Klem-
mabschnitte leistenférmig ausgebildet. Sie erstre-
cken sich in Langsrichtung der Huise. Durch diese
Gestaltung wird eine hohe Flachenpressung erzielt.
Sie haben insbesondere eine rechteckige Konfigu-
ration.

Damit die Klemmabschnitte problemlos aus den
Winden der Hulse geldst werden kénnen, sind
nach Anspruch 6 die Spannrampen kirzer als die
Klemmabschnitte ausgebildet. Dadurch braucht der
Spanneinsatz auch nicht genau bis zu einer be-
stimmten Position in die Hilse geschoben zu wer-
den.

Hat die Hilse einen quadratischen Querschnitt,
besitzen nach Anspruch 7 die Klemmabschnitte
eine Dicke, die der Dicke der Wande der Hiilse ent-
spricht.

Demgegeniber weisen zwei einander gegentber-
liegende Klemmabschnitte entsprechend den Merk-
malen des Anspruchs 8 eine Dicke auf, die der Di-
cke der Wande entspricht, wahrend die beiden an-
deren einander gegeniiberliegenden Klemmabschnit-
te eine gréssere Dicke als die Dicke der Wande
besitzen, wenn der Querschnitt der Hillse rechteckig
ausgebildet ist.

Die Lagefixierung der Klemmabschnitte in den
Winden der Hiilse wird nach Anspruch 9 ber min-
destens eine Sollbruchstelle gewahrleistet. Mit an-
deren Worten heisst dies, dass die Klemmabschnit-
te in Aussparungen der Wande eingebettet und
Uber mindestens eine Sollbruchstelle mit den Wan-
den verbunden sind. Hierbei kann es sich um din-
ne kurze Stege handeln. Die Sollbruchstellen kon-
nen an nur einer Schmalseite oder an beiden
Schmalseiten der Klemmabschnitte vorgesehen
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sein. Bevorzugt liegen die Sollbruchstellen an den
Ecken.

Die Reibschilssigkeit der Klemmabschnitte an
den Widerlagerfiichen des Versteifungsholms wird
durch aufgerauhte Aussenflachen erhdht (Anspruch
10). Diese Aufrauhung kann durch Querrippen, ins-
besondere dreieckformigen Querschnitts, gebildet
sein.

Zum Schwenken des Spanneinsatzes ist dieser
gemass Anspruch 11 mit einem sich zum Schweiss-
kopf hin erstreckenden zentrischen Schwenkansatz
versehen. Der Schwenkansatz ist bevorzugt einteilig
mit dem Basiskorper des Spanneinsatzes ausgebil-
det. Er kann aber auch mit diesem I&sbar verbunden
sein. Zweckmassig besitzt er eine zylindrische Kon-
figuration. In der freien Stimseite ist eine Mehrkant-
vertiefung zum Ansetzen eines daran angepassten
Werkzeugs ausgebildet. Die Stimseite des
Schwenkansatzes erstreckt sich nicht Uber die
Schweissebene des Schweisskopfs hinaus.

Die exakte Lage des Schweisskopfs relativ zu
den Rahmenprofilen kann mit einem Schweisskra-
gen gemass den Merkmalen des Anspruchs 12
noch sicherer bestimmt werden.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand von in den
Zeichnungen dargesteliten Ausfihrungsbeispielen
naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 in schematischer Frontalansicht einen
Fensterrahmen;

Fig. 2 in vergrdsserter Darstellung im Schnitt den
Eckbereich 1l der Fig. 1;

Fig. 3 in nochmals vergrdsserter und zudem per-
spektivischer Explosionsdarstellung eine Ansicht auf
den Gehrungsbereich eines Profirahmens mit Ver-
steifungsholm und Verbindungselement gemass
dem Pfeil Ili der Fig. 2;

Fig. 4 einen vertikalen Langsschnitt durch die
Darstellung der Fig. 3 entlang der Linie IV-IV vor
dem Verspannen eines Verbindungselements;

Fig. 5 einen vertikalen Querschnitt durch die Dar-
stellung der Fig. 4 entlang der Linie V-V;

Fig. 6 einen vertikalen Léangsschnitt durch die
Darstellung der Fig. 3 entlang der Linie IV=IV nach
dem Verspannen des Verbindungselements;

Fig. 7 einen vertikalen Querschnitt durch die Dar-
stellung der Fig. 6 entlang der Linie VIi=VIi;

Fig. 8 eine Darstellung entsprechend derjenigen
der Fig. 5 gemass einer weiteren Ausfihrungsform
des Spanneinsatzes;

Fig. 9 eine Darstellung entsprechend derjenigen
der Fig. 7 gemass der weiteren Ausfiihrungsform
des Spanneinsatzes;

Fig. 10 eine Darstellung entsprechend derjenigen
der Fig. 5 gemass der weiteren Ausfithrungsform
des Spanneinsatzes und eines geénderten Rah-
menprofils mit Versteifungsholm und Hilse und

Fig. 11 eine Darstellung entsprechend derjenigen
der Fig. 7 gemdss der ersten Ausflihrungsform des
Spanneinsatzes und geadndertem Rahmenprofil mit
Versteifungshoim und Hiise.

In der Fig. 1 ist mit 1 ein Fensterrahmen aus vier
endseitig auf 45° Gehrung geschnittenen im Quer-
schnitt quadratischen Rahmenprofilen 2 aus Kunst-
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stoff bezeichnet. Die Rahmenprofile 2 werden, wie
auch die Fig. 2 erkennen lasst, von im Querschnitt
quadratischen rohrartigen Versteifungsholmen 3 aus
Aluminium durchzogen. Die Versteifungshoime 3
sind kirzer als die kurzen Innenseiten 4 der Rah-
menprofile 2 bemessen.

In den Gehrungsbereichen 5 sind die Rahmen-
profile 2 spiegelverschweisst. Zur spielfreien Verbin-
dung der Versteifungsholme 3 werden in die Geh-
rungsbereiche 5 Verbindungselemente 6 aus Kunst-
stoff eingesetzt, von denen nachfolgend eines
anhand der Fig. 2 bis 7 ndher beschrieben ist.

Das Verbindungselement 6 setzt sich grundsatz-
lich aus einer Hilise 7 und aus einem um seine
Langsachse drehbaren Spanneinsatz 8 zusammen.

Die aussere Querschnittskontur der Hilse 7 ist
an den Innenquerschnitt des Versteifungsholms 3
angepasst (siehe insbesondere Fig. 3). In die vier
Wiénde 9 der Hiilse 7 sind vier sich in Langsrich-
tung erstreckende leistenartige Klemmabschnitte 10
rechteckiger Konfiguration austrennbar integriert.
Dazu sind die eine aufgeraute Aussenflache 11 be-
sitzenden Klemmabschnitte 10 lediglich in den Eck-
bereichen der sie aufnehmenden Aussparungen 12
tber Sollbruchstellen 13 angepunktet.

An dem dem Innemn des Versteifungsholms 3 zu-
gewandten Ende besitzt die Hiise 7 einen koni-
schen Endabschnitt 14, welcher unter anderem dem
erleichterten Zusammenstecken mit dem Verstei-
fungshoim 3 dient. Am anderen Ende weist die Hl-
se 7 einen stirnseitig profilieten Schweisskopf 15
mit einem umfangsseitigen Schweisskragen 16 auf,
dessen Neigung der Gehrung im Gehrungsbereich
5 entspricht.

Der Spanneinsatz 8 besitzt einen zylindrischen
Basiskérper 17 mit vier am Umfang des Basiskér-
pers 17 um 90° gleichmassig zueinander versetzt
angeordneten Spannrampen 18 sowie einen stirmnsei-
tigen zylindrischen Schwenkansatz 19. Die Spann-
rampen 18 bilden einstlickige Bestandteile des Ba-
siskdrpers 17. Der Durchmesser D des Basiskérpers
17 entspricht mit einem geringfligigen Spiel der lich-
ten Weite W der Hulse 7 zwischen den Klemm-
abschnitten 10. Dazu weisen die Klemmabschnitte
10 eine Dicke D1 auf, die der Dicke D2 der Wiande
9 entspricht (Fig. 4 und 5).

In der Stimseite 20 des Schwenkansatzes 19 ist
eine sechskantige Vertiefung 21 zum Einsetzen ei-
nes geeigneten Drehwerkzeugs vorgesehen. Die
Lange des Schwenkansatzes 19 ist so bemessen,
dass der Schwenkansatz 19 nicht Gber den
Schweisskopf 15 vorsteht (Fig. 3, 4 und 6).

Im Zuge der Montage des Verbindungselements
6 wird zundchst die Hiise 7 in den bereits in das
Rahmenprofil 2 eingesetzten Versteifungsholm 3
geschoben. Die eingeschobene Lage der Hiilse 7
ist dann durch den Anschiag des Schweisskragens
16 an der Gehrungsschrage 22 des Rahmenprofils
2 bestimmt (siehe Fig. 3, 4 und 6). Die Klemm-
abschnitte 10 sind durch die Sollbruchstellen 13
noch voll innerhalb der Dicke D2 der Wande 9 ge-
halten.

Nunmehr wird der Spanneinsatz 8 so vom
Schweisskopf 15 her in die Hilse geschoben, dass
gemass Fig. 5 die Spannrampen 18 in den Eckbe-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

reichen der Hilse 7 zwischen zwei Klemmabschnit-
ten 10 liegen. Die Endstellung des Spanneinsatzes
8 wird gemiass Fig. 4 durch den konischen En-
dabschnitt 14 bestimmt. In diesem Zusammenhang
ist auch zu sehen, dass die Spannrampen 18 kiir-
zer als die Klemmabschnitte 10 bemessen sind, so-
dass geringe axiale Relativverlagerungen des
Spanneinsatzes 8 zur Hiise 7 keinen Einfluss auf
die wirksame Lage der Spannrampen 18 zu den
Klemmabschnitten 10 haben.

Wenn nun der Spanneinsatz 8 geméass dem Pfeil
PF der Fig. 5 gedreht wird, pressen sich die gegen
die Drehrichtung des Spanneinsatzes 8 ansteigen-
den Oberflachen 23 der Spannrampen 18 gegen die
Innenseiten 24 der Klemmabschnitte 10 und verla-
gern diese enisprechend den Darstellungen der
Fig. 6 und 7 radial nach aussen, wobei die Verbin-
dungen der Klemmabschnitte 10 mit den Wanden 9
im Bereich der Sollbruchstellen 13 geldst werden.
Hierbei ist die Steigung der Oberflaichen 23 der
Spannrampen 18 so bemessen, dass die Klem-
mabschnitte 10 mit ihren aufgerauten Aussenflachen
14 gegen innere Widerstandsflachen 25 des Verstei-
fungsholms 3 gepresst werden. Ein Weiterdrehen
des Spanneinsatzes 8 Gber diese Spannstellung hi-
naus wird durch die aus den Fig. 3, 4 und 6 erkenn-
baren langsgerichteten Riffelungen auf den Oberfla-
chen 23 der Spannrampen 18 verhindert. Diese gra-
ben sich gewissermassen in die Klemmabschnitte 10
ein.

Auf diese Weise ist die Hilse 7 einwandfrei im
Versteifungsholm 3 verspannt. Anschliessend kann
per Spiegelschweissung die Verbindung zweier im
Gehrungsbereich 5 aneinander stossender Rah-
menprofile 2 vorgenommen werden.

In den Fig. 8 und 9 ist eine AusfUhrungsform ei-
nes Spanneinsatzes 8a in Verbindung mit einem im
Querschnitt quadratischen Rahmenprofil 2 und ent-
sprechend quadratischem Versteifungsholm 3 sowie
quadratischer Hilse 7 veranschaulicht, bei welchem
der Basiskdrper 17a wiederum im Wesentlichen zy-
lindrisch gestaltet ist. Allerdings sind nunmehr die
Spannrampen 18a nicht einstiickig mit dem Basis-
korper 17a verbunden. Die mit ihren Innenflachen
26 an die zylindrische Oberfliche 22 des Basiskor-
pers 17a angepassten Spannrampen 18a weisen
innere langs gerichtete Klemmwuiste 28 mit einem
trapezférmigen Querschnitt auf, die in an die
Klemmwuiste 28 angepasste trapezférmige Nuten
29 umfangsseitig des Basiskérpers 17a formschliis-
sig eingeschoben sind.

Ansonsten entspricht die Ausfithrungsform der
Fig. 8 und 9 aber derjenigen der Fig. 1 bis 7, so-
dass eine nochmalige Wiederholung der Funktion
entbehrlich ist. Lediglich der Vollstandigkeit halber
wird darauf hingewiesen, dass die Fig. 8 den
Spanneinsatz 8a mit den Spannrampen 18a im un-
verspannten Zustand der Hilse 7 und die Fig. 9 im
verspannten Zustand zeigen.

Die Fig. 10 und 11 zeigen einmal die Ausfuh-
rungsform der Fig. 8 und 9 und einmal die Ausfiih-
rungsform der Fig. 1 bis 7 eines Spanneinsatzes
8a, 8 in Verbindung mit einem im Querschnitt recht-
eckigen Rahmenprofii 2a, einem entsprechend
rechteckigen Versteifungsholm 3a sowie einer da-
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ran angepassten im Querschnitt rechteckigen Hiilse
7a. Da die Wande 9, 9a der Hilse 7a unterschiedli-
che Breiten aufweisen, beim Spanneinsatz 8, 8a es
sich jedoch um einen Rotationskdrper handelt, ist
es erforderlich, die Klemmabschnitte 10a in den
schmaler bemessenen Wanden 9a der Hiilse 7a mit
einer Dicke D3 zu versehen, die dicker ist als die
Dicke D2 der Wande 9, 9a.

Dies trifft sowohl auf die Bauart eines Spannein-
satzes 8a mit umfangsseitig in Nuten 29 eingescho-
benen Spannrampen 18a (Fig. 10} zu als auch bei
der Ausfihrungsform geméss Fig. 11, wo die
Spannrampen 18 einstlickige Bestandteile des
Spanneinsatzes 8 bilden.

Auch beziglich der Fig. 10 und 11 sei der Voll-
sténdigkeit halber betont, dass die Fig. 10 eine Po-
sition des Spanneinsatzes 8a im unverspannten Zu-
stand der Hiilse 7a und die Fig. 11 als Position ei-
nes Spanneinsatzes 8 im verspannten Zustand
zeigen.

Patentanspriiche

1. Verbindungselement aus Kunststoff flr endsei-
tig auf Gehrung (5) geschnittene und innere rohrar-
tige Versteifungsholme (3, 3a) aufweisende, im
Querschnitt mehreckige Rahmenprofile (2, 2a) aus
Kunststoff zur Bildung eines Tur- oder Fensterrah-
mens (1), das eine in einen Endabschnitt eines an
den Querschnitt eines Rahmenprofils (2, 2a) ange-
passten Versteifungsholms (3f 3a) formschliissig
einsteckbare Hulse (7, 7a) mit in ihren Wénden (B,
9a) austrennbar integrierten Klemmabschnitten (10,
10a) und mit einem der Gehrung (5) angeglichenen,
stirnseitig profilierten Schweisskopf (15) sowie einen
in die Hilse (7, 7a) drehbar eingegliederten Spann-
einsatz (8, 8a) umfasst, der mit auf die Anzahl der
Klemmabschnitte (10, 10a) abgestellten umfangs-
seitigen Spannrampen (18, 18a) an den Innenseiten
(24) der Kiemmabschnitte (10, 10a) anliegt, wobei
die Spannrampen (18, 18a) gegen die Drehrichtung
(PF) des Spanneinsatzes (8, 8a) ansteigende Ober-
flachen (23) aufweisen.

2. Verbindungselement nach Anspruch 1, bei
welchem die an den Innenseiten (24) der Klemm-
abschnitte (10, 10a) anliegenden Oberflachen (23)
der Spannrampen (18, 18a) langsgerichtete Riffe-
lungen aufweisen.

3. Verbindungselement nach Anspruch 1 oder 2,
bei welchem die Spannrampen (18) einstiickige Be-
standteile des Spanneinsatzes (8) bilden.

4. Verbindungselement nach Anspruch 1 oder 2,
bei welchem die mit ihren Innenflachen (26) an eine
zylindrische Oberflaiche (27) eines Basiskdrpers
(17a) des Spanneinsatzes (8a) angepassten Spann-
rampen (18a) innere langsgerichtete Klemmwulste
(28) aufweisen, die in umfangsseitige Nuten (29) des
Basiskdrpers (17a) formschliissig eingeschoben sind.

5. Verbindungselement nach einem der Ansprii-
che 1 bis 4, bei welchem die Klemmabschnitte (10,
10a) leistenférmig ausgebildet sind und sich in
Langsrichtung der Huise (7, 7a) erstrecken.

6. Verbindungselement nach einem der Anspri-
che 1 bis 5, bei welchem die Spannrampen (18,
18a) kirzer als die Klemmabschnitte (10, 10a) aus-
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gebildet sind.

7. Verbindungselement nach einem der Anspri-
che 1 bis 6, bei welchem die Klemmabschnitte (10)
eine Dicke (D1) aufweisen, die der Dicke (D2) der
Wande (9) der Hulse (7) entspricht, wenn der Quer-
schnitt der Hilse (7) quadratisch ausgebildet ist.

8. Verbindungselement nach einem der Anspri-
che 1 bis 6, bei welchem zwei einander gegeniber-
liegende Klemmabschnitte (10) eine Dicke (D1) auf-
weisen, die der Dicke (D2) der Wande (9) ent-
spricht und die beiden anderen einander
gegeniiberiiegenden Klemmabschnitte (10a) eine
grossere Dicke (D3) als die Dicke (D2) der Wande
(9a) besitzen, wenn der Querschnitt der Huise (7a)
rechteckig ausgebildet ist.

9. Verbindungselement nach einem der Anspri-
che 1 bis 8, bei welchem die Klemmabschnitte (10,
10a) Gber Sollbruchstellen (13) in den Wanden (9,
9a) der Hilse (7, 7a) gehalten sind.

10. Verbindungselement nach einem der Anspri-
che 1 bis 9, bei welchem die Klemmabschnitte (10,
10a) aufgeraute Aussenflachen (11) besitzen.

11. Verbindungselement nach einem der Anspra-
che 1 bis 10, bei welchem der Spanneinsatz (8, 8a)
mit einem sich zum Schweisskopf (15) hin erstre-
ckenden zentrischen Schwenkansatz (19) versehen
ist.

12. Verbindungselement nach einem der Anspri-
che 1 bis 11, bei welchem der Schweisskopf (15}
einen umfangsseitigen Schweisskragen (16) auf-
weist.
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