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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Schwenkbiegema-
schine zum gegenlaufigen Biegen eines Werkstiicks aus
Blech, welches festgehalten ist zwischen Werkzeugen
einer Oberwange und einer Unterwange, mittels einer
Biegeschiene an einer Biegewange, welche beziglich
einer Biegekante zwischen einer unteren Ausgangslage
(Positivbiegen) und einer oberen Ausgangslage (Nega-
tivbiegen) um eine maschinenfeste Schwenkachse ver-
schwenkbar ist, und wobei die Biegewange mit seitlichen
Anschlussteilen jeweils an ein Schwenklagerteil Giber ei-
ne Langsflihrung angeschlossen ist, die in einer Ebene
senkrecht zur Schwenkachse derart verstellbar ist, dass
nach dem Verschwenken der Biegewange die Biege-
schiene eine um ihre Breite versetzte Ausgangslage er-
reicht, welche einem Wechsel der Arbeitskante der Bie-
geschiene entspricht.

[0002] An einer derartigen bekannten Schwenkbiege-
maschine (EP 1649946 A1), welche das Biegen von
Blech in entgegengesetzte Richtungen ohne Wenden
des Blechs ermdglicht, erfolgt der Wechsel der Arbeits-
kanten der Biegeschiene durch Verstellen der Langsfiih-
rung mittels eines Exzenterantriebs automatisch nach
dem Verschwenken der Biegewange. Der Exzenterhub
ist dabei entsprechend der Breite der Biegeschiene ein-
stellbar, derart, dass die Langsfiihrung in Hohe der Bie-
geschiene wenigstens um deren Breite gegeniliber der
Biegekante versetzt ist. Die Exzenterverstellung erfolgt
bei der bekannten Vorrichtung mittels eines Getriebemo-
tors, der Uber eine numerische Steuerung betatigbar ist.
[0003] Dem gegeniber liegt der vorliegenden Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, bei einer einfachen
Schwenkbiegemaschine das Gegenbiegen eines Werk-
stlicks durch Verstellen der Langsflihrung der Biege-
schiene auf einfache Weise, mdglichst ohne gesonder-
ten Antrieb zu ermdglichen.

[0004] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe an einer
Schwenkbiegemaschine der eingangs genannten Artda-
durch gel6st, dass zum Verstellen der Langsfiihrung ein
der Biegeschiene benachbartes Ende einer Fiihrungs-
leiste der Langsfiihrung verstellbar ausgefiihrt ist,

dass die Fihrungsleiste mit ihrem losen Ende wenigs-
tens zwischen zwei Anschlagen verstellbar ist und dass
jeder Anschlagposition l6sbare Arretierungsmittel be-
zuglich der jeweiligen Ausgangslage der Biegeschiene
zugeordnet sind.

[0005] Aufdiese Weise bestehtdie Méglichkeit, firden
Wechsel der Ausgangslage die Fiihrungsleiste in unter-
schiedliche Anschlagpositionen zu verstellen und dabei
den Wechsel der Arbeitskante der Biegeschiene zu be-
wirken. Ein gesonderter Antrieb fiir das Verstellen der
Fuhrungsleiste kann dabei entfallen. Es genligt, die bei-
den Anschlagpositionen fiir das Positivbiegen und das
Negativbiegen festzulegen, so dass die jeweilige Aus-
gangslage fur das Schwenkbiegen definiert ist. Eine 10s-
bare Arretierung sorgt dafiir, dass nach dem Verschwen-
ken der Biegewange bis zum Erreichen der jeweiligen
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Ausgangslage der prazise Wechsel der Arbeitskante der
Biegeschiene der jeweiligen Anschlagposition aufrecht-
erhalten bleibt.

[0006] Im Rahmen der erfindungsgemaRen Losung ist
eine Flhrungsleiste vorgesehen, deren von der Biege-
schiene entferntes Ende drehbar im Schwenklagerteil
gelagert ist. Die Fuhrungsleiste ist somit zu ihrem Ver-
stellen gegeniiber dem Schwenklagerteil verschwenk-
bar.

[0007] Dadurch, dass nach einem Ausflihrungsbei-
spiel der Erfindung am losen Ende der Fihrungsleiste
ein gegen das Schwenklagerteil vorspringender An-
schlagklotz vorgesehen ist, wird die Verstellung der Fiih-
rungsleiste zwischen Anschldgen auf Seiten des
Schwenklagerteils entsprechend den beiden Ausgangs-
lagen der Biegeschiene ermdglicht und die Langsfih-
rung fiir die Biegewange entsprechend verstellt.

[0008] Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung sind die Arretierungsmittel der Langsfiihrung bis
zum Erreichen der jeweiligen Ausgangslage der Biege-
schiene als Kulissenfiihrung zwischen dem Schwenkla-
gerteil und dem der Langsfiihrung zugeordneten An-
schlussteil der Biegewange ausgebildet. Die Kulissen-
fuhrung dient demnach der Sicherung des durch die je-
weilige Anschlagposition definierten Verlaufs der Langs-
fuhrung bzw. der Fuhrungsleiste.

[0009] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist am
Schwenklagerteil eine die Kulissenfilhrung ausbildende
Rasterplatte I6sbar befestigt, an welchen in Anpassung
an ein Werkstuick die Anschlage und Arretierungsmittel
fur die Langsfiihrung der Biegewange ausgebildet sind.
Mittels der Anschldge an der Rasterplatte ist eine Be-
grenzung des Schwenkbereichs der Fihrungsleiste in
Anpassung an die gewahlte Breite der Biegeschiene ge-
geben. Die Breite der Biegeschiene wahlt der Fachmann
insbesondere unter Beriicksichtigung der Blechstarke
des Werkstiicks und der gewiinschten Ausbildung der
Biegekante.

[0010] Nach einer besonders vorteilhaften Ausflh-
rungsformist vorgesehen, dass die Rasterplatte benach-
bart dem losen Ende der Fiihrungsleiste am Schwenkla-
gerteil befestigt ist und einen zum Ende der Fiihrungs-
leiste hin offenen Ausschnitt besitzt, in welchen deren
Anschlagklotz eintritt und dass sie oberhalb des Aus-
schnitts nach unten offene Verstellnuten, welche Kulis-
senbahnen der Kulissenflihrung bilden, aufweist.
[0011] Damitwird sichergestellt, dass nach dem Errei-
chen einer Anschlagposition und nachfolgender Linear-
verschiebung der Biegewange bis zum Erreichen der je-
weiligen Ausgangslage die genaue Ausrichtung der
Langsfiihrung beibehalten wird. Beispielhaftist vorgese-
hen, dass wahrend der Linearverschiebung in die nach
unten offenen Verstellnuten Fiihrungsgegenstiicke bil-
dende Zahne, welche am seitlichen Anschlussteil der
Biegewange vorgesehen sind, einfahren, bis die Aus-
gangslage erreicht ist.

[0012] In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der Er-
findung ist vorgesehen, dass in einer Durchgangsboh-
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rung des Schwenklagerteils eine Schwenkwelle drehbar
gelagert ist, an deren der Biegewange benachbarten
Stirnseite das zugeordnete Ende der Fihrungsleiste und
an deren anderen Stirnseite eine Schwenkstange befes-
tigt ist, welche zur Begrenzung des Schwenkwegs der
Biegewange fur das Positiv-/Negativbiegen mit Anschla-
gen am benachbarten Maschinenstédnder zusammen-
wirkt.

[0013] Aufdiese Weise wird der Biegeantrieb zum Ver-
schwenken der Fihrungsleiste zwischen den beiden An-
schlagpositionen genutzt, so dass ein gesonderter An-
trieb entfallen kann. Dabei kann es zweckmaRig sein, die
Anschlage am benachbarten Maschinenstander in An-
passung an die jeweilige Biegeaufgabe geeignet auszu-
wahlen bzw. anzuordnen.

[0014] AlsbevorzugterLinearantrieb fiir die Biegewan-
ge ist zu deren Verstellung in ihrer Langsfiihrung ein
Spindelantrieb im Schwenklagerteil vorgesehen, dessen
Spindel mit einer Gewindebohrung quer durch die Dreh-
achse der Schwenkwelle zusammenwirkt und mit ihrem
angetriebenen Ende im zugeordneten Anschlussteil der
Biegewange abgesttitzt ist. Die Schwenkwelle dient hier-
bei als Spindelmutter des Spindelantriebs. Infolge der
Spindeldrehung wird der Anschlussteil der Biegewange
zusammen mit dieser gegentiber dem Schwenklagerteil
linear entlang der Fihrungsleiste verfahren.

[0015] Im folgenden wird ein Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung anhand der Zeichnung erlautert. Es zeigt

Fig. 1 Einen Querschnitt durch das Schwen-
klagerteil der Schwenkbiegemaschine

Fig. 2 Das Schwenklagerteil gemaR Fig. 1in
perspektivischer Darstellung

Fig. 2a, 2b, 2c  Einzelheiten zu Fig. 2

Fig. 3 Einen an das Schwenklagerteil an-
schlieRenden Abschnitt der Biege-
wange, in perspektivischer Darstel-
lung

Fig. 4 Eine Rasterplatte zum Versetzen der
Biegewange

Fig. 4a, 4b Verschiedene Ansichten zu Fig. 4 und

Fig. 5 Eine schematische Darstellung der
Schwenkbewegung der Biegewange

[0016] Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch ein

Schwenklagerteil 1, an welchem die Biegewange 2 mit
einem seitlichen Ende angeschlossen ist. Am oberen En-
de der Biegewange 2 erstreckt sich in horizontaler Rich-
tung die das eigentliche Biegewerkzeug bildende Biege-
schiene 3, deren Endabschnitt mit einer Befestigungs-
schraube 4 dargestellt ist. Die Biegewange 2 wird ver-
schwenkt um eine maschinenfeste Schwenkachse 5
durch ein Lager 6 an einem seitlichen Maschinenstander
7. Am freien Ende einer Biegewelle 8 mit der Schwenk-
achse 5 ist das Schwenklagerteil 1 mittels einer Keilnut
9 verschwenkbar gelagert. Der Schwenkantrieb ist auf
der Zeichnung nicht dargestellit.

[0017] Um eine Linearverschiebung der Biegewange
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2 in Richtung einer Fuhrungsleiste 10 zu ermdglichen ist
an dem der Fihrungsleiste 10 zugeordneten Anschluss-
teil 11 der Biegewange 2 ein nicht dargestellter Linear-
antrieb vorgesehen, der an einer Antriebswelle 12 einer
Spindel 13 angeschlossen ist. Die Spindel 13 ist mit ei-
nem Wellenabschnitt 14 drehfest verbunden, welcher in
einer Lagerbohrung des Anschlussteils 11 der Biege-
wange 2 aufgenommen und dort zwischen Axialkugella-
gern 15, 16 gelagertist. Die Spindel 13 lauftin einer dazu
passenden Gewindebohrung 17 einer Spindelmutter 18,
welche in einer Querbohrung 19 (Fig. 2) des Schwenkla-
gerteils 1 drehbar gelagert ist. Die Spindelmutter 18 ist
als zylindrisches Bauteil ausgebildet und mit beiden En-
denjeweils in der Lagerbohrung 19 des eine Freibohrung
20 fur die Spindel 13 umschliellenden Wandabschnitts
21 des Schwenklagerteils 1 gelagert.

[0018] Die Spindelmutter 18 besitzt, wie in Fig. 2b dar-
gestellt, an beiden Enden Befestigungskeile 22, 23 fur
jeweils drei Befestigungsschrauben 24. Damit werden
befestigt einerseits die Fuhrungsleiste 10, welche eine
Nut 25 fur den zugeordneten Befestigungskeil 22 der
Spindelmutter 18 besitzt und andererseits eine
Schwenkstange 26, welche eine Nut 27 fur den Befesti-
gungskeil 23 besitzt. Die axialen Uberstidnde der Spin-
delmutter 18 zu beiden Seiten des Schwenklagerteils 1
sind so bemessen, dass sowohl die Fiihrungsleiste 10
als auch die Schwenkstange 26 mit Abstand gegenuber
dem Schwenklagerteil 1 angeordnet sind, das heilt, sie
kénnen eine Schwenkbewegung der Spindelmutter 18
gegeniber dem Schwenklagerteil 1 berGihrungsfrei mit-
machen. Diese Schwenkbewegung, welche dem Ver-
stellen der Biegewange 2 gegenulber dem Schwenkla-
gerteil 1 dient, wird in Zusammenhang mit Fig. 5 genauer
erlautert.

[0019] Am oberen Ende der Fihrungsleiste 10 ist mit-
tels zweier Schrauben 28 ein zum Schwenklagerteil 1
hin vorspringender Anschlagklotz 29 befestigt, der in ei-
nen Ausschnitt 30 einer Rasterplatte 31 hineinragt. Ein
Verschwenken der Spindelmutter 18 ist daher durch die
Grole des Ausschnitts 30 innerhalb der Rasterplatte 31
begrenzt, wie in den Fig. 2, 2c und 4 naher dargestellt
ist. Neben dem Ausschnitt 30 besitzt die Rasterplatte 31
noch verschiedene Verstellnuten, wie néher zu den Fig.
2und 4 beschrieben, in welche Zahne 32 eingreifen, wel-
che an Zahnplatten 33 ausgebildet sind, die am oberen
Ende des Anschlussteils 11 der Biegewange 2 mittels
Schrauben 34 (Fig. 3) befestigt sind. Die Zahnplatten 33
grenzen zu beiden Seiten an die nach oben durchgehen-
de Fihrungsnut 35 fir die Fihrungsleiste 10 an.

[0020] |In Fig. 2 ist das Schwenklagerteil 1 mit etwa
quadratischem Querschnitt neben dem zugeordneten
Ende der Schwenkwelle 8 dargestellt. Es besitzt eine La-
gerbohrung 36 fir die Schwenkwelle 8 mit einer Keilnut
37 zur Herstellung der Drehverbindung mittels des in Fig.
1 dargestellten Keils 9. In Fig. 2 sind mit strichlierten Li-
nien die Querbohrung 19 fiir die Aufnahme der Spindel-
mutter 18 im Schwenklagerteil 1 sowie die Freibohrung
20 des Schwenklagerteils 1 fur den Eintritt der Spindel
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13 dargestellt.

[0021] Aufder Anschlussseite zur Biegewange hin be-
sitzt das Schwenklagerteil 1 einen Abschnitt 38, oberhalb
welchem das Rasterteil 31 mittels dreier Schrauben 39
befestigt ist. An seinem unteren Ende besitzt das Ras-
terteil 31 einen Ausschnitt 30 fUr den Eintritt des An-
schlagklotzes 29, welcher am oberen Ende der Fih-
rungsleiste 10 befestigt ist (siehe auch Fig. 2c).

[0022] Oberhalb des Ausschnitts 30 besitzt die Ras-
terplatte 31 zwei schrage Verstellnuten 41 und zwei ge-
rade Verstellnuten 42. Letztere definieren die Verstell-
richtung der Biegewange 2 in ihrer nach unten ge-
schwenkten Ausgangslage; die schragen Verstellnuten
41 definieren die Verstellrichtung der Biegewange 2 in
ihrer nach oben geschwenkten Ausgangslage. Wahrend
des Verstellens der Biegewange 2 ist diese mittels des
Linearantriebs aus den Verstellnuten 41, 42 ausgefah-
ren; erst durch das Einfahren der Zahne 32 entweder in
die schragen Verstellnuten 41 oder in die geraden Ver-
stellnuten 42 wird die Ausgangslage der Biegewange 2
entweder in deren oberen oder unteren Anschlagposition
definiert. Wahrend des Verfahrens der Biegewange 2 in
ihre jeweilige Ausgangslage verschieben sich die Zahne
32 innerhalb der der jeweiligen Ausgangslage zugeord-
neten Verstellnuten 41 bzw. 42.

[0023] Fig. 2a zeigt die Schwenkstange 26 mit Befes-
tigungsnut 27 auf ihrer der Spindelmutter 18 zugewand-
ten Seite, so dass eine Verdrehung der Schwenkstange
26 entsprechend auf die Spindelmutter 18 um deren Ver-
stellachse 44 erfolgen kann.

[0024] Fig. 4 zeigtin vergroRerter Darstellung die Ras-
terplatte 31 mit den drei Befestigungsschrauben 39, den
geraden Verstellnuten 42 und den schragen Verstellnu-
ten 41 sowie dem Ausschnitt 30. Der Ausschnitt 30 be-
sitzt einerseits eine geradlinige Anschlagflache 45, an-
dererseits eine dazu schrag verlaufende Anschlagflache
46. Fig. 4a zeigt einen Schnitt gemal a—a der Fig. 4 und
Fig. 4b einen Schnitt gemaf b-b der Fig. 4.

[0025] InFig.4istdie Fihrungsleiste 10 so eingezeich-
net, dass ihr Anschlagklotz 29 gegen die geradlinig ver-
laufende Anschlagflache 45 des Ausschnitts 30 anliegt.
In dieser Position der Fihrungsleiste 10 ist das An-
schlussteil 11 der Biegewange 2 fiir deren untere Aus-
gangslage ausgerichtet, das heif’t in dieser Ausgangs-
lage sind die Zdhne 32 in die zugehdrigen geraden Ver-
stellnuten 42 eingefahren.

[0026] Zusatzlich ist die Flhrungsleiste 10 noch mit
strichlierten Linien in ihrer schragen, ndmlich verstellten
Anschlagposition eingezeichnet, die dann erreicht wird,
wenn die auf der Zeichnung rechte Kante des Anschlag-
klotzes 29 gegen die zugeordnete Flache 46 des Aus-
schnitts 30 der Rasterplatte 31 anschlagt. In dieser
schragen Anschlagposition ist die Ausgangslage der Bie-
gewange 2inihrer oberen Schwenkposition definiert, wo-
bei die Zéhne 32, wie strichliert eingezeichnet, in die
schragen Verstellnuten 41 eingefahren sind. Dabei kann
die Einfahrtiefe in Anpassung an die Blechstarke des
Werkstlicks oder die gewiinschte Auspragung des Bie-
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geverlaufs unterschiedlich sein. In Fig. 4 sind Uberdies
auch noch die Zahnplatten 33 strichliert mit den Befesti-
gungsschrauben 34 eingezeichnet und zwar in der
Schraglage entsprechend den schragen Verstellnuten
42 bzw. der schragen Anschlagflache 46 fir die strichliert
gezeichnete schrdge Anschlagposition des Anschlag-
klotzes 29.

[0027] Fig. 5 zeigt einen Abschnitt des seitlichen Ma-
schinenstanders 7 mit zwei daran befestigten, als Rollen
ausgebildeten Anschlagen, nadmlich einem unteren An-
schlag 48 zum Einstellen der Schwenkstange 26 in der
unteren Ausgangslage der Biegewange 2 einerseits und
einem oberen Anschlag 49, welcher so positioniert ist,
dass erdie Schwenkstange 26 der oberen Ausgangslage
der Biegewange 2 entsprechend schrég stellt. Die obere
Ausgangslage der Biegewange 2 mit Biegeschiene 3 ist
punktiert dargestellt. Man erkennt die entsprechende
Verstellung der Schwenkstange 26, derart, dass die
rechte Arbeitskante der Biegeschiene 3 genau die Bie-
gelinie des Werkstucks 50 trifft. Zur Darstellung geman
Fig. 5 ist davon auszugehen, dass die Schwenklage der
(nicht dargestellten) Biegewange 2 mit jener des ge-
zeichneten Schwenklagerteils 1 Gbereinstimmt, denn mit
der am Schwenklagerteil 1 drehbar gelagerten Fih-
rungsleiste 10 wird die Biegewange 2 iber die Fiihrungs-
nut 35 entsprechend mitbewegt. Daraus ergibt sich die
jeweilige Ausgangslage der Biegeschiene 3 gegeniiber
dem Werkstlick 50. Somit erfolgt die Verstellung der Bie-
gewange 2 zwischen der oberen Ausgangslage und der
unteren Ausgangslage mittels der beiden Anschlage 48,
49, durch welche die Schwenkstange 26 der jeweiligen
Ausgangslage entsprechend verschwenktwird. Das Ver-
schwenken setzt allerdings voraus, dass die Biegewan-
ge 2 vorher mittels des Spindelantriebs soweit aus ihrer
Ausgangslage verfahren wird, dass die Zahne 32 sich
aulRerhalb der Verstellnuten 41, 42 befinden. Das Ein-
fahren der Zahne 32 in die Verstellnuten 41, 42 wird hin-
sichtlich ihrer genauen Ausrichtung gewahrleistet nicht
nur durch die Anschlage 48, 49 des Maschinenstanders
7 sondern zusatzlich durch die seitlichen Anschlage 45,
46 des Ausschnitts 30 der Rasterplatte 31, wobei die
Anschlagflachen 45, 46 die beiden seitlichen Schwen-
klagen des Anschlagklotzes 29 am Fihrungsteil 10 be-
grenzen. Damit ergibt sich Uiber die Fiihrungsnut 35 im
Anschlussteil 11 der Biegewange 2 deren genaue
Schwenklage fiir die obere bzw. untere Ausgangslage
fur das Negativbiegen aus der oberen Position und das
Positivbiegen aus der unteren Position der Biegewange
2. InFi. 5 sind zur besseren Orientierung zusatzlich noch
das Biegewerkzeug 51 der Oberwange und das Biege-
werkzeug 52 der Unterwange der Schwenkbiegemaschi-
ne strichliert gezeichnet. Das Werkstiick 50 wurde be-
reits durch Positivbiegen um die Biegekante 53 verformt
und kann nun aus der punktierten oberen Ausgangslage
durch Negativbiegen nach unten verformt werden.
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Patentanspriiche

1.

Schwenkbiegemaschine zum gegenlaufigen Biegen
eines Werkstiicks (50) aus Blech, welches festge-
halten ist zwischen Werkzeugen (51, 52) einer Ober-
wange und einer Unterwange, mittels einer Biege-
schiene (3) an einer Biegewange (2), welche bezlg-
lich einer Biegekante zwischen einer unteren Aus-
gangslage (Positivbiegen) und einer oberen Aus-
gangslage (Negativbiegen) um eine maschinenfeste
Schwenkachse (5) verschwenkbar ist, und wobei die
Biegewange (2) mit seitlichen Anschlussteilen je-
weils an ein Schwenklagerteil (1) Uiber eine Langs-
fuhrung angeschlossen ist, die in einer Ebene senk-
recht zur Schwenkachse (5) derart verstellbar ist,
dass nach dem Verschwenken der Biegewange (2)
die Biegeschiene (3) eine um ihre Breite versetzte
Ausgangslage erreicht, welche einem Wechsel der
Arbeitskante der Biegeschiene (3) entspricht,
dadurch gekennzeichnet,

dass zum Verstellen der Langsfiihrung ein der Bie-
geschiene (3) benachbartes Ende einer Fiihrungs-
leiste (10) der Langsfiihrung verstellbar ausgebildet
ist,

dass die Fihrungsleiste (10) mit ihrem losen Ende
wenigstens zwischen zwei Anschlagen (45, 46) ver-
stellbar ist und

dass jeder Anschlagposition l16sbare Arretierungs-
mittel beziglich der jeweiligen Ausgangslage der
Biegeschiene (3) zugeordnet sind.

Schwenkbiegemaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass zum Verstellen der Fihrungsleiste (10) deren
von der Biegeschiene (3) entferntes Ende drehbar
im Schwenklagerteil (1) gelagert ist.

Schwenkbiegemaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass am losen Ende der Flhrungsleiste (10) ein ge-
gen das Schwenklagerteil (1) vorspringender An-
schlagklotz (29) vorgesehen ist, der die Verstellung
der Fuhrungsleiste (10) zwischen Anschlagen (45,
46) auf Seiten des Schwenklagerteils (1) entspre-
chend den beiden Ausgangslagen der Biegeschiene
(3) begrenzt.

Schwenkbiegemaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Arretierungsmittel der Langsfihrung bis
zum Erreichen der jeweiligen Ausgangslage der Bie-
geschiene (3) eine Kulissenfiihrung zwischen dem
Schwenklagerteil (1) und dem der Langsfiihrung zu-
geordneten Anschlussteil (11) der Biegewange (2)
umfassen.

Schwenkbiegemaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
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dass am Schwenklagerteil (1) eine Rasterplatte (31)
I6sbar befestigt ist, an welcher in Anpassung an ein
Werkstlick (50) die Anschlage (45, 46) und Arretie-
rungsmittel fiir die Langsflihrung der Biegewange (2)
ausgebildet sind.

Schwenkbiegemaschine nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Rasterplatte (31) benachbart dem losen
Ende der Fihrungsleiste (10) am Schwenklagerteil
(1) befestigt ist und einen zum Ende der Fiihrungs-
leiste (10) hin offenen Ausschnitt (30) besitzt, in wel-
chen deren Anschlagklotz (29) eintritt und

dass sie oberhalb des Ausschnitts (30) nach unten
offene Verstellnuten (41, 42) der Kulissenfiihrung
aufweist.

Schwenkbiegemaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass in einer Durchgangsbohrung (19) des Schwen-
klagerteils (1) eine Schwenkwelle drehbar gelagert
ist, an deren der Biegewange (2) benachbarten
Stirnseite das zugeordnete Ende der Fiihrungsleiste
(10) und an deren anderen Stirnseite eine Schwenk-
stange (26) befestigt ist, welche zur Begrenzung des
Schwenkwegs der Biegewange (2) fir das Posi-
tiv-/Negativbiegen mit Anschlagen (48, 49) am be-
nachbarten Maschinenstander (7) zusammenwirkt.

Schwenkbiegemaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass zur Verstellung der Biegewange (2) in ihrer
Langsflhrung ein Spindelantrieb im Schwenklager-
teil (1) vorgesehen ist, dessen Spindel (13) mit einer
Gewindebohrung (40) quer durch die Drehachse der
Schwenkwelle zusammenwirkt und mit ihrem ange-
triebenen Ende im Anschlussteil (11) der Biegewan-
ge (2) abgestutzt ist.

Schwenkbiegemaschine nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Schwenkwelle als Spindelmutter (18) des
Spindelantriebs ausgebildet ist.

Claims

A swivel bending machine for the counter-bending
of a work piece (50) of sheet metal, which is held
between tools (51, 52) of an upper cheek and a lower
cheek, by means of a bending rail (3) on a bending
cheek (2), which can be swivelled relative to a bend-
ing edge between a lower initial position (positive
bending) and an upper initial position (negative
bending) around a machine-fixed swivelling axis (5),
and wherein the bending cheek (2) is connected with
lateral connection partsin each case to a swivel bear-
ing part (1) via a longitudinal guide, which is adjust-
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able in a plane normal to the swivelling axis (5) in
such a way that, after the swivelling of the bending
cheek (2), the bending rail (3) arrives at an initial
position which is offset by its width and which corre-
sponds to a change of the working edge of the bend-
ing rail (3),

characterised in

that for the adjustment of the longitudinal guide, an
end of a guide rail (10) of the longitudinal guide is
constituted adjustable, said end being adjacent to
the bending rail (3),

that the guide rail (10) can be adjusted with its loose
end at least between two stops (45, 46) and that
detachable locking means in respect of the given
initial position of the bending rail (3) are assigned to
each stop position.

The swivel bending machine according to claim 1,
characterised in

that for the adjustment of the guide rail (10), its end
remote from the bending rail (3) is mounted rotatably
in the swivel bearing part (1).

The swivel bending machine according to claim 1,
characterised in

that a stop block (29) projecting towards the swivel
bearing part (1) is provided at the loose end of the
guiderail (10), said stop block limiting the adjustment
of the guide rail (10) between stops (45, 46) on the
part of the swivel bearing part (1) corresponding to
the two initial positions of the bending rail (3).

The swivel bending machine according to claim 1,
characterised in

that the locking means of the longitudinal guide up
to the arrival at the respective initial position of the
bending rail (3) comprise a connecting-link guide be-
tween the swivel bearing part (1) and the connection
part (11) of the bending cheek (2) associated with
the longitudinal guide.

The swivel bending machine according to claim 1,
characterised in

that a notched plate (31) is fixed detachably to the
swivel bearing part (1), on which notched plate the
stops (45, 46) and locking means for the longitudinal
guide of the bending cheek (2) are constituted in a
manner adapted to a work piece (50).

The swivel bending machine according to claim 5,
characterised in

that the notched plate (31) is fixed to the swivel bear-
ing part (1) adjacent to the loose end of the guide
rail (10) and has a cutout (30) which is open towards
the end of the guide rail (10) and into which its stop
block (29) enters and that it comprises above the
cutout (30) downwardly open adjustment grooves
(41, 42) of the connecting-link guide.
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The swivel bending machine according to claim 1,
characterised in

that a swivel shaftis mounted rotatably in a through-
bore (19) of the swivel bearing part (1), to the end
face of which shaft adjacent to the bending cheek
(2) the associated end of the guide rail (10) is fixed
and to the other end face of which shaft a swivel rod
(26) is fixed, which cooperates with stops (48, 49)
on the adjacent machine stand (7) to limit the swivel
path of the bending cheek (2) for the positive/nega-
tive bending.

The swivel bending machine according to claim 1,
characterised in

that for the adjustment of the bending cheek (2) in
its longitudinal guide, a spindle drive is provided in
the swivel bearing part (1), the spindle (13) whereof
cooperates with a threaded bore (40) straight
through the axis of rotation of the swivel shaft and is
supported with it driven end in the connection part
(11) of the bending cheek (2).

The swivel bending machine according to claim 8,
characterised in

that the swivel shaft is constituted as a spindle nut
(18) of the spindle drive.

Revendications

Presse a cintrer pour le cintrage en sens contraire
d’une piece (50) en tble qui est maintenue entre des
outils (51, 52) d’'une joue supérieure et d’'une joue
inférieure, au moyen d’un rail de cintrage (3) sur une
joue de cintrage (2), laquelle peut pivoter entre une
position de départ inférieure (cintrage positif) et une
position de départ supérieure (cintrage négatif) par
rapport a une aréte de cintrage, sur un pivot (5) fixe
sur la machine, et sachant que la joue de cintrage
(2) estreliée par des piéces de liaison latérales res-
pectivement sur une partie de palier d’articulation (1)
via un guide longitudinal qui peut étre ainsi déplacé
dans un plan perpendiculaire au pivot (5) qu’apres
le pivotement de la joue de cintrage (2), le rail de
guidage atteint une position de départ décalée de
salargeur, laquelle correspond a un changement de
I'aréte de travail du rail de cintrage (3),
caractérisée en ce

qu’une extrémité d’une baguette de guidage (10) du
guide longitudinal, voisine du rail de cintrage (3) est
formée pour déplacer le guide longitudinal,

que la baguette de guidage (10) peut étre déplacée
au moins entre deux butées (45, 46) par son extré-
mité libre, et

qu’a chaque position de butée sont attribués des
moyens de blocage séparables par rapport a la po-
sition de départ respective du rail de cintrage (3).
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Presse a cintrer selon la revendication 1,
caractérisée en ce

que pour déplacer la baguette de guidage (10), son
extrémité éloignée du rail de cintrage (3) est dispo-
sée de fagon a tourner dans la partie de palier d'ar-
ticulation (1).

Presse a cintrer selon la revendication 1,
caractérisée en ce

que sur I'extrémité libre de la baguette de guidage
(10) est prévu un bloc de butée (29) en saillie contre
la partie de palier d’articulation (1), qui limite le dé-
placement de la baguette de guidage (10) entre des
butées (45, 46) du cbté de la partie de palier d’arti-
culation (1), conformément aux deux positions de
départ du rail de cintrage (3).

Presse a cintrer selon la revendication 1,
caractérisée en ce

que les moyens de blocage du guide longitudinal,
jusqu’'a ce que la position de départ respective du
rail de cintrage (3) soit atteinte, comprennent un gui-
de a coulisse entre la partie de palier d’articulation
(1) et la partie de liaison (11) de la joue de cintrage
(2) attribuée au guide longitudinal.

Presse a cintrer selon la revendication 1,
caractérisée en ce

qu’une plaque d’encliquetage (31) est fixée de ma-
niére séparable sur la partie de palier d’articulation
(1), surlaquelle, en adaptation a une piece (50), sont
formés les butées (45, 46) et les moyens de blocage
pour le guide longitudinal de la joue de cintrage (2).

Presse a cintrer selon la revendication 5,
caractérisée en ce

que la plaque d’encliquetage (31) est fixée sur la
partie de palier d’articulation (1) dans le voisinage
de I'extrémité libre de la baguette de guidage (10)
et possede une découpe (30) ouverte en direction
de I'extrémité de la baguette de guidage (10) dans
laquelle le bloc de butée (29) pénetre, et qu’elle pré-
sente au-dessus de la découpe (30), des rainures
de déplacement (41, 42) du guide a coulisse ouver-
tes vers le bas.

Presse a cintrer selon la revendication 1,
caractérisée en ce

qu’un arbre de pivotement est placé enrotation dans
un pergage traversant (19) de la partie de palier d’ar-
ticulation (1) sur le cété avant voisin de la joue de
cintrage (2) de laquelle, I'extrémité de la baguette
de guidage (10) attribuée est fixée et sur l'autre coté
avant de laquelle, une tige de pivotement (26) est
fixée, laquelle coopére avec des butées (48, 49) sur
le bati de machine (7) voisin pour délimiter le trajet
de pivotement de la joue de cintrage (2) pour le cin-
trage positif/négatif.
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Presse a cintrer selon la revendication 1,
caractérisée en ce

que pour déplacer la joue de cintrage (2) dans son
guide longitudinal, un entrainement a broche est pré-
vu dans la partie de palier d’articulation (1), dont la
broche (13) coopére avec un percage fileté (40)
transversalement a travers I'axe de rotation de I'ar-
bre de pivotement et est appuyée dans la partie de
liaison (11) de la joue de cintrage (2) par son extré-
mité entrainée.

Presse a cintrer selon la revendication 8,
caractérisée en ce

que |'arbre de pivotement est formé en tant qu’écrou
de broche (18) de I'entrainement a broche.
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