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(54) СПОСОБ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ РУЛОННЫМПОРОШКОВЫМ СПЕКАНИЕМ

(57) Формула изобретения
1. Способ послойного изготовления трехмерных объектов из порошков посредством

спекания, в котором: ленту в процессе перемотки перфорируют системой перфорации
в местах размещения порошка, перфорированные места ленты заполняют порошком
- пластиковым, керамическим, металлическим или их комбинацией, затем
перфорированную, растворимуюленту сжимают уплотнителем в процессе сматывания
в рулон, после чего намотанный рулон ленты с порошком после завершения
формирования всех слоев спекают и системой очистки отделяют спеченный объект от
ленты.

2. Способ по п. 1, отличающийся тем, что изготовление объектов с помощью
комбинации порошков обеспечивают добавлением для каждого порошка системы
перфорации, наполнения, системы очистки и бункера избыточного порошка.

3. Способ по п. 1, отличающийся тем, что после удаления с поверхности ленты
избыточного порошка обеспечивают его повторное использование.

4. Способ по п. 1, отличающийся тем, что ленту перфорируют электромагнитным
излучением, механически или с помощью жидкости.

5. Способ по п. 1, отличающийся тем, что система перфорации выполнена с
возможностью нагревания ленты.

6. Способ по п. 1, отличающийся тем, что система перфорации содержит механизм
контроля точности и корректировки перфорации.

7. Способ по п. 1, отличающийся тем, что отделяют спеченный объект от ленты
механически, с помощью растворения его водой или потоками воздуха.
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