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Wynalaz/ek niniejszy dotyczy tlucznia
lub betonu bitumicznego, przeznaczonego
glownie do wytwarzania nawierzchni dro-
gowych, przy czym tluczern ten moze byé
uzyty réowniez i do innych celéow, np. do
budowy chodnikéw, stopni schodéw, tara-
sow dachowych itd.

Tluczeri bitumiczny, ogoélnie uzywany
dotychczas do tych celéow, sklada sie z
mieszaniny kamieni, piasku i bitumoéw, do
ktérych dodaje si¢ mialu lub proszku o
podstawie mineralnej, np. cementu port-
landskiego.

‘Wtasciwosé tych dodanych do kamieni

sktadnikéw nie pozwala jednak na wytwo-
rzenie masy zwartej, jednolitej i pozba-
wionej porowatosci. Wobec powyziszego
wilgoé powietrza, przenikajac w glab ma-
sy, doprowadza do niebezpiecznego zubo-
zenia skladnika bitumicznego nawierzchni,
do zniszczenia jej dziataniem mrozéw itd.

Z drugiej strony, tluczen ten, aby nie
mieknal podczas upaléw, powinien byé
wytworzony z bituminéw twardych, nie
mieknacych w zwyklej temperaturze oto-
czenia. Aby zapewni¢ réwnomierne rozsy-
pywanie takiego tlucznia na drogach, na-
lezy zatem utrzymywaé mase¢ w tempera-



turze wyzszej niz ta, ktéra zapewnia
zmiekczenie, potrzebne az do czasu, gdy
nada si¢ nawierzchni jej ksztalt ostatecz-
ny. Ten sposéb wykonywama wyrhaga
troskliwej i ucigzliwej pracy.
Proponowano, w celu usumecia WY
mienionych wad i umozliwienia ukladania
tlucznia bitumicznego na zimno, stosowa-
nie bituméw stosunkowo ptynnych, - czyli
zawierajacych dosyé¢ duia ilos¢’ skladm-

kéw oleisfych i lotnych lecz sktadniki te,
po uloZeniu nawierzchni, wydostaja sig na

powierzchnie, ktéra staje sie §liska,
nastepstwie
na nawierzchni, uwidoozniajac brak cig-
glosci jej i porowato$é, wytwarzajaca sig
~wskutek dzialania ‘czynnikéw zewnetrz-
nych. Poza tym przyczepnosé tego rodzaju
bituméw nie jest na tyle dostateczna, aby
mogla zapewni¢ nawierzchni zupelna od-
pornosé. Wskutek tego nawierzchnia wy-
tworzona z tego tlucznia migknie podczas
upaléw, peka pod wplywem mrozu, czyli
nie posiada dostatecznej trwalosci, przy
czym najczedciej posiada zbyt mala spre-
zystosé,
swa strukture pod dziataniem wplywéw
zewnetrznych. Aby zapobiec do pewnego
stopnia tym wadom, wytwarza si¢ te na-
wierzchni¢ w warstwie o duzej grubosci, co
zwigksza  koszty wytwarzania materialu,
przewozu i utrzymania.

W zwyklym cementowym betonie, wy-
-tworzonym ze zwiru, wody i cementu, wy-
trzymalosé¢ uzyskana wskutek wiazania
-zalezy od stosunku ilosci uzytego cementu
do calej ilosci masy.

Podobnie przy uzyciu ttucznia bitumicz-
.nego skladajacego si¢ z malych odlam-
kéw, zlaczonych lepiszczem, zawieraja-
cym bitumy i spoiwo asfaltowe, ktére two-
.rzy podstawe i srodek laczacy cala mase,
-wytrzymalo§é nawierzchni zalezy od ga-
tunku tego lepiszcza oraz odpowiedniego
stosunku skltadnikow.

Sposob przygotowywania tlucznia bitu-

a w

zmieniaja strukture plerw'ot ,

w ogolnosci za§ zmienia szybko -

na role.

micznego wedlug wynalazku niniejszego
polega na tym, ze do kamieni o0 mniejszych
wymiarach, oslonietych bitumami cieklymi,
dodaje si¢ na miejscu budowy nawierzchni
§rodek 1aczacy w postaci proszku, ktérego
ziarnka nie przyczepiaja si¢ do siebie, a
ktory jest przyrzadzony uprzednio w
specjalnym urzadzeniu z bituméw twar-

_dych. Nastepnie rozposciera si¢ mieszaning

na zimno i silnie walcuje réwniez na zimno,
osiagajac przez to laczenie sie sktadnikéw.
‘Ten ' srodek “Iaczacy jest charaktery-

styczny tym, ze sklada sie z materialu po-

chodzenia mineralnego o wlasciwosciach
koloidalnych, wytworzonego z pylu rézno-
rodnych skal i bituméw utlenionych.
Materialy, ktére dajaq “dobre wyniki
przy wyrobie tego $rodka lqczqcego, s3
nastepujace.
Skaly wuzyte powinny byé wybrane z

" formacji osadowej, powinny posiadaé du-

zy ciezar wlasciwy, a jednoczesnie szcze-
golna site cementujaca, wlasciwosci, ktére
s3 zwiazane z ich pochodzeniem i struktu-
rag. Dodaje sie do nich skaly o budowie
listkowej, posiadajace wybitne wlasciwo-

$ci koloidalne.

Wybiera si¢ bitumy bardzo twarde, naj-
korzystniej te, ktére otrzymuje sie w poste-
powaniu utleniajgcym, poniewaz bitumy te
sa najbardziej trwale i mniej poddaja si¢
zmigkczaniu w wyzszej temperaturze.

Korzystny ‘sposéb wyrobu - srodka 1a-
czacego jest nastepujacy.

Otrzymany py! mineralny miesza si¢ z
cieklym bitumem i uwadnia za pomoca
pary wodnej. W tych warunkach zaczyna-
ja dziataé¢ swobodnie ladunki elektryczne
sktadnikéw i w ten sposob otrzymuje sig
hydrosol oraz uktad asfaltowo-pylowy.

Otrzymany uwodniony produkt pozo-

.stawia sie dos¢ dlugi czas w spokoju, pod-
.czas ktérego odbywa sie proces tweorzenia

masy, w ktérym uwodnienie i rozpuszczal-
nos¢ pewnych skladnikéw odgrywaja waz-
Otrzymang mas¢ poddaje si¢-na-



-stepnie traktowaniu cieplnemu w celu od-
wodnienia, po czym masa ta zostaje stlo-
-czona, a w koficu zmielona na proszek.

Proszek ten moze byé przechowywany
przez czas nieograniczony bez niebezpie-
czefistwa zepsucia, moze byé réwniez prze-
wozony do réznych miejsc przerébki, znaj-
‘dujacych si¢ na obszarze budowy na-
‘wierzchni, aby mégl byé zuzytkowany w
ostatecznym okresie wytwarzania masy do
budowy nawierzchni.

Na przyktad wsypuje sie do mieszarki
zwir poprzednio wysuszony, do ktoérego
dodaje sie¢ bituméw cieklych, szybko prze-
nikajacych. Po kilku obrotach mieszarki
dodaje sie s$rodka laczacego w postaci
proszku az do nasycenia bituméw i po kil-
‘ku nowych obrotach maszyny wysypuje si¢
Zwir osloniety w ten sposéb srodkiem 1a-
czacym w postaci ziarn, nie przylegaja-
cych do siebie.

Stan ten ziarnisty (niezwiazany) utrzy-
muje si¢ dotad, dopéki produkt po roz-
sypaniu nie podlegnie silnemu stlaczaniu,
co wykonywa si¢ na drodze walcem drogo-
wym.

W ten sposéb otrzymuje sie pozadana
nawierzchni¢ bez nagrzewania i bez doda-
wania jakiegokolwiek innego sktadnika
procz emulsji bitumicznej przy rozposcie-
raniu wytworzonej masy na podlozu maka-
damowym, betonowym, kamiennym itd., w
celu uzyskania zwigzania podloza z na-
wierzchnia.

Pod dzialaniem walca drogowego pod-
czas nakladania nawierzchni drogowej, a
nastepnie pod dzialaniem ruchu kotowego
bitumy twarde wchodzace w sktad srodka
laczacego mieszaja sie przez zwykle ze-
tkniecie w temperaturze otoczenia z bitu-
mami otaczajacymi kamyki. Lepiszcze, o-
trzymane z tej mieszaniny, posiada twar-
dosé¢, ktéra mozna okreslié stu jednostka-
mi przy mierzeniu twardosci za pomoca od-
powiedniego znanego przyrzadu Dow'a;
jest to warunek konieczny, azeby zapewni¢

-unika si¢ porowatosci,

‘jacych zbyt maly stosunek bituméw

-przywieranie -nawierzchni i unikniecie po-

cenia oraz ulatniania si¢. Nie byloby mozli-
wym w innych warunkach zastosowanie na

-zimno tlucznia, ktérego bitum nie mlalby

podobnej wytrzymalosci.
- Zalety mieszaniny bitumow meklych i
$rodka Iaczacego w postaci proszku pole-

gaja na tym, ze pozwalaja one na zwiek-
-szenie, np, do 25%, stosunku lepiszcza do

catkowitej ilosci ostatecznego produktu,
wskutek czego wszelkie wolne miejsca po-
miedzy kamykami sa zapelnione, przy czym
wytwarzajgcej si¢
na nawierzchniach bitumicznych, posiada-
lub
lepiszcza.

Trwalos¢ powyzszej nawierzchni ]est
tak wielka, 2e wystarczy nalozenie war-
stwy o grubosci bardzo niewielkiej, np. w
granicach 15 — 20 mm, azeby uzyskaé wy-
trzymalo§é¢ wystarczajaca dla najinten-
sywniejszego ruchu kolowego na kilka lat.

Wielka trwalosé srodka taczacego, jed-
norodnosé¢ i zwieztosé tlucznia pozwalaja
uniknaé wszelkich zmian powodowanych
czynnikami zewnetrznymi, np. woda, mro-
zem itd." Nawierzchnia zachowuje zatem
swa trwalosé pierwotna az do zupelnego
zuzycia jej.

Silne spojenie wewnetrzne, wywolane
przez lepiszcze, nie zmienia si¢ nawet wte-
dy, gdy powstana powazne i powtarzajace
sie odksztalcenia w masie. Wskutek tego
nawierzchnia nie peka, nawet gdy jest
poddana staltym odksztalceniom pod wply-
wem nadmiernych sil zewnetrznych.

Kamienie i piasek sa calkowicie i silnie
umiejscowione lepiszczem, nawet gdy za-
wierajg kwarc i powoduja szorstkosé, za-
pobiegajacg §liskosci nawierzchni drogo-
wej.

Postepowanie na zimno pozwala unik-
naé czynnosci zlozonych i ucigzliwych przy
pracy lecz zarazem i komplikacji, zacho-
dzacych przy zastosowaniu betonéw bitu-
micznych zwyklych przy zmianach tempe-



ratury otaczajgcej, zwlaszcza gdy jest ona
niska.

Jezeli wyrob srodka laczacego w posta-
ci proszku jest nieco skomplikowany i wy-
maga wydatkow specjalnych, to sa one w
zupelnosci pokryte korzysciami, wynikaja-
‘cymi z latwosci wytwarzania tlucznia za
pomocg przyrzadéw; jest on bowiem wy-
- twarzany w urzadzeniach latwo rozbieral-
nych i przenesnych.

Postepowanie na zimno z zestawieniem
ziarnistego materialu wymaga zamknigcia
odcinka drogi, w celu pokrycia go na-
wierzchnig, tylko na bardze krotki prze-
ciag czasu, Z szesédziesiecioma robotnika-
mi, jednym walcem drogowym i niewielkim
urzadzeniem, nie sprawiajacym klopotu,
mozna przerobi¢ do 300 tonn tlucznia
dziennie i pokryé nim do 6 000 m? na-
wierzchni o przecigtnej grubosci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przygotowywania tlucznia
bitumicznego do budowy nawierzchni dro-
gowej, wykonywanej na zimno, znamienny
tym, ze do kamieni o malych wymiarach,
.uprzednio pokrytych bitumami ciekliymi,
dodaje sie s$rodka laczacego w postaci
proszku zawierajacego bitumy twarde.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze do kamieni uprzednio wysusze-
nych dodaje sie najpierw cieklych bitumow
o silnym przenikaniu, a nastgpnie kamienie
pokryte bitumami cieklymi az do nasyce-
nia obsypuje si¢ srodkiem laczacym w po-
staci proszku.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, znamien-
ny tym, ze $rodek laczacy w postaci prosz-
ku, zawierajacy bitumy twarde, stosowa-
ne do mieszania z kamykami pokrytymi bi-
tumami cieklymi, wytwarza si¢ z pyhlu
réznych skal o wlasciwosciach koloidal-
nych i z bituméw utlenionych.

4. Sposéb wedlug zastrz, 3, znamien-
ny tym, ze pyl skalny, ktory stanowi czesé
skladowa srodka taczacego, wytwarza sie z
mieszaniny pylu z naturalnych skal osado-
wych o duzym cigzarze wlasciwym i o wiel-
kiej sile wiazacej oraz pyltu ze skal o bu-
dowie platkowej, posiadajacych wybitne
wlasciwosci koloidalne.

5. Sposéb wedlug zastrz. 3 i 4, zna-
mienny tym, ze $rodek laczacy wytwarza
si¢ z pylu mineralnego, ktéry miesza sig
najpierw z rozciericzonymi bitumami twar-
dymi, po czym otrzymana mieszaning trak-
tuje si¢ para wddna, nastepnie pozostawia
uwodniony produkt na dluzszy czas w spo-
koju, a w koricu ogrzewa sie go w celu u-
suniecia wody, prasuje i miele na proszek.

6. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze lepiszcze, skladajace
sie z mieszaniny $rodka laczacego w posta-
ci proszku i bituméw cieklych, dodaje sig
do kamieni o malych wymiarach, w ilosci,
wynoszacej 25% w stosunku do calej ilosci
masy, tak iz wytwarza si¢ mase jednolita,
zwartg i bez poréw.

Societa Anonima
Giovanni Della Coletta.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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