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Die vorliegende Erfindung betrifft eine mobile Sackfiill-
anlage zur Befiillung von leeren Sécken mit einem Fest-
stoff-Fillgut mittels Schwerkraft, wobei die Sackfillanlage
als Selbstfahrer oder als Anhdngevorrichtung ausgebildet
ist und mindestens eine Einrichtung zur automatischen
Befiillung einer groRen Zahl von als Sackrolie vorliegenden
leeren Sécken besitzt, sowie ein Verfahren, nach weichem
diese Anlage betrieben werden kann und Ventilsicke,
welche auf dieser Anlage verwendet werden kénnen.
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Mobile Sackfiillanlage und ein Verfahren zum Betrieb
dieser Anlage, sowie einen speziell fiir den Einsatz in dieser Sackfiillanlage entwickelten Sack.

Im Wasserbau und hier speziell bei Hochwassergefahr, wird meist versucht, gefahrdete Bau-
lichkeiten oder vorhandene Damme durch wieder entfernbare Sandsdcke vor Wasserschaden zu
bewahren. Zu diesem Zweck werden bevorzugt Kunststoff- oder Jutesédcke mit bindigen Sanden
oder anderem geeignetem Schiittgut befiillt. Diese Befillung erfolgt allgemein in der Art, dass der
zu beflillende Sack von einer Person aufgehalten wird, wéhrend das Fillgut von einer zweiten
Person eingeschaufelt wird.

Diese Vorgangsweise ist sehr Zeit- und Personalaufwendig. Weiters birgt das Einschaufeln des
Sandes in die meist sehr kleinen und engen Sécke eine erhdhte Verletzungsgefahr fir die den
Sack an seiner Offnung mit bloBen Handen haltenden Person.

Um diese Nachteile zu vermeiden, wird in der Deutschen Offenlegungsschrift 196 44 038 vor-
geschlagen, die Befiillung der Sandsacke mittels einer speziellen Vorrichtung durch eine einzige
Person zu bewerkstelligen, den Flllvorgang zeitlich zu verkiirzen, die Verletzungsgefahr erheblich
zu reduzieren und den Sand zielgenau ohne Materialverlust einzufiillen.

Zu diesem Zweck wird der leere Sandsack in Vertikalrichtung auf einen Fiilltrichter aufgezogen,
wobei der obere Rand des Sackes mit einer Hand am Fiilitrichter gespannt bzw. gehalten wird. Der
untere Teil des Sackes ruht in einer Auflagetasse, um das auftretende Gewicht bei der Befiillung
aufzunehmen. Die Befiillung des Sackes erfolgt durch Schwerkraft, wobei die Dosierung des
Schuttgutes durch einen manuell mit einer Hand betatigten Flachdrehschieber durchgefiihrt wird.

Diese Problemlésung weist jedoch noch eine Reihe von Nachteilen auf. So muss die Vorrich-
tung vor ihrem Einsatz am Einsatzort erst zeitaufwendig aufgebaut werden. Die Befiillung des
Sackes am Fallrohr kann zwar von nur einer Person durchgefiihrt werden, jedoch ist eine perma-
nente Nachfiillung des Vorlagentrichters erforderlich, wobei hier der Hohenunterschied nachteilig
ins Gewicht fallt.

Ein Ziel der vorliegenden Erfindung besteht darin, eine Vorrichtung zu schaffen, welche leicht
an jeden Einsatzort transportiert werden und dort sofort, ohne wesentliche Riistzeit zum Einsatz
kommen kann. Weiters soll die Vorrichtung weitestgehend automatisiert die Befiillung einer gréfe-
ren Stickzahl von Sacken mit Schittgut ermdglichen, ohne dass zu diesem Zweck Personal ein-
gesetzt werden muss.

Zur Losung dieser Aufgabe wird eine Sackfiillanlage mit den im Patentanspruch 1 angefiihrten
Merkmalen vorgeschlagen. Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den abhdngigen Ansprichen
dargelegt.

Weiters soll eine handische Manipulation des befiiliten Sackes zum VerschlieBen desselben
vermieden werden, da auch hierfiir Personaleinsatz erforderlich ware und solches Personal erfah-
rungsgemaf speziell im Katastrophenfall zum Beispiel fir das Aufschlichten der befiiliten Sacke
sinnvoller zum Einsatz kommt.

Ein weiteres Ziel der Erfindung liegt daher darin, einen Sack zu verwenden, welcher die Eigen-
schaft besitzt, sich nach dem Fiillvorgang selbsttatig zu verschlieRen. Diese Eigenschaft weisen
sogenannte Ventilsécke auf.

Ventilsédcke sind an sich seit langem bekannt. Sie werden beispielsweise in der Zementindust-
rie eingesetzt mit dem Ziel einer unmittelbar nach der Befiillung des Sackes automatisch erfolgen-
den VerschlieBung desselben. Solche Sacke kdnnen aus Papier, aus beschichtetem Papier oder
auch ganzlich aus Kunststoff gefertigt sein. So beschreibt beispielsweise die Deutsche Offenle-
gungsschrift 28 20 956 einen Ventilsack, der aus einer Kunststoffschlauch- oder
-halbschlauchbahn hergestellt ist, mit einem in die Seitenwand eingeschweilliten Ventilschlauch-
stiick. Dieser Ventilsack wird zum Zweck des Befiillens waagrecht auf einen Fiillstutzen einer
Fillvorrichtung aufgeschoben. Damit der Ventilsack gut dichtend an dem Fillstutzen anliegt, ist
das Ventilschlauchstiick zum Sackinneren hin konusformig verjiingt und weist an seiner inneren
Offnung im aufgeweiteten Zustand einen dem Flillstutzendurchmesser entsprechenden Durchmes-
ser auf. Sobald der Fiillvorgang abgeschlossen ist, wird der Fillstutzen herausgezogen und die
Ventilseitenwand legt sich an die Sackinnenwand an. Dieses Anlegen der Ventilseitenwand an die
Sackinnenwand wird durch einen gewissen Anpressdruck seitens des Fllgutes fixiert. Der Sack ist
damit vor einem Auslaufen des Filligutes geschtitzt.

Nachteilig ist hierbei allerdings, dass zur Beflllung zusétzliche Férdereinrichtungen fir das
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Schiittgut eingesetzt werden missen, beispielsweise pneumatische Vorrichtungen, um das Schiitt-
gut zu transportieren. Eine derartige Fillweise stellt bei ortsgebundenen Anlagen, wie sie aus dem
Stand der Technik bekannt sind, keinen groRen Aufwand dar. Fiir mobile Anlagen, wie der erfin-
dungsgemaéfien, ist es jedoch notwendig, die Ausfiihrung der Anlage so einfach und robust wie
mdglich zu bewerkstelligen.

Ein weiterer Nachteil besteht im Aufschieben des Ventilsackes auf den Fiilltrichter. Dabei kann
es - speziell bei bewegten Anlagen - zum Uberschreiten voreingesteliter Toleranzen einer Auf-
steckeinrichtung kommen, wodurch das Aufstecken des Ventilsackes mangelhaft erfolgt. Die Folge
ist ein Abrutschen des Ventilsackes wahrend des Fiillvorganges. Durch diese Stérung wird eine
Unterbrechung des Fiillvorganges notwendig.

Ein weiteres Ziel der vorliegenden Erfindung ist es daher, einen Ventilsack zu schaffen, wel-
cher rein mittels Schwerkraft gefiilit wird und bei dessen Einsatz die genannten Nachteile zuverlas-
sig vermieden werden.

Diese Aufgabe wird dadurch gel6st, dass ein Ventilsack geschaffen wird, dessen Sackventil
nicht wie herkémmlich in einer Seitenwand angeordnet ist, sondern dass sich in der oberen
Schmalseite des Sackes befindet. In einer bevorzugten Ausfilhrungsform bildet das Sackventil die
gesamte obere Schmalseite aus.

Der erfindungsgemafe Sack kann sowohl aus Kunststoff, als auch aus Papier oder aus innen-
beschichtetem Papier bestehen. Prinzipiell ist seine Anwendung nicht auf mobile Sackfillanlagen
und auch nicht auf den Einsatz als Hochwasserschutz beschrankt.

Die erfindungsgemafe Sackfiillanlage zeichnet sich durch ihre Mobilitét und ihre vollautomati-
sche Befiillung von eigens dafiir entwickelten und in Rollen zu beispielsweise 2500 Stiick geliefer-
ten Sacken aus, welche bevorzugt zum Bau von Wallen und Dammen, beispielsweise im zivilen
und militarischen Einsatz, wie etwa im Katastropheneinsatz zur Anwendung kommen kann. Die
Anlage kann sowohl als Anhdngeraufbau als auch als Selbstfahreraufbau mit oder ohne Eigen-
energieversorgung gefertigt sein.

Die Sacke sind in einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform aus speziellen, rutschhem-
menden Kunststofffolien (PE, PP) gefertigt und weisen an der oberen Schmalseite ein nach innen
gerichtetes Fillventil auf. Die Sackgrofe und die an der Vorrichtung variabel einstellbare Fiillmen-
ge, etwa 10,5 bis 14,5 Liter, sind so ausgelegt, dass sich einerseits keine prall gefiillten S&cke
bilden um eine maéglichst dichte Schlichtung beim Dammbau zu ermdglichen und zweitens um eine
arbeitsgerechte, handhabbare Grofle zu erzeugen. Es ist jedoch naheliegend, Sackgrofie und
Fillvolumen fir andere Einsatzzwecke entsprechend anzupassen.

Die erfindungsgemafe Anlage und der hierbei eingesetzte erfindungsgemaRe Sack werden im
Folgenden anhand der Figuren naher beschrieben.

Hierin zeigt Fig. 1 eine Seitenansicht einer erfindungsgemafRen Vorrichtung, ausgefiihrt als An-
héngeraufbau mit einer Abflilleinheit. Es ist naheliegenden, dass die Vorrichtung auch mit mehre-
ren nebeneinander angeordneten Abfiilleinheiten zur Erh6hung der Kapazitdt ausgebildet sein
kann.

Fig. 2 stellt einen Schnitt derselben Vorrichtung entlang der Schnittlinie I-1 dar, wobei hier das
Forderband zum Auswurf der fertig gefiiliten Sacke in Arbeitsposition ist.

Fig. 3 ist eine Teilansicht der Fig. 2, wobei lediglich die wesentlichen Elemente der Sackfiillan-
lage dargestellt sind in der Position zu Beginn eines Fiillvorganges.

Fig. 4 zeigt eine vergréRerte Teilansicht aus Fig. 3 gegen Ende des Fiillvorganges.

In Fig. 5 ist ein nochmals vergroRerter Ausschnitt aus Fig. 4 dargestellt zum Zeitpunkt der Ab-
trennung des befiiliten Sackes.

Die beiden Rollen der Sackbahnenleitvorrichtung aus Fig. 5 sind in Fig. 6 nochmals isoliert dar-
gestellt.

Fig. 7 zeigt dieselben Rollen aus einem 90° Winkel. Hier ist der fir das Eindringen des Fulistut-
zens zwischen diesen Rollen vorgesehene Hohlraum deutlich erkennbar. Der angedeutete Pfeil
symbolisiert das durch Schwerkraft transportierte Flllgut.

Fig. 8 stellt in Aufsicht einen Ausschnitt der Sackbahn dar, wie er von der Sackrolle (iber die
Sackbahnenleitvorrichtung zur Fillposition verbracht wird.

Diese Sackbahn ist in Fig. 9 in Seitenansicht wiedergegeben.

Die Sackflllaniage, wie in Fig. 1 dargestellt, besteht aus einem robusten, beispielsweise 10
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Tonnen tragenden Tandemanhangerunterbau 1, der entsprechend der STVO ausgeristet ist und
zwei vordere ausschwenkbare Abstiitzungen 2 besitzt. Auf einer stabilen SchweiRrahmenkonstruk-
tion 3 ist ein Vorlagetrog 4 montiert. Der Vorlagetrog 4 weist eine Halbschale 5 als Bodenelement
auf, welche entweder mit einer bevorzugt aus Kunststoff oder Keramik gefertigten halbschalenfér-
migen Auflage ausgestattet ist oder mit einer entsprechenden VerschleiRschutzschicht ausgeristet
ist.

Eine links- und rechtsgéngige Verteilerwendel 6 fordert das Fiiligut zur Auslasséffnung 7, wel-
che nach der Befiillung der Vorlagekammer 8 durch Drehung der Verteilerwendel 6 durch die an
dieser Verteilerwendel 6 befestigte Schwinge 9 und insbesondere durch die an den Randern der
Schwinge 9 befestigten Birsten 10 wieder verschlossen wird, wobei die Biirsten 10 den Bereich
zwischen der Halbschale 5 und der Schwinge 9 abdichten.

In Fig. 3 wird die Vorlagekammer 8 soeben befiillt. Die Vorlagekammer 8 besteht aus einem
oberen Filltrichter 11, einem unteren Filltrichter 12 und einer flexiblen Manschette 13, welche die
beiden Flitrichter 11 und 12 an ihren langsten Umfangsstellen auen umfasst. Der obere Filltrich-
ter 11 ist um die Auslasséffnung 7 herum mit der Halbschale 5 verbunden. Der untere Fulltrichter
12 wird durch eine nicht dargestellte Rahmenvorrichtung lagefixiert, wobei die Relativiage der
beiden Filltrichter 11 und 12 zueinander innerhalb vorgegebener konstruktiver Grenzen stufenlos
frei einstellbar ist. Die Gummimanschette 13 unterstitzt eine Befiillung der Vorlagekammer 8 unter
Vermeidung von Fiillmaterialveriusten. ‘

In Fallrichtung des Flillgutes wird die Vorlagekammer 8 durch eine Verschlusseinrichtung 15
versperrt. Unterhalb der Verschlusseinrichtung 15 schlieft an die Vorlagekammer 8 der Fiillstutzen
16 an, welcher aus zwei ineinander verschiebbaren Rohren 17 und 18 besteht. Das Rohr 18 weist
in einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung eine speziell ausgebildete Offnung auf, wel-
che im Folgenden als Riissel 19 bezeichnet wird.

In einer alternativen, nicht dargesteliten Ausfiihrungsform erfolgt die Dosierung des Fillgutes
Uber eine Dosierschnecke bekannter Bauart, an welche direkt der Fillstutzen 16 anschlief3t.

Eine Sackrolle 20 ist seitlich zur Auslassoffnung 7 angeordnet. Von ihr wird das Sackband 21
um zwei eng nebeneinander liegende Rollen 22, 23 gefadelt und zwischen die beiden Rollen eines
weiteren Rollenpaares 24 dergestalt gefiihrt, dass die Sackbahn einer gewissen Zugspannung
unterworfen ist.

Das Rollenpaar 24 ist um die Achse der Rolle 23 beweglich federnd gelagert. Die Lagever-
schiebung der Rollen 22, 23 und des Rollenpaares 24, sowie der dadurch geédnderte Verlauf des
Sackbandes 21 sind angedeutet, wobei der Schwenkwinkel durch den Doppelpfeil in Fig. 3 symbo-
lisiert wird. Nach dem Austritt aus dem Rollenpaar 24 wird das Sackband durch den Bereich einer
Abtrennvorrichtung 25 gefiihrt.

Das Rollenpaar 24 bildet einen Hohlraum 26, wie aus Fig. 7 hervorgeht, in welchen das Rohr
18 bzw. der Riissel 19 eingreift und durch welchen wahrend des Fillvorganges das Fiillgut in den
Sack befordert wird. Der Weg des Fliligutes ist durch den Pfeil symbolisiert.

Zusétzlich zu den beschriebenen Teilen befindet sich an der Vorrichtung noch eine nicht dar-
gestellte Pneumatikanlage, welche mit den in Fig. 4 erkennbaren Offnungen 27 im Rohr 18 ver-
bunden ist. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist im Bereich des Gestédnges 14 noch eine
ebenfalls nicht dargestelite Riittelvorrichtung zur Unterstiitzung der Entleerung der Vorlagekammer
8 vorgesehen.

Das Sackband 21 ist in den Figuren 8 und 9 noch mal im Ausschnitt dargestellt. Es besteht aus
miteinander verbundenen Ventilsdcken 28, 28', 28"... . Jeder Ventilsack besitzt ein nach innen
gerichtetes Ventilschlauchstick 29, welches sich zur innenliegenden Offnung hin konisch verjlingt.
Der Durchmesser der innenliegenden Offnung 30 entspricht dabei in etwa dem AuRendurchmesser
des Rohres 18 bzw. des Riissels 19. Die aufien liegende Offnung 31 des Ventilschlauchstiickes 29
kann dabei der Breite des Sackbandes 21 entsprechen, muss es aber nicht. Der Durchmesser der
auferen Offnung 31 ist aber jedenfalls groRer als der Durchmesser der inneren Offnung 30. Zwi-
schen zwei aufeinander folgende Ventilsdcke befinden sich bevorzugt im Randbereich Cuttermar-
ken 32. Fig. 9 zeigt in Seitenansicht nochmals den Aufbau des Sackbandes 21.

Der Betriebsablauf der erfindungsgeméRen Anlage geht sehr gut aus den Figuren 3, 4 und 5
hervor. Fiir den Erststart wird auf der Sackrolle 20 eine nicht dargestellte selbstzentrierende Achse
aufgesetzt und die Sackrolle 20 in den Abrollbock eingehéngt. Dies erfolgt mittels eines Ublichen,
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hier nicht dargestellten Hebezeuges, welches bevorzugt an der Fiillmaterialbeschickseite auf einer
Schiene lauft. Der Abroilbock befindet sich seitlich neben der Auslasséffnung 7.

AnschlieBend wird der Anfang des Sackbandes 21 um die beiden eng nebeneinander liegen-
den Rollen 22, 23 gefadelt und zwischen die beiden Rollen des Rollenpaares 24 dergestalt gefiihrt,
dass das Sackband 21 einer gewissen Zugspannung unterworfen ist. Die Rollen 22, 23 und das
Rollenpaar 24 laufen synchron. Von Hand wird bis zur ersten Cuttermarke 32 vorgefahren und das
Einlaufstiick mit der Abtrennvorrichtung 25 abgeschnitten.

AnschlieBend wird das in Fig. 1 zart angedeutete Forderband 33 in die Arbeitsstellung ge-
bracht, wie aus Fig. 2 hervorgeht. Dann wird der Vorlagetrog 4 mittels einer beliebigen Beladevor-
richtung mit dem Fillgut befiillt. Die Fillmenge der Vorlagekammer 8 wird, beispielsweise mittels
einer Spindel, eingestellt. Dann wird der Kompressor gestartet. Nun ist die Sackfiillanlage startbe-
reit. Sie kann entweder getaktet oder kontinuierlich betrieben werden. Am Ende des Sackbandes
21 sind kurz hintereinander zwei Cuttermarken angebracht. Sobald diese von einem nicht darge- -
stellten Sensor erfasst werden, wird der automatische Fiillvorgang unterbrochen und eine neue
volle Sackrolle 20 montiert. Am Reststlick des Sackbandes 21 kann der Anfang der neuen Sackrol-
le 20 befestigt werden.

Die Sackrollen 20 sind wahrend des Transportes entlang der Schweilrahmenkonstruktion 3
befestigt. Jede Sackrolle 20 besitzt - abhangig von der gewahiten SackgréRe mehrere Tausend
Ventilsacke 28. Bei einem Flllvolumen von etwa 14 Liter kénnen auf einer Sackrolle gut 2500
Ventilsacke untergebracht sein. An der SchweiRrahmenkonstruktion 3 kénnen in einer bevorzugten
Ausflhrungsform bis zu 8 Sackrollen befestigt werden. Damit kénnen mit dieser Ausfiihrung der
Anlage rund 20 000 Sacke automatisch gefiillt werden, wobei lediglich fiir die 8 Rustvorgénge eine
Bedienungsperson fir wenige Minuten gebunden ist.

Sobald der Startimpuls gegeben wird, erfolgt eine komplette Umdrehung der Wendel 6. Die
Schwinge 9 gibt die Auslasséffnung 7 frei, die Vorlagekammer 8 filillt sich durch Schwerkraftwir-
kung und die Schwinge 9 verschlieRt die Auslassoffnung 7 wieder. Gleichzeitig wird das Sackband
21 bis zur Fillmarke (= Cuttermarke 32) abgerollt, wobei ein Sensor, beispielsweise ein Diodensig-
nal diese Marke erfasst und das Sackband 21 anhélt. Das im bestimmten Winkel zum Sackband
21 stehende, bewegliche Fillrohr 18 wird pneumatisch nach unten gedriickt und fadelt dabei in das
Ventilschlauchstiick 29 ein. Nach einem Weg von einem bis zwei Zentimeter driickt das - bewegte
Fullrohr 18 zusatzlich auf das Rollenpaar 24, welches seinerseits dabei soweit nach unten
schwenkt, bis das Fillrohr 18 mit seinem Rissel 19 von der innen liegenden Offnung 30 des
konusférmigen Ventilschlauches 29 anndhernd dichtend umfasst wird.

Etwa eine halbe Sekunde vor Erreichen dieses Punktes gibt die pneumatisch gesteuerte Ver-
schlusseinrichtung 15 die Vorlagekammer 8 frei. Nach einer vorgegebenen Zeit schliet die Ver-
schlusseinrichtung wieder und ein (iber die Offnungen 27 eingeblasener LuftstoR fiillt den Ventil-
sack 28 voll und verschlieBt dabei das Ventil. Unmittelbar nach der Freigabe dieses LuftstofRes
geht das bewegliche Flirohr 18 zuriick in seine Ausgangsstellung. Zeitgleich fahrt das Sackband
bis zur Cuttermarke 32 vor und der volle Sack wird von der Abtrenneinheit 25 vom Gbrigen Sack-
band 21 abgetrennt, wahrend die Vorlagekammer 8 neuerlich befiillt wird.

ANSPRUCHE:

1. Mobile Sackfiillanlage zur Befiillung von leeren Sacken mit einem Feststofffiillgut mittels
Schwerkraft, dadurch gekennzeichnet, dass die Sackfillanlage eine dosierende Vorlage-
kammer aufweist, deren Fiillvolumen innerhalb eines konstruktiv vorgegebenen Bereichs
stufenlos wéhlbar ist und dass ein zweiteiliger Fillstutzen vorgesehen ist.

2. Mobile Sackfillanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

» dass sie auf einer Schweilrahmenkonstruktion (3) einen Vorlagetrog (4) tragt, welcher
als Bodenelement eine Halbschale (5) aufweist, in welcher sich eine Auslasséffnung (7)
befindet,

¢ dass sich innerhalb der Halbschale eine links- und rechtsgéngige Verteilerwelle (6) be-
findet,

¢ dass die Auslasséffnung (7) von einer an der Verteilerwendel (6) befestigten Schwinge
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(9) verschlossen wird,

¢ dass unterhalb der Auslasséffnung (7) eine Vorlagekammer (8) zur dosierenden Auf-
nahme von Fuligut angeordnet ist,

o dass die Vorlagekammer (8) von einer Verschlusseinrichtung (15) verschlossen wird,

¢ dass sich unterhalb des Schiebers (15) ein Flilistutzen (16) befindet, welcher aus zwei
Rohren (17, 18) besteht, wobei das untere Rohr (18) pneumatisch ausfahrbar ist,

e dass eine Halterung zur Aufnahme einer Sackrolle (20) vorgesehen ist, von welcher die
in Reihe nacheinander angeordneten, ein Sackband (21) bildenden Sicke (28) tber
Rollen (22, 23) und zwischen dem Rollenpaar (24) gefuhrt werden, und

¢ dass an das Rollenpaar (24) eine Abtrenneinrichtung anschliefit.

Mobile Sackfillanlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass alternativ

zur Ausfiihrung nach Anspruch 2, der dosierte Austrag des Fullgutes aus dem Vorlagetrog

(4) mit einer Dosierschnecke und einer nicht verschlossenen Auslasséffnung erfolgt, an

welche der Fiillstutzen (16) befestigt ist.

Mobile Sackfiillanlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich in

der Halbschale (5) eine bevorzugt aus Kunststoff oder Keramik gefertigte Auflage befindet

oder auf die Halbschale (5) eine VerschleiRschutzschicht aufgetragen ist.

Mobile Sackfiillanlage nach Anspruch 1, 2 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die

Vorlagekammer (8) aus einem oberen Fiilltrichter (11), einem unteren Filitrichter (12) und

einer flexiblen Manschette (13) besteht, welche die beiden Filltrichter (11, 12) an ihren

langsten Umfangsstellen auBen umfasst und wobei der Filltrichter (12) von einer Rah-
menvorrichtung gehalten ist.

Mobile Sackfiillanlage nach Anspruch 1, 2, 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die

Schwinge (9) an ihren Randern nach auften gerichtete Birsten (10) zur sicheren Abdich-

tung des Spaltes zwischen der Schwinge (9) und der Innenseite der Halbschale (5) im Be-

reich der Auslassoffnung (7) besitzt.

Mobile Sackfiillanlage nach Anspruch 1, 2, 4, 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass

der linksgangige Teil und der rechtsgangige Teil der Verteilerwendel (6) genau tber der

Auslassoéffnung (7) miteinander verbunden sind.

Mobile Sackfillanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass

das Rohr (18) an seinem freien Ende einen speziell geformten Russel (19) besitzt.

Mobile Sackfillanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass

das Rollenpaar (24) um die Achse der Rolle (23) beweglich federnd gelagert ist.

Mobile Sackfiillaniage nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass

das Rollenpaar (24) einen Hohlraum (26) ausbildet, in welchen das Rohr (18) mit seinem

freien Ende eingreift.

Mobile Sackfullanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,

dass das Rollenpaar (24) an seinen Beriihrungsflachen rutschhemmend ausgebildet ist.

Mobile Sackfiillanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,

dass im Rohr (18) Offnungen (27) zur Aufnahme von Druckluftleitungen vorhanden sind.

Mobile Sackfiillanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,

dass der Fiilitrichter (12) an einer Rahmenvorrichtung beweglich montiert ist.

Mobile Sackfiillanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,

dass an dem Gestange (14) eine Rittelvorrichtung fir den Filltrichter (12) angebracht ist.

Mobile Sackfiillanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet,

dass Sensoren zur Lagefeststellung von Markern (32) vorgesehen sind.

Mobile Sackfiillaniage nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet,

dass ein Forderband zum Austrag der befiillten Sacke an der Sackfiillanlage angeordnet

ist.

Mobile Sackfiillanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet,

dass das Forderband ausschwenkbar an der SchweiRrahmenkonstruktion (3) montiert ist.

Verfahren zur Befiillung von leeren Sacken mit einem Feststoff-Fillgut mittels einer Sack-

flllanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 17, wobei das Fillgut aus einem Vorlagebehal-

ter in dosierter Menge mittels Schwerkraft in diese Sécke abgefiillt wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Fillgut aus einem Vorlagetrog (4) kommend {iber eine Verteilerwendel
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(6) in eine dosierende Vorlagekammer (8) verbracht wird, deren Fiillvolumen innerhalb ei-
nes konstruktiv vorgegebenen Bereiches stufenlos wahlbar ist, und anschlieBend Gber ei-
nen zweiteiligen Fiillstutzen (16) in die Sacke abgefiilit wird, wobei das pneumatisch be-
wegte Rohr (18) beim Absenken in die Offnung des Sackes eingreift.

Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Dosierung alternativ
mittels einer Dosierschnecke erfolgt, von welcher das Fillgut aus dem Vorlagetrog (4)
direkt Uber den Filistutzen (16) in die Sacke dosiert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, dass das als
Sackrolle (20) vorliegende Sackband (21) liber Rollen (22, 23) und das Rollenpaar (24) so
abgerollt wird, dass ein gespanntes Sackband (21) entsteht, dass ein bewegliches Rohr
(18) mittels pneumatischer Absenkeinrichtung in eine Offnung des Sackbandes einfadelt,
dass das Fullgut anschlieBend mittels Schwerkraft in den Sack eingefiillt wird, sich das
bewegliche Rohr (18) ein kurzes Stiick aus der Einflll6ffnung des Sackes zuriickzieht und
der gefillte Sack anschlieBend vom Sackband abgetrennt, verschlossen und tber eine
Fordereinrichtung aus der Sackfiillanlage abtransportiert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 18, 19 oder 20, dadurch gekennzeichnet, dass bei
der Verwendung von Ventilsacken sich das bewegliche Rohr ein kurzes Stiick aus der Ein-
fulléffnung des Sackes zuriickzieht und unmittelbar darauf iiber Offnungen (27) Druckluft
stoBartig in den Sack eingeblasen wird, wodurch sich der Ventilsack selbsttatig schlielt
und dass der gefiilite Sack anschlieBend vom Sackband abgetrennt und Gber eine For-
dereinrichtung aus der Sackfiillanlage abtransportiert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 18 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass die in-
nenliegende Offnung des Ventilschlauchstiickes im aufgeweiteten Zustand annahernd
denselben Durchmesser besitzt, wie das freie Ende des Rohres (18).

Verfahren nach einem der Anspriiche 18 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass der unte-
re Filltrichter (12) in seiner Relativiage zum oberen Filltrichter (11) veranderbar ist und
das Flllvolumen der Vorlagekammer (8) durch die Stellung der beiden Fiilltrichter (11, 12)
zueinander bestimmt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 18 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
teilerwendel (6) zur Befiillung der Vorlagekammer (8) eine volie Umdrehung erfahrt.
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